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EU Declaration of Conformity C €

Company Division
3M Company Automotive Aftermarket Division
Address

3M Center, Building 223-6N-01
St Paul, MN USA 55144-1000

Does hereby declare under our sole ibility that this i or pl ply with the
i qui of the i ion listed below; along with the ds or i

Object - Product name and/or model number(s) and/or unique identification:

3M “Performance Spray Gun”

Type and/or description and/or intended purpose or equipment class and/or
particular conditions applicable to the use of the Object:
Part numbers: 26978, 26878, 26778, 26832, and all kit products which include

these part numbers

Serial number or range (if applicable):

Year of manufacture: “20ab”—to—"2099”, where “ab” is any 2-digit number. 111 ion - Typical

C to the ing Union har with all to-date:

Directives:
Machinery Directive 2006/42/EC, ATEX Directive, 2014/34/EU

! ificati | provisi ied with; in full or in part as applicable:
EN ISO 12100:2010 Safety of machinery. General principles for design. Risk assessment and risk
reduction
EN 1953:2013 Atomizing and spraying equipment for coating materials. Safety requirements
EN 14462:2005+A1:2009 Surface treatment equipment. Noise test code for surface treatment
equipment including its ancillary handling equipment. Accuracy grades 2 and 3
EN ISO 80079-36:2016 Explosive atmospheres - Part 36: Non-electrical equipment for explosive

atmospheres - Basic method and requirements

© &uexnhieTa

Signature Date _ Place
tacie | § 07-07-2022 St. Paul, Minnesota USA
Name of Signer Title
Stacee L. Royce Vice President and Technical Director
Person aut| i to ile the i file, i in the C
Name and Title Address
Florent Gumery, Director Sce Tech., 3M Beauchamp France, 1 Avenue Boule, Parc Barrachin,
AAD Reg & Ctry Application Engineering Beauchamp Val-d’Oise, 95250, France +33-130402581
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UK Declaration of Conformity CR

Company Division
3M Company Automotive Aftermarket Division
Address

3M Center, Building 223-6N-01
St Paul, MN USA 55144-1000

Does herehy declare under our sole responsibility that this
of the listed below; along with the

orp

with the

or

Object - Ptoduct name and/or model number(s) and/or unique identification:

3M “Performance Spray Gun”

Type and/or and/or il purpose or equipment class and/or
particular conditions applicable to the use of the Object:
Part numbers: 26978, 26878, 26778, 26832, and all kit products which

include these part numbers

Serial number or range (if applicable):

Year of manufacture: “20ab”—to—"2099”, where “ab” is any 2-digit number. Illustration - Typical

Py

to the with all

ing UK to-date:

Directives:
Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008,
Equipment and Protective Systems Intended for use in Potentially Explosive Atmospheres Regulations 2016

| specificati Ipr with; in full or in part as applicable:

EN 1SO 12100:2010 Safety of machinery. General principles for design. Risk assessment and risk
reduction

Atomizing and spraying equipment for coating materials. Safety requirements
Surface treatment equipment. Noise test code for surface treatment
equipment including its ancillary handling equipment. Accuracy grades 2 and 3
Explosive atmospheres - Part 36: Non-electrical equipment for explosive
atmospheres - Basic method and requirements

EN 1953:2013
EN 14462:2005+A1:2009

EN 1SO 80079-36:2016

* ®26exhiBTa

Signature Date Place
k\S l k 05/18/2022 St. Paul, Minnesota USA
Name of Signer Title

Stacee L. Royce

Vice President and Technical Director

Person

to the file,

in the UK.

Name and Title
Tony Stanford, Northern European R&D Operations
Leader

Address
3M United Kingdom PLC, 3M Newton Aycliffe,
Heighingtin Lane, Aycliffe. Co, Durham | DLS 6AF

ORIGINAL
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3M Automotive 3M Center
Aftermarket Division St. Paul, MN 55144-1000
6517331110

February 29, 2020

Dear Valued 3M Customer,

3M Company, Automotive Aftermarket Division, certifies that the following 3M spray
guns meet requirements for classification as High Volume Low Pressure (“HVLP”) spray
equipment when operated in accordance with 3M recommended directions for use. 3M
AAD defines “HVLP” based on the guidelines outlined in EPA 40 CFR Part 63, Subpart
6H (Jan. 9, 2008):

3M™ Performance Spray Gun Series
Accuspray™ One Spray Gun Series
Accuspray™ Spray System, HG Series
Accuspray™ Spray System, HGP Series

Note —Test Air Caps are available for the purposes of demonstrating that 3M spray
equipment meets the HVLP definition.

Please contact Monica Bastien, 3M AAD Regulatory Compliance Associate, at
651-733-1849 if there are any additional questions.

Sincerely,

C. Alonzo Knowles
Regulatory Technical Manager
3M Automotive Aftermarket Division
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SAFETY INFORMATION

Please read, understand, and follow all safety information contained in these instructions prior to
the use of this Spray Gun Kit. Retain these instructions for future reference.
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Intended Use:

This Spray Gun Kit is intended to provide the means to apply liquid coatings via a spraying process.
This Spray Gun Kit is used in automotive, industrial, and finishing applications. It is expected that all
users be fully trained in the safe operation of this Spray Gun Kit. Use in any other application has not
been evaluated by 3M and may lead to an unsafe condition. For industrial/occupational use only.
Not for consumer sale or use.

Explanation of Signal Word Consequences

Indicates a hazardous situation which, if not avoided, could result in serious
injury or death

/\ WARNING:

Indicates a hazardous situation which, if not avoided, could result in minor or
moderate injury and/or property damage.

/\ CAUTION:

. | Indicates a hazardous situation which, if not avoided, could result in property
NOTICE: damage only.

/\ WARNING

To reduce the risks associated with chemical exposure, hazardous pressure, fire/explosion, or

environmental contamination:

- Read, understand and follow all safety statements in applicable equipment user’s manuals to
avoid possible safety hazards.

- Ensure you are familiar with the controls, functionality, and proper use of the equipment.

- Use only in a well-ventilated area.

- Never perform unapproved modifications or maintenance on this product.

- Always comply with local, state, and national laws and regulations governing ventilation,
fire protection, operation, maintenance, and housekeeping. Consult applicable SDS(s) and
material container labels for each material being sprayed in the work area.

To reduce the risks associated with fire and explosion:

- Ensure VOC concentration is kept below ignition threshold per liquid coating material SDS(s).

- Allignition sources such as smoking or electrical devices must be kept out of the spray area.

- Always maintain a readily available, approved fire extinguisher or other approved fire-fighting
equipment in or near the spray area.

- When operating this unit, use only undamaged suitably solvent-resistant and appropriately
pressure-rated static-conductive air hoses.

- Users are expected to comply with local regulations for working in explosive environments
and any requirements for the material to be sprayed (consult material SDS) and use
appropriate PPE for both. [Note: This may include grounding with shoes, heel straps, and
static conductive (or static dissipative) gloves.]

e To reduce the risks associated with chemical exposure, hazardous pressure and impact:

- Do not maintain or service the spray gun other than as instructed in the user’s manual.

- If fasteners were removed for hardware maintenance or accessories, ensure that all fasteners
are replaced and tightened before operation.
e To reduce the risks associated with chemical exposure and hazardous pressure:
- Do not use this product around unsupervised children.
- Never point a spray gun at anyone else or place any part of your body in front of the spray gun.
- Before use check spray equipment for damage and proper function. Repair/replace worn,
damaged or malfunctioning components with 3M approved components.
- Ensure the equipment you are using with this product is suitable for the use application.
o To reduce the risks associated with bursting and chemical exposure:
- Do not operate spray gun system without a functional inlet pressure gauge. See pressure
recommendations in user’s manual for each spray gun atomizing head.
- Ensure air and liquid input pressure and all applicator system regulators are properly adjusted
per material’s recommendations prior to each use. Do not exceed working pressure per
user’s manual.

- Always follow required air and liquid pressure relief procedures for relieving air and liquid
pressure from the spray equipment.

: 3M



e To reduce the risks associated with chemical exposure:
- Always wear appropriate personal protective equipment for eye, skin and respiratory protection
per the applicable SDS(s) and material container labels at all times when spraying.
e To reduce the risks associated with hazardous noise:

- Always wear hearing protectors when you are exposed to noise. Consult your work environment
and local regulations regarding use personal protective hearing protection.

/\ CAUTION
e To reduce the risks associated with tripping, falling and tipping:
- Route air and liquid hoses and any extension cords away from traffic areas, sharp edges, moving
parts and hot surfaces. Do not pull on air hoses to move the compressor.
e To reduce the risks associated with impact:
- Always inspect to ensure that the atomizing head is properly attached and secure.
o To reduce the risks associated with sharp points:
- Do not touch the sharp end of the fluid needle when exposed and handle fluid needles carefully
during replacement.
o To reduce the risks associated with muscles strain:
- Avoid using spray equipment continuously without taking occasional breaks.

NOTICE

- Dispose of device components in accordance with local laws and regulations.

- Ensure equipment is cleaned prior to storage.

- Ensure equipment is stored indoors at room temperature.

- Do not put in gun washer. Do not leave immersed in cleaning solvents. See manual for
appropriate cleaning process.

- Solvent left in the spray gun air passages could result in a poor quality coating finish. Do not use
any cleaning method which may allow solvent into the spray gun air passages. Do not expose air
flow control valve and gauges to solvent as damage may occur.

The code of P affixed to this product indicates that the product in question has the designation
of machinery, designation of series or type, and manufacturer’s address identified in this
documentation, in compliance with the Machinery Directive 2006/42/EC.

Technical Specifications:

Declared Dual-Number Noise Emission Values according to EN ISO 4871

A-WEIGHTED EMISSION SOUND PRESSURE LEVEL AT THE WORKSTATION:

Measured value: LpA = 83,8 dB(A) (ref 20uPa)

Uncertainty: KpA = 2,5 dB

A-WEIGHTED SOUND POWER LEVEL:

Measured value: LWA = 91,2 dB(A) (ref 1 pW)

Uncertainty: KWA = 2,5 dB

Values determined according to noise test code EN 14462 using the basic standards

EN ISO 11201 - grade 2, and EN ISO 3741

Usage Rated - @ I12G Ex h [IB T4

NOTE: The sum of a measured noise emission value and its associated uncertainty represents an upper
bound of the range of values which can occur in the measurements.

IMPORTANT NOTE: The noise values stated are from laboratory testing in conformity with stated
codes and standards and are not sufficient risk evaluation for all exposure scenarios. Values measured
in a particular work place may be higher than the declared values. The actual exposure values and
amount of risk or harm experienced to an individual is unique to each situation and depends upon the
surrounding environment, the way in which the individual works, the particular material being worked,
work station design, as well as upon the exposure time and the physical condition of the user. 3M
cannot be held responsible for the consequences of using declared values instead of actual exposure
values for any individual risk assessment.




3M™ Performance Spray Gun Overview
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3M™ Performance Spray Guns are engineered for performance. The versatile selection of replaceable
atomizing heads offer like-new spray performance every time. The lightweight, impact resistant gun
body features a newly designed locking collar that allows for quick atomizing head changes for an
easy switch between paints or coatings and cleanup. Atomizing heads connect directly to 3M™ PPS™
Series 2.0 Spray Cup System.

Directly connect your 3M™ Performance Spray gun to the 3M™ PPS™ Series 2.0 Spray Cup System.
3M invented the first disposable paint cup system nearly 20 years ago—the 3M™ PPS™ Paint
Preparation System. Painters needed a cleaner, faster, more efficient method of mixing and applying
paint. Reinvented from top to bottom, the 3M™ PPS 2.0 Spray Cup system delivers the next evolution
of the 3M™ PPS™ painting revolution.

Hazards can occur from equipment misuse. Any misuse of the equipment or accessories, such as over
pressurizing, modifying parts, using incompatible chemicals and fluids, or using worn or damaged parts
can cause serious bodily injury, fire, explosion or property damage.

Read and follow all Safety Statements and Instructions.

CONTENTS
Unpacking

Remove the components from the box. Inspect for concealed damage and/or missing items. If you
discover any damage and/or missing pieces, contact your distributor immediately.

3M™ Performance Spray Gun

The 3M™ Performance Spray Gun is designed for use with a compressed air system, featuring a
composite* spray gun body requiring 13 scfm (370.5 L/min) and a 1/4" (1/4" BSP) air inlet.

Operating Pressure Range** (OPR): 7 psi - 37 psi (0.5 bar - 2.6 bar)

Maximum inlet pressure for HVLP with full trigger pull***

Gravity HVLP Atomizing Heads: 20 psi (1.38 bar)

Pressure HVLP Atomizing Heads: 18 psi (1.24 bar)

Maximum inlet pressure for Compliant Transfer Efficiency (>65%) with full trigger pull****
Gravity Fine Finish Atomizing Heads: 29 psi (2.0 bar)

* Product material compatibility information available upon request.

** OPR is the inlet pressure range for safe function of the spray gun.

*** Maximum inlet pressure for HVLP will yield approximately 10 psi (0.69 bar) at the air cap.

****The 3M™ Performance Spray Gun with Fine Finish Atomizing Heads have been tested in
accordance with EN 13966-1 for transfer efficiency.




Connecting Pressurized Hose

1. Connect pressurized paint or coating supply
hose to bottom threaded fitting of pressure
fluid hose connector by wrench tightening
with two wrenches in the locations
shown below.

Disconnecting Pressurized Hose

1. Release Pressure from paint or coatings
supply hose.

2. Disconnect pressurized paint or coating
supply hose from bottom threaded fitting of
the pressure fluid hose connector by wrench
loosening with two wrenches in the locations
shown below.

Note: Use of a shut off valve is recommended
(sold separately: 3M™ Performance Spray Gun
Ball Valve - 26839)

Adjusting the Fan Pattern Size

The fan size is regulated by the fan adjustment
knob. The spray gun in the kit is preset in the
closed position (gently turn the fan adjustment
knob clockwise to verify; knob should not move).
Next, turn the knob counter-clockwise 2 rotation.
The fan adjustment will allow you to spray from a
small round to a full fan pattern.

Locking Collar Removal

If desired, the atomizing head locking collar
can be removed from gun frame in order to
thoroughly clean head of gun body.

1. While atomizing head locking collar is in the
“+ configuration” and without an atomizing
head attached to the spray gun body, pull
locking collar firmly forward.

Adjusting the Fluid Flow

The fluid flow can be adjusted by using the fluid
needle adjustment knob. The spray gun in the

kit is preset in the closed position (pull trigger
to verify; there should be minimal fluid needle
movement). To allow fluid flow, gently turn the
fluid needle adjustment knob counter-clockwise
4 full turns. These adjustment procedures will
serve only as a starting point. Fine tuning of
these adjustments will be based on your material
and technique.

/ Fan Adjustment
Knob
\Fluid Needle

Adjustment
Knob

The spray pattern can be changed from vertical
to horizontal by rotating the air cap a 1/4 turn.

HORIZONTAL PATTERN

VERTICAL PATTERN

2. Reverse process to re-attach locking collar
ensuring that the retention bumps on the ID
align with spray gun body head protrusions.




Cleaning Process

1. Relieve the air and fluid pressure from the
spray gun and cup before servicing.

2. To retain unused paint or temporarily store
mixed material, see your Local, State,
Federal and OSHA guidelines, along with
paint manufacturer’s recommendations for
storage.

3. To flush spray gun, run water or compatible
and compliant solvent into the spray gun
fluid passage while triggering the spray gun,
with fluid tip pointed straight down, until the
cleaning fluid appears clear.

Note: If feasible, clean atomizing head prior to
disposal. Dispose of all used atomizing heads
and spray gun bodies in accordance with federal,
state and local regulations. To change the
atomizing head, refer to the sections “Attaching
the Atomizing Head” in General Set up and Spray
Gun use sections

Do not point the spray gun up while cleaning it.

When wiping the spray gun with a cloth soaked in
solvent, wring out the excess solvent.

Do not use metal tools to clean the air cap holes
as this may scratch them; scratches can distort
the spray pattern.

Read, understand and follow all safety
statements as well as wear appropriate,
approved personal protective equipment per
the applicable SDS and material container
labels for cleaning solutions.

Periodically, lubricate moving components such
as the fluid needle, fan adjustment threads, fluid
needle adjustment threads and spring.

A\ ATTENTION

Note: Do not put Spray Gun/Spray Gun Body in
Gun Washer.

Solvent left in the spray gun air passages could
result in a poor-quality paint finish. Do not use

any cleaning method which may allow solvent

into the spray gun air passages.

Do not expose air flow control valve and gauges
to solvent as damage may occur.
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Replacement Parts and Accessories

Description
3M™ Performance Pressure HVLP Atomizing Head Refill Kit, 0.9

Part Number
26809

3M™ Performance Pressure HVLP Atomizing Head Refill Kit, 1.1 2681
3M™ Performance Pressure HVLP Atomizing Head Refill Kit, 1.4 26814
3M™ Performance Pressure HVLP Atomizing Head Refill Kit, 1.8 26818
3M™ Performance Pressure HVLP Atomizing Head Refill Kit, 2.0 26820
3M™ Performance Pressure HVLP Atomizing Head Variety Refill Kit 26830
3M™ Performance Gravity HVLP Atomizing Head Refill Kit, 0.9 26709
3M™ Performance Gravity HVLP Atomizing Head Refill Kit, 1.2 26712
3M™ Performance Gravity HVLP Atomizing Head Refill Kit, 1.3 26713
3M™ Performance Gravity HVLP Atomizing Head Refill Kit, 1.4 26714
3M™ Performance Gravity HVLP Atomizing Head Refill Kit, 1.6 26716
3M™ Performance Gravity HVLP Atomizing Head Refill Kit, 1.8 26718
3M™ Performance Gravity HVLP Atomizing Head Refill Kit, 2.0 26720
3M™ Performance Gravity HVLP Atomizing Head Variety Refill Kit 26730
3M™ Performance Gravity Fine Finish Atomizing Head Refill Kit, 1.2 26912
3M™ Performance Gravity Fine Finish Atomizing Head Refill Kit, 1.3 26913
3M™ Performance Gravity Fine Finish Atomizing Head Refill Kit, 1.4 26914
3M™ Performance Spray Gun 26832
3M™ Performance Spray Gun Needle 26838
3M™ Performance Spray Gun Pressure Whip 26833
3M™ Performance Spray Gun Pin 26834
3M™ Performance Spray Gun HVLP Test Air Cap 26836
3M™ Performance Spray Gun Rebuild Kit 26840
3M™ Performance Spray Gun O-Ring Kit 26841
3M™ Performance Spray Gun Locking Collar 26835
3M™ Accuspray™ Regulator and Air Flow Control Valve 16573
3M™ Performance Spray Gun H/O Conversion Pack 26837
3M™ Performance Spray Gun Ball Valve 26839
3M™ High Power Spray Gun Cleaner 26689
3M™ PPS™ Series 2.0 Spray Cup System Kit(*additional sizes available) 26000
Troubleshooting
Problem Cause Remedy

Gun leaking fluid
behind trigger

Atomizing head seals

Replace atomizing head and clean needle

Trigger sticking

Dirty needle

Clean needle and apply Spray gun Lubricant

Leaking air around
Atomizing head seal

Atomizing head not
secured in gun body

Tighten Locking retainer ring

Gun body leaking air
behind trigger

Bad Poppet seal

Replace gun: Call 1-877-MMM-CARS

or (1-877-666-2277)

New atomizing head
leaking fluid

Scored seals in
atomizing head

Clean needle and replace atomizing head

10




Spray Equipment Warranty and Limited Remedy
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3M warrants to the original purchaser that, when used in accordance with 3M’s written instructions,
3M spray equipment will be free of defects in materials and manufacture for one year from the date
of purchase. This warranty does not apply to damage or malfunction caused by normal wear, failure to
maintain, or by any abuse, accident, tampering, alteration, or misuse of the spray equipment.

Upon validation of the warranty claim, 3M will replace or repair the spray equipment, at 3M’s option,
and return it to the purchaser at 3M’s expense, including parts, labor and return shipping charges. If
it is determined that the claim is not covered by the warranty, the purchaser will be given the option
to have the spray equipment repaired outside of the warranty. An estimate of parts and labor will be
provided by 3M and must be approved by the purchaser in advance.

Except as written above, 3M MAKES NO OTHER WARRANTIES OR CONDITIONS, EXPRESS OR
IMPLIED, INCLUDING, BUT NOT LIMITED TO, ANY IMPLIED WARRANTY OR CONDITION OF
MERCHANTABILITY OR FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE OR ANY IMPLIED WARRANTY OR
CONDITION ARISING OUT OF A COURSE OF DEALING, CUSTOM OR USAGE OF TRADE. Many
factors beyond 3M’s control and uniquely within user’s knowledge and control can affect the use and
performance of a 3M product in a particular application. Given the variety of factors that can affect
the use and performance of a 3M product, user is solely responsible for evaluating the 3M product and
determining whether it is fit for a particular purpose and suitable for user’s method of application.

Limitation of Liability: Except where prohibited by law, 3M will not be liable for any loss or damage
arising from the 3M product, whether direct, indirect, special, incidental or consequential, regardless
of the legal theory asserted, including warranty, contract, negligence or strict liability.

TO PLACE AN ORDER, contact your 3M AAD Sales Representative or Distributor.

All written and visual data contained in this document reflects the latest product information available
at the time of publication. 3M reserves the right to make changes at any time without notice.

3M Automotive Aftermarket Division
3M Center, Bldg. 223-6S-07

St. Paul, MN 55144-1000
1-877-MMM-CARS (666-2277)
3MCollision.com

© 3M 2022
3M and PPS are trademarks of 3M Company, used under license in Canada.

" 3M




Déclaration de conformité de I'"'UE C €

Entreprise Division
Compagnie 3M Canada Division du marché apres-vente pour I'automobile
Adresse

3M Center, Building 223-6N-01
St. Paul, MN, E.-U., 55144-1000

Déclare, par les présentes, qu’en vertu de lP'unique responsabilité de 3M, ce matériel ou produi isfait aux
i i de la loi indiqué i ainsi qu’aux ou éci i

Objet - Nom du produit et/ou numéro de modéle et/ou numéro d’identification
unique :
3M « Pistolet de pulvérisation de haut rendement » =

Type et/ou description et/ou objet prévu de la classe de matériel et/ou
conditions particuliéres applicables a l'utilisation de I'objet :

N° de produit : 26978, 26878, 26778, 26832 et tous les produits de
trousse qui comprennent ces numéros.

Numéro de série ou intervalle (le cas échéant) :

Année de fabrication : « 20ab » —a — « 2099 », ou « ab » est un nombre a 2
chiffres. lllustration - Type

la loi d’har

de PPUnion sui 3 avec tous les a jour:

Directives :
Directive relative a la machinerie 2006/42/EC, ATEX Directive, 2014/34/EU

Normes / spécifi i 1 di iti conformes; en tout ou en partie, a ce qui est applicable :

FR SO 12100:2010 Sécurité des machines. Principes généraux de conception. Appréciation du
risque et réduction du risque.

EN 1953:2013 Matériel d’atomisation et de pulvérisation pour enduits. Exigences en matiére
de sécurité

EN 14462:2005+A1:2009 Matériel de traitement des surfaces Code d’essai acoustique pour le matériel

de traitement de surface y compris le matériel de manutention auxiliaire.
Classes de précision 2 et 3

FR ISO 80079-36:2016 Atmosphéres explosives — Partie 36 : Matériel non électrique pour atmosphéres
explosives — Méthode de base et exigences

© & 26exhiBTa

Signature Date Endroit
éz&,e_,_u l 07-07-2022 st. Paul, Minnesota, E.-U.

Nom du signataire \l Titre

Stacee L. Royce Directeur technique

Personne autorisée a remplir la fiche technique, établie dans la communauté

Nom et titre Adresse

Florent Gumery, Director Sce Tech., AAD Reg & Ctry 3M Beauchamp France, 1 Avenue Boule, Parc Barrachin,

Application Engineering Beauchamp Val-d’Oise, 95250, France +33-130402581
TRANSLATED
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Division du marché aprés-vente 3M Center
pour ’'automobile de 3M St. Paul, MN 55144-1000
651733-1110

March 2, 2020

Madame, Monsieur,

La Division 3M Solutions pour la Réparation Automobile certifie que les pistolets de pulvérisation 3M
indiqués ci-dessous, lorsqu’ils sont utilisés conformément aux directives d’utilisation recommandées
par 3M, sont conformes aux exigences en vertu desquelles ils sont désignés comme des systémes de
pulvérisation a haut volume basse pression (« systtmes HVBP »). Ces exigences sont fondées sur les
lignes directrices énoncées dans le réglement 40 CFR, partie 63, sous-partie 6H de 'EPA (9 janvier
2008).

Pistolet de pulvérisation de peinture haut rendement
3MMC Pistolet de pulvérisation Accuspray One
Systéme de pulvérisation Accuspray de série HG
Systéme de pulvérisation Accuspray de série HGP

Remarque — Des chapeaux d’air d’essai sont fournis afin de démontrer que les systéemes de
pulvérisation 3M sont conformes & la définition des systémes HVBP utilisée par la Division du
marché aprés-vente pour I'automobile de 3M.

Si vous avez d’autres questions a cet égard, veuillez communiquer avec Monica Bastien, responsable
de la conformité aux réglements au sein de la Division du marché aprés-vente pour "automobile de 3M,
en composant le 651733-1849.

Cordialement,

P

C. Alonzo Knowles
directeur technique, Affaires réglementaires
Division du marché aprés-vente pour 'automobile de 3M

: am
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INFORMATIONS DE SECURITE

Veuillez lire, comprendre et respecter toutes les consignes de sécurité ci-dessous avant d’utiliser ce kit de
pistolet de pulvérisation. Conservez ces instructions pour référence future.

Utilisation prévue :

Ce kit de pistolet de pulvérisation est destiné a fournir les moyens d'appliquer des revétements liquides via

un processus de pulvérisation. Ce kit de pistolet de pulvérisation est utilisé dans les applications automobiles,
industrielles et de finition. Il est prévu que tous les utilisateurs soient pleinement formés a ['utilisation sare de ce kit
de pistolet de pulvérisation. Une utilisation pour toute autre application n'a pas été évaluée par 3M et peut entrainer
un risque. Pour un usage industriel/professionnel exclusivement. Non destiné a un usage ou a la vente grand public.

Explication des conséquences des termes d’avertissement

A Indique une situation potentiellement dangereuse qui, si elle n’est pas évitée, pourrait
DANGER : entrainer des blessures graves ou la mort

Indique une situation dangereuse qui, si elle n’est pas évitée, pourrait entrainer des
A MISE EN GARDE : blessures mineures ou modérées et/ou des dommages matériels.

indique une situation dangereuse qui, si elle n’est pas évitée, pourrait entrainer des
dommages matériels uniquement.

/\ DANGER

e Pour réduire les risques associés a I'exposition aux produits chimiques, aux pressions dangereuses, aux

ir dies / explosi ou alacon ination de I'environnement :

- Lisez, comprenez et suivez toutes les déclarations de sécurité dans les manuels d'utilisation de I'équipement
en vigueur pour éviter les risques de sécurité possibles.

- Assurez-vous que vous connaissez les commandes, la fonctionnalité et I'utilisation appropriée de I'équipement.

- Utilisez le produit uniquement dans une piéce bien aérée.

- N'effectuez jamais de modifications ou de maintenance non approuvées sur ce produit.

- Respectez toujours les lois et réglementations locales, nationales et nationales régissant la ventilation, la
protection contre l'incendie, le fonctionnement, I'entretien et I'entretien ménager. Consultez les FDS applicables
et les étiquettes des conteneurs de matériaux pour chaque matériau pulvérisé dans la zone de travail.

e Pour réduire les risques d'incendie et d'explosion :

- Assurez-vous que la concentration de COV est maintenue en dessous du seuil d'inflammation par SDS du
matériau de revétement liquide.

- Toutes les sources d'inflammation telles que le tabagisme ou les appareils électriques doivent étre tenues
a l'écart de la zone de pulvérisation.

- Maintenez toujours un extincteur d'incendie approuvé ou un autre équipement de lutte contre l'incendie
approuvé a portée de main dans ou a proximité de la zone de pulvérisation.

- Lors de I'utilisation de cet appareil, n'utilisez que des tuyaux d'air en bon état, a conductivité statique,
résistants aux solvants et convenablement adaptés a la pression.

- Les utilisateurs sont censés se conformer aux réglementations locales pour travailler dans des environnements
explosifs et & toutes les exigences relatives au matériau a pulvériser (consulter la fiche de données de
sécurité) et utiliser un EPl approprié pour les deux. [Remarque : Cela peut inclure la mise a la terre avec des
chaussures, des sangles au talon et des gants conducteurs d'électricité statique (ou dissipateurs d'électricité
statique).]

e Pour réduire les risques associés a I'exposition aux produits chimiques, aux pressions et aux impacts dangereux :

- Ne pas entretenir ou réparer le pistolet de pulvérisation autrement que selon les instructions du manuel de
I'utilisateur.

- Siles fixations ont été retirées pour I'entretien du matériel ou les accessoires, assurez-vous que toutes les
fixations sont remplacées et serrées avant utilisation.

e Pourréduire les risques associés a I'exposition aux produits
dangereuses :

- N'utilisez pas ce produit a proximité d'enfants sans surveillance.

- Ne pointez jamais un pistolet de pulvérisation sur quelqu'un d'autre et ne placez aucune partie de votre corps
devant le pistolet.

- Avant utilisation, vérifiez que I'équipement de pulvérisation n'est pas endommagé et fonctionne
correctement. Réparez / remplacez les composants usés, endommagés ou défectueux par des composants
approuvés par 3M.

- Assurez-vous que |'équipement que vous utilisez avec ce produit est adapté a I'application d'utilisation.

e Pourréduire les risques associés a I'éclatement et a I'exposition aux produits chimiques :

- Ne pas faire fonctionner le systéme de pistolet de pulvérisation sans manomeétre de pression d'entrée
fonctionnel. Voir les recommandations de pression dans le manuel de I'utilisateur pour chaque buse de
pulvérisation du pistolet.

- Assurez-vous que la pression d'entrée d'air et de liquide et que tous les régulateurs du systéme d'applicateur
sont correctement ajustés conformément aux recommandations du matériau avant chaque utilisation. Ne pas
dépasser la pression de travail par le manuel utilisateur.

- Suivez toujours les procédures de décompression d'air et de liquide requises pour relacher la pression d'air et
de liquide de I'équipement de pulvérisation.

AVERTISSEMENT :

L

aux pressi et aux pr

° 3M



e Pour réduire les risques associés a I'exposition aux produits chimiques et aux incendies :

- Portez toujours un équipement de protection individuelle approprié pour la protection des yeux, de la peau et
des voies respiratoires conformément aux FDS applicables et aux étiquettes des conteneurs de matériel a tout
moment lors de la pulvérisation.

e Pour réduire les risques iés aux bruits dangereux :

- Portez toujours une protection auditive lorsque vous étes exposé au bruit. Consultez votre environnement de

travail et les réglementations locales concernant |'utilisation d'une protection auditive de protection individuelle.

/\ MISE EN GARDE

e Dans le but de réduire les risques iés aux trébuct aux chutes et aux pertes d'équilibre :
- Acheminez les flexibles d'air et de liquide et les rallonges loin des zones de circulation, des arétes tranchantes,
des piéces mobiles et des surfaces chaudes. Ne tirez pas sur les tuyaux d'air pour déplacer le compresseur.
e Pour réduire les risques associés aux chocs :
- Inspectez toujours pour vous assurer que la buse de pulvérisation est correctement fixée et sécurisée.
e Pour réduire les risques associés aux pointes acérées :
- Ne touchez pas I'extrémité tranchante de I'aiguille a fluide lorsqu'elle est exposée et manipulez les aiguilles
a fluide avec soin pendant le remplacement.
e Pour réduire les risques liés a I'effort musculaire :
- Evitez d'utiliser I'équipement de pulvérisation en continu sans prendre de pauses occasionnelles.

AVERTISSEMENT

- Eliminez les composants de I'appareil conformément aux lois et réglementations locales.

- Assurez-vous que |'équipement est nettoyé avant le stockage.

- Assurez-vous que |'équipement est entreposé a l'intérieur & température ambiante.

- Ne mettez rien dans la rondelle du pistolet de pulvérisation. Ne pas laisser immergé dans des solvants de
nettoyage. Voir le manuel pour le processus de nettoyage approprié.

- Le solvant laissé dans les passages d'air du pistolet de pulvérisation pourrait entrainer une finition de revétement
de mauvaise qualité. N'utilisez aucune méthode de nettoyage qui pourrait laisser du solvant pénétrer dans les
passages d'air du pistolet. N'exposez pas la soupape de contréle du débit d'air et les jauges au solvant car cela
pourrait 'endommager.

Le code P apposé sur ce produit indique que le produit en question a la désignation de la machine, la désignation
de la série ou du type et I'adresse du fabricant identifiée dans cette documentation, conformément a la Directive
Machines 2006/42/CE.

Spécifications techniques :

Valeurs d'émission de bruit & deux nombres déclarées selon EN ISO 4871

NIVEAU DE PRESSION ACOUSTIQUE D’EMISSION PONDERE AU POSTE DE TRAVAIL :
Valeur mesurée : LpA = 83,8 dB(A) (ref 20uPa)

Incertitude : KpA = 2,5 dB

NIVEAU DE PUISSANCE ACOUSTIQUE PONDERE :

Valeur mesurée : LWA = 91,2 dB(A) (réf 1 pW)

Incertitude : KWA = 2,5 dB

Valeurs déterminées selon le code d'essai acoustique EN 14462 en utilisant les normes de base

EN ISO 11201 - niveau 2 et EN ISO 3741

Utilisation nominale -@ " 2G EX h IIB T4

REMARQUE : La somme d’une valeur d’émission acoustique mesurée et de son incertitude associée représente la limite
supérieure de la plage de valeurs qui peuvent se apparaitre dans les mesures.

REMARQUE IMPORTANTE : Les valeurs acoustiques indiquées proviennent d’essais en laboratoire conformément

aux codes et normes indiqués et ne constituent pas une évaluation des risques suffisante pour tous les scénarios
d’exposition. Les valeurs mesurées sur un lieu de travail particulier peuvent étre supérieures aux valeurs déclarées. Les
valeurs d’exposition réelles et le niveau de risque ou de préjudice subi par un individu sont propres a chaque situation
et dépendent de I’environnement environnant, de la fagon dont Iindividu travaille, du matériau particulier travaillé, de
la conception du poste de travail, ainsi que de I’exposition le temps et la condition physique de I'utilisateur. 3M ne peut
étre tenu responsable des conséquences de I'utilisation des valeurs déclarées au lieu des valeurs d’exposition réelles
pour toute évaluation du risque individuelle.
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Pistolet de pulvérisation 3M™ - Présentation

Les pistolets de pulvérisation 3M™ sont congus pour la performance. La sélection polyvalente de buses de pulvérisation
remplagables offre a chaque fois des performances de pulvérisation neuves. Le corps du pistolet léger et résistant

aux chocs comprend une bague de serrage nouvellement congue qui permet des changements rapides de buse

de pulvérisation pour un changement facile entre les peintures ou les revétements et le nettoyage. Les buses de
pulvérisation se connectent directement au systéme de pulvérisation 3M™ PPS™ série 2.0.

Connectez directement votre pistolet de pulvérisation 3M™ Performance au systéme de pulvérisation 3M™ PPS™ série
2.0. 3M a inventé le premier systéme de godets jetables, il y a prés de 20 — le systéme de préparation de peinture
3M™ PPS™. Les peintres avaient besoin d’'une méthode de mélange et d’application de peinture plus propre, plus
rapide et plus efficace. Réinventé de haut en bas, le systéme de vaporisateur 3M™ PPS 2.0 offre la prochaine évolution
de la révolution de la peinture 3M™ PPS™,

Des dangers peuvent survenir suite & une mauvaise utilisation de I'équipement. Toute mauvaise utilisation de
I'équipement ou des accessoires, telle que la mise sous pression excessive, la modification de piéces, I'utilisation de
produits chimiques et de fluides incompatibles, ou I'utilisation de piéces usées ou endommagées peut provoquer des
blessures corporelles graves, un incendie, une explosion ou des dommages matériels.

Lisez et suivez toutes les déclarations et instructions de sécurité.

CONTENU
Déballage

Retirez les composants de la boite. Inspectez les dommages cachés et / ou les éléments manquants. Si vous découvrez
des dommages et / ou des piéces manquantes, contactez immédiatement votre distributeur.

Pistolet de pulvérisation haut rendement 3M™

Le pistolet de pulvérisation 3M™ est congu pour étre utilisé avec un systéme a air comprimé, doté d'un corps de pistolet
de pulvérisation en composite* nécessitant 13 scfm (370,5 L/min) et une entrée d'air d'1/4 " (1/4 " BSP).

Pression de fonctionnement** (OPR) : 7 psi - 37 psi (0,5 bar - 2,6 bar)
Pression d'entrée maximale pour HVLP avec pression de détente compléte***
Buses de pulvérisation Gravity HVLP : 20 psi (1,38 bar)

Buses a pression HVLP : 18 psi (1,24 bar)

Pression d'entrée maximale pour une efficacité de transfert conforme (> 65 %) avec un appui complet sur la
gachette****

Buses de pulvérisation Gravity Fine Finish : 29 psi (2,0 bar)

* Informations sur la compatibilité des matériaux du produit disponibles sur demande.

** OPR est la plage de pression d'entrée pour un fonctionnement sir du pistolet de pulvérisation.
*** | a pression d'entrée maximale pour HVLP donnera environ 10 psi (0,69 bar) au capuchon ventilé.

****| e pistolet de pulvérisation 3M™ avec buses de pulvérisation a finition fine a été testé conformément a la norme
EN 13966-1 pour l'efficacité de transfert.

! 3M



Connexion du tuyau sous pression

1. Connectez le tuyau d'alimentation de peinture ou de
revétement sous pression au raccord fileté inférieur
du connecteur du tuyau de fluide sous pression
en serrant a l'aide de deux clés aux emplacements
indiqués ci-dessous.

Déconnexion du tuyau sous pression

1 Relacher la pression du tuyau d'alimentation de
peinture ou de revétement.

2. Déconnectez le tuyau d'alimentation de peinture
ou de revétement sous pression du raccord fileté
inférieur du connecteur du tuyau de fluide sous
pression en desserrant a |'aide de deux clés aux
emplacements indiqués ci-dessous.

Remarque : L'utilisation d'une vanne d'arrét est
recommandée (vendue séparément : Vanne a bille
de pistolet de pulvérisation 3M™ - 26839)

Réglage de la taille du jet

La taille du jet est réglée par le bouton de réglage du

jet. Le pistolet de pulvérisation du kit est préréglé a

la position fermée (tournez doucement le bouton de
réglage du jet dans le sens horaire pour vérifier ; le
bouton ne doit pas bouger). Ensuite, tournez le bouton de
2 rotations complétes dans le sens antihoraire. Le réglage
du jet vous permet de pulvériser d'un petit céne a un
motif de cone complet.

Retrait de la bague de serrage

Si vous le souhaitez, la bague de serrage de la buse de
pulvérisation peut étre retirée du cadre du pistolet afin de
nettoyer soigneusement la téte du corps du pistolet.

1. Pendant que la bague de serrage de la buse de
pulvérisation est dans la « configuration + » et sans
buse de pulvérisation fixée au corps du pistolet, tirez
fermement la bague de serrage vers |'avant.

Réglage du débit

Le débit de fluide peut étre ajusté a I'aide du bouton de
réglage de l'aiguille. Le pistolet de pulvérisation dans le
kit est préréglé dans la position fermée (appuyer sur la
géchette pour vérifier ; il devrait y avoir un mouvement
minimal de I'aiguille de liquide). Pour permettre
I'écoulement du liquide, tournez doucement le bouton de
réglage de l'aiguille de fluide dans le sens antihoraire de
4 tours complets. Ces procédures de réglage ne servent
que de point de départ. Un réglage fin de ces ajustements
sera basé selon votre matériau et votre technique.

Bouton de réglage
du jet

\Bouton de réglage

de l'aiguille de
fluide

Le motif de pulvérisation peut &tre changé de vertical
a horizontal en tournant le capuchon ventilé d'un quart
de tour.

MOTIF HORIZONTAL

MOTIF VERTICAL

2. Inversez le processus pour rattacher la bague de
serrage en vous assurant que les bosses de rétention
sur I'lD s'alignent avec les saillies de la téte du corps
du pistolet de pulvérisation.
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Processus de nettoyage

1. Relachez la pression d'air et de fluide du pistolet et
du godet avant I'entretien.

2. Pour conserver la peinture inutilisée ou stocker
temporairement des matériaux mélangés, consultez
vos directives locales, d'Etat, fédérales et OSHA,
ainsi que les recommandations du fabricant de
peinture pour le stockage.

3. Pourrincer le pistolet de pulvérisation, faites couler
de I'eau ou un solvant compatible et conforme dans
le passage de fluide du pistolet de pulvérisation tout
en déclenchant le pistolet de pulvérisation, avec la
pointe de fluide dirigée vers le bas, jusqu'a ce que le
liquide de nettoyage apparaisse clair.

Remarque : Si possible, nettoyez la buse de
pulvérisation avant la mise au rebut. Jetez toutes les
buses de pulvérisation et tous les corps de pistolet de
pulvérisation usagés conformément aux réglementations
fédérales, nationales et locales. Pour changer la buse de
pulvérisation, reportez-vous aux sections « Fixation de la
buse de pulvérisation » dans les sections Configuration
générale et Utilisation du pistolet de pulvérisation

Ne pointez pas le pistolet de pulvérisation vers le haut
pendant le nettoyage.

N'immergez pas le pistolet de pulvérisation dans un
solvant.

Lorsque vous essuyez le pistolet de pulvérisation avec un
chiffon imbibé de solvant ; essorez I'excédent de solvant.

N'utilisez pas d'outils métalliques pour nettoyer les trous
du capuchon ventilé car cela pourrait les rayer ; les
rayures peuvent déformer le motif de pulvérisation.
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Lisez, comprenez et suivez toutes les consignes

de sécurité ; portez un équipement de protection
individuelle approprié et approuvé conformément
a la Fiche de Données de Sécurité applicable et aux
étiquettes des conteneurs de matériaux pour les
solutions de nettoyage.

Lubrifiez périodiquement les composants mobiles tels
que l'aiguille de fluide, les fils de réglage de I'évent, les fils
de réglage de l'aiguille de fluide et le ressort.

A\ ATTENTION

Remarque : Ne placez pas le pistolet de pulvérisation/le
corps du pistolet de pulvérisation dans un dispositif de
lavage de pistolet.

Le solvant laissé dans les passages d'air du pistolet de
pulvérisation pourrait entrainer une finition de penture

de mauvaise qualité. N'utilisez aucune méthode de
nettoyage qui pourrait laisser du solvant pénétrer dans les
passages d'air du pistolet.

N'exposez pas la soupape de contrdle du débit d'air et les
jauges au solvant car cela pourrait I'endommager.
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Piéces de rechange et accessoires

Description

Kit de recharge de téte de pulvérisation a pression 3SM™ HVLP, 0,9

Kit de recharge de téte de pulvérisation a pression 3SM™ HVLP, 1,1

Kit de recharge de téte de pulvérisation a pression 3SM™ HVLP, 1,4

Kit de recharge de téte de pulvérisation & pression 3SM™ HVLP, 1,8

Kit de recharge de téte de pulvérisation a pression SM™ HVLP, 2,0

Kit de recharge de téte de pulvérisation a pression Variety 3M™ HVLP

Kit de recharge de téte de pulvérisation HVLP par gravitation 3M™, 0,9

Kit de recharge de téte de pulvérisation HVLP par gravitation 3M™, 1,2

Kit de recharge de téte de pulvérisation HVLP par gravitation 3M™, 1,3

Kit de recharge de téte de pulvérisation HVLP par gravitation 3M™, 1,4

Kit de recharge de téte de pulvérisation HVLP par gravitation 3M™, 1,6

Kit de recharge de téte de pulvérisation HVLP par gravitation 3M™, 1,8

Kit de recharge de téte de pulvérisation HVLP par gravitation 3M™, 2,0

Kit de recharge de téte de pulvérisation HVLP par gravitation Variety 3BM™

Kit de recharge de téte d'atomisation 3M™ Performance Gravity Fine Finish, 1,2
Kit de recharge de téte d'atomisation 3M™ Performance Gravity Fine Finish, 1,3

Kit de recharge de téte d'atomisation 3M™ Performance Gravity Fine Finish, 1,4

Pistolet de pulvérisation haut rendement 3M™

Pointeau pour pistolet de pulvérisation 3M™

Fouet a pression pour pistolet de pulvérisation 3M™

Goupille pour pistolet de pulvérisation 3SM™

Capuchon ventilé de test pour pistolet de pulvérisation HVLP 3M™
Kit de reconstruction de pistolet de pulvérisation 3M™

Kit de joints toriques pour pistolet de pulvérisation 3M™

Bague de serrage pour pistolet de pulvérisation 3M™ haut rendement
Vanne de régulation de débit d’air et de régulateur Accuspray™ 3M™

Pack de conversion H/O pour Pistolet Haut Rendement 3M™

Vanne a bille de pistolet de pulvérisation 3M™

Nettoyeur de pistolet haute pression 3M™

Kit de systéme de godet de pulvérisation 3M™ PPS™ série 2.0 (*tailles supplémentaires

disponibles)

Résolution des problémes

Code commande
26809
26811
26814
26818
26820
26830
26709
26712
26713
26714
26716
26718
26720
26730
26912
26913
26914
26832
26838
26833
26834
26836
26840
26841
26835
16573
26837
26839
26689
26000

Probléme

Cause

Solution

Fuit de liquide sur le
pistolet derriére la
gachette

Joints de buse de
pulvérisation

Remplacer la buse de pulvérisation et nettoyer l'aiguille

Gachette collée

Aiguille sale

Nettoyer l'aiguille et appliquer le lubrifiant du pistolet de
pulvérisation

Fuite d'air autour du
joint de la buse de
pulvérisation

Buse de pulvérisation
non fixée dans le corps
du pistolet

Serrer la bague de retenue de verrouillage

Fuite d'air du corps
du pistolet derriére la
gachette

Joint de clapet
défectueux

Remplacer le pistolet : Composez le 1-877-MMM-CARS
ou (1-877-666-2277)

Nouvelle buse de
pulvérisation avec fuite
de liquide

Joints marqués dans la
buse de pulvérisation

Nettoyer l'aiguille et remplacer la buse de pulvérisation
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Garantie de I'équipement de pulvérisation et recours limité

3M garantit a I'acheteur d'origine que, lorsqu'il est utilisé conformément aux instructions écrites de 3M, I'équipement
de pulvérisation 3M sera exempt de défauts de matériaux et de fabrication pendant un an a compter de la date d'achat.
Cette garantie ne s'applique pas aux dommages ou dysfonctionnements causés par une usure normale, un manque
d'entretien ou par tout abus, accident, altération, altération ou mauvaise utilisation de I'équipement de pulvérisation.

Aprés validation de la demande de garantie, 3M remplacera ou réparera I'équipement de pulvérisation, au choix de 3M,
et le retournera a I'acheteur aux frais de 3M, y compris les piéces, la main-d'ceuvre et les frais d'expédition de retour.

S'il est déterminé que la réclamation n'est pas couverte par la garantie, |'acheteur aura la possibilité de faire réparer
I'équipement de pulvérisation en dehors de la garantie. Une estimation des piéces et de la main-d'ceuvre sera fournie par
3M et doit étre approuvée a I'avance par |'acheteur.

Hormis dans les cas précité, 3M N’OFFRE AUCUNE AUTRE GARANTIE OU CONDITION, EXPRESSE OU IMPLICITE, Y
COMPRIS, MAIS SANS S’Y LIMITER, UNE GARANTIE IMPLICITE OU UNE CONDITION DE VALEUR MARCHANDE OU
D’ADEQUATION A UN OBJECTIF PARTICULIER OU UNE GARANTIE IMPLICITE OU UNE CONDITION DECOULANT
DE PRATIQUES, COUTUMES OU USAGES DU COMMERCE. De nombreux facteurs indépendants de la volonté de 3M
et du seul ressort et contréle de I'utilisateur peuvent affecter I'utilisation et la performance d’un produit 3M dans

une application donnée. Compte tenu de la diversité des facteurs pouvant affecter I'utilisation et les performances

d’un produit 3M, il appartient a I'utilisateur d’évaluer celui-ci et de déterminer s’il est adapté a un usage particulier et
s’applique a la méthode d’application de I'utilisateur.

Limite de responsabilité : Sauf indication contraire dans la loi, 3M ne saurait étre tenue responsable de toute perte ou
de tout dommage direct, indirect, spécifique, accessoire ou consécutif lié¢ a ce produit 3M, quelle que soit la nature du
droit exercé, qu’elle soit fondée sur la garantie, le contrat, la négligence ou la stricte responsabilité.

POUR PASSER UNE COMMANDE, contactez votre représentant ou distributeur 3M AAD.

Toutes les données écrites et visuelles contenues dans ce document reflétent les derniéres informations sur le produit
disponibles au moment de la publication. 3M se réserve le droit d’apporter des modifications & tout moment sans
préavis.

Systémes de réparation automobile 3M
3M Center, Bldg. 223-6S-07

St. Paul, MN 55144-1000
1-877-MMM-CARS (666-2277)
3MCollision.com

© 3M 2022
3M et PPS sont des marques commerciales de 3M Company exploitées sous licence au Canada.
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3M Automotive 3M Center
Aftermarket Division St. Paul, MN 55144-1000
651733 1110

29. Februar 2020

Sehr geehrter 3M Kunde,

die 3M Company, Automotive Aftermarket Division, bestatigt hiermit, dass die im Folgenden
aufgefiihrten 3M Lackierpistolen die Anforderungen erfiillen, um als HVLP-Spriihgerite (High
Volume Low Pressure, hohes Volumen, niedriger Druck) klassifiziert zu werden, wenn sie in
Ubereinstimmung mit der von 3M empfohlenen Gebrauchsanweisung verwendet werden. 3M
AAD definiert ,,HVLP* in Anlehnung an die in EPA 40 CFR (Bestimmungen der US-
amerikanischen Umweltschutzbehorde), Abschnitt 63, Unterabschnitt 6H dargelegten Richtlinien
(Stand: 9. Jan. 2008):

3M™ Hochleistungslackierpistolen-
Serie Accuspray One Spriihpistolenserie
Accuspray Sprithsystem, Serie HG
Accuspray Spriithsystem, Serie HGP

Hinweis — Zum Nachweis, dass die 3M Spriihausriistung die Kriterien der HVLP-Definition erfiillt, sind

Testspritzdiisen erhltlich.

Setzen Sie sich bei weiteren Fragen bitte unter 651-733-1849 mit Monica Bastien, der
zustandigen Mitarbeiterin fur die Einhaltung behordlicher Vorschriften bei 3M AAD, in
Verbindung.

Mit freundlichen GriiRen

C. Alonzo Knowles

Technischer Leiter in Bezug auf
behordliche Vorschriften

3M Automotive Aftermarket Division

s am
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SICHERHEITSINFORMATIONEN

Bitte lesen und beachten Sie alle Sicherheitsinformationen in dieser Anleitung, bevor Sie dieses Lackierpistolenset
verwenden. Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung auf, damit Sie kiinftig darin nachschlagen kénnen.

Verwendungszweck:

Dieses Lackierpistolenset ist zum Auftrag von Flussiglack durch einen Spriihprozess vorgesehen. Dieses
Lackierpistolenset eignet sich fir Finish-Anwendungen in der allgemeinen und Automobilindustrie. Dabei wird
vorausgesetzt, dass alle Anwender vollstandig in der sicheren Verwendung dieses Lackierpistolensets geschult
sind. Jede andere Anwendung wurde von 3M nicht evaluiert und kann zu Sicherheitsrisiken fihren. Nur fir die
industrielle/berufliche Nutzung. Nicht fir den Verkauf an oder Gebrauch durch Endverbraucher bestimmt.

Erkldrung der Konsequenzen, auf welche die Signalwérter hinweisen

Weist auf eine geféhrliche Situation hin, die zu schweren Verletzungen oder zum Tod
fiihren kénnte, wenn sie nicht vermieden wird.

/A\WARNHINWEIS:

A . Weist auf eine gefahrliche Situation hin, die zu leichten oder mittelschweren
ACHTUNG: Verletzungen und/oder Sachschiden fiihren kénnte, wenn sie nicht vermieden wird.

HINWEIS: Weist auf eine gefahrliche Situation hin, die lediglich zu Sachschaden fiihren kénnte,
* | wenn sie nicht vermieden wird.

/\ WARNHINWEIS

e Reduzierung der Risiken durch eine Chemikalienbelastung, gefihrlichen Druck, Feuer, eine Explosion oder
eine Verunreinigung der Umwelt:

- Lesen und beachten Sie alle Sicherheitshinweise in den relevanten Bedienungsanleitungen, um mégliche
Sicherheitsrisiken zu vermeiden.

- Stellen Sie sicher, dass Sie mit der Bedienung, Funktion und richtigen Verwendung des Geréts vertraut sind.

- Verwenden Sie das Gerat nur in einem gut belfteten Bereich.

- Fihren Sie keine nicht zugelassenen Veranderungen oder Wartungsarbeiten an diesem Produkt durch.

- Halten Sie sich immer an alle 6rtlichen, regionalen und nationalen Gesetze und Vorschriften im Hinblick auf
Beliiftung, Brandschutz, Einsatz und Wartung von Maschinen sowie allgemeine Ordnung und Sauberkeit.
Ziehen Sie bei allen Materialien, die Sie in Ihrem Arbeitsbereich verspriihen wollen, die relevanten
Sicherheitsdatenblatter und Behélteretiketten zu Rate.

e Reduzierung der Explosions- und Feuergefahr:

- Stellen Sie sicher, dass die VOC-Konzentration entsprechend der Sicherheitsdatenblatter des flissigen
Lackmaterials unter dem Selbstziindungspunkt bleibt.

- Alle Zindquellen wie brennende Zigaretten oder elektrische Gerate missen aus dem Spriihbereich
ferngehalten werden.

- Sorgen Sie dafiir, dass immer ein zugelassener, einsatzbereiter Feuerléscher oder andere zugelassene
Ausristung zur Brandbekampfung im oder in der Néhe des Spriihbereichs bereit steht.

- Verwenden Sie mit diesem Gerat nur unbeschadigte, statisch leitfahige Luftschlduche, die ausreichend
besténdig gegen Lésemittel und druckgetestet sind.

- Von den Anwendern wird erwartet, dass sie angemessene PSA tragen, die &rtlichen Vorschriften im Hinblick
auf die Arbeit in explosionsgeféhrdeten Bereichen einhalten und alle Auflagen bezuglich des zu lackierenden
Materials erfiillen (ziehen Sie dazu die entsprechenden Sicherheitsdatenblatter zu Rate). [Hinweis: Das kann eine
Erdung liber Schuhe, Fersenriemen und statisch leitfahige (oder statisch ableitende) Handschuhe beinhalten.]

e Reduzierung der Risiken durch eine Chemikalienbelastung, gefihrlichen Druck und StoRe:

- Fihren Sie an der Lackierpistole keine anderen Wartungs- oder Instandhaltungsarbeiten durch als in der
Bedienungsleitung angegeben.

- Wenn Verschlisse zur Geratewartung oder fur Zubehérteile entfernt wurden, stellen Sie sicher, dass alle diese
Verschlusse vor der Verwendung wieder angebracht und geschlossen werden.

e Reduzierung der Risiken durch Chemikalienbelastung und gefahrlichen Druck:

- Verwenden Sie das Produkt nicht in der N&he unbeaufsichtigter Kinder.

- Richten Sie die Lackierpistole niemals auf andere Personen. Achten Sie darauf, dass sich niemals ein Teil lhres
Kérpers vor der Lackierpistole befindet.

- Prifen Sie vor der Verwendung das Spriihgerat auf Schaden und korrekte Funktion. Reparieren/ersetzen Sie
abgenutzte, beschadigte oder nicht funktionierende Bauteile mit Komponenten, die von 3M zugelassen sind.

- Stellen Sie sicher, dass die Ausriistung, die Sie mit diesem Produkt verwenden, fir die Anwendung geeignet ist.

e Reduzierung der Risiken durch Chemikalienbelastung und Exp en:

- Verwenden Sie die Lackierpistole nicht ohne ein funktionsfahiges Manometer zum Messen des
Eingangsdrucks. Beachten Sie den jeweils empfohlenen Druck fiir jeden Disenkopf der Lackierpistole, wie er
in der Bedienungsanleitung angegeben ist.

- Stellen Sie vor Gebrauch sicher, dass Luft- und Flussigkeitsdruck sowie alle Regler des Applikatorsystems
entsprechend den fiir das jeweilige Material geltenden Empfehlungen eingestellt sind. Uberschreiten Sie den
in der Bedienungsanleitung angegebenen Betriebsdruck nicht.

- Fihren Sie immer die erforderlichen MaBnahmen zum Ablassen des Luft- und Flussigkeitsdrucks aus dem
Spriithgerat durch.

lodi.
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e Reduzierung der Risiken durch eine Chemikalienbelastung:
- Tragen Sie bei allen Lackierarbeiten immer eine angemessene persénliche Schutzausristung fiir Augen-,
Haut- und Atemschutz, so wie es den in den relevanten Sicherheitsdatenblattern und den auf den Etiketten der
Materialbehélter dargelegten Anforderungen entspricht.

e Reduzierung von Risiken durch gesundheitsschadlichen Larm:
- Tragen Sie Uberall, wo Sie Larm ausgesetzt sind, einen Gehdrschutz. Ziehen Sie bei der Auswahl eines
persdnlichen Gehdrschutzes die Bestimmungen fir Ihren Arbeitsplatz und die 6rtlichen Vorschriften zu Rate.

/\ ACHTUNG

e Reduzierung von Risiken durch Stolper- und Sturzgefahren:
- Verlegen Sie Luft- und Flissigkeitsschlduche sowie Verlangerungskabel abseits von Bereichen mit viel Verkehr,
scharfen Kanten, beweglichen Teilen und heiRen Oberflachen. Ziehen Sie nicht an den Luftschlduchen, um den
Kompressor zu bewegen.

e Reduzierung von Risiken durch St6Re:
- Prifen Sie immer nach, ob der Diisenkopf korrekt und sicher befestigt ist.
e Reduzierung von Risiken durch spitze Enden:
- Beriihren Sie nicht das spitze Ende der Flussigkeitsnadel, wenn diese ungeschiitzt ist, und gehen Sie beim
Austauschen der Flissigkeitsnadeln vorsichtig vor.
e Reduzierung von Risiken durch Muskelverspannungen:
- Legen Sie bei der Verwendung des Spriihgerats gelegentliche Pausen ein.

HINWEIS

- Entsorgen Sie Gerateteile entsprechend der bei lhnen vor Ort geltenden Gesetze und Vorschriften.

- Stellen Sie sicher, dass das Gerat vor der Aufbewahrung gereinigt wird.

- Stellen Sie sicher, dass das Gerat im Innenbereich und bei Raumtemperatur gelagert wird.

- Geben Sie die Lackierpistole nicht in ein Waschgerat. Lassen Sie das Gerat nicht eingetaucht in Reinigungslésung
liegen. Folgen Sie den Reinigungsprozeduren aus der Bedienungsanleitung.

- Loésemittel, das in den Luftleitungen der Lackierpistole verbleibt, kann zu einem minderwertigem Lackfinish
fuhren. Verwenden Sie keine Reinigungsverfahren, durch die Lésemittel in die Luftleitungen der Lackierpistole
eindringen konnten. Setzen Sie das Ventil zur Kontrolle des Luftstroms und das Manometer nicht dem Lésemittel
aus, da dies zu Schaden fiihren kann.

Der Produktcode, der an diesem Produkt angebracht ist, zeigt an, dass die Gerate- und Serien- oder
Typenbezeichnung sowie die Adresse des Herstellers des fraglichen Produkts in diesem Dokument enthalten sind,
so wie es die Maschinenrichtlinie 2006/42/EG verlangt.

Technische Daten:

Angegebener Zweizahl-Gerduschentwicklungswert nach EN I1SO 4871

A - BEWERTETER SCHALLDRUCKPEGEL AM ARBEITSPLATZ:

Gemessener Wert: LpA = 83,8 dB(A) (ref 20pPa)

Unsicherheit: KpA = 2,5 dB

A - BEWERTETER SCHALLLEISTUNGSPEGEL:

Gemessener Wert: LWA = 91,2 dB(A) (ref 1 pW)

Unsicherheit: KWA = 2,5 dB

Werte bestimmt entsprechend der Gerauschmessverfahren EN 14462 unter Verwendung der Grundnormen

EN I1SO 11201 (Genauigkeitsklasse 2) und EN 1SO 3741

Anwendbarkeit bewertet als — @ Il 2G ExhIIBT4

HINWEIS: Die Summe eines gemessenen Gerduschentwicklungswerts und der mit diesem verbundenen Unsicherheit
stellt eine obere Grenze der Werte dar, die bei Messungen auftreten kénnen.

WICHTIGER HINWEIS: Die angegebenen Gerauschwerte gehen aus Labortests hervor, die in Einklang mit den
angegebenen Verfahren und Normen durchgefiihrt wurden. Sie reichen nicht fur eine Risikobewertung bei allen
Belastungsszenarien aus. Die Werte, die in einer bestimmen Arbeitsumgebung gemessen werden, kénnen héher als

die angegebenen Werte sein. Die tatsachlichen Belastungswerte und das AusmaR des Risikos oder des durch eine
Person erlittenen Schadens kénnen in jeder Situation unterschiedlich sein. Dies hangt von der Arbeitsumgebung, der
individuellen Arbeitsweise, dem Material mit dem gearbeitet wird, der Auslegung des Arbeitsplatzes sowie von der Zeit,
der die jeweilige Person der Belastung ausgesetzt war, und von ihrem Gesundheitszustand ab. 3M kann nicht fir die
Folgen zur Verantwortung gezogen werden, wenn statt der tatsachlichen Belastungswerte aus einer situationsgerechten
Risikobewertung die angegebenen Werte verwendet werden.
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3M™ Hochleistungslackierpistole — Ubersicht

Die 3M™ Hochleistungslackierpistolen sind auf Leistungsstérke ausgelegt. Die vielseitige Auswahl an austauschbaren
Diisenkopfen sorgt bei jedem Gebrauch fiir eine Spriihleistung, die mit einem véllig neuen Gerat vergleichbar ist. Der
leichte, schlagfeste Pistolenkdrper verfiigt Giber einen neu entwickelten Verschlussring, der ein schnelles Auswechseln
von Dusenképfen fiir verschiedene Lacke oder Reinigungsarbeiten erlaubt. Die Diisenkopfe lassen sich direkt am 3M™
PPS™ 2.0 Lackverarbeitungssystem anbringen.

SchlieRen Sie Ihre 3M™ Hochleistungslackierpistole direkt am 3M™ PPS™ 2.0 Lackverarbeitungssystem an. 3M hat
vor knapp 20 Jahren das erste Einweg-Bechersystem entwickelt — das 3M™ PPS™ Lackverarbeitungssystem. Lackierer
waren auf der Suche nach einem Verfahren zum Mischen und Auftragen von Lacken, das sauberer, schneller und
effizienter ist. Das 3M™ PPS 2.0 Lackverarbeitungssystem wurde von Grund auf neu entwickelt und stellt den nachsten
Schritt der 3M™ PPS™ Lackierrevolution dar.

Eine nicht sachgerechte Verwendung kann Gefahren nach sich ziehen. Jeder nicht sachgerechte Einsatz des Geréts oder
des Zubehors wie eine Uberschreitung des maximalen Betriebsdrucks, die Veranderung von Bauteilen, die Verwendung
nicht geeigneter Chemikalien oder Fliissigkeiten oder der fortgesetzte Gebrauch abgenutzter oder beschadigter
Komponenten kann zu ernsthaften Verletzungen, Feuer, Explosionen oder Sachschéden fiihren.

Lesen und beachten Sie alle Sicherheits- und Bedienungshinweise.

INHALT
Auspacken des Gerits

Entnehmen Sie die Komponenten aus dem Karton. Priifen Sie, ob alle Teile vorhanden sind und ob méglicherweise
Beschadigungen vorliegen. Sollten Sie feststellen, dass Teile fehlen und/oder beschadigt sind, setzen Sie sich bitte sofort
mit lhrem Handler in Verbindung.

3M™ Lackierpistole

Die 3M™ Hochleistungslackierpistole ist fir die Verwendung mit einem Druckluftsystem vorgesehen. Sie besteht aus
einem Verbund-Lackierpistolenk&rper*, der einen Druck von 370,5 |/min erfordert, und einer 1/4-Zoll-BSP-Luftleitung.

Betriebstemperaturbereich** (OPR): 0,5 bar-2,6 bar (7 psi—37 psi)
Der maximale HVLP-Druck in der Leitung wird beim vollstdndigen Betatigen des Abzugs erreicht***
HVLP-Hochleistungsdiisenképfe fiir FlieRbecher: 1,38 bar (20 psi)
HVLP-Hochleistungsdiisenképfe fiir Druckbecher: 1,24 bar (18 psi)

Der maximale Eingangsdruck fiir die konforme Ubertragungseffizienz (> 65 %) wird beim vollstandigen Betatigen des
Abzugs erreicht****

Diisenképfe fiir Fine Finish FlieBbecher: 2,0 bar (29 psi)

* Informationen zur Kompatibilitat des Produktmaterials sind auf Nachfrage erhaltlich.

** OPR ist der Eingangsdruckbereich fiir die sichere Funktion der Lackierpistole.

*** Der maximale HVLP-Eingangsdruck erméglicht etwa 0,69 bar (10 psi) in der Spritzdiise.

**** Die 3M™ Hochleistungslackierpistole mit Fine Finish Disenképfen wurde gemaR EN 13966-1 auf
Ubertragungseffizienz gepriift.
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Verbinden des Druckschlauchs

1. Verbinden Sie den unter Druck stehenden
Lackschlauch mit dem Gewinde an der Unterseite
des Druckflussigkeitsschlauchs, indem Sie das
Gewinde an den unten dargestellten Stellen mit
zwei Schraubenschlisseln anziehen.

Entfernen des Druckschlauchs
1. Lassen Sie den Druck vom Lackschlauch ab.

2. Entfernen Sie den unter Druck stehenden
Lackschlauch vom Gewinde an der Unterseite des
Druckflissigkeitsschlauchs, indem Sie das Gewinde
an den unten dargestellten Stellen mit zwei
Schraubenschlisseln |6sen.

Hinweis: Es wird die Verwendung eines Absperrventils
empfohlen (separat erhiltlich: Kugelhahn fir 3M™
Hochleistungslackierpistole — 26839)

Einstellen der GroRe des Spritzbilds

Das Spritzbild lasst sich mit dem Regler einstellen. Die
Lackierpistole des Sets ist werkseitig auf geschlossen
eingestellt (drehen Sie zur Uberpriifung den Regler

behutsam im Uhrzeigersinn — er sollte sich nicht bewegen

lassen). Drehen Sie den Regler dann zwei Umdrehungen
gegen den Uhrzeigersinn. Das Spritzbild lasst sich von
einem kleinen Rund bis zur vollen GréRe einstellen.

Abnehmen des Verschlussrings

Bei Bedarf kann der Verschlussring fiir die Diisenk&pfe
vom Pistolenrahmen abgenommen werden, um eine
griindliche Reinigung des Pistolenkopfes zu ermdglichen.

1 Ziehen Sie den Verschlussring kraftig nach vorne,
wiéhrend dieser sich in der ,+-Konfiguration®
befindet. Dabei darf kein Diisenkopf am
Lackierpistolenkérper befestigt sein.

Einstellen des Durchflusses

Der Durchfluss kann mit dem Regler der Flissigkeitsnadel
eingestellt werden. Die Lackierpistole des Sets ist
werkseitig auf geschlossen eingestellt (betétigen Sie
zur Uberpriifung den Abzug — es sollte nur zu einer
minimalen Bewegung der Fliissigkeitsnadel kommen).
Drehen Sie den Regler der Flussigkeitsnadel behutsam
vier volle Drehungen gegen den Uhrzeigersinn, um den
Durchfluss zu ermdéglichen. Diese Einstellungen stellen
nur einen Ausgangspunkt dar. Die Feineinstellung muss
entsprechend der von lhnen verwendeten Materialien
und Technik vorgenommen werden.

Regler fiir das
Spritzbild

\Regler der

Flussigkeitsnadel

Das Spritzbild kann durch eine Vierteldrehung der
Spritzduse von vertikal zu horizontal gewechselt werden.

HORIZONTALES SPRITZBILD

VERTIKALES SPRITZBILD

2. Fihren Sie zum erneuten Anbringen des
Verschlussrings den umgekehrten Prozess durch.
Stellen Sie dabei sicher, dass die Haltenoppen
des Rings korrekt auf die Vorspriinge des
Lackierpistolenkopfs ausgerichtet sind.
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Reinigungsprozess

1. Lassen Sie vor Reinigungs- und Wartungsarbeiten
den Luft- und Flussigkeitsdruck aus der
Lackierpistole und dem Becher ab.

Ziehen Sie zur Aufbewahrung von unbenutztem
Lack oder zur voriibergehenden Lagerung von
gemischten Materialien lhre &rtlichen, regionalen
oder nationalen Richtlinien sowie die OSHA-
Richtlinien und die Lagerempfehlungen des
Herstellers zu Rate.

Lassen Sie zum Spiilen der Lackierpistole Wasser
oder ein geeignetes und zugelassenes Lésemittel
durch deren Flissigkeitsleitungen laufen. Betatigen
Sie dabei den Abzug der mit der Flissigkeitsspitze
nach unten gerichteten Lackierpistole, bis die
Reinigungsflussigkeit klar wird.

Hinweis: Reinigen Sie, wenn méglich, Disenképfe, bevor
Sie diese entsorgen. Entsorgen Sie alle verwendeten
Diisenkdpfe und Lackierpistolenkdrper entsprechend

der geltenden 6rtlichen, regionalen oder nationalen
behdrdlichen Bestimmungen. Ziehen Sie zum
Auswechseln des Dusenkopfes den Abschnitt ,Befestigen
des Dusenkopfs“ in den Abschnitten zum allgemeinen
Aufbau und Einsatz der Lackierpistole zu Rate

Richten Sie die Lackierpistole beim Reinigen nicht
aufwarts.

Wringen Sie Uiberschiissiges Lésemittel aus, wenn Sie
die Lackierpistole mit einem Tuch abwischen, das mit
Losemittel getrankt ist.

Verwenden Sie keine Metallwerkzeuge, um die Lécher
der Spritzdiisen zu reinigen, da diese sonst zerkratzt
werden konnten. Kratzer kénnen das Spritzbild
verfalschen.
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Lesen und beachten Sie samtliche Sicherheitshinweise
und tragen Sie geeignete und zugelassene

persénliche Schutzausriistung, so wie es den

in den relevanten Sicherheitsdatenbléttern

und den auf den Behilteretiketten der

Reini ingen 1 Anforderungen
entspricht.

9

Schmieren Sie in regelmaRigen Abstanden bewegliche
Bauteile wie die Flussigkeitsnadel, die Gewinde der
Regler fiir das Spritzbild, die Flussigkeitsnadel und die
Feder.

A\ ACHTUNG

Hinweis: Geben Sie die Lackierpistole/das Geha
Lackierpistole nicht in ein Waschgerit.

der

Lésemittel, das in den Luftleitungen der Lackierpistole
verbleibt, kann zu einem minderwertigem Lackfinish
fihren. Verwenden Sie keine Reinigungsverfahren, durch
die Lésemittel in die Luftleitungen der Lackierpistole
eindringen kénnten.

Setzen Sie das Ventil zur Kontrolle des Luftstroms und das
Manometer nicht dem Lésemittel aus, da dies zu Schaden
flihren kann.
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Ersatzteile und Zubehor

Beschreibung

Ersatzset fiir SM™ HVLP-Hochleistungsdisenkopf fiir Druckbecher 0.9
Ersatzset fir SM™ HVLP-Hochleistungsdiisenkopf fiir Druckbecher 1.1
Ersatzset fir SM™ HVLP-Hochleistungsdiisenkopf fiir Druckbecher 1.4
Ersatzset fir BM™ HVLP-Hochleistungsdiisenkopf fiir Druckbecher 1.8
Ersatzset fir BM™ HVLP-Hochleistungsdisenkopf fiir Druckbecher 2.0

Gemischtes Ersatzset fiir 3M™ HVLP-Hochleistungsdisenkopf fir Druckbecher

Ersatzset fir SM™ HVLP-Hochleistungsdiisenkopf fiir FlieRbecher 0.9
Ersatzset fir BM™ HVLP-Hochleistungsdiisenkopf fiir FlieRbecher 1.2
Ersatzset fir SM™ HVLP-Hochleistungsdisenkopf fir FlieBbecher 1.3
Ersatzset fir SM™ HVLP-Hochleistungsdiisenkopf firr FlieRBbecher 1.4
Ersatzset fir BM™ HVLP-Hochleistungsdiisenkopf fiir FlieRbecher 1.6
Ersatzset fir SM™ HVLP-Hochleistungsdiisenkopf fiir FlieRbecher 1.8
Ersatzset fir SM™ HVLP-Hochleistungsdisenkopf fir FlieBbecher 2.0

Gemischtes Ersatzset fir 3M™ HVLP-Hochleistungsdisenkopf fir FlieRbecher

Ersatzset fir 3M™ Fine Finish Dusenkopf fir FlieBbecher 1.2
Ersatzset fir 3BM™ Fine Finish Dusenkopf fiir FlieBbecher 1.3
Ersatzset fir SM™ Fine Finish Dusenkopf fiir FlieRbecher 1.4
3M™ Hochleistungslackierpistole

Nadel fiir die 3M™ Hochleistungslackierpistole
Druckschlauch fir die 3M™ Hochleistungslackierpistole
Haltestift fur 3M™ Hochleistungslackierpistole
Testspritzdise fir 3M™ HVLP-Hochleistungslackierpistole
Umbau-Set fiir BM™ Hochleistungslackierpistole
O-Ring-Set fiir BM™ Hochleistungslackierpistole
Verschlussring fiir SM™ Hochleistungslackierpistole

3M™ Accuspray™ Manometer mit einstellbarer Luftzufuhr
Umristpack fir 3M™ Hochleistungslackierpistole
Kugelhahn fir die 3M™ Hochleistungslackierpistole

Reiniger fiir BM™ Hochleistungslackierpistole

3M™ PPS™ 2.0 Lackverarbeitungssystem-Set (*in zusétzlichen GréRen erhaltlich)

Fehlerbehebung

Artikelnummer
26809
2681
26814
26818
26820
26830
26709
26712
26713
26714
26716
26718
26720
26730
26912
26913
26914
26832
26838
26833
26834
26836
26840
26841
26835
16573
26837
26839
26689
26000

Problem Ursache Lésung

An der Pistole lauft Dichtungen des

hinter dem Abzug
Flussigkeit aus

Diisenkopfs

Ersetzen Sie den Dusenkopf und reinigen Sie die Nadel

Der Abzug klebt fest

Verschmutzte Nadel

Reinigen Sie die Nadel und schmieren Sie die Lackierpistole

Um die Dichtung des
Dusenkopfs herum tritt
Luft aus

Der Diisenkopf sitzt
nicht fest genug auf dem
Pistolenkdrper

Ziehen Sie den Haltering fester an

An der Pistole tritt hinter
dem Abzug Luft aus

Undichter Ventilkegel

Ersetzen Sie die Pistole: Rufen Sie an unter 1-877-MMM-
CARS oder (1-877-666-2277)

Bei einem neuen
Dusenkopf tritt
Flussigkeit aus

Beschadigte Dichtungen
des Diisenkopfs

Reinigen Sie die Nadel und ersetzen Sie den Disenkopf
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Garantie auf Spriihgerate und beschrénkte Rechtsmittel

3M garantiert dem urspriinglichen Kaufer, dass 3M Spriihgerate, wenn sie in Ubereinstimmung mit der schriftlichen
Bedienungsanleitung von 3M verwendet werden, vom Datum des Kaufs an fiir ein Jahr frei von Material- und
Herstellungsméngeln sind. Diese Garantie deckt keine Schaden oder Fehlfunktionen ab, die durch normale Abnutzung,
Versaumnisse bei der Wartung, Unfélle oder durch jede Art von Missbrauch, Manipulation, Umbau oder Fehlanwendung
des Sprithgerats herriihren.

Nach der Bestatigung des Garantieanspruchs wird 3M das Sprithgerat nach Wahl von 3M ersetzen oder reparieren

und es an den Kaufer zuriicksenden. 3M iibernimmt dabei alle Teile-, Arbeits- und Lieferkosten. Wenn sich herausstellt,
dass kein Garantieanspruch besteht, kann der K&ufer entscheiden, das Spriithgerat auRerhalb der Garantie reparieren zu
lassen. 3M lasst dem Kaufer in diesem Fall einen Kostenvoranschlag fir Arbeits- und Materialaufwand zukommen, dem
der Kaufer im Voraus zustimmen muss.

Mit Ausnahme vom oben Angegebenen, SCHLIESST 3M ALLE ANDEREN AUSDRUCKLICHEN ODER
STILLSCHWEIGENDEN GEWAHRLEISTUNGEN ODER BEDINGUNGEN AUS, EINSCHLIESSLICH, ABER NICHT
BESCHRANKT AUF IMPLIZITE GEWAHRLEISTUNGEN ODER BEDINGUNGEN DER MARKTGANGIGKEIT ODER
EIGNUNG FUR EINEN BESTIMMTEN ZWECK ODER ANDERE KONKLUDENTE GEWAHRLEISTUNGEN UND
GARANTIEN, DIE AUS EINER GESCHAFTSBEZIEHUNG ODER AUS HANDELSBRAUCH ENTSTEHEN. Viele Faktoren,
die auBerhalb des Einflussbereichs von 3M und nur innerhalb des Wissens und der Kontrolle des Anwenders liegen,
kénnen die Verwendung und Leistung eines 3M Produkts in einer bestimmten Anwendung beeinflussen. Aufgrund der
Vielzahl von Faktoren, die sich auf den Gebrauch und die Leistungseigenschaften eines 3M Produkts auswirken kénnen,
hat der Verwender stets selbst zu priifen und zu entscheiden, ob das 3M Produkt fiir einen bestimmten Zweck und das
Anwendungsverfahren des Verwenders geeignet ist.

Haftungsbeschrinkung: Soweit dieser Haftungsausschluss gesetzlich zuléssig ist, haftet 3M nicht fir direkte, indirekte,
zuféllige oder resultierende Schaden oder Verluste, die durch ein 3M Produkt entstehen. Dies ungeachtet des geltend
gemachten Rechtsgrundes, darunter Garantie, Vertrag, Fahrlassigkeit oder verschuldensunabhéngige Haftung.

GEBEN SIE EINE BESTELLUNG AUF, indem Sie lhren 3M AAD AuRendienstmitarbeiter oder Handler kontaktieren.

Alle schriftlich oder visuell festgehaltenen Daten in diesem Dokument spiegeln die zum Zeitpunkt der Veréffentlichung
aktuellen verfiigbaren Produktinformationen wider. 3M behélt sich das Recht vor, jederzeit ohne vorherige
Ankindigung Anderungen vorzunehmen.

3M Automotive Aftermarket Division
3M Center, Bldg. 223-6S-07

St. Paul, MN 55144-1000
1-877-MMM-CARS (666-2277)
3MCollision.com

© 3M 2022
3M und PPS sind Marken der 3M Company, die in Kanada unter Lizenz verwendet werden.</cf>

’ 3M




Dichiarazione di conformita europea

Azienda Reparto
3M Company Automotive Aftermarket
Indirizzo

3M ltalia srl, Via Norberto
Bobbio 21 20096 Pioltello (MI)

Qui dichiara sotto la propria responsal esclusiva che questa i o i (i) sono i ai
isiti iali i ili i dalle di izioni di ito, oltre che alle norme o specifiche specificate.
- Nome e/o i) di elo i i i i del

3M “Performance Spray Gun”

Tipo elo izi e/o scopo pi i o classe dell i elo
particolari applicabili all'uso dell'Oggetto:

Numeri di parte: 26978, 26878, 26778, 26832 e tutti i prodotti del kit che
includono questi numeri di parte

Numero di serie o intervallo (se applicabile):

Anno di fabbricazione: "20ab" - "2099", dove "ab" & un numero qualsiasi di 2 cifre. Illustrazione - Tipica
C alle i norme di i i dell'Uni oltre a tutti gli emendamenti presenti alla data:
Direttive:

Direttiva macchine 2006/42 / CE, direttiva ATEX, 2014/34/UE

Norme / i 1 di izioni a cui I e in tutto o in parte a seconda del caso:
EN SO 12100:2010 Sicurezza dei macchinari. Principi generali di progettazione. Valutazione del rischio
e riduzione del rischio
EN 1953:2013 Apparecchiature di nebulizzazione e spruzzatura per materiali di rivestimento.
Requisiti di sicurezza
EN 14462:2005+A1:2009 Apparecchiature per il trattamento delle superfici. Codice di prova del rumore

per le apparecchiature per il trattamento delle superfici, comprese le relative
apparecchiature di movimentazione accessorie. Gradi di precisione 2 e 3

€ 126 Exh B T4

Firma Data Luogo
&&M_‘_/ l 07-07-2022 St. Paul, Minnesota USA

Nome del firmatario v Titolo
Stacee L. Royce Technical Director
a il il file in ambito comunitario
Nome e titolo Indirizzo
Florent Gumery, Director Sce Tech., AAD Reg & Ctry 3M Beauchamp France, 1 Avenue Boule, Parc Barrachin,
Application Engineering Beauchamp Val-d'Oise, 95250, France +33-130402581
TRANSLATED
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3M Automotive 3M Center
Divisione Aftermarket St. Paul, MN 55144-1000
651733 1110

29 febbraio 2020

Gentile cliente,

3M Company, Automotive Aftermarket Division, certifica che i seguenti aerografi 3M soddisfano
i requisiti per la classificazione come apparecchiature spray ad alto volume a bassa pressione
("HVLP") se utilizzate secondo le istruzioni per l'uso consigliate da 3M. 3M AAD definisce
"HVLP" in base alle linee guida delineate nell'EPA 40 CFR parte 63, sottoparte 6H (9 gennaio
2008):

Serie 3M™ Performance Spray Gun
Series Accuspray Serie di aerografi con
Sistema di spruzzatura Accuspray, Serie
HG Sistema di spruzzatura Accuspray,
Serie HGP

Nota: le testine di prova sono disponibili allo scopo di dimostrare che le apparecchiature spray 3M

soddisfano la definizione HVLP.

Si prega di contattare Monica Bastien, 3M AAD Regulatory Compliance Associate, al numero
651-733-1849 per ulteriori domande.

Cordialmente,

2

C. Alonzo Knowles
Technical Manager
3M Automotive Aftermarket Division
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INFORMAZIONI DI SICUREZZA

Leggere, apprendere e osservare tutte le informazioni di sicurezza contenute in queste istruzioni
prima di utilizzare il kit aerografo. Conservare queste istruzioni come riferimento futuro.

Uso previsto:

Questo kit aerografo ha lo scopo di fornire i mezzi per applicare rivestimenti liquidi tramite un processo
di spruzzatura. Questo kit pistola spray viene utilizzato in applicazioni di finitura, automobilistiche
industriali. Si prevede che tutti gli utenti siano completamente addestrati al funzionamento sicuro

di questo kit aerografo. Qualsiasi altra applicazione non & stata valutata da 3M e pud causare una
condizione non sicura. Esclusivamente per uso industriale. Per esclusivo utilizzo professionale.

Spiegazione del significato delle avvertenze

Indica una situazione pericolosa che, se non evitata, potrebbe provocare
A\ AVVERTENZA: lesioni gravi o mortali

Indica una situazione pericolosa che, se non evitata, potrebbe provocare
/\ ATTENZIONE: P : P P

lesioni da minori a moderate e/o danni alle cose.

AVVISO: Indica una situazione pericolosa che, se non evitata, potrebbe provocare
* | solo danni alle cose.

/N\ AVVERTENZA

Per ridurre i rischi associati a esposizione chimica, pressione pericolosa, incendio/esplosione

o contaminazione ambientale:

- Leggere, comprendere e seguire tutte le dichiarazioni di sicurezza contenute nei manuali
utente delle apparecchiature applicabili per evitare possibili rischi per la sicurezza.

- Assicurarsi di avere familiaritad con i controlli, la funzionalita e I'uso corretto dell'attrezzatura.

- Utilizzare solo in aree ben ventilate.

- Non eseguire mai modifiche o manutenzioni non approvate su questo prodotto.

- Rispettare sempre le leggi e le normative locali, statali e nazionali che disciplinano la ventilazione,
la protezione antincendio, il funzionamento, la manutenzione e la pulizia. Consultare le SDS
applicabili e le etichette dei contenitori dei materiali per ciascun materiale che viene spruzzato
nell'area di lavoro.

Per ridurre i rischi associati a incendi ed esplosioni:

- Assicurarsi che la concentrazione di COV sia mantenuta al di sotto della soglia di accensione
per le SDS del materiale di rivestimento liquido.

- Tutte le fonti di accensione come il fumo o i dispositivi elettrici devono essere tenuti fuori
dall'area di spruzzatura.

- Tenere sempre un estintore approvato facilmente disponibile o altre attrezzature antincendio
approvate all'interno o in prossimita dell'area di nebulizzazione.

- Quando si utilizza questa unita, utilizzare solo tubi dell'aria non condotti opportunamente
resistenti ai solventi e adeguatamente dimensionati per la pressione.

- Ci si aspetta che gli utenti rispettino le normative locali per il lavoro in ambienti esplosivi e tutti
i requisiti per il materiale da spruzzare (consultare il materiale SDS) e utilizzare DPI adeguati
per entrambi. [Nota: cid pud includere la messa a terra con scarpe, cinturini sul tallone e guanti
conduttivi statici (o dissipativi statici).]

e Perridurre i rischi associati all'esposizione chimica, alla pressione pericolosa e all'impatto:
- Non effettuare interventi di manutenzione o assistenza sull'aerografo se non come indicato
nel manuale dell'utente.
- Seidispositivi di fissaggio sono stati rimossi per manutenzione hardware o accessori, assicurarsi
che tutti i dispositivi di fissaggio siano sostituiti e serrati prima dell'uso.
e Perridurre i rischi associati all'esposizione chimica e alla pressione pericolosa:

- Non utilizzare questo prodotto in presenza di bambini senza sorveglianza.

- Non puntare mai una pistola spray verso nessun altro o posizionare qualsiasi parte del corpo
davanti alla pistola spray.

- Prima dell'uso, controllare che I'apparecchiatura a spruzzo non sia danneggiata e che funzioni
correttamente. Riparare/sostituire componenti usurati, danneggiati o non funzionanti con
componenti approvati 3M.

- Assicurarsi che I'apparecchiatura che si sta utilizzando con questo prodotto sia adatta
all'applicazione d'uso.

Per ridurre i rischi associati allo scoppio e all'esposizione chimica:

- Non utilizzare I'aerografo senza un manometro di pressione funzionale. Vedere le raccomandazioni
di pressione nel manuale dell'utente per ciascuna testa di spruzzatura dell'aerografo.

- Accertarsi che la pressione di ingresso dell'aria e del liquido e tutti i regolatori del sistema
applicatore siano adeguatamente regolati secondo le raccomandazioni del materiale prima
di ogni utilizzo. Non superare la pressione di esercizio secondo il manuale dell'utente.

- Seguire sempre le procedure di rilascio della pressione dell'aria e del liquido necessarie per
scaricare la pressione dell'aria e del liquido dall'apparecchiatura di spruzzatura.
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e Perridurre i rischi associati all'esposizione chimica:

- Indossare sempre dispositivi di protezione individuale adeguati per la protezione degli occhi,
della pelle e delle vie respiratorie secondo le SDS applicabili e le etichette del contenitore del
materiale in ogni momento durante la spruzzatura.

o Perridurre i rischi associati rumore pericoloso:
- Indossare sempre protezioni acustiche quando si & esposti al rumore. Consultare il proprio
ambiente di lavoro e le normative locali in materia di protezione individuale dell'udito.

/\ ATTENZIONE

o Perridurre i rischi associati a cadute e inciampi:
- Instradare i tubi dell'aria e del liquido e le eventuali prolunghe lontano da aree di traffico, spigoli
vivi, parti in movimento e superfici calde. Non tirare i tubi dell'aria per spostare il compressore.
e Perridurre i rischi associati all'impatto:
- Ispezionare sempre per assicurarsi che la testa di spruzzatura sia correttamente fissata e sicura.
o Perridurre i rischi associati alle punte taglienti:
- Non toccare I'estremita appuntita dell'ago del fluido quando esposto e maneggiare con
attenzione gli aghi del fluido durante la sostituzione.
o Perridurre i rischi associati alla tensione muscolare:
- Evitare I'uso continuo di apparecchiature spray senza fare pause occasionali.

AVVISO

- Smaltire i componenti del dispositivo in conformita con le leggi e le normative locali.

- Assicurarsi che I'apparecchiatura sia pulita prima di riporla.

- Accertarsi che I'apparecchiatura sia conservata al chiuso a temperatura ambiente.

- Non inserire la rondella della pistola. Non lasciare immerso in solventi per la pulizia. Consultare
il manuale per il processo di pulizia appropriato.

- Il solvente rimasto nei passaggi dell'aria della pistola spray potrebbe provocare una finitura del
rivestimento di scarsa qualita. Non utilizzare alcun metodo di pulizia che potrebbe consentire
I'ingresso di solvente nei passaggi dell'aria dell'aerografo. Non esporre la valvola di controllo del
flusso d'aria e gli indicatori al solvente poiché potrebbero verificarsi danni.

Il codice P apposto su questo prodotto indica che il prodotto in questione ha la designazione
di macchinari, la designazione di serie o tipo e l'indirizzo del produttore identificato in questa
documentazione, in conformita con la Direttiva Macchine 2006/42/CE.

Specifiche tecniche:

Valori dichiarati di emissione del rumore a doppio numero secondo EN I1SO 4871

LIVELLO DI PRESSIONE SONORA A EMISSIONE PESATA SUL POSTO DI LAVORO:

Valore misurato: LpA = 83,8 dB (A) (rif 20uPa)

Incertezza: KpA = 2,5 dB

LIVELLO DI POTENZA SONORA CON PESO A:

Valore misurato: LWA = 91,2 dB (A) (rif 1 pW)

Incertezza: KWA = 2,5 dB

Valori determinati conformemente al codice di prova del rumore EN 14462 adottando le norme di base
EN ISO 11201 - grado 2 ed EN 1SO 3741

Utilizzo nominale - @" 2G EX h IIB T4

NOTA: La somma di un valore di emissione del rumore misurato e della relativa incertezza rappresenta
un limite superiore dell'intervallo di valori che possono verificarsi nelle misurazioni.

NOTA IMPORTANTE: i valori del rumore indicati provengono da prove di laboratorio conformemente
ai codici e alle norme dichiarate e non costituiscono una valutazione del rischio sufficiente per tutti
gli scenari di esposizione. | valori misurati in uno specifico luogo di lavoro possono essere superiori

ai valori dichiarati. | valori effettivi di esposizione e la quantita di rischio o pericolo sperimentati a carico

di una persona sono unici per ogni situazione e dipendono dall'ambiente circostante, dalle modalita di
lavoro individuali, dallo specifico materiale da lavorare, dal design della postazione di lavoro, dal tempo
di esposizione e dalle condizioni fisiche dell'utilizzatore. 3M non potra essere ritenuta responsabile
delle conseguenze dell'utilizzo dei valori dichiarati anziché dei valori di esposizione effettivi per

le singole valutazioni del rischio.
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3M™ Aerografo ad alte prestazioni- Panoramica

3M™ Aerografo ad alte prestazioni sono progettate per le prestazioni. La versatile selezione di teste
di spruzzatura sostituibili offre sempre nuove prestazioni di spruzzatura. Il corpo della pistola leggero
e resistente agli urti presenta un collare di bloccaggio di nuova concezione che consente rapidi
cambi di testa di spruzzatura per un facile passaggio tra vernici o rivestimenti e pulizia. Le testine

di nebulizzazione si collegano direttamente a 3M™ PPS™ Serie 2.0 Sistema di verniciatura monouso.

Collegare direttamente 3M™ Aerografo ad alte prestazioni a 3M™ PPS™ Serie 2.0 Sistema di
verniciatura monouso. Quasi 20 anni fa, 3M ha inventato il primo sistema di verniciatura con tazza
monouso. Con 3M™ PPS™ Sistema di verniciatura monouso. Si pud miscelare e applicare la vernice
in un'unica tazza, in modo pit semplice, veloce ed efficiente. Completamente reinventato, il sistema di
tazza di verniciatura monouso 3M™ PPS 2.0 & una rivoluzione dei sistemi di verniciatura 3M™ PPS™.

Possono derivare pericoli dall'uso improprio dell'apparecchiatura. Qualsiasi uso improprio
dell'apparecchiatura o degli accessori, ad esempio sovrapressione, modifica di parti, utilizzo di
sostanze chimiche e fluidi incompatibili o utilizzo di parti usurate o danneggiate, puod causare gravi
lesioni personali, incendi, esplosioni o danni materiali.

Leggere e seguire tutte le dichiarazioni e istruzioni di sicurezza.

CONTENUTO
Apertura della confezione
Rimuovere i componenti dalla scatola. Ispezionare per rilevare I'eventuale presenza di danni nascosti

e/o oggetti mancanti. Se si rilevano danni e/o pezzi mancanti, contattare immediatamente il proprio
distributore.

3M™ Aerografo ad alte prestazioni

3M™ Aerografo ad alte prestazioni & studiato per I'uso con un sistema ad aria compressa, con un corpo
composito* della pistola spray che richiede 13 scfm (370,5 L/min) e una presa d'aria da 1/4" (1/4" BSP).

Intervallo della pressione di esercizio** (OPR): 7 psi - 37 psi (0,5 bar - 2,6 bar)
Massima pressione di ingresso per HVLP con grilletto completamente tirato***
Teste di spruzzatura Gravity HVLP: 20 psi (1,38 bar)

Teste di spruzzatura HVLP a pressione: 18 psi (1,24 bar)

Pressione di ingresso massima per un'efficienza di trasferimento conforme (>65%) con il grilletto
completamente tirato****

Teste di spruzzatura per finitura fine a gravita: 29 psi (2,0 bar)

* Informazioni sulla compatibilita dei materiali del prodotto disponibili su richiesta.

** OPR ¢ l'intervallo di pressione in ingresso per il funzionamento sicuro della pistola spray.

*** | a massima pressione in ingresso per HVLP produrra circa 10 psi (0,69 bar) all'uscita della testina.

****3M™ Aerografo ad alte prestazioni con teste di spruzzatura per finitura fine & stata testata
in conformita alla norma EN 13966-1 per I'efficienza di trasferimento.
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Collegamento del tubo pressurizzato

1. Collegare il tubo di alimentazione della
vernice o del rivestimento pressurizzato al
raccordo filettato inferiore del connettore
del tubo flessibile del fluido in pressione
serrando con due chiavi nelle posizioni
mostrate di seguito.

Scollegamento del tubo pressurizzato

1. Rilasciare la pressione dal tubo di
alimentazione della vernice o dei
rivestimenti.

2. Scollegare il tubo di alimentazione della
vernice o del rivestimento pressurizzato dal
raccordo filettato inferiore del connettore
del tubo flessibile del fluido in pressione
allentando con due chiavi nelle posizioni
mostrate di seguito.

Nota: Si consiglia I'uso di una valvola di
intercettazione (venduta separatamente:
3M™ Valvola a sfera per aerografo ad alte
prestazioni - 26839)

Regolazione del ventaglio di spruzzatura
Regolare il ventaglio con I'apposita valvola. La
pistola spray nel kit & preimpostata in posizione
chiusa (ruotare delicatamente la valvola di
regolazione del ventaglio in senso orario per

verificare; la valvola non deve muoversi). Ruotare

quindi la valvola nel senso antiorario (2) di

rotazione. La regolazione del ventaglio consentira
di spruzzare da un piccolo cerchio a un ventaglio

ampio e lineare.

Rimozione della ghiera di bloccaggio

Se lo si desidera, la ghiera di bloccaggio della

testa atomizzante puo essere rimossa dal telaio

della pistola per pulire a fondo la testa del corpo
dell'aerografo.

1. Mentre la ghiera di bloccaggio della testa
atomizzante si trova nella "configurazione
+" e senza una testa di spruzzatura fissata
al corpo della pistola, tirare saldamente la
ghiera di bloccaggio in avanti.

Regolazione del flusso del fluido

Il flusso del fluido puo essere regolato utilizzando
la valvola di regolazione dell'ago del fluido. La
pistola spray nel kit & preimpostata in posizione
chiusa (premere il grilletto per verificare; il
movimento dell'ago del fluido deve essere
minimo). Per consentire il flusso del fluido,
ruotare delicatamente la valvola di regolazione
dell'ago del fluido in senso antiorario di 4 giri
completi. Queste procedure di regolazione
serviranno solo come punto di partenza. La
messa a punto di queste regolazioni si basera sul
materiale e sulla tecnica.

Valvola di
regolazione
della ventola

Valvola di
regolazione
del fluido

La geometria di spruzzo pud essere modificata
da verticale a orizzontale ruotando il cappello
dell'aria di 1/4 di giro.

VENTAGLIO ORIZZONTALE

VENTAGLIO VERTICALE

2. Eseguire la procedura inversa per ricollegare
la ghiera di bloccaggio assicurando che i
dossi di ritenzione sull'ID si allineino con le
sporgenze della testa del corpo della pistola

spray.
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Processo di pulizia

1. Scaricare la pressione dell'aria e del fluido
dall'aerografo e dalla tazza prima di eseguire
la manutenzione.

Per conservare la vernice non utilizzata

o conservare temporaneamente il materiale
misto, consultare le linee guida locali,
statali, federali e OSHA, insieme alle
raccomandazioni del produttore della
vernice per la conservazione.

Per lavare |'aerografo, far scorrere acqua

o solvente compatibile e conforme nel
passaggio del fluido dell'aerografo mentre
si attiva |'aerografo, con la punta del fluido
rivolta verso il basso, fino a quando il liquido
di pulizia appare chiaro.

Nota: Se possibile, pulire la testa di spruzzatura
prima dello smaltimento. Smaltire tutte le teste
di spruzzatura e i corpi degli aerografi usati in
conformita con le normative federali, statali

e locali. Per cambiare la testa di spruzzatura,
fare riferimento alle sezioni "Collegamento della
testa di spruzzatura" nelle sezioni Uso generale
e aerografo

Non puntare I'aerografo verso I'alto durante
la pulizia.

Durante la pulizia della pistola spray con un panno
imbevuto di solvente; strizzare quello in eccesso.

Non utilizzare strumenti di metallo per pulire

i fori del regolatore dell'aria in quanto cio
potrebbe graffiarli; i graffi possono distorcere la
spruzzatura.

Leggere, comprendere e seguire tutte

le dichiarazioni di sicurezza, nonché indossare
adeguati dispositivi di protezione individuale
approvati secondo le SDS applicabili e le
etichette dei contenitori dei materiali per

le soluzioni di pulizia.

Lubrificare periodicamente i componenti mobili
come l'ago del fluido, i fili di regolazione della
ventola, i fili di regolazione dell'ago del fluido

e la molla.

A\ ATTENZIONE

Nota: Non mettere la pistola spray/il corpo
della pistola spray nel lavapistole.

Il solvente rimasto nei passaggi dell'aria della
pistola spray potrebbe provocare una finitura
della vernice di scarsa qualita. Non utilizzare
alcun metodo di pulizia che potrebbe consentire
I'ingresso di solvente nei passaggi dell'aria
dell'aerografo.

Non esporre la valvola di controllo del flusso
d'aria e gli indicatori al solvente poiché
potrebbero verificarsi danni.
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Accessori e parti di ricambio

Descrizione

Codice
prodotto

3M™ Teste di spruzzatura HVLP per utilizzo a pressione dell'aerografo ad alte

prestazioni, 0.9

26809

3M™ Teste di spruzzatura HVLP per utilizzo a pressione dell'aerografo ad alte

prestazioni, 1.1

2681

3M™ Teste di spruzzatura HVLP per utilizzo a pressione dell'aerografo ad alte

prestazioni, 1.4

26814

3M™ Teste di spruzzatura HVLP per utilizzo a pressione dell'aerografo ad alte

prestazioni, 1.8

26818

3M™ Teste di spruzzatura HVLP per utilizzo a pressione dell'aerografo ad alte

prestazioni, 2.0

26820

3M™ Teste di spruzzatura HVLP per utilizzo a pressione dell'aerografo ad alte

prestazioni

26830

3M™ Teste di spruzzatura HVLP per utilizzo a gravita dell'aerografo ad alte

prestazioni, 0.9

26709

3M™ Teste di spruzzatura HVLP per utilizzo a gravita dell'aerografo ad alte

prestazioni, 1.2

26712

3M™ Teste di spruzzatura HVLP per utilizzo a gravita dell'aerografo ad alte

prestazioni, 1.3

26713

3M™ Teste di spruzzatura HVLP per utilizzo a gravita dell'aerografo ad alte

prestazioni, 1.4

26714

3M™ Teste di spruzzatura HVLP per utilizzo a gravita dell'aerografo ad alte

prestazioni, 1.6

26716

3M™ Teste di spruzzatura HVLP per utilizzo a gravita dell'aerografo ad alte

prestazioni, 1.8

26718

3M™ Teste di spruzzatura HVLP per utilizzo a gravita dell'aerografo ad alte

prestazioni, 2.0

3M™ Kit di ricambio testa di spruzzatura HVLP Performance a gravita

3M™ Kit di ricambio testa di spruzzatura Performance a gravita per finitura fine, 1.2
3M™ Kit di ricambio testa di spruzzatura Performance a gravita per finitura fine, 1.3
3M™ Kit di ricambio testa di spruzzatura Performance a gravita per finitura fine, 1.4

3M™ Aerografo ad alte prestazioni
3M™ Ago per aerografo ad alte prestazioni

3M™ Tubo flessibile per sistema di spruzzatura ad alte prestazioni

3M™ Perno per Aerografo ad alte prestazioni

3M™ Tappo aria di test HVLP a gravita per Aerografo ad alte prestazioni
3M™ Kit di riparazione sistema di spruzzatura ad alte prestazioni

3M™ Kit O-ring per aerografo ad alte prestazioni

3M™ Ghiera di bloccaggio per aerografo ad alte prestazioni
3M™ Accuspray™ Valvola di controllo e Regolatore del flusso d'aria
Pacchetto di conversione H/O per 3M™ Aerografo ad alte prestazioni

3M™ Valvola a sfera per aerografo ad alte prestazioni

Detergente per BM™ Aerografo ad alte prestazioni ad alta potenza

26720
26730
26912

26913

26914

26832
26838
26833
26834
26836
26840
26841

26835
16573

26837
26839
26689

3M™ PPS™ Kit tazza di verniciatura monouso serie 2.0 (*sono disponibili misure

aggiuntive)

Risoluzione dei problemi

26000

Problema Causa Rimedio

La pistola perde liquido Guarnizioni per testa di Sostituire la testa di spruzzatura e pulire
dietro il grilletto spruzzatura I'ago

Il grilletto non scorre Ago sporco Pulire I'ago e applicare il lubrificante

per pistola spray

Perdita d'aria intorno alla
guarnizione della testa di
spruzzatura

Testa di spruzzatura non
fissata nel corpo della
pistola

Stringere I'anello di ritegno di
bloccaggio

Il corpo della pistola perde
aria dietro il grilletto

Guarnizione difettosa

Sostituire la pistola: Chiamare il numero
1-877-MMM-CARS o (1-877-666-2277)

La nuova testa di
spruzzatura perde fluido

Guarnizioni danneggiate
nella testa di spruzzatura

Pulire I'ago e sostituire la testa
di spruzzatura
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Limiti di estensione della garanzia sull'apparecchiatura

3M garantisce all'acquirente originale che, se utilizzato in conformita con le istruzioni scritte di 3M, le
apparecchiature spray 3M saranno prive di difetti nei materiali e nella fabbricazione per un anno dalla
data di acquisto. La presente garanzia non si applica a danni o malfunzionamenti causati da normale
usura, mancata manutenzione o da qualsiasi abuso, incidente, manomissione, alterazione o uso
improprio dell'attrezzatura di nebulizzazione.

Al momento della convalida della richiesta in garanzia, 3M sostituira o riparera |'apparecchiatura
spray a propria discrezione, e la restituira all'acquirente a spese di 3M, incluse le parti, la manodopera
e i costi di spedizione del reso. Se viene stabilito che la richiesta non & coperta dalla garanzia,
I'acquirente potra optare per la riparazione dell'apparecchiatura spray fuori garanzia. 3M fornira una
stima delle parti e della manodopera, che dovra essere approvata anticipatamente dall'acquirente.

A eccezione di quanto scritto in alto, 3M NON OFFRE ALTRE GARANZIE O CONDIZIONI, ESPRESSE
O IMPLICITE, INCLUSE, SENZA LIMITAZIONE ALCUNA, QUALSIASI GARANZIA O CONDIZIONE
IMPLICITA DI COMMERCIABILITA O IDONEITA PER UN PARTICOLARE SCOPO O QUALSIVOGLIA
GARANZIA O CONDIZIONE IMPLICITA CHE SCATURISCA DA USI COMMERCIALI. Molti fattori non
prevedibili dal produttore di nastri e noti solo all'utilizzatore possono influenzare I'uso e le prestazioni
di un prodotto 3M per una particolare applicazione. Considerata la varieta di fattori che possono
influenzare I'utilizzo e le prestazioni di un prodotto, I'utilizzatore ha la responsabilita esclusiva di
valutare il prodotto 3M e determinare se & adatto a un particolare scopo e se & idoneo al proprio
metodo di applicazione.

Limitazione di responsabilita: eccetto quando previsto dalla legge, 3M non & responsabile per perdite
o danni derivanti da un prodotto 3M, né dirette, né indirette, speciali, incidentali o consequenziali,
ad esclusione degli obblighi di legge in termini di garanzie, contratti o negligenza.

PER EFFETTUARE UN ORDINE, contattare il Responsabile delle vendite o Distributore 3M AAD.

Tutti i dati scritti e visivi contenuti in questo documento riflettono le informazioni piu recenti sul
prodotto disponibili al momento della pubblicazione. 3M si riserva il diritto di apportare modifiche
in qualsiasi momento senza preavviso.

3M Divisione Prodotti per Carrozzeria
3M ltalia srl 223-6S-07

Via Norberto Bobbio 21

20096 Pioltello Ml
3Mautocarrozzeria.it

© 3M 2022
3M and PPS sono marchi di 3M Company, utilizzati su licenza in Canada.

; 3M




Declaracion de conformidad de la CE C E

Compaiiia Division de
3M Company Automotive Aftermarket Division (Divisién Mercado de
Direccién

3M Center, Building 223-6N-01
St Paul, MN EUA 55144-1000

Por medio del presente declaramos bajo i ilidad que este equipo o producto cumple con los
isi i i de la i ion que se a i ion; junto con las normas de

Objeto - Nombre del producto o nimero de modelo o identificacion unica:

3M “Pistola pulverizadora de alto rendimiento”

Tipo, descripcion o propésito previsto o clase de equipo o condiciones
especificas aplicables al uso del objeto:

Numeros de pieza: 26978, 26878, 26778, 26832, y todos los productos de
kit que incluyen estos nimeros de pieza.

Numero de serie o rango (si corresponde):

Afio de fabricacion: “20ab” —a — “2099”, donde “ab” es cualquier numero de dos

digitos. i6n - tipica

Se adapta a la sigui i ion de ar i ion de la Unién pea; junto con todas las modificaciones
i a la fecha:

Directivas:

Directiva de Maquinaria 2006/42/CE, Directiva ATEX, 2014/34/EU

Se cumplen las normas / ifi i I di ici en su i o en parte segun corresponda:

EN 1SO 12100:2010 Seguridad de la maquinaria. Principios generales para el disefio. Evaluacién y
reduccion del riesgo.

EN 1953:2013 Equipos atomizadores y de pulverizacién para materiales de revestimiento.
Requisitos de Seguridad

EN 14462:2005+A1:2009 Equipo de tratamiento de la superficie. Cédigo de la prueba de ruido para el

equipo de tratamiento de la superficie, incluyendo a sus equipos auxiliares para
la manipulacién. Grados de precision 2y 3

EN ISO 80079-36:2016 Atmdsferas explosivas - Parte 36: Equipos no eléctricos para atmodsferas
explosivas - Método basico y requisitos

E 26 ExhiBT4

Firma Fecha Lugar
éﬁﬁ"f-'q—‘ 1 07-07-2022 St. Paul, Minnesota, E.U.A.

Nombre del firmante \ Titulo

Stacee L. Royce Director Técnico

Persona autorizada para la ilacion del i écni ido en la

Nombre y titulo Direcciéon

Florent Gumery, Director Sce Tech., AAD Reg & Ctry 3M Beauchamp France, 1 Avenue Boule, Parc Barrachin,

Application Engineering Beauchamp Val-d'Oise, 95250, France +33-130402581

TRANSLATED
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3M Automotores Centro de 3M
Divisién Mercado de Repuestos St. Paul, MN 55144-1000 651733 1110

March 2, 2020

Estimado cliente de 3M:

3M Company, Automotive Aftermarket Division (Divisién Mercado de Repuestos para Automotores),
certifica que los siguientes pulverizadores de 3M cumplen con los requisitos para la clasificacion de
alto volumen baja presién (“HVLP”) cuando se operan de acuerdo con las Instrucciones de uso de 3M.
AAD de 3M define “HVLP” segun los lineamientos establecidos en la EPA 40 CFR Titulo 63, subtitulo
6H (9 de enero de 2008):

3M™ Series de pistolas pulverizadoras de alto rendimiento Series de pistola pulverizadora Accuspray
One

Sistema de pulverizacién de Accuspray, Serie HG Sistema de pulverizacién de Accuspray, Serie HGP

Nota: las tapas del aire de prueba estén disponibles para los fines de demostrar que el equipo
pulverizador de 3M cumple con la definicion de alto volumen.

Péngase en contacto con Ménica Bastien, Socia de Cumplimiento Normativo de 3M, llamando al
651-733-1849 si tiene preguntas adicionales.

Atentamente,

P

C. Alonzo Knowles gerente regulatorio

3M Automotive Aftermarket Division (Division Mercado de Repuestos para Automotores
de 3M)

C. Alonzo Knowles

directeur technique, Affaires réglementaires

Division du marché aprés-vente pour I’automobile de 3M

* 3M
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INFORMACION DE SEGURIDAD

Lea, comprenday siga toda la informacién de seguridad presente en estas instrucciones antes de usar este Kit de
pistola. Conserve estas instrucciones para futuras consultas.

Uso previsto:

Este Kit de pistola esta destinado a proporcionar los medios para aplicar recubrimientos liquidos a través de un
proceso de pulverizacién. Este Kit de pistola se utiliza en aplicaciones de automéviles, industriales y de acabado.

Se espera que todos los usuarios estén completamente capacitados para utilizar de forma segura este Kit de pistola.
3M no ha evaluado el uso en ninguna otra aplicacién y dicho uso podria dar lugar a una situacién insegura. Solo para
uso industrial/ocupacional. No esta destinado a la venta o uso de consumidores finales.

Explicacion de las palabras de advertencia

Indica una situacién peligrosa que, si no se evita, podria provocar lesiones graves
/\ADVERTENCIA: | o 13 ooiorte. ¢ J
& Indica una situacién potencialmente peligrosa que, si no se evita, puede provocar

ADVERTENCIA: lesiones leves o moderadas y/o dafios materiales.
Indica una situacion peligrosa que, de no evitarse, podria provocar inicamente daiios
AVISO: N
materiales.
/\ ADVERTENCIA

e Parareducir los riesgos iados a la exposicién a sustancias quimi presion peligrosa, fuego/explosién

o contaminacién ambiental:

- Lea, comprenda y siga todas las declaraciones de seguridad en los manuales de usuario del equipo
correspondientes para evitar posibles riesgos de seguridad.

- Aseglrese de estar familiarizado con los controles, la funcionalidad y el uso adecuado del equipo.

- Utilizar solo en areas bien ventiladas.

- No realizar nunca modificaciones o mantenimiento no aprobados en este producto.

- Cumplir siempre con las leyes y normativas locales, estatales y nacionales aplicables a la ventilacién,
proteccién contra incendios, funcionamiento, mantenimiento y limpieza. Consultar las SDS aplicables y las
etiquetas de los recipientes de material para cada material que se pulveriza en la zona de trabajo.

coni dios y exp

- Asegurese de que la concentracion de VOC se mantenga por debajo del umbral de ignicién por SDS de
material de recubrimiento liquido.

s d I

e Para reducir los riesgos

- Todas las fuentes de ignicion tales como fumar o dispositivos eléctricos deben mantenerse alejadas de la zona
de pulverizacion.

- Mantenga siempre un extintor de incendios aprobado y disponible u otro equipo de extincién de incendios
aprobado en la zona de pulverizacién o cerca de ella.

- Cuando utilice esta unidad, use solo mangueras de aire no dafiadas, resistentes a los disolventes y con la
presién adecuada para conductores estaticos.

- Se espera que los usuarios cumplan la normativa local para trabajar en entornos explosivos y los requisitos
para el material que se va a pulverizar (consulte la SDS del material) y usen el EPl apropiado para ambas
cosas. [Nota: esto puede incluir la conexién a tierra con calzado, correas en talén y guantes conductores de
electricidad estética (o antiéstaticos).]

e Parareducir los riesgos asociados a la exposicién a sustancias quimicas, la presion peligrosa y el impacto:

- No realice tareas de mantenimiento ni de reparacién de la pistola de una manera que no esté detallada en el
manual de usuario.

- Sise quitaron las sujeciones para el mantenimiento de equipos o para los accesorios, asegurese de volver
a colocarlos y apretarlos antes de utilizarla.

e Parareducir los riesgos iados a la exposicion a

quimicas y la presién peligrosa:

- No use este producto cerca de nifios sin supervision.

- No apunte nunca la pistola a otra persona ni ponga ninguna parte de su cuerpo delante de la pistola.

- Antes de usarla, compruebe que el equipo de pulverizacién no esté dafiado y que funcione correctamente.
Repare los componentes desgastados, dafiados o averiados o reemplécelos por componentes aprobados
por 3M.

- Aseglrese de que el equipo que esté utilizando con este producto sea adecuado para la aplicacién de uso.

e Parareducir los riesgos iados con la explosién o la exposicién a sustancias quimicas:

- No utilice el sistema de pistola sin un manémetro de entrada funcional. Consulte las recomendaciones de
presién en el manual de usuario para cada boquilla de atomizacién de la pistola.

- Aseglrese de que la presion de entrada de aire y liquido y todos los reguladores del sistema del aplicador
estén ajustados adecuadamente segun las recomendaciones del material antes de cada uso. No supere la
presion de trabajo indicada en el manual de usuario.

- Siga siempre los procedimientos de alivio de presion de aire y liquido necesarios para aliviar la presion de aire
y liquido del equipo de pulverizacion.

* 3M



e Parareducir los riesgos asociados a la exposicién a sustancias quimicas:
- Use siempre un equipo de proteccién individual adecuado para la proteccion respiratoria, de los ojos y de la piel
y las vias respiratorias segun las SDS aplicables y las etiquetas de los recipientes de material en todo momento
durante la pulverizacién.
e Parareducir los riesgos asociados al ruido perjudicial:

- Utilice siempre protectores auditivos cuando se exponga a ruido. Consulte su entorno de trabajo y la normativa
local sobre el uso de proteccién auditiva personal.

/\ ADVERTENCIA

e Para reducir los riesgos asociados a tropiezos, caidas y vuelcos:
- Mantenga las mangueras de aire y liquido y los cables de extensién alejados de zonas de transito, bordes
cortantes, piezas moéviles y superficies calientes. No tire de las mangueras de aire para mover el compresor.
e Para reducir los riesgos asociados al impacto:
- Realice siempre una inspeccion para asegurarse de que la boquilla de atomizacion esté conectada correctamente
y segura.
e Parareducir los riesgos asociados a las puntas afiladas:
- No toque el extremo afilado de la aguja cuando esté expuesto y maneje las agujas con cuidado al reemplazarlas.
e Para reducir los riesgos asociados a la tensién muscular:
- Evite usar equipo de pulverizacién continuamente sin tomar descansos ocasionales.

AVISO

- Deseche los componentes del dispositivo de acuerdo con las leyes y normativas locales.
- Asegurese de que el equipo se limpie antes del almacenamiento.
- Aseglrese de que el equipo se almacene en el interior y a temperatura ambiente.

- No coloque la arandela de la pistola. No lo deje sumergido en disolventes de limpieza. Consulte el manual para
realizar un proceso de limpieza adecuado.

- El disolvente que se queda en los conductos de aire de la pistola puede resultar en un acabado de recubrimiento
de baja calidad. No utilice ningin método de limpieza que pueda dejar que el disolvente entre en los conductos
de aire de la pistola. No exponga la valvula de control del flujo de aire y los manémetros al disolvente, ya que
puede provocar dafios.

El cédigo de P adjunto a este producto indica que el producto en cuestién tiene la designacién de maquinaria,
la designacién de serie o tipo y la direccién del fabricante identificada en esta documentacién, de conformidad con
la Directiva de Maquinas 2006/42/EC.

Especificaciones técnicas:

Valores de emision de ruido de nimero dual declarados de acuerdo con EN ISO 4871

NIVEL DE PRESION SONORA DE EMISION PONDERADO EN A EN LA ESTACION DE TRABAJO:

Valor medido: LpA = 83,8 dB (A) (ref. 20 uPa)

Incertidumbre: KpA = 2,5 dB

NIVEL DE POTENCIA SONORA PONDERADO EN A:

Valor medido: LWA = 91,2 dB (A) (ref. 1 pW)

Incertidumbre: KWA = 2,5 dB

Valores determinados de acuerdo con el cédigo de prueba de ruido EN 14462 utilizando las normas basicas

EN ISO 11201 - grado 2 y EN I1SO 3741

Clasificacion de uso - @ Il 2G ExhIIBT4

NOTA: la suma de un valor de emisién de ruido medido y su incertidumbre asociada representa un limite superior del
rango de valores que pueden ocurrir en las mediciones.

NOTA IMPORTANTE: Los valores de ruido indicados proceden de pruebas de laboratorio de conformidad con los
cédigos y estandares establecidos y no constituyen una evaluacién de riesgo suficiente para todos los escenarios de
exposicion. Los valores medidos en un lugar de trabajo particular pueden ser mas altos que los valores declarados.

Los valores reales de exposicién y la cantidad de riesgo o dafio experimentado por un individuo son unicos para cada
situacion y dependen del entorno que lo rodea, la forma en que trabaja el individuo, el material particular que se esta
trabajando, el disefio de la estacién de trabajo, asi como el tiempo de exposicién y la condicion fisica del usuario. 3M
no se hace responsable de las consecuencias del uso de valores declarados en lugar de los valores de exposicion reales
para cualquier evaluacion de riesgo individual.
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Descripcion general de la Pistola de alto rendimiento 3M™

Las pistolas de alto rendimiento 3M™ estan disefiadas para ofrecer rendimiento. Una seleccion versétil de boquillas de
atomizacién reemplazables ofrece un rendimiento de pulverizacién casi como nuevo cada vez. El cuerpo de la pistola es
ligero y resistente a impactos y cuenta con un anillo de seguridad con un disefio totalmente nuevo que permite cambios
rapidos de las boquillas de atomizacién para cambiar facilmente de pintura o recubrimiento y limpieza. Las boquillas

de atomizacion se conectan directamente al Sistema de preparacién de pintura 3SM™ PPS™ Serie 2.0.

Conecte directamente la Pistola de alto rendimiento 3M™ al Sistema de preparacién de pintura 3M™ PPS™ Serie
2.0. 3M invent6 hace casi 20 afios el primer sistema de cazoleta de pintura desechable: el Sistema de preparacién

de pintura 3M™ PPS™. Los pintores necesitaban un método més limpio, rapido y eficiente para mezclary aplicar la
pintura. Totalmente reinventado, el Sistema de preparacién de pintura 3M™ PPS 2.0 ofrece la préxima evolucién de la
revolucién de pintura 3M™ PPS™,

Un mal uso del equipo puede conllevar riesgos. Cualquier uso indebido del equipo o los accesorios, como la
presurizacion excesiva, la modificacion de piezas, el uso de sustancias quimicas y fluidos incompatibles o el uso de
piezas desgastadas o dafiadas pueden causar lesiones corporales graves, incendios, explosiones o dafios materiales.

Leay siga todas las declaraciones de seguridad e instrucciones.

CONTENIDO
Desembalaje

Retire los componentes de la caja. Inspeccione el producto para ver si hay dafios ocultos o si faltan elementos.
Si descubre algun dafio o si faltan piezas, pongase en contacto con su distribuidor inmediatamente.

Pistola de alto rendimiento 3M™

La pistola de alto rendimiento 3M™ esta disefiada para usarse con un sistema de aire comprimido, con un cuerpo de
pistola de composite* que requiere 13 scfm (370,5 L/min) y un una entrada de aire de 1/4" (1/4" BSP).

Intervalo de presién de funcionamiento** (OPR): 7 psi-37 psi (0,5 bar-2,6 bar)
Presion de entrada méaxima para HVLP con el gatillo apretado al maximo***
Boquillas de atomizacién HVLP por gravedad: 20 psi (1,38 bar)

Boquillas de atomizacién HVLP de presién: 18 psi (1,24 bar)

Presion de entrada maxima para una Eficiencia de transferencia compatible (>65 %) con el gatillo apretado al
maximo****

Boquillas de atomizacién de bado fino por gravedad: 29 psi (2,0 bar)

* Informacién de compatibilidad del producto con otros materiales disponible bajo peticién.

** OPR es el intervalo de presién de entrada para el funcionamiento seguro de la pistola.

*** | a presién de entrada maxima para HVLP producira aproximadamente 10 psi (0,69 bar) en la tapa de aire.

**** a pistola de alto rendimiento 3M™ con boquillas de atomizacién de acabado fino se han evaluado de conformidad
con EN 13966-1 para la eficiencia de transferencia.

¥ 3M



Conexidn de la manguera a presién

1. Conecte la manguera de suministro de pintura
o recubrimiento a presion a la conexién roscada
inferior del conector de la manguera de fluido a
presion apretando con dos llaves en los lugares que
se muestran a continuacion.

Desconexién de la manguera a presion

1 Libere presién de la manguera de suministro de
pintura o recubrimientos.

2. Desconecte la manguera de suministro de pintura
o recubrimiento a presion de la conexién roscada
inferior del conector de la manguera de fluido
a presion aflojando con dos llaves en los lugares
que se muestran a continuacion.

Nota: se recomienda el uso de una valvula de cierre
(se vende por separado: Vélvula de bola de pistola de
alto rendimiento 3M™ - 26839

Ajuste del tamaiio del abanico

El tamafio del abanico se regula con el regulador de
ajuste del abanico. La pistola incluida en el kit viene con
la posicién de cerrado preestablecida (gire suavemente
el regulador de ajuste del abanico en el sentido de las

agujas del reloj para comprobarlo; el regulador no deberia

moverse). Luego, gire el regulador en sentido contrario a
las agujas del reloj dos rotaciones. El ajuste del abanico
le permitira pulverizar desde un patrén redondo pequefio
hasta un patrén de abanico completo.

Eliminacién del anillo de seguridad

Si lo desea, el anillo de seguridad de la boquilla de
atomizacién se puede quitar del marco de la pistola para
limpiar a conciencia el cabezal del cuerpo de la pistola.

1. Mientras que el anillo de seguridad de la boquilla
de atomizacion estd en la "configuracién +"y sin
una boquilla de seguridad acoplada al cuerpo de la
pistola, tire firmemente del anillo de seguridad hacia
adelante.

Ajuste del flujo de fluidos

El flujo de fluido puede ajustarse con el regulador de
ajuste de la aguja. La pistola incluida en el kit viene con
la posicién de cerrado preestablecida (apriete el gatillo
para comprobarlo; el movimiento de la aguja deberia ser
minimo). Para permitir el flujo de fluido, gire suavemente
el regulador de ajuste de la aguja en sentido contrario

a las agujas del reloj 4 rotaciones completas. Estos
procedimientos de ajuste serviran solo como punto de
partida. La optimizacion de estos ajustes dependera del
material y la técnica.

Regulador de
/ ajuste del abanico
\Regulador de

ajuste de la aguja

El patrén de pulverizacion se puede cambiar de vertical
a horizontal girando la tapa de aire 1/4 de vuelta.

PATRON HORIZONTAL

PATRON VERTICAL

2. Invierta el proceso para volver a colocar el anillo de
seguridad, asegurandose de que las protuberancias
de retencion en el Dl se alineen con las
protuberancias del cabezal del cuerpo de la pistola.




Proceso de limpieza

1. Alivie la presién de aire y fluido de la pistola y la
cazoleta antes de realizar el mantenimiento.

2. Para conservar la pintura no utilizada o almacenar
temporalmente material mezclado, consulte
las directrices locales, estatales, federales y de
la OSHA, junto con las recomendaciones de
almacenamiento del fabricante de pintura.

3.  Para enjuagar la pistola, deje correr agua o un
disolvente compatible y apto en el conducto de
fluido de la pistola a la vez que dispara la pistola,
con la punta de fluido apuntando hacia abajo, hasta
que el fluido de limpieza esté limpio.

Nota: Si es posible, limpie la boquilla de atomizacion
antes de desecharla. Deseche todas las boquillas de
atomizacién y los cuerpos de la pistola usados de
conformidad con la normativa federal, estatal y local.
Para cambiar la boquilla de atomizacién, consulte las
secciones "Colocacion de la boquilla de atomizacion”
en las secciones Instalacion general y Uso de la pistola.

No apunte la pistola hacia arriba mientras la limpia.

Cuando limpie la pistola con un pafio empapado
en disolvente, escurralo para eliminar el exceso de
disolvente.

No use herramientas de metal para limpiar los orificios de
la tapa de aire, ya que esto puede rayarlos. Los arafiazos
pueden distorsionar el patrén de pulverizacion.

Lea, comprenda y siga todas las declaraciones de
seguridad. Asi mismo, use equipo de proteccién
individual adecuado y aprobado segun la SDS aplicable
y las etiquetas de los recipientes de material para las
soluciones de limpieza.

Periédicamente, lubrique los componentes méviles, como
la aguja, las roscas de ajuste del abanico, las roscas de
ajuste de la aguja de liquidos y el muelle.

A\ ATENCION

Nota: No coloque la pistola/el cuerpo de la pistola en la
arandela de la pistola.

El disolvente que se queda en los conductos de aire de la
pistola puede resultar en un acabado de pintura de baja
calidad. No utilice ningin método de limpieza que pueda
dejar que el disolvente entre en los conductos de aire de
la pistola.

No exponga la valvula de control del flujo de aire y los
manoémetros al disolvente, ya que puede provocar dafios.

49

a0
@
P4
S
)




Piezas de repuesto y accesorios

Descripcién

3M™ Kit de recarga de boquillas HVLP de presién de alto rendimiento, 0.9
3M™ Kit de recarga de boquillas HVLP de presién de alto rendimiento, 1.1
3M™ Kit de recarga de boquillas HVLP de presién de alto rendimiento, 1.4
3M™ Kit de recarga de boquillas HVLP de presién de alto rendimiento, 1.8
3M™ Kit de recarga de boquillas HVLP de presién de alto rendimiento, 2.0
3M™ Kit de recarga de boquillas HVLP de presién de alto rendimiento variadas
3M™ Kit de recarga de boquillas HVLP de gravedad de alto rendimiento, 0.9
3M™ Kit de recarga de boquillas HVLP de gravedad de alto rendimiento, 1.2
3M™ Kit de recarga de boquillas HVLP de gravedad de alto rendimiento, 1.3
3M™ Kit de recarga de boquillas HVLP de gravedad de alto rendimiento, 1.4
3M™ Kit de recarga de boquillas HVLP de gravedad de alto rendimiento, 1.6
3M™ Kit de recarga de boquillas HVLP de gravedad de alto rendimiento, 1.8
3M™ Kit de recarga de boquillas HVLP de gravedad de alto rendimiento, 2.0

3M™ Kit de recarga de boquillas HVLP de gravedad de alto rendimiento variadas

Numero de pieza
26809
2681
26814
26818
26820
26830
26709
26712
26713
26714
26716
26718
26720
26730

3M™ Kit de recambio de boquillas de acabado fino por gravedad de alto rendimiento, 1.2
3M™ Kit de recambio de boquillas de acabado fino por gravedad de alto rendimiento, 1.3

3M™ Kit de recambio de boquillas de acabado fino por gravedad de alto rendimiento, 1.4

3M™ Pistola de alto rendimiento

3M™ Aguja para pistola de alto rendimiento

3M™ Manguera flexible para alimentacién por presion de pistola de alto rendimiento

3M™ Pasador para pistola de alto rendimiento

3M™ Tapa de aire de prueba HVLP para pistola de alto rendimiento
3M™ Kit de reconstruccién de pistola de alto rendimiento

3M™ Kit de juntas téricas de la pistola de alto rendimiento

3M™ Anillo de seguridad para pistola de alto rendimiento

3M™ Accuspray™ Regulador y valvula de control del flujo de aire

3M™ Pack de conversiéon H/O de la Pistola de Alto Rendimiento

3M™ Vilvula de bola de pistola de alto rendimiento

3M™ Limpiador de alto rendimiento para pistolas

3M™ PPS™ Serie 2.0 Kit de sistema de preparacién de pintura (*tamafios adicionales

disponibles)

Solucién de problemas

26912
26913
26914
26832
26838
26833
26834
26836
26840
26841
26835
16573
26837
26839
26689
26000

Problema

Causa

Solucién

La pistola pierde liquido
detras del gatillo

Sellados de la boquilla
de atomizacion

Reemplace la boquilla de atomizacién y limpie la aguja

El gatillo se queda
atascado

La aguja estéd sucia

Limpie la aguja y aplique lubricante de pistolas

Fugas de aire alrededor
del sellado de la boquilla
de atomizacion

La boquilla de
atomizacién no esta
fijada al cuerpo de la
pistola

Apriete el anillo de retencién de bloqueo

El cuerpo de la pistola
tiene fugas de aire detras
del gatillo

Valvula mal sellada

Reemplace la pistola: llame al 1-877-MMM-CARS
o (1-877-666-2277)

La boquilla de
atomizacion nueva
pierde liquido

Sellados marcados en la
boquilla de atomizacién

Limpie la aguja y reemplace la boquilla de atomizacién
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Garantia y limitaciones del equipo de pulverizacién

3M garantiza al comprador original que, cuando se usa de acuerdo con las instrucciones escritas de 3M, el equipo

de pulverizacién de 3M no tendra defectos de mano de obra ni de materiales durante un afio a partir de la fecha

de compra. Esta garantia no se aplica a dafios o mal funcionamiento causados por el desgaste normal, la falta de
mantenimiento o por cualquier abuso, accidente, manipulacién, alteracién o uso incorrecto del equipo de pulverizacion.

Tras la validacion de la reclamacion de garantia, 3M reemplazara o reparara el equipo de pulverizacién, a discrecion
de 3M, y lo devolveré al comprador a expensas de 3M, incluidas las piezas, la mano de obra y los gastos de envio de
devoluciones. Si se determina que la reclamacién no esta cubierta por la garantia, el comprador tendré la opcién de
reparar el equipo de pulverizacion fuera de la garantia. 3M proporcionara una estimacion de las piezas y la mano de
obray el comprador deberé aprobarla con antelacién.

Con excepcion a lo escrito anteriormente, 3M NO SE HACE RESPONSABLE DE NINGUNA OTRA GARANTIA NI
CONDICION, YA SEA EXPRESA O IMPLICITA, INCLUIDAS, AUNQUE SIN LIMITARSE A ELLAS, GARANTIAS O
CONDICIONES IMPLICITAS DE COMERCIABILIDAD O IDONEIDAD PARA UN FIN DETERMINADO O CUALQUIER
GARANTIA O CONDICION IMPLICITA QUE PUDIERA SURGIR DE UN ACUERDO, COSTUMBRE O PRACTICA
COMERCIAL. En una aplicaciéon concreta, son muchos los factores que afectan independientes al control de 3M, y

que so6lo el usuario conoce y controla, y que pueden influir en el uso y el rendimiento de un producto 3M. Teniendo

en cuenta la diversidad de factores que pueden influir en el uso y el rendimiento de un producto 3M, el usuario es el
unico responsable de evaluar el producto 3M y determinar si es adecuado para una finalidad en particular y apto para el
método de aplicacién del usuario.

Limitacién de responsabilidad: Excepto en los casos prohibidos por la ley, 3M no sera en ninguin caso responsable
de ninguna pérdida o dafio que llegase a surgir a resultas de este producto 3M, sea indirecto, especial, accidental
o resultante independientemente de la teoria juridica afirmada, incluidos aspectos como la garantia, el contrato, la
negligencia o la responsabilidad estricta.

PARA REALIZAR UN PEDIDO, péngase en contacto con su representante de ventas o distribuidor de 3M AAD.

Todos los datos escritos y visuales de este documento reflejan la informacién de producto més reciente disponible en el
momento de la publicacién. 3M se reserva el derecho de realizar cambios en cualquier momento sin previo aviso.

Divisién Reparacién del Automévil de 3M
3M Espafia, S.L. 223-6S-07

San Madrid (Espafa)

1-877-MMM-CARS (666-2277)
3MCollision.com

© 3M 2022
3M y PPS son marcas registradas de 3M Company, usadas bajo licencia en Canada.

° 3M




EU-Conformiteitsverklaring c €

Bedrijf Divisie
3M Company Automotive Aftermarket Division
Adres

3M Center, Building 223-6N-01
St Paul, MN VS 55144-1000

Verklaart hierbij onder eigen ij id dat deze of pi aan de
fundamentele eisen van de hi geving de of ificati wordt .
Object - en/of (s) en/of unieke identificatie:

3M "Performance Spuitpistool"

Type en/of beschrijving en/of beoogd gebruik of en/of bij;
voorwaarden voor het gebruik van het Object:

Onderdeelnummers: 26978, 26878, 26778, 26832 en alle kitproducten die
deze onderdeelnummers bevatten

Serienummer of reeks (indien van toepassing):

Productiejaar: “20ab”—tot—“2099”, waarbij "ab" een tweecijferig nummer is. lllustratie - typisch

Voldoet aan de geving van de P Unie, i ief alle wijzigi tot op heden:

Richtlijnen:
Machinerichtlijn 2006/42/EG, ATEX-richtlijn, 2014/34/EU

wordt ig of ijk van
EN1SO 12100:2010 Veiligheid van machines. Algemene ontwerpbeginselen. Risicobeoordeling en
risicoreductie
EN 1953:2013 Verstuif- en spuitapparatuur voor coatingmaterialen. Veiligheidseisen
EN 14462:2005+A1:2009 Apparatuur voor oppervlaktebehandeling. Geluidstestcode voor

oppervlaktebehandelingsapparatuur inclusief bijkomende apparatuur voor
hantering. Nauwkeurigheidsgraden 2 en 3
EN 1SO 80079-36:2016 Explosieve atmosferen - Deel 36: Niet-elektrisch gereedschap voor gebruik in

© ®n2:GexhiBTA

Handtekening Datum Plaats
E z: At l 07-07-2022 St. Paul, Minnesota, VS
Naam van de ondertekenaar \J Functie
Stacee L. Royce Technisch directeur
die igd is om de i ie op te stellen en die g igd is in de P
Naam en functie Adres
Florent Gumery, Director Sce Tech., AAD Reg & Ctry 3M Beauchamp France, 1 Avenue Boule, Parc Barrachin,
Application Engineering Beauchamp Val-d'Oise, 95250, France +33-130402581

TRANSLATED
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3M Automotive 3M Center
Aftermarket Division St. Paul, MN 55144-1000
651733 1110

29 februari 2020

Geachte 3M-klant,

De Automotive Aftermarket Division van 3M Company verklaart dat de volgende 3M
spuitpistolen voldoen aan de vereisten voor classificatie als HVLP-spuitapparatuur (High Volume,
Low Pressure; hoog volume, lage druk), indien gebruikt in overeenstemming met de
gebruiksvoorschriften van 3M. 3M AAD definieert HVLP op basis van de richtlijnen in EPA 40
CFR Deel 63, Subdeel 6H (9 jan. 2008):

3M™ Performance Spuitpistoolserie
Accuspray One Spuitpistoolserie
Accuspray-spuitsysteem, HG-serie
Accuspray-spuitsysteem, HGP-serie

NB - Er zijn proefluchtkappen verkrijgbaar om te kunnen demonstreren dat 3M spuitapparatuur aan de
HVLP-definitie voldoet.

Neem contact op met Monica Bastien, 3M AAD Regulatory Compliance Associate, 651-733-
1849 als er nog vragen zijn.

Met vriendelijke groet,

C. Alonzo Knowles, Regulatory
Technical Manager
3M Automotive Aftermarket Division

s am
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Nederlands - Inhoud

Veiligheidsverklaringen voor 3M™ Performance Spuitpistolen
Beoogd gebruik

Uitleg van de gevolgen van de veiligheidssymbolen

Technische Specificaties:

Overzicht spuitpistool

Inhoud

Reserveonderdelen en accessoires

Probleemoplossing
Garantie op spuitapparatuur en beperkte rechtsmiddelen
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VEILIGHEIDSINFORMATIE

Lees, begrijp en volg alle veiligheidsinformatie in deze gebruiksaanwijzing op voordat u deze spuitpistoolkit
gebruikt. Bewaar deze gebruiksaanwijzing voor later.

Beoogd gebruik:

Deze spuitpistoolkit is bedoeld om vloeibare coatings aan te brengen via een spuitproces. Deze spuitpistoolkit wordt
gebruikt in de auto- en industriéle sector en voor finishingwerkzaamheden. Van alle gebruikers wordt verwacht dat
zij volledig getraind zijn in de veilige bediening van deze spuitpistoolkit. Het gebruik voor alle andere toepassingen

is niet door 3M getest en kan leiden tot een onveilige situatie. Uitsluitend bedoeld voor industrieel/beroepsmatig
gebruik. Niet voor gebruik door of verkoop aan consumenten.

Uitleg van de gevolgen van signaalwoorden

/A\ WAARSCHUWING:

Duidt op een gevaarlijke situatie die, indien die niet vermeden wordt, zou kunnen
leiden tot ernstig of dodelijk letsel.

Duidt op een gevaarlijke situatie die, indien deze niet wordt voorkomen, zou kunnen
leiden tot gering of matig letsel en/of materiéle schade.

A\ LET OP:

Duidt op een gevaarlijke situatie die, indien deze niet wordt voorkomen, alleen zou
kunnen leiden tot materiéle schade.

OPMERKING:

e Om de risico’s in verband met bl lling aan ch

/\WAARSCHUWING

gevaarlijke druk, brand/explosie of

milieuverontreiniging te verminderen:

Lees, begrijp en volg alle veiligheidsverklaringen in de gebruikershandleidingen van de te gebruiken
apparatuur om mogelijke gevaren voor de veiligheid te vermijden.

Zorg dat u bekend bent met de bedieningselementen, functionaliteit en het juiste gebruik van de apparatuur.
Alleen gebruiken in een goed geventileerde ruimte.

Voer nooit niet-goedgekeurde wijzigingen of onderhoud aan dit product uit.

Houd u altijd aan de lokale, provinciale en nationale wetten en voorschriften met betrekking tot

ventilatie, brandbeveiliging, bediening, onderhoud en huishouding. Raadpleeg de toepasselijke
veiligheidsinformatiebladen en labels op de verpakking voor elk materiaal dat op de werkplek wordt
verspoten.

e Om de risico’s in verband met brand en explosie te beperken:

Zorg dat de VOS-concentratie onder de ontstekingsdrempel blijft zoals beschreven in het (de)
veiligheidsinformatieblad(en) voor de vloeibare coating.

Alle ontstekingsbronnen zoals roken of elektrische apparaten moeten buiten het spuitgebied worden
gehouden.

Houd altijd een goedgekeurde brandblusser of andere geschikte brandbestrijdingsapparatuur bij de hand in of
nabij het spuitgebied.

Gebruik bij het bedienen van dit apparaat alleen onbeschadigde, geschikte oplosmiddelbestendige en tegen
de gebruikte druk bestendige statisch geleidende luchtslangen.

Van gebruikers wordt verwacht dat ze voldoen aan de lokale voorschriften voor het werken in explosieve
omgevingen en aan alle vereisten voor het te spuiten materiaal (raadpleeg het veiligheidsinformatieblad
voor het materiaal) en dat ze voor beide geschikte persoonlijke beschermingsmiddelen (PBM’s) gebruiken.
[Opmerking: Dit kan ook inhouden aarding met schoenen, hielriemen en statisch geleidende (of statisch
dissipatieve) handschoenen.]

e Om de risico’s met betrekking tot chemische blootstelling, gevaarlijke druk en schokken te verminderen:

Onderhoud of repareer het spuitpistool niet op een andere manier dan beschreven in de
gebruikershandleiding.

Als bevestigingsmiddelen zijn verwijderd voor hardwareonderhoud of accessoires, zorg er dan voor dat alle
bevestigingsmiddelen worden vervangen en vastgedraaid voordat ze worden gebruikt.

e Om de risico’s met betrekking tot chemische blootstelling en gevaarlijke druk en schokken te verminderen:

Gebruik dit product niet in de buurt van kinderen zonder toezicht.

Richt een spuitpistool nooit op iemand anders en plaats geen enkel lichaamsdeel voor het spuitpistool.
Controleer de spuitapparatuur vé6r gebruik op schade en correcte werking. Herstel/vervang versleten,
beschadigde of defecte componenten met door 3M goedgekeurde componenten.

Zorg dat de apparatuur die u met dit product gebruikt geschikt is voor de gebruikstoepassing.

e Om de risico’s van barsten en blootstelling aan chemicalién te verminderen:

Gebruik het spuitpistoolsysteem niet zonder een goed werkende inlaatdrukmeter. Zie de drukaanbevelingen
in de gebruikershandleiding voor elke spuitkop van het spuitpistool.

Zorg dat de lucht- en vloeistofinlaatdruk en alle systeemregelaars van de spuitapparatuur véor elk gebruik
goed zijn ingesteld volgens de aanbevelingen voor het materiaal. Overschrijd niet de werkdruk die in
gebruikershandleiding is vermeld.

Volg altijd de vereiste procedures voor lucht- en vloeistofdrukontlasting om de lucht- en vloeistofdruk in de

spuitapparatuur te verlagen.
s 3M
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e Om de risico’s in verband met blootstelling aan chemische stoffen te verminderen:

- Draag bij het spuiten altijd geschikte persoonlijke beschermingsmiddelen voor de ogen en huid, en
adembhalingsbescherming volgens het (de) toepasselijke veiligheidsinformatieblad(en) en de etiketten op de
verpakking.

e Om de risico’s in verband met gevaarlijk geluid te beperken:

- Draag altijd gehoorbeschermers wanneer u wordt blootgesteld aan lawaai. Beoordeel uw werkomgeving en

raadpleeg de lokale regelgeving voor het gebruik van persoonlijke gehoorbescherming.

/\LET OP

e Om de risico’s op struikelen en (om)vallen te verminderen:
- Leid lucht- en vloeistofslangen en eventuele verlengkabels weg van verkeersgebieden, scherpe randen,
bewegende delen en hete oppervlakken. Trek niet aan luchtleidingen om de compressor te verplaatsen.
e Om de risico’s in verband met schokken te beperken:
- Inspecteer de spuitkop altijd om er zeker van te zijn dat deze goed is bevestigd en vastzit.
e Om de risico’s in verband met scherpe punten te verminderen:
- Raak niet de scherpe punt van de vloeistofnaald aan indien die is blootgesteld en wees voorzichtig bij het
vervangen van vloeistofnaalden.
e Om derisico’s in verband met het verrekken van spieren te verminderen:
- Vermijd het ononderbroken gebruik van spuitapparatuur zonder af en toe een pauze in te lassen.

OPMERKING

- Gooi apparaatonderdelen weg in overeenstemming met de lokale wet- en regelgeving.

- Zorg dat de apparatuur véér opslag wordt schoongemaakt.

- Zorg dat apparatuur binnenshuis bij kamertemperatuur wordt opgeslagen.

- Gebruik geen spuitpistoolwasmachine. Laat het product niet ondergedompeld in reinigingsmiddelen. Zie de
handleiding voor het juiste reinigingsproces.

- Oplosmiddelresten in de luchtkanalen van het spuitpistool kunnen leiden tot een slechte finishing van de coating.
Gebruik geen reinigingsmethode waardoor oplosmiddel in de luchtkanalen van het spuitpistool achter kan blijven.
Stel de luchtregelklep en -meter niet bloot aan oplosmiddel aangezien dit schade kan veroorzaken.

De code P op dit product geeft aan dat voor het betreffende product de aanduiding van de machine, de aanduiding
van de serie of het type en het adres van de fabrikant in deze documentatie zijn vermeld, in overeenstemming met
de Machinerichtlijn 2006/42/EG.

Technische specificaties:

Opgegeven tweecijferige geluidsemissiewaarden volgens EN ISO 4871
A-GEWOGEN EMISSIEGELUIDSNIVEAU OP DE WERKPLEK:

Gemeten waarde: LpA = 83,8 dB(A) (ref 20puPa)

Onzekerheid: KpA =2,5dB

A-GEWOGEN GELUIDSVERMOGEN:

Gemeten waarde: LWA = 91,2 dB(A) (ref 1 pW)

Onzekerheid: KWA = 2,5 dB

Waarden bepaald volgens geluidstestcode EN 14462 met behulp van de basisnormen

EN ISO 11201 - klasse 2 en EN ISO 3741

Gebruik beoordeeld - @ 1 2G Ex h [IB T4

OPMERKING: De som van een gemeten geluidsemissiewaarde en de bijbehorende onzekerheid vertegenwoordigt een
bovengrens van het waardebereik dat in de metingen kan voorkomen.

LET OP: De vermelde geluidswaarden zijn afkomstig uit laboratoriumproeven in overeenstemming met de vermelde
voorschriften en normen en zijn geen voldoende risicobeoordeling voor alle blootstellingssituaties. De waarden gemeten
op bepaalde werkplekken kunnen hoger zijn dan de vermelde waarden. De feitelijke blootstellingswaarden en de
hoeveelheid risico of schade die door een persoon worden ervaren, zijn uniek voor die bepaalde situatie en hangen af
van de omgeving, de manier van werken van de persoon, het materiaal waarmee wordt gewerkt, het ontwerp van de
werkplek alsmede van de blootstellingstijd en de lichamelijke toestand van de gebruiker. 3M kan niet aansprakelijk
worden gesteld voor de gevolgen van het gebruik van de vermelde waarden in plaats van de feitelijke waarden voor de
risicobeoordeling voor een persoon.
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Overzicht van 3M™ Performance Spuitpistolen

NEDERLANDS

3M™ Performance Spuitpistolen zijn ontworpen voor prestaties. Het uitgebreide assortiment van vervangbare
spuitkoppen biedt elke keer weer als-nieuw spuitprestaties. De lichtgewicht, schokbestendige pistoolbehuizing is
voorzien van een nieuw ontworpen sluitring waardoor de spuitkop snel kan worden gewisseld tussen lakken of coatings
en voor reiniging. spuitkoppen kunnen rechtstreeks op het 3M™ PPS™ Serie 2.0 Spuitbekersysteem worden bevestigd.

Bevestig uw 3M™ Performance Spuitpistool direct aan het 3M™ PPS™ Serie 2.0 Spuitbekersysteem. Bijna 20 jaar
geleden vond 3M het eerste wegwerp-lakbekersysteem uit: het 3M™ PPS™ Paint Preparation System. Spuiters hebben
een schonere, snellere en efficiéntere methode nodig voor het mengen en aanbrengen van lak. Het 3M™ PPS 2.0
Spuitbekersysteem is volledig opnieuw uitgevonden en vormt de volgende fase van de 3M™ PPS™.-|akrevolutie.

Misbruik van apparatuur kan gevaren veroorzaken. Elk misbruik van de apparatuur of accessoires zoals te hoge druk,
het aanpassen van onderdelen, het gebruik van incompatibele chemische stoffen en vloeistoffen en het gebruik van
versleten of beschadigde onderdelen kan ernstig lichamelijk letsel, brand, explosies en materiéle schade veroorzaken.

Lees en volg alle veiligheidsverklaringen en instructies.
INHOUD
Uitpakken

Haal de onderdelen uit de doos. Inspecteer deze op verborgen schade en/of ontbrekende items. Als u schade en/of
ontbrekende onderdelen ontdekt, neem dan onmiddellijk contact op met uw distributeur.

3M™ Performance Spuitpistool

Het 3M™ Performance Spuitpistool is ontworpen om te gebruik met een persluchtsysteem, heeft een composiet*
spuitpistoolbehuizing met 370,5 I/min (13 scfm)) en een 1/4" BSP (1/4") luchtinlaat.

Werkdrukbereik** (OPR): tussen 7 - 37 bar (0,5 - 2,6 bar)

Maximale inlaatdruk voor HVLP met volledige trekkerkracht***

HVLP-zwaartekrachtspuitkoppen: 20 psi (1,38 bar)

HVLP-drukspuitkoppen: 18 psi (1,24 bar)

Maximale inlaatdruk voor conforme overdrachtsefficiéntie (>65%) met volledige trekkertrekkracht****
Zwaartekrachtspuitkoppen voor fijne finish: 29 psi (2,0 bar)

* Informatie over compatibele materialen op verzoek verkrijgbaar.

** OPR is het inlaatdrukbereik voor een veilige werking van het spuitpistool.

*** Maximale inlaatdruk voor HVLP zorgt voor ongeveer 0,69 bar (10 psi) bij de luchtkap.

****x Het BM™ Performance-Spuitpistool met spuitkoppen voor fijne finish is getest in overeenstemming met
EN 13966-1 wat betreft de overdrachtsefficiéntie.
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Aansluiten van een onder druk staande slang

1. Sluit de onder druk staande lak- of coatingtoevoer-
slang aan op de onderste schroefdraadverbinding
van de drukvloeistofslangconnector door deze
met twee sleutels vast te draaien op de hieronder
aangegeven plaatsen.

Loskoppelen van een onder druk staande slang

1. Verlaag de druk van de toevoerslang van lak of
coatings.

2. Koppel de onder druk staande lak- of coatingtoe-
voerslang los van de onderste schroefdraadverbinding
van de drukvloeistofslangconnector door deze
met twee sleutels los te draaien op de hieronder
aangegeven plaatsen.

Opmerking: Het gebruik van een afsluitklep wordt
aanbevolen (apart verkrijgbaar: 3M™ Performance
Spuitpistool - kogelklep - 26839)

De spuitpatroongrootte aanpassen

De grootte van het spuitpatroon wordt geregeld met de
patrooninstelknop. Het spuitpistool in de kit is vooraf
ingesteld in de gesloten stand (draai de afstelknop

van het spuitpatroon voorzichtig rechtsom om die

te controleren; de knop mag niet bewegen). Draai
vervolgens de knop 2 slagen linksom. Met de knop kunt
u het spuitpatroon afstellen van een kleine cirkel tot een
vol patroon.

Sluitring verwijderen

Indien gewenst, kan de sluitring van de spuitkop van de
pistoolbehuizing worden verwijderd zodat de kop van de
pistoolbehuizing grondig kan worden gereinigd.

1. Trek de sluitring krachtig naar voren, met de sluitring
van de spuitkop in de “+ configuratie” en zonder
spuitkop op de behuizing van het spuitpistool.

Afstellen van de vloeistofstroom

De vloeistofstroom kan worden aangepast met behulp
van de vloeistofnaaldinstelknop. Het spuitpistool in de
set is vooraf ingesteld in de gesloten stand (trek aan de
trekker omdit te controleren; er moet alleen een minimale
beweging van de vloeistofnaald mogelijk zijn). Om de
vloeistof te laten stromen, draait u de knop voor het
aanpassen van de vloeistofnaald voorzichtig 4 volledige
slagen linksom. Deze afstelprocedures zijn echter slechts
een uitgangspunt. De precieze afstelling isafhankelijk van
het materiaal en de techniek.

Spuitpatroon-
/ instelknop
\Vloeistofnaald-

instelknop

Het spuitpatroon kan ook worden gewijzigd van verticaal
naar horizontaal door de luchtkap een kwartslag te draaien.

HORIZONTAAL PATROON

VERTICAAL PATROON

2. Voer het proces in omgekeerde volgorde uit om de

sluitring weer te bevestigen, en zorg er daarbij voor
dat de borging-blokjes aan de binnenkant op één
lijn liggen met de uitsteeksels van de kop van de
spuitpistoolbehuizing.




Reinigingsproces

1. Verlaag de lucht- en vloeistofdruk in het spuitpistool

en de beker voordat u onderhoud verricht.

2. Raadpleeg de lokale, provinciale, nationale en

OSHA-richtlijnen, samen met de aanbevelingen van

de lakfabrikant, voor het bewaren van ongebruikte
lak of het tijdelijk bewaren van gemengd materiaal.

3. Om het spuitpistool door te spoelen, laat u water
of een geschikt en compatibel oplosmiddel in het
vloeistofkanaal van het spuitpistool lopen, terwijl
u het spuitpistool inschakelt, met de vloeistofpunt
recht omlaag gericht, totdat de reinigingsvloeistof
er helder uitziet.

Opmerking: Reinig de spuitkop, indien mogelijk, voordat
u hem weggooit. Gooi alle gebruikte spuitkoppen en
spuitpistoolbehuizingen weg in overeenstemming met
nationale, provinciale en lokale voorschriften. Om de
spuitkop te vervangen, raadpleegt u de instructies onder
“De spuitkop bevestigen” in Algemene instelling en
gebruik van het spuitpistool

Richt het spuitpistool tijdens het reinigen niet omhoog.

Veeg het spuitpistool af met een doek die in oplosmiddel
is gedrenkt en die is uitgewrongen.

Gebruik geen metalen gereedschap om de gaten in de
luchtkap te reinigen omdat dit krassen kan veroorzaken
die weer het spuitpatroon kunnen vervormen.

NEDERLANDS

Lees, begrijp en volg alle veiligheidsinstructies
en draag geschikte, goedgekeurde persoonlijke
beschermingsmiddelen volgens de toepasselijke
veiligheidsinformatiebladen en etiketten op de
verpakking van reinigingsoplossingen.

Smeer regelmatig de bewegende delen zoals

de vloeistofnaald, de schroefdraden van de
spuitpatrooninstelknop en de vloeistofnaald instelknop,
en de veer.

A LeTor

Let op: Plaats het spuitpi
in de pistoolwasmachine.

|/het spuitpi lhuis niet

Oplosmiddelresten in de luchtkanalen van het spuitpistool
kunnen leiden tot een slechte finish van de coating.
Gebruik geen reinigingsmethode waardoor oplosmiddel
in de luchtkanalen van het spuitpistool achter kan blijven.

Stel de luchtregelklep en -meter niet bloot aan
oplosmiddel aangezien dit schade kan veroorzaken.
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Reserveonderdelen en accessoires

Beschrijving

Artikelnummer

3M™ Performance HVLP Drukspuitkop - Navulverpakking, 0.9 26809
3M™ Performance HVLP Drukspuitkop - Navulverpakking, 1.1 26811
3M™ Performance HVLP Drukspuitkop - Navulverpakking, 1.4 26814
3M™ Performance HVLP Drukspuitkop - Navulverpakking, 1.8 26818
3M™ Performance HVLP Drukspuitkop - Navulverpakking, 2.0 26820
3M™ Performance HVLP Drukspuitkop - Variabele Navulverpakking 26830
3M™ Performance HVLP Zwaartekrachtspuitkop - Navulverpakking, 0.9 26709
3M™ Performance HVLP Zwaartekrachtspuitkop - Navulverpakking, 1.2 26712
3M™ Performance HVLP Zwaartekrachtspuitkop - Navulverpakking, 1.3 26713
3M™ Performance HVLP Zwaartekrachtspuitkop - Navulverpakking, 1.4 26714
3M™ Performance HVLP Zwaartekrachtspuitkop - Navulverpakking, 1.6 26716
3M™ Performance HVLP Zwaartekrachtspuitkop - Navulverpakking, 1.8 26718
3M™ Performance HVLP Zwaartekrachtspuitkop - Navulverpakking, 2.0 26720
3M™ Performance HVLP Zwaartekrachtspuitkop - Variabele Navulverpakking 26730
3M™ Performance Zwaartekrachtspuitkop met fijne afwerking - Navulverpakking, 1.2 26912
3M™ Performance Zwaartekrachtspuitkop met fijne afwerking - Navulverpakking, 1.3 26913
3M™ Performance Zwaartekrachtspuitkop met fijne afwerking - Navulverpakking, 1.4 26914
3M™ Performance Spuitpistool 26832
3M™ Performance Spuitpistoolnaald 26838
3M™ Performance Spuitpistool Drukverbindingsslang 26833
3M™ Performance Spuitpistoolpen 26834
3M™ Performance Spuitpistool HVLP Zwaartekrachttestluchtkap 26836
3M™ Performance Spuitpistool - Revisiekit 26840
3M™ Performance Spuitpistool - O-ringset 26841
3M™ Performance Spuitpistool - Sluitring 26835
3M™ Accuspray™ Regelaar en Luchtregelklep 16573
3M™ Performance Spuitpistool - H/O-conversiepakket 26837
3M™ Performance Spuitpistool - Kogelklep 26839
3M™ Krachtige Spuitpistoolreiniger 26689
3M™ PPS™-Serie 2.0 Spuitbekersysteemkit (*extra maten beschikbaar) 26000
Probleemoplossing
Probleem Oorzaak Oplossing
Pistool lekt vloeistof Afdichting van de Vervang spuitkop en reinig de naald
achter de trekker spuitkop
Trekker zit vast Vuile naald Sslij?tizi:z)zla:fnen breng smeermiddel voor het
Luchtlekkage rondom Spuitkop zit niet
de afdichting van de goed vast in de Draai de borgring vast
spuitkop pistoolbehuizing
b8 9| e shotlatgning | Y e Bl ETTMMN-CATS
\'jf;:{z:punk‘)p lekt 5::&22?9‘16 zegelsin Reinig de naald en vervang spuitkop
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Garantie op spuitapparatuur en beperkte rechtsmiddelen

NEDERLANDS

3M garandeert de oorspronkelijke koper dat, indien gebruikt in overeenstemming met de schriftelijke instructies van
3M, 3M-spuitapparatuur vrij zal zijn van materiaal- en fabricagefouten gedurende één jaar na de aankoopdatum. Deze
garantie is niet van toepassing op schade of defecten veroorzaakt door normale slijtage, gebrekkig onderhoud of door
misbruik, ongeval, manipulatie, wijziging of verkeerd gebruik van de spuitapparatuur.

Als de garantieaanspraak wordt goedgekeurd, zal 3M de spuitapparatuur vervangen of repareren, naar goeddunken van
3M, en terugsturen naar de koper op kosten van 3M, inclusief kosten van onderdelen, arbeid en terugzending. Indien
wordt vastgesteld dat de aanspraak niet geldig is onder de garantie, zal de koper de mogelijkheid worden geboden om
de spuitapparatuur buiten de garantie te laten repareren. Een schatting van de kosten voor onderdelen en arbeid wordt
door 3M verstrekt en moet vooraf worden goedgekeurd door de koper.

Behalve indien hierboven aangegeven, BIEDT 3M GEEN ANDERE GARANTIES, EXPLICIET OF IMPLICIET, INCLUSIEF,
MAAR NIET BEPERKT TOT ENIGE IMPLICIETE GARANTIE VAN VERKOOPBAARHEID OF GESCHIKTHEID VOOR EEN
BEPAALD DOEL OF ENIGE IMPLICIETE GARANTIE OF VOORWAARDE DIE VOORTVLOEIT UIT EEN HANDELWIJZE,
GEWOONTE OF HANDELSGEBRUIK. Het gebruik en de prestaties van een 3M-product in een bepaalde toepassing
zijn afhankelijk van vele factoren waarover 3M geen controle heeft en die uitsluitend binnen de kennis en controle van
de gebruiker vallen. Gezien de verscheidenheid van de factoren die het gebruik en de prestaties van een 3M product
kunnen beinvloeden, is de gebruiker als enige verantwoordelijk voor de beoordeling van het 3M product en om te
bepalen of het geschikt is voor een specifiek doel en voor de manier waarop de gebruiker het gebruikt.

Beperking van aansprakelijkheid: Behalve waar dit verplicht is in de wet is 3M niet aansprakelijk voor enig verlies
of enige schade door dit 3M-product, hetzij indirect, speciaal, incidenteel of als gevolg daarvan (inclusief maar niet
beperkt tot verlies van winst, bedrijf en/of goodwill) ongeacht de juridische theorie.

OM EEN BESTELLING TE PLAATSEN, neemt u contact op met uw 3M AAD-vertegenwoordiger of -distributeur.

Alle schriftelijke en visuele gegevens in dit document geven de meest recente productinformatie weer ten tijde van
de publicatie. 3M behoudt zich het recht voor om te allen tijde zonder berichtgeving wijzigingen aan te brengen.

3M Automotive Aftermarket Division
3M Center, Bldg. 223-6S-07

St. Paul, MN 55144-1000
1-877-MMM-CARS (666-2277)
3MCollision.com

© 3M 2022
3M en PPS zijn handelsmerken van 3M Company, onder licentie gebruikt in Canada.
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Overensstimmelsedeklaration for EU

Foretag Division
3M Company Bileftermarknad
Adress

3M Center, Building 223-6N-01
St Paul, MN USA 55144-1000

Deklarerar hirmed enligt vart ansvar att den hir eller p na foljer til krav
for iftni nedan, ti med eller
Objekt - P unik i
3M “Performance Sprutpistol” — _f?:.“':l?'(_‘ 0
AN
Typ ivning avsett syfte eller utrustningsklass och/eller | .'I ‘j_.____
srskil som ar til iga for i av obji JL)I r-‘
Artikelnummer: 26978, 26878, 26778, 26832 och alla produktkit som = c\-Jx |
omfattar dessa artikelnummer L
Serienummer eller sortiment (om tillimpligt):
o\
2
Tillverkningsar: “20ab”~till-=“2099”, dar “ab” motsvarar alla tvasiffriga nummer. Ilustration - Typisk
Uppfyller kraven i ing av EU. och alla till dags dato:

Direktiv:
Maskindirektivet 2006/42/EG, ATEX-direktivet 2014/34/EU

som uppfylis helt eller delvis, dir sa ar tillimpligt:

EN SO 12100:2010 Maskinsakerhet. Allmanna konstruktionsprinciper. Riskbedémning och
riskreducering

Sprututrustning for spraybeldggning av material. Sakerhetskrav
Ytbehandlingsutrustning. Bullertestkod for ytbehandlingsutrustning inklusive
tillaggsutrustning for hantering. Precisionsgrad 2 och 3

Explosiva atmosfarer — del 36: Icke-elektrisk utrustning for explosiva
atmosfdrer — grundldggande metod och krav

EN 1953:2013
EN 14462:2005+A1:2009

EN1SO 80079-36:2016

© ®uGexhieTa

Underskrift Datum ort
éfﬁ”—‘—‘—* [ 07-07-2022 St. Paul, Minnesota USA
Namnfortydligande N Titel
Stacee L. Royce Teknisk chef
Person behorig att den filen, i gruppen
Namn och titel Adress
Florent Gumery, Director Sce Tech., AAD Reg & Ctry 3M Beauchamp France, 1 Avenue Boule, Parc Barrachin,
Application Engineering Beauchamp Val-d’Oise, 95250, France +33-130402581

TRANSLATED

62




B
@
[a]
w
=
)

3M Automotive 3M Center
Bileftermarknad St. Paul, MN USA 55144-
1000 651 733 1110

29 februari 2020

Basta 3M-kund,

3M Companys bileftermarknadsavdelning intygar att nedanstaende sprutpistoler fran 3M
uppfyller kraven for klassificering som HVLP-sprututrustning (High Volume Low Pressure), da
de anvinds i enlighet med 3M:s rekommendationer for anvandning. 3M:s
bileftermarknadsavdelning definierar "HVLP” enligt riktlinjerna i EPA 40 CFR del 63, kapitel 6H
(9 jan 2008).

3M™ Performance Sprutpistolserie
Accuspray One Sprutpistolserie
Accuspray Sprutsystem, HG-serien
Accuspray Sprutsystem, HGP-serien

Obs! Sérskilda testluftkapor finns tillgdngliga for att demonstrera att sprututrustningen fran 3M
uppfyller HVLP-kraven.

Kontakta Monica Bastien, ansvarig for regelefterlevnad pa 3M:s bileftermarknadsavdelning, pa
651 733 1849 om du har fragor.

Vénligen

C. Alonzo Knowles, teknisk
chef och efterlevnadsansvarig
3M Bileftermarknad
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SAKERHETSINFORMATION

Las noggrant igenom alla sékerhetsanvisningar som finns i denna handbok innan sprutpistolkitet
anvinds. Spara dessa anvisningar fér framtida bruk.
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Avsedd anvindning:

Sprutpistolkitet ar avsett att anvandas for att applicera flytande beldggningar genom en sprayprocess.
Sprutpistolkitet anvénds inom fordonsindustri och andra industrier samt till ytbehandlingsarbeten. Vi
forutsatter att samtliga anvandare har fullstdndig kdnnedom om hur sprutpistolkitet anvands pa ett
sakert satt. Andra anvandningsomraden har inte utvéarderats av 3M och kan leda till att utrustningen
inte langre ar saker. Endast for industriellt/yrkesmassigt bruk. Ej avsedd for konsumentférsaljning eller
-anvéandning.

Forklaring av signalordssymboler

Indikerar en farlig situation som, om den inte undviks, kan leda till
AVARNING: | ,1yarliga skador eller dodsfall
A VAR FORSIKTIG: Indikerar en farlig situation som, om den inte undviks, kan leda till

mindre eller mattliga skador och/eller skador p4d egendom.

OBS! Indikerar en farlig situation som, om den inte undviks, kan leda till
* | skador p&4 egendom.

/\ VARNING
e Gor féljande for att minska risker forknippade med kemisk exponering, farligt tryck, eldsvada/
explosion och kontaminering i miljén:

- Lé&s noggrant alla sékerhetsanvisningar i anvandarhandbdckerna for utrustningen och félj dem
for att undvika potentiella sakerhetsrisker.

- Setill att du ar bekant med utrustningens reglage och funktioner och hur utrustningen anvands
pa ratt satt.

- Anvand endast i val ventilerade utrymmen.

- Utfor aldrig ej godkanda modifieringar eller underhallsarbeten pa produkten.

- Folj alltid lokala, regionala och nationella lagar och bestammelser som reglerar ventilation,
brandskydd, drift, underhall och skétsel. Las informationen pa tillhérande sikerhetsdatablad
och materialetiketter for varje &mne som sprutas i arbetsomréadet.

e Gor foljande for att minska risken fér brand och explosion:

- Se till att koncentrationen av flyktiga organiska &mnen (VOC) ligger under grénsvérdet for
antandlighet enligt informationen i samtliga sakerhetsdatablad fér flytande belaggningsmaterial.

- Alla antandningskallor, sdsom rékning eller elektronik, méaste hallas borta fran sprutomradet.

- Ha alltid en lattatkomlig, godkand brandsléckare eller annan godkénd brandskyddsutrustning
i eller nara sprutomradet.

- Anviand endast utrustningen tillsammans med felfria och lampligt tryckklassade, statiskt
ledande luftslangar som &r resistenta mot I6sningsmedel.

- Anvandare forvéntas folja lokala bestammelser for arbete i explosiva miljéer och uppfylla
alla krav betraffande det amne som ska sprayas (se &mnets sikerhetsdatabad) samt anvénda
lamplig personlig skyddsutrustning fér bdda produkter. [Obs! | detta kan ing4 att jorda med skor,
hélremmar och statiskt ledande (eller antistatiska) skyddshandskar.]

o Gor foljande for att minska risker forknippade med kemisk exponering, farligt tryck och slag:

- Utfor inte underhall eller service pa sprutpistolen pa nadgot annat sétt an enligt anvisningarna
i anvandarhandboken.

- Om fastsystem avlagsnas i samband med underhéll av utrustning eller anvandning av tillbehér,
se till att samtliga fastsystem satts tillbaka och spénns at fére anvandning.

e Gor foljande for att minska risker férknippade med kemisk exponering och farligt tryck:

- Anvind inte produkten i ndrheten av barn som saknar tillsyn.

- Rikta aldrig en sprutpistol mot ndgon annan och placera aldrig ndgon del av din kropp
framfor sprutpistolen.

- Kontrollera fére anvandning att sprututrustningen inte ar skadad samt att den fungerar korrekt.
Reparera/ersitt slitna, skadade eller trasiga komponenter mot godkénda komponenter fran 3M.

- Se till att utrustningen du anvénder med produkten ar lamplig fér det aktuella
anvandningsomradet.

e Gor foljande for att minska risker férknippade med explosion och kemisk exponering:

- Anvand inte sprutpistolsystemet utan en fungerande manometer fér inloppstryck. Se
rekommenderade trycknivaer i anvandarhandboken till respektive sprutmunstycke.

- Kontrollera att trycket i luft- och vatskeinlopp och samtliga regulatorer fér applicerings
systemet ar korrekt installda enligt rekommendationerna fére anvindning. Overskrid inte
det angivna arbetstrycket i anvandarhandboken.

- Folj alltid korrekta procedurer for att minska luft- och vatsketrycket fran sprututrustningen.
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o Gor foljande for att minska riskerna med exponering fér kemiska amnen:
- Baralltid l1amplig personlig skyddsutrustning fér 6gon, hud och andningsorgan enligt géllande
sékerhetsdatablad och materialetiketter under sprutarbeten.
o Gor foljande for att minska risken fér farligt buller:
- Anvénd alltid horselskydd nér du utsatts for buller. Folj géllande arbetsmiljdbestammelser
och lokala regelverk betraffande anvandning av personlig horselskyddsutrustning.

/\ VAR FORSIKTIG!
e Gor foljande for att minska risken for att snubbla, falla eller véilta omkull:

- Led luft- och vatskeslangar och eventuella férlangningssladdar bort fran omraden déar du rér
dig, vassa kanter, rérliga delar och varma ytor. Dra inte i luftslangarna for att flytta kompressorn.
e Gor foljande for att minska riskerna med slag:
- Kontrollera alltid att sprutmunstycket ar ordentligt monterat och sitter fast.
e Gor foljande for att minska riskerna med vassa spetsar:
- Vidrér inte den vassa kanten av vatskenalen nar den ar exponerad och hantera vatskenélar
varsamt vid byte.
e Gor foljande for att minska risken fé6r muskelspénning:
- Undvik att anvénda sprututrustningen under en langre tid, utan att ta regelbundna pauser.

OBS!
- Kassera utrustningens delar i enlighet med lokala féreskrifter.
- Rengor utrustningen noggrant infor férvaring.
- Se till att utrustningen férvaras inomhus i rumstemperatur.
- Lagg inte i pistoltvatt. Blotlagg inte i rengéringsmedel. Handboken innehaller anvisningar
om hur utrustningen ska rengéras.
- L&sningsmedel som finns kvar i luftpassagerna i sprutpistolen kan leda till dalig kvalitet pa
beldaggningen. Anvand inte en rengdringsmetod som kan leda till att I6sningsmedel tranger
in i luftpassagerna i sprutpistolen. Anvand inte |6sningsmedel pa reglerventilerna for luftflédet
eller méatarna, eftersom det kan orsaka skador.

Koden P pa produkten visar att produkten i fraga definieras som maskin och tillhér en viss serie eller
typ. Dessutom anges tillverkarens adress i dokumentationen enligt maskindirektivet 2006/42/EG.
Tekniska specifikationer:

Deklaration om bulleremissionsvérden enligt EN ISO 4871

A-VIKTAD LJUDTRYCKSNIVA VID ARBETSSTATIONEN:

Uppmatt vérde: LpA = 83,8 dB(A) (ref 20uPa)

Osékerhet: KpA = 2,5 dB

A-VIKTAD LJUDNIVA:

Uppmétt varde: LWA = 91,2 dB(A) (ref 1 pW)

Osakerhet: KWA = 2,5 dB

Varden faststéllda enligt bullertestkoden EN 14462 med hjalp av grundlaggande standarder

EN ISO 11201 - klass 2 och EN ISO 3741

Nominell anvéndning - @ " 2G EX h IIB T4

OBS: Summan av det uppmatta bulleremissionsvérdet och dess tillhérande osékerhet utgér en vre
grans for det vardesintervall som kan uppsta under matningar.

VIKTIG ANMARKNING: De angivna bullervirdena kommer fran laboratorietester i enlighet med sagda
koder och standarder och utgor inte tillracklig riskbedémning for alla exponeringsscenarion. Vardena
som uppmats pa en viss arbetsplats kan vara hdgre an angivna varden. Faktiska exponeringsvarden och
risk eller skada som upplevs av en individ &r unika for varje situation och beror p4 omgivande milj6, hur
individen arbetar, vilket material som behandlas, arbetsplatsens utformning samt exponeringstid och
anvandarens fysiska tillstdnd. 3M kan inte hallas ansvarigt fér konsekvenserna av att anvénda angivna
varden istallet for faktiska exponeringsvarden for en individuell riskbedémning.
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Oversikt: 3M™ Performance Sprutpistol
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3M™ Performance Sprutpistoler &r konstruerade fér att ge hdg prestanda. Det mangsidiga sortimentet
av utbytbara sprutmunstycken lagger grunden till samma héga sprutprestanda varje dag. Den l4tta och
slagtéliga pistolen ar férsedd med en nydesignad lasring som underlattar bytet av sprutmunstycke fér
snabb véxling mellan olika farger eller beldggningar samt rengéring. Sprutmunstyckena kan kopplas
direkt till BM™ PPS™ 2.0-serien Spray Cup System.

Koppla 3M™ Performance Sprutpistol direkt till SM™ PPS™ 2.0-serien Spray Cup System. 3M uppfann
det férsta systemet med engéngskoppar for nastan 20 &r sedan — 3M™ PPS™ Paint Preparation
System. Lackerare behévde en renare, snabbare och mer effektiv metod fér att blanda och applicera
lack. | 2.0-serien har BM™ PPS Spray Cup System gjorts om fran grunden fér att leverera nésta
utvecklingssteg i BM™ PPS™ |ackeringsrevolution.

Om utrustningen anvénds pa ettfelaktigt satt kan det uppsté fara. All felanvandning av utrustningen
eller tillbehér, sésom évertryck, modifierade delar, anvandning av inkompatibla kemikalier och vatskor
eller anvéndning av slitna eller skadade delar, kan orsaka allvarliga kroppsskador, brand, explosion eller
egendomsskada.

Las och folj alla sédkerhetsanvisningar och instruktioner.

INNEHALL
Uppackning
Ta ur alla komponenter ur [adan. Kontrollera att det inte finns ndgra dolda skador och/eller

att inga delar saknas. Om du upptécker skador och/eller att delar saknas ska du omedelbart
kontakta distributéren.

3M™ Performance Sprutpistol

3M™ Performance Sprutpistol ar avsedd for anvandning med ett tryckluftssystem och omfattar en
sprutpistol i kompositmaterial* som kraver 13 scfm (370,5 |I/min) och ett luftinlopp p& 174" (1/4" BSP).

Driftstryckintervall** (OPR): 7 psi - 37 psi (0,5 bar - 2,6 bar)

Maximalt inloppstryck for HVLP med fullt intryckt utlosare***

Gravity HVLP Sprutmunstycken: 20 psi (1,38 bar)

Pressure HVLP Sprutmunstycken:: 18 psi (1,24 bar)

Maximalt inloppstryck fér kompatibel dverféringseffektivitet (>65 %) med fullt intryckt utldsare****
Gravity Finish Sprutmunstycken: 29 psi (2,0 bar)

* Information om kompatibilitet med produktmaterial I1amnas pa begéaran.

** OPR &r inloppstryckintervallet fér saker funktion hos sprutpistolen.

*** Maximalt inloppstryck fér HVLP ger ca 10 psi (0,69 bar) vid munstyckets utlopp.

****3M™ Performance Sprutpistolen med Fine Finish-sprutmunstycken har testats i enlighet med
EN 13966-1 avseende 6verforingseffektivitet.
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Ansluta en trycksatt slang

1. Anslut en trycksatt tilloppsslang med lack
eller belaggning till det nedre géngade fastet
pé tryckvatskeslangens koppling genom att
dra at den med tva skiftnycklar pa de platser
som visas nedan.

Koppla loss en trycksatt slang

1. Slapp trycket till tilloppsslangen for farg
eller belaggning.

2. Koppla loss en trycksatt tilloppsslang med
farg eller belaggning fran det nedre géngade
fastet pa tryckvatskeslangens koppling
genom att lossa den med tva skiftnycklar
pé de platser som visas nedan.

Obs! Vi rekommenderar att du anvinder
en avstingningsventil (siljs separat: 3M™
Performance Sprutpistol Kulventil - 26839)

Justera storleken pa sprutbilden

Sprutbilden regleras med vredet for
luftfédesjustering. Sprutpistolen i kitet ar
férinstalld i stangd position (prova férsiktigt
att vrida vredet for luftflédesjustering medsols
for att kontrollera detta, vredet ska inte réra
sig). Déarefter vrider du vredet moturs tva varv.
Luftflodesjusteringen gor att du kan spruta allt
fran ett litet cirkelrunt ménster till

en full sprutbild.

Ta bort lasringen

Om sa dnskas kan sprutmunstyckets l&sring
tas bort fran pistolkroppen for att du skakunna
rengdra munstycket pa pistolkroppen ordentligt.

1. Sprutmunstycket lasring ska vara i
“+-konfiguration” och borttaget frén
sprutpistolkroppen. Dra sedan l&sringen
framat i en bestdmd rorelse.

Justera vatskeflodet

Vatskeflodet kan justeras med hjalp av
justeringsvredet for vatskenélen. Sprutpistolen
i kitet &r forinstalld i stangd position (tryck in
utlésaren for att kontrollera detta, vatskenalen
ska réra sig obetydligt). Oppna vatskeflddet
genom att forsiktigt vrida vatskenélens
justeringsvred motsols fyra hela varv. Dessa
justeringsprocedurer &r bara ett utgangslage.
Finjustering utgér ifrdn materialet och vilken
teknik du anvénder.

Justeringsvred
4 forluftfidde

Justeringsvred
for véatskenal

Du kan dndra sprutmdnstret fran vertikalt till
horisontellt genom att rotera luftképan ett
fiardedels varv.

\’
HORISONTELLT MONSTER

VERTIKALT MONSTER

2. Gortvartom for att satta fast lasringen pa
nytt och se till att sparrarna hamnar i linje
med utbuktningarna pa sprutpistolkroppens
munstycke.




Rengéringsprocess

1. Slapp ut luft- och vatsketryck fran sprutpistol
och kopp fére service.

Om du vill spara oanvand farg eller tillfalligt
férvara blandat material hanvisar vi till lokala,
regionala och nationella riktlinjer samt USA:s
OSHA-riktlinjer. Se dven fargtillverkarens
rekommendationer for férvaring.

For att spola sprutpistolen later du vatten
eller kompatibelt standardlésningsmedel
rinna genom viatskepassagerna, samtidigt
som du avfyrar sprutpistolen tills
rengoringsvatskan ar klar.

Obs: Om det ar mdjligt ska du rengdra
sprutmunstycket fore kassering. Kassera alla
anvanda sprutmunstycken och sprutpistolkroppar
i enlighet med nationella, regionala och lokala
foreskrifter. Nar du ska byta ut sprutmunstycket
laser du avsnittet Satta fast sprutmunstycket

i Allman montering och anvéndning

av sprutpistolen

Peka inte sprutpistolen uppat nar du rengér den.

Vid torkning av sprutpistolen med en trasa som ar
mattad med 16sningsmedel — vrid ur Gverskottet.

Anvand inte metallverktyg for att rengéra héalen
i luftkdporna, eftersom det kan repa dem och
repor kan férvranga sprutmonstret.
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Las noggrant alla sakerhetsanvisningar och bar
lamplig, godkéand personlig skyddsutrustning

i enlighet med gillande sékerhetsdatablad och
materialetikett for rengéringsmedlet.

Smorj rérliga komponenter regelbundet,

till exempel vatskenalen, skruvgangor fér
luftflédesjustering samt skruvgéngor och fjader
for justering av vatskenalen.

A VIKTIGT

Obs: Placera inte sprutpistolen/
sprutpistolkroppen i pistoltvitten.

Lésningsmedel som finns kvar i luftpassagerna i
sprutpistolen kan leda till dalig lackeringskvalitet.
Anvand inte en rengdringsmetod som kan leda till
att 16sningsmedel tranger in i luftpassagerna

i sprutpistolen.

Anvand inte 16sningsmedel pé reglerventilerna
for luftflodet eller matarna, eftersom det kan
orsaka skador.
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Reservdelar och tillbehor

Beskrivning
3M™ Performance Pressure HVLP Sprutmunstycke Pafylinadskit, 0.9

Artikelnummer
26809

3M™ Performance Pressure HVLP Sprutmunstycke Pafylinadskit, 1.1 26811
3M™ Performance Pressure HVLP Sprutmunstycke Pafylinadskit, 1.4 26814
3M™ Performance Pressure HVLP Sprutmunstycke Pafylinadskit, 1.8 26818
3M™ Performance Pressure HVLP Sprutmunstycke Pafyllnadskit, 2.0 26820
3M™ Performance Pressure HVLP Sprutmunstycke, Variety Pé&fyllnadskit 26830
3M™ Performance Gravity HVLP Sprutmunstycke Pafylinadskit, 0.9 26709
3M™ Performance Gravity HVLP Sprutmunstycke Pafylinadskit, 1.2 26712
3M™ Performance Gravity HVLP Sprutmunstycke P&fyllnadskit, 1.3 26713
3M™ Performance Gravity HVLP Sprutmunstycke P&fyllnadskit, 1.4 26714
3M™ Performance Gravity HVLP Sprutmunstycke Pafyllnadskit, 1.6 26716
3M™ Performance Gravity HVLP Sprutmunstycke Pafyllnadskit, 1.8 26718
3M™ Performance Gravity HVLP Sprutmunstycke Pafyllnadskit, 2.0 26720
3M™ Performance Gravity HVLP Sprutmunstycke, Variety Pafylinadskit 26730
3M™ Performance Gravity Fine Finish Sprutmunstycke Pafylinadskit, 1.2 26912
3M™ Performance Gravity Fine Finish Sprutmunstycke Pafylinadskit, 1.3 26913
3M™ Performance Gravity Fine Finish Sprutmunstycke P&fyllnadskit, 1.4 26914
3M™ Performance Sprutpistol 26832
3M™ Performance Sprutpistol Fargnal 26838
3M™ Performance Tryckslang fér sprutpistol 26833
3M™ Performance Sprutpistol Stift 26834
3M™ Performance Sprutpistol HVLP Testkork 26836
3M™ Performance Sprutpistol Rebuildkit 26840
3M™ Performance Sprutpistol O-ring-sats 26841
3M™ Performance Lasring for sprutpistol 26835
3M™ Accuspray™ Regulator and Air Flow Control Valve 16573
3M™ Performance Sprutpistol H/O-konverteringspaket 26837
3M™ Performance Sprutpistol Kulventil 26839
3M™ High Power Sprutpistol Rengéringsmedel 26689
3M™ PPS™ 2.0-serien Spray Cup System-kit (*fler storlekar tillgéngliga) 26000
Fels6kning
Problem Orsak Atgird

Pistolen lacker vatska | Fel pa sprutmunstyckets

Byt sprutmunstycke och rengér vatskenal

bakom avtryckaren tatningar

Avtryckaren fastnar Smutsig vatskenal Rengér vatskendl och péfér Spray Gun Lubricant
Lacker luft runt Sprutmunstycket ar

sprutmunstyckets inte ordentligt fastsatti | Dra &t lasringen

tatning sprutpistolkroppen

Pistolkroppen
lacker luft bakom Dalig tatningsring
avtryckaren

Byt sprutpistolen: Ring 1-877-MMM-CARS
eller (1-877-666-2277)

Nytt sprutmunstycke | Spruckna tatningari
lacker vatska sprutmunstycke

Rengér vatskenal och byt sprutmunstycke
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Garanti och begrénsad ersattning av sprututrustning
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3M garanterar den ursprungliga kdparen att sprututrustning fran 3M ér fri frdn material- och
tillverkningsfel i ett ar fran inképsdatum, férutsatt att den anvands i enlighet med 3M:s skriftliga
anvisningar. Garantin omfattar inte skador eller funktionsfel som orsakas av normalt slitage, bristfélligt
underhall eller missbruk, olyckor, manipulering, &ndring eller felaktig anvandning av sprututrustningen.

Nar garantianspraket har bekraftats kommer 3M, efter eget gottfinnande, att ersétta eller reparera
sprututrustningen och returnera den till kdparen pa 3M:s bekostnad, inklusive delar, arbete och
returfrakt. Om det faststalls att anspréket inte omfattas av garantin har képaren méjlighet att vélja att
reparera sprututrustningen utanfér garantin. En kostnadsberakning av delar och arbete tillhandahalls
av 3M och maste godkénnas av kdparen i férvag.

Med undantag av vad som anges ovan GER 3M INGA YTTERLIGARE UTTRYCKLIGA ELLER
UNDERFORSTADDA GARANTIER ELLER VILLKOR, INKLUSIVE, MEN INTE BEGRANSAT TILL,
UNDERFORSTADDA GARANTIER ELLER VILLKOR GALLANDE SALJBARHET ELLER LAMPLIGHET
FOR ETT VISST SYFTE ELLER ANDRA UNDERFORSTADDA GARANTIER ELLER VILLKOR SOM
UPPSTAR TILL FOLJD AV BEHANDLING, HAVD ELLER ANVANDNING AV HANDEL. Manga faktorer
utanfér 3M:s kontroll och unikt inom anvéndarens kunskap och kontroll kan péverka anvandningen
och prestanda fér en 3M-produkt i en viss tillampning. Givet de olika faktorer som kan paverka en
3M-produkts anvandning och prestanda &r anvéndaren sjélv ansvarig for att utvardera 3M-produkten
och faststalla om den ar lamplig for ett visst syfte och passar fér anvandarens tillampningsmetod.

Ansvarsbegransning: Férutom dé det ar forbjudet enligt lag, tar 3M inget ansvar for forlust eller skador
som uppkommer pé grund av denna 3M-produkt, oavsett om det géller direkta, indirekta, sarskilda,
oavsiktliga eller efterféljande skador oavsett juridisk doktrin, inklusive garanti, kontrakt, forsumlighet
och strikt ansvar.

FOR ATT GORA EN BESTALLNING kontaktar du en 3M AAD-férsiljare eller -distributér.

Alla skriftliga och visuella uppgifter i detta dokument representerar den senaste produktinformationen
som fanns tillganglig d& den publicerades. 3M forbehaller sig ratten att géra andringar nér som helst
utan féregdende meddelande.

3M Bileftermarknad

3M Center, Bldg. 223-6S-07

St. Paul, MN 55144-1000
+11-877-MMM-CARS (666-2277)
3MCollision.com

© 3M 2022
3M och PPS ar varumarken som tillhér 3M Company och anvénds under licens i Kanada.
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EU-overensstemmelseserklaering c E

Firma Afdeling
3M Company

Automotive Aftermarket Division

Adresse
3M Center, Building 223-6N-01
St Paul, MN USA 55144-1000

Erklzrer herved under vores eneansvar, at dette udstyr eller pi )eri

krav i lovgivningen anfgrt nedenfor samt med de eller

med de vigtige

- ogleller ogl/eller unik identifikation:

3M “Performance sprgjtepistol”

Type ogleller beskrivelse ogleller tilsigtet formil eller udstyrsklasse ogleller s=rlige
betingelser gzldende for brugen af Genstanden:

Delnumre: 26978, 26878, 26778, 26832 og alle kitprodukter, som omfatter
disse delnumre

Serienummer eller sortiment (hvis relevant):

Produktionsar: “20ab”-til-“2099”, hvor “ab” er et vilkarligt 2-cifret nummer.

lllustration - Typisk

o iseringslovgivning

i Uni samt alle tilfyj til dato:

Direktiver:

Maskindirektiv 2006/42/EF, ATEX-direktiv, 2014/34/EU

! i i 1 som
EN I1SO 12100:2010
risikoreduktion

EN 1953:2013
EN 14462:2005+A1:2009

helt eller delvist afhxzngigt af forholdene:
Maskinsikkerhed. Generelle konstruktionsprincipper. Risikovurdering og

Forstgvnings- og sprgjteudstyr til coating-materialer. Sikkerhedskrav
Udstyr til overfladebehandling. Stgjtestkode for overfladebehandlingsudstyr

inklusive ekstraudstyr til hdndtering heraf. Ngjagtighedsvariant 2 og 3

EN ISO 80079-36:2016
— Grundlaeggende metode og krav

Eksplosive atmosfaerer — Del 36: Ikke-elektrisk udstyr til eksplosive atmosfaerer

© ®n2:GexhiBTa

Dato
07-07-2022

Underskrift

Stac | R

Sted
St. Paul, Minnesota USA

Underskrivers navn \J Titel
Stacee L. Royce Technical Director

Person, som er i til at ige den i fil, op iEU

Navn og titel Adresse
Florent Gumery, Director Sce Tech., AAD Reg & Ctry
Application Engineering

3M Beauchamp France, 1 Avenue Boule, Parc Barrachin,
Beauchamp Val-d’Oise, 95250, France +33-130402581

TRANSLATED
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3M Automotive 3M Center
Aftermarket Division St. Paul, MN 55144-1000
651733 1110

29. februar 2020

Kaere 3M-kunde

3M Company, Automotive Aftermarket Division, certificerer at de folgende 3M-sprojtepistoler
opfylder kravene til klassificering som “HVLP”-sprejteudstyr (High Volume Low Pressure — Hojt
volumen/lavt tryk), nar det betjenes i overensstemmelse med 3M's anbefalede brugsanvisninger.
3M AAD definerer “HVLP” baseret pa retningslinjerne beskrevet i EPA 40 CFR Del 63,
Underdel 6H (9. jan. 2008):

3M™ Performance Spray Gun Series
Accuspray One Spray Gun Series
Accuspray Spray System, HG Series
Accuspray Spray System, HGP Series

Bemark — Testluftdyseholdere kan fas til at pavise, at 3M-sprojteudstyr opfylder HVLP-definitionen.

Kontakt Monica Bastien, 3M AAD Regulatory Compliance Associate, pd 651-733-1849, hvis du
har yderligere spgrgsmal.

Med venlig hilsen

C. Alonzo Knowles Regulatory
Technical Manager
3M™ Automotive Aftermarket Division
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SIKKERHEDSOPLYSNINGER

Du bedes lzse, forsta og overholde alle sikkerhedsoplysninger i denne vejledning fer brug af dette
sprajtepistolkit. Gem denne vejledning til fremtidig reference.

Tilsigtet anvendelse:

Dette sprgjtepistolkit er beregnet som middel til at pafgre flydende coatinger via en sprgjteproces.
Dette sprgjtepistolkit bruges i automobilbranchen, industrien og til finish-opgaver. Det forventes, at alle
brugere er fuldt opleert i sikker betjening af dette sprgjtepistolkit. Anvendelse til ethvert andet formal

er ikke godkendt af 3M og kan fere til usikre forhold. Kun til erhvervs- og arbejdsmaessig brug. Ikke til
forbrugersalg eller -brug.

Forklaring af konsekvenser af signalord

Angiver en potentielt farlig situation, som kan resultere i ded eller alvorlig
personskade, hvis den ikke undgas

/\ ADVARSEL:

Angiver en potentielt farlig situation, som kan resultere i mindre eller moderat
personskade og/eller materiel skade, hvis den ikke undgas.

/\ FORSIGTIG:

MEDDELELSE: ;:\:gévaesr en farlig situation, som kan resultere i kun materiel skade, hvis den ikke

/\ ADVARSEL
e Sadan reduceres risici i forbindelse med eksponering for kemikalier, farligt tryk, brand/eksplosion
eller miljgforurening:

- Du skal leese, forsta og falge alle sikkerhedserkleeringer i de relevante brugervejledninger til udstyret
for at undgé mulige sikkerhedsfarer.

- Sgrg for at seette dig ind i betjeningsanordninger, funktionalitet og korrekt anvendelse af udstyret.

- Ma kun anvendes i et velventileret omrade.

- Udfer aldrig ikke-godkendte zendringer eller vedligeholdelse af dette produkt.

- Overhold altid de lokale, statslige og nationale love og bestemmelser vedrgrende ventilation,
brandbeskyttelse, betjening, vedligeholdelse og husholdning. Se de relevante sikkerhedsdatablade
og maerkater pd materialebeholdere vedrgrende hvert materiale, der sprgjtes med i arbejdsomradet.

e Sadan reduceres risici i forbindelse med brand og eksplosion:

- Searg for, at VOC-koncentrationen holdes under anteendelsesgraensen i henhold til hvert
sikkerhedsdatablad for flydende coating-materiale.

- Alle anteendingskilder, f.eks. rygning eller elektrisk udstyr, skal holdes uden for sprgjteomréadet.

- Opbevar altid en let tilgeengelig godkendt ildslukker eller andet godkendt brandbekaempelsesudstyr i
eller i neerheden af sprgjteomradet.

- Ved betjening af dette udstyr ma der kun anvendes luftslanger, som er ubeskadigede og tilstreekkeligt
modstandsdygtige over for oplgsningsmidler, og som har en passende statisk ledende trykkapacitet.

- Brugerne forventes at overholde de lokale bestemmelser for arbejde i eksplosive miljger og
eventuelle krav til det materiale, der skal sprgjtes (se materialesikkerhedsdatabladene) og at benytte
passende personlige veernemidler for begge dele. [Bemeerk: Dette kan omfatte jording med sko,
heelstropper og statisk ledende (eller statisk spredende) handsker].

e Sadan reduceres risici i forbindelse med eksponering for kemikalier, farligt tryk og slag:

- Sprejtepistolen ma ikke vedligeholdes eller serviceres pad andre méader end som anfert i
brugervejledningen.

- Huvis befaestelseselementer blev fjernet pa grund af hardwarevedligeholdelse eller tilbehgr, skal alle
pasaettes igen og spaendes for drift.

e Sadan reduceres risici i forbindelse med eksponering for kemikalier og farligt tryk:

- Bearn skal holdes under opsyn, hvis de befinder sig i neerheden under anvendelse af dette produkt.

- Ret aldrig en sprgjtepistol mod en anden person, og anbring aldrig nogen del af kroppen foran
sprgjtepistolen.

- Fer brug skal sprgjteudstyret kontrolleres for skader og korrekt funktion. Reparer/udskift slidte,
beskadigede eller fejlfungerende komponenter med komponenter godkendt af 3M.

- Sorg for, at det udstyr, du benytter med dette produkt, er egnet til anvendelsen.

o Sadan reduceres risici i forbindelse med brug og eksponering for kemikalier:

- Betjen ikke sprgjtepistolsystemet uden et korrekt fungerende indgangsmanometer. Se
trykanbefalingerne i brugervejledningen for hvert af sprgjtepistolens sprgjtehoveder.

- Searg for, at luft- og veeskeindgangstrykket og alle applikatorsystemets regulatorer er korrekt
justeret i henhold til anbefalingerne for materialet for hver brug. Arbejdstrykket i henhold
til brugervejledningen mé ikke overskrides.

- Folg altid de pakraevede procedurer for udlgsning af luft- og veesketrykket fra sprgjteudstyret.
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e Sadan reduceres risici i forbindelse med eksponering for kemikalier:
- Beeraltid passende personlige veernemidler for gjne, hud og andedraet i henhold til de relevante
datasikkerhedsblade og meerkater pé materialebeholdere under sprgjtning.
o Sadan reduceres risici i forbindelse med farlig stoj:
- Beer altid hgreveern, nar du er eksponeret for stgj. Se reglerne for arbejdsmiljget og de lokale
bestemmelser vedrgrende brug af personligt hgrevaern.

/\ FORSIGTIG
e Sadan reduceres risici i forbindelse med farer for at snuble, falde og veelte:
- Fer luft- og veeskeslanger samt eventuelle forleengerledninger pa afstand af steder, hvor folk feerdes,
skarpe kanter, beveegelige dele og varme overflader. Treek ikke i luftslanger for at flytte kompressoren.
e Sadan reduceres risici i forbindelse med sted:
- Inspicer altid sprejtehovedet for at sikre, at det er korrekt fastgjort og sikkert.
e Sadan reduceres risici i forbindelse med skarpe punkter:

- Rerikke ved den skarpe ende af veeskenélen, nar den er blotlagt, og h&ndter vaeskenéle forsigtigt, nar de
udskiftes.

e Sadan reduceres risici i forbindelse med muskelspaendinger:
- Undga at bruge sprgjteudstyr kontinuerligt uden at holde pause ind imellem.

MEDDELELSE

- Bortskaf enhedens komponenter i overensstemmelse med geaeldende lovgivning og regler.

- Serg for at rense udstyret, for det skal opbevares.

- Sgrg for at opbevare udstyret indenders ved stuetemperatur.

- Ma ikke anbringes i vaskepistol. Ma ikke efterlades nedsaenket i oplgsningsmidler. Se vejledningen
vedrgrende den passende afrensningsprocedure.

- Oplesningsmidler, som efterlades i sprejtepistolens luftpassager, kan fere til darlig kvalitet af coatingens
finish. Brug ikke afrensningsmetoder, som kan medfare, at der treenger oplgsningsmidler ind i
sprejtepistolens luftpassager. Udsaet ikke reguleringsventilen for luftstremning og manometrene for
oplesningsmidler, da det kan beskadige dem.

P-koden pasat dette produkt angiver, at det pagaeldende produkts betegnelse for maskineri, betegnelse for
serie eller type og producentens adresse er identificeret i denne dokumentation, i overensstemmelse med
Maskindirektiv 2006/42/EF.

Tekniske specifikationer:

Deklarerede tocifrede stgjemissionsveerdier i henhold til EN ISO 4871

A-VAGTET EMISSIONSLYDTRYKNIVEAU VED ARBEJDSSTATIONEN:

Malt veerdi: LpA = 83,8 dB(A) (ref 20u Pa)

Usikkerhed: KpA = 2,5 dB

A-VAGTET LYDEFFEKTNIVEAU:

Malt veerdi: LWA = 91,2 dB(A) (ref 1 pW)

Usikkerhed: KWA = 2,5 dB

Veerdier bestemt i henhold til stgjtestkode EN 14462 ved hjeelp af de grundleeggende standarder

EN I1SO 11201 - grad 2, og EN 1SO 3741

Nominel brug - @ [12GEx h IIBT4

BEMARK: Summen af en malt stgjemissionsvaerdi og dens tilknyttede usikkerhed repraesenterer en gvre
greense for det interval af vaerdier, som kan forekomme i malingerne.

VIGTIG NOTE: De angivne stgjveerdier stammer fra laboratorietest i overensstemmelse med angivne koder og
standarder og udger ikke en tilstraekkelig risikovurdering for alle eksponeringsscenarier. Veerdier, som méles

i et bestemt arbejdsomrade, kan veere hgjere end de erkleerede vaerdier. De faktiske eksponeringsvaerdier

og omfanget af risiko eller skade, som opleves af en individuel person, er unik for hver situation og afhaenger
af de omgivende betingelser, den made hvorpéa personen arbejder, det seerlige materiale som bearbejdes,
arbejdsstationens udformning samt eksponeringstiden og brugerens fysiske tilstand. 3M kan ikke holdes
ansvarlig for felgerne af brugen af de erklaerede veerdier i stedet for de faktiske eksponeringsveerdier for
eventuelle individuelle risikovurderinger.
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Oversigt over 3M™ Performance sprgjtepistol

3M™ Performance sprgjtepistoler er udviklet til hgj ydelse. Det alsidige udvalg af udskiftelige sprgjtehoveder
giver sprgjteydelse som ny hver eneste gang. Den lette og stadsikre pistol har en nydesignet lasekrave, som
muligger hurtig udskiftning af sprejtehoveder, s& du nemt kan skifte mellem malinger eller coatinger og
rensning. Sprgjtehoveder tilsluttes direkte til 3SM™ PPS™ Series 2.0 sprojtekopsystemet.

Tilslut din 3M™ Performance sprgjtepistol direkte til 3M™ PPS™ Series 2.0 sprgjtekopsystemet. 3M opfandt
det farste kopsystem til engangsbrug for neesten 20 ar siden — 3M™ PPS™ Paint Preparation System. Malere
havde brug for en renere, hurtigere og mere effektiv metode til at blande og pafgre maling. 3M™ PPS 2.0
sprejtekopsystem er blevet genopfundet fra ende til anden og leverer den naeste udvikling af 3SM™ PPS™
malingsrevolutionen.

Fejlagtig brug af udstyret kan medfgre farer. Enhver misbrug af udstyret eller tilbehgret, f.eks. anvendelse af for
hgjt tryk, zendring af dele, brug af inkompatible kemikalier og veesker eller brug af slidte eller beskadigede dele
kan forarsage alvorlige personskader, brand, eksplosion eller materielle skader.

Laes og overhold alle sikkerhedserklaeringer og instruktioner.

INDHOLD
Udpakning

Fjern komponenterne fra kassen. Inspicer for skjulte skader og/eller manglende artikler. Hvis du ser skader og/
eller dele mangler, skal du straks kontakte forhandleren.

3M™ Performance sprgjtepistol

3M™ Performance Spray Gun er beregnet til brug med et trykluftsystem og har en komposit* sprgjtepistol, der
kreever luftindtag pa 13 scfm (370,5 I/min) og 1/4" (1/4" BSP).

Driftstrykomrade** (OPR): 7 psi - 37 psi (0,5 bar - 2,6 bar)

Maks. indgangstryk for HVLP med udlgseren helt i bund***
Tyngdekraft-HVLP-sprgjtehoveder: 20 psi (1.38 bar)

Tryk-HVLP-sprgjtehoveder: 18 psi (1.24 bar)

Maksimalt indlgbstryk for kompatibel overfarselseffektivitet (>65 %) med fuldt udl@sertraek****
Gravity Fine Finish-sprgjtehoveder: 29 psi (2.0 bar)

* Information om produktmaterialekompatibilitet fds p& anmodning.

** OPR er indgangstrykomradet for sikker funktion af sprgjtepistolen.

*** Maks. indgangstryk for HVLP vil give ca. 10 psi (0,69 bar) ved luftdyseholderen.

****x3M™ Performance-sprgjtepistol med Fine Finish-sprgjtehoveder er testet i overensstemmelse med
EN 13966-1 for overfarselseffektivitet.
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Tilslutning af trykslange

1. Tilslut trykforsyningsslangen for lak eller
coating til den nederste gevindfitting pa
trykveeskeslangekoblingen ved at spaende med
to skruenggler pé de steder, der vises nedenfor.

Frakobling af trykslange

1. Udles trykket fra forsyningsslangen til lak eller
coatinger.

Afbryd trykforsyningsslangen til lak eller
coating fra den nederste gevindfitting pa
trykveeskeslangekoblingen ved at lasne med to
skruenggler pa de steder, der vises nedenfor.

Bemaerk: Det anbefales at benytte en
afspzerringsventil (seelges szerskilt: SM™
Performance Spray Gun Ball Valve — 26839)

Justering af viftemgnsterets starrelse

Viftemensteret reguleres med viftejusteringsskruen.
Sprojtepistolen i kittet er forudindstillet i lukket
position (drej forsigtigt viftejusteringsskruen med
uret for at kontrollere det; skruen ber ikke beveege
sig). Drej derpa skruen 2 omgange mod uret. Viften
kan justeres til at sprgjte fra en lille cirkel til et fuldt
viftemgnster.

Afmontering af lasekrave

Hvis det gnskes, kan sprgjtehovedets lasekrave
fiernes fra selve pistolen for at rense hovedet pa
pistolen grundigt.

1. Mens sprgjtehovedets ldsekrave er i
“+ konfiguration” og uden et sprgjtehoved pésat
selve sprgjtepistolen, treekkes lasekraven fast
fremad.

Justering af vaeskestremningen

Vaeskestremningen kan justeres ved at benytte
justeringsskruen til veeskenalen. Sprgjtepistolen

i kittet er forudindstillet i lukket position (treek

i udlgseren for at kontrollere det; der bar vaere
minimal bevaegelse af vaeskenéalen). For at aktivere
veeskestremningen drejes justeringsskruen for
vaeskenalen forsigtigt 4 hele omgange mod uret.
Disse justeringsprocedurer fungerer kun som
udgangspunkt. Finindstilling af disse justeringer vil
veere baseret pa dit materiale og din teknik.

Viftejusteringss-

krue

Justeringsskrue
for veeskenal

Sprojtemensteret kan sendres fra lodret til vandret
ved at dreje luftdyseholderen en kvart omgang.

VANDRET M@NSTER

LODRET M@NSTER

Udfer processen i omvendt reekkefglge

for at fastgere lasekraven, og serg for, at
fastholdelsesknopperne pé ID'et er rettet ind
efter fremspringene pa sprgjtepistolens hoved.
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Afrensningsproces

1. Udlgs luft- og veesketrykket fra sprgjtepistolen
og koppen fer service.

Hvis du vil gemme ubrugt maling eller
midlertidigt opbevare blandet materiale,

skal du se de lokale, statslige og federale
retningslinjer og OSHA-retningslinjerne samt
opbevaringsanbefalingerne fra lakproducenten.

Sprgjtepistolen gennemskylles ved at heelde
vand og godkendt oplgsningsmiddel ind

i sprojtepistolens veeskepassage, mens
sprgjtepistolen udlgses, med veeskespidsen
vendt lige nedad, indtil afrensningsvaesken ser
klar ud.

Bemazerk: Rengar om muligt sprejtehovedet, for det
bortskaffes. Bortskaf alle brugte sprgjtehoveder

og sprejtepistoler i overensstemmelse med de
federale, statslige og lokale regler. For udskiftning
af sprgjtehovedet henvises til afsnittene “Montering
af sprgjtehoved” i Generel opsaetning og Brug af
sprgjtepistol

Ret ikke sprgjtepistolen opad, mens den afrenses.

Vrid den overskydende veeske ud, nar sprgjtepistolen
afterres med en klud, der er gennemvaedet med
oplgsningsmiddel.

Brug ikke metalvaerktg;j til at rense hullerne i
luftdyseholderen, da dette kan ridse dem. Ridser kan
forvreenge sprgjtemensteret.

Du skal lzese, forsta og folge alle
sikkerhedserklaeringer samt baere passende
godkendte personlige vaernemidler i henhold til
de relevante datasikkerhedsblade og maerkater pa
materialebeholdere for afrensningsmidler.

Smer jeevnligt bevaegelige komponenter som f.eks.
vaeskenal, gevind til justering af vifte, samt gevind og
fieder til justering af vaeskenal.

A oBs

Bemazerk: Anbring ikke sprgjtepistol/
sprajtepistolhus i vaskepistol.

Oplgsningsmidler, som efterlades i sprgjtepistolens
luftpassager, kan fare til darlig kvalitet af lakkens
finish. Brug ikke afrensningsmetoder, som kan
medfare, at der treenger oplgsningsmidler ind i
sprgjtepistolens luftpassager.

Udszet ikke reguleringsventilen for luftstremning
og manometrene for oplgsningsmidler, da det kan
beskadige dem.
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Reservedele og tilbehor

Beskrivelse Produktnr.
3M™ Performance Pressure HVLP Atomizing Head Refill Kit, 0.9 26809
3M™ Performance Pressure HVLP Atomizing Head Refill Kit, 1.1 26811
3M™ Performance Pressure HVLP Atomizing Head Refill Kit, 1.4 26814
3M™ Performance Pressure HVLP Atomizing Head Refill Kit, 1.8 26818
3M™ Performance Pressure HVLP Atomizing Head Refill Kit, 2.0 26820
3M™ Performance Pressure HVLP Atomizing Head Variety Refill Kit 26830
3M™ Performance Gravity HVLP Atomizing Head Refill Kit, 0.9 26709
3M™ Performance Gravity HVLP Atomizing Head Refill Kit, 1.2 26712
3M™ Performance Gravity HVLP Atomizing Head Refill Kit, 1.3 26713
3M™ Performance Gravity HVLP Atomizing Head Refill Kit, 1.4 26714
3M™ Performance Gravity HVLP Atomizing Head Refill Kit, 1.6 26716
3M™ Performance Gravity HVLP Atomizing Head Refill Kit, 1.8 26718
3M™ Performance Gravity HVLP Atomizing Head Refill Kit, 2.0 26720
3M™ Performance Gravity HVLP Atomizing Head Variety Refill Kit 26730
3M™ Performance Gravity Fine Finish-Atomizing Head Refill Kit, 1.2 26912
3M™ Performance Gravity Fine Finish-Atomizing Head Refill Kit, 1.3 26913
3M™ Performance Gravity Fine Finish-Atomizing Head Refill Kit, 1.4 26914
3M™ Performance Spray Gun 26832
3M™ Performance Spray Gun Needle 26838
3M™ Performance Spray Gun Pressure Whip 26833
3M™ Performance Spray Gun Pin 26834
3M™ Performance Spray Gun HVLP Test Air Cap 26836
3M™ Performance Spray Gun Rebuild Kit 26840
O-ringssaet til BM™ Performance sprgjtepistol 26841
3M™ Performance Spray Gun Locking Collar 26835
3M™ Accuspray™-regulator og luftstremningsventil 16573
3M™ Performance Spray Gun H/O Conversion Pack 26837
3M™ Performance Spray Gun Ball Valve 26839
3M™ High Power Spray Gun Cleaner 26689
3M™ PPS™ Series 2.0 Spray Cup System Kit (*flere starrelser fas) 26000

Fejlfinding

Problem

Arsag

Afhjaelpning

Pistolen laekker veeske
bag ved udlgseren

Teetninger pé
sprojtehoveder

Udskift sprejtehovedet, og rens nélen

Udlgseren seetter
sig fast

Nélen er snavset

Rens nélen og smer sprajtepistolen

Udslip af luft rundt
om sprgjtehovedets
teetning

Sprojtehovedet sidder
ikke ordentligt fast
i pistolen

Tilspaend l&seholderingen

Pistolen laekker luft
bag ved udlgseren

Dérlig seedetaetning

Udskift pistolen: Ring til 1-877-MMM-CARS
eller 1-877-666-2277

Nyt sprgjtehoved
leekker vaeske

Ridsede teetninger
i sprojtehovedet

Rens nélen og udskift sprgjtehovedet
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Garanti pa sprejteudstyr og begraenset retsmiddel

Nar 3M sprgjteudstyr anvendes i overensstemmelse med 3M's skriftlige instruktioner, garanterer 3M den
oprindelige kaber, at sprgjteudstyret vil vaere fri for defekter i materialer og fabrikation i ét ar fra kebsdatoen.
Denne garanti geelder ikke for skader eller fejlfunktion, der skyldes normal slitage, manglende vedligeholdelse
eller enhver form for mishandling, uheld, manipulation, sendring eller misbrug af sprgjteudstyret.

Efter validering af garantikravet vil 3M udskifte eller reparere sprojteudstyret efter 3M’s valg og returnere

det til keberen pa 3M’s regning, inklusive dele, arbejdskraft og forsendelsesomkostninger til returnering. Hvis
det fastslas, at kravet ikke er omfattet af garantien, har keberen mulighed for at veelge at fa sprgjteudstyret
repareret uden for garantien. 3M vil give et overslag over dele og arbejdskraft, som skal godkendes af kaberen
péa forhand.

Undtagen som angivet skriftligt ovenfor FREMSZATTER 3M INGEN ANDRE GARANTIER ELLER BETINGELSER,
HVERKEN UDTRYKKELIGE ELLER UNDERFORSTAEDE, INKLUSIVE, MEN IKKE BEGRZANSET TIL NOGEN
UNDERFORSTAET GARANTI ELLER BETINGELSE FOR SALGBARHED ELLER EGNETHED TIL ET BESTEMT
FORMAL ELLER NOGEN UNDERFORSTAET GARANTI ELLER BETINGELSE, SOM MATTE OPSTA UD FRAEN
HANDEL, KUTYME ELLER HANDELSSZADVANE. Mange faktorer, som er uden for 3M’s kontrol og som kun
brugeren har kendskab til og kan kontrollere, kan pévirke brugen og ydelsen af et 3M-produkt ved en bestemt
anvendelse. | betragtning af de forskellige faktorer, som kan pévirke brugen og ydelsen af et 3M-produkt,

er brugeren alene ansvarlig for at vurdere 3M-produktet og fastsla, om det er egnet til et bestemt formél og
passende til brugerens anvendelsesmetode.

Ansvarsbegrzaensning: Undtagen hvis det er forbudt ved lov, vil 3M ikke veere erstatningsansvarlig for noget
tab eller nogen skader, som matte opsté pa grund af 3M-produktet, hverken direkte, indirekte, seerlige eller
hzendelige skader eller fglgeskader, uanset den fremsatte lovteori, inklusive garanti, kontrakt, forssmmelighed
eller objektivt ansvar.

FOR AT AFGIVE EN ORDRE skal du kontakte din 3M AAD-salgsrepraesentant eller -forhandler.

Alle skriftlige og visuelle data i dette dokument afspejler de nyeste produktoplysninger, som er tilgeengelige
pa udgivelsestidspunktet. 3M forbeholder sig retten til at foretage @endringer nér som helst uden varsel.

3M™ Automotive Aftermarket Division
3M Center, Bldg. 223-6S-07

St. Paul, MN 55144-1000
1-877-MMM-CARS (666-2277)
3MCollision.com

© 3M 2022
3M og PPS er varemaerker tilhgrende 3M Company, som anvendes under licens i Canada.
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Samsvarserklzaering for EU c €

Firma Avdeling
3M Company Automotive Aftermarket Division
Adresse

3M Center, Building 223-6N-01
St Paul, MN USA 55144-1000

Erklzrer pi eget ansvar at

eller

y

eller pi

innfrir de i

under, samt

til.

Objekt —

ogleller

3M"Performance sproytepistol"

og/eller unik identifikasjon:

Type ogleller beskrivelse og/eller tiltenkt formal eller
betingelser knyttet til bruk av objektet:
Delenumre 26978, 26878, 26778, 26832 og alle sett-produkter som inkluderer

disse delenumrene

ogl/eller

=w<§
| }]w
L r

b

Serienummer eller omrade (hvis aktuelt):

Produksjonsar: "20ab" —til-

"2099", der "ab" er et hvilket som helst tosifret tall.

©

lllustrasjon - typisk

innfrir

te EU-regler samt alle tillegg frem til dags dato:

Direktiver:

Maskindirektiv 2006/42/EF, ATEX-direktiv, 2014/34/EU

ENISO 12100:2010

EN 1953:2013
EN 14462:2005+A1:2009

EN ISO 80079-36:2016

som er helt eller delvis innfridd:

Sikkerhet for maskiner. Generelle prinsipper for design. Risikovurdering og
risikoreduksjon

Atomiserings- og sprgyteapparat for beleggsmaterialer. Sikkerhetskrav

Utstyr for overflatebehandling. Stgyprgvekode for overflatebehandlingsutstyr
inkludert tilhgrende handteringsutstyr. Ngyaktighetskarakter 2 og 3

Eksplosive atmosfzerer - Del 36: Ikke-elektrisk utstyr for eksplosive omgivelser -
Grunnleggende metoder og krav

© &2 EexhiBTA

Underskrift Dato Sted
&&M_‘_/ [ 07-07-2022 St. Paul, Minnesota USA
Navn \ Stilling

Stacee L. Royce

Teknisk ansvarlig

Den tekniske filen er, etter autorisasjon fra gruppen, utarbeidet av

Navn og tittel

Florent Gumery, Director Sce Tech., AAD Reg & Ctry

Application Engineering

Adresse

3M Beauchamp France, 1 Avenue Boule, Parc Barrachin,
Beauchamp Val-d’Oise, 95250, France +33-130402581

TRANSLATED
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3M Automotive 3M Center
Aftermarket Divisjon St. Paul, MN 55144-1000
6517331110

29. februar 2020

Kjeere 3M-kunde

3M Company, Automotive Aftermarket Division, sertifiserer at folgende 3M sproytepistoler
overholder kravene til klassifiseringen for sprayutstyr HLVP (heyt volum lavt trykk) nar det
brukes i henhold til 3Ms anbefalte retningslinjer for bruk. 3M AAD definerer "HVLP" basert pa
retningslinjene i EPA 40 CFR Part 63, underavsnitt 6H (9. januar 2008):

3M™ Performance spraypistol i serien
Accuspray One spraypistol i serien
Accuspray Spraysystem, i HG serien
Accuspray Spray System, i HGP serien

Merk — Testluftkorker er tilgjengelig for & demonstrere at 3M sprayteutstyret overholder HVLP-
definisjonen.

Ta kontakt med Monica Bastien, 3M AAD Regulatory Compliance Associate, pa 651-733-1849
hvis det er flere spgrsmal.

Vennlig hilsen

C. Alonzo Knowles teknisk sjef
3M Automotive Aftermarket Division
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SIKKERHETSINFORMASJON

Les gjennom, sett deg inn i og felg neye alle sikkerhetsanvisningene i disse instruksjonene for du tar i
bruk dette spraypistolsettet Oppbevar disse instruksjonene for fremtidig referanse.

NORWEGIAN

Tiltenkt bruk:

Dette spraypistolsettet er ment for & pafere flytende belegg via en sprayprosess. Dette spraypistolsettet
brukes i bilindustrien, industrien og til etterbehandlingsbruk. Det forventes at alle brukere skal fa oppleering
i sikker drift av dette spraypistolsettet. Andre bruksomréder har ikke blitt evaluert av 3M og kan skape
utrygge forhold. Kun til industri- og yrkesbruk. Ikke for forbrukersalg eller bruk.

Forklaring av varselord

Angir en farlig situasjon som kan fare til ded eller alvorlig personskade hvis den ikke
unngas.

/\ ADVARSEL:

Angir en potensielt farlig situasjon, som kan fere til mindre eller moderate

A FORSIKTIG: personskader og/eller skader p& eiendom.

MERKNAD: Ang|r en pnoten5|elt farlig situasjon som kan fere til skader pa eiendom, dersom den
ikke unngas.

/\ ADVARSEL
e For aredusere risikoen forbundet med eksponering for kjemikalier, farlig trykk, brann/eksplosjon
eller miljgforurensning:
- Les, forsté og overhold alle sikkerhetsadvarsler i de gjeldende brukerveiledningene for & unngé
mulige sikkerhetsfarer.
- Forsikre deg om at du er kjent med kontrollene, funksjonaliteten og riktig bruk av utstyret.
- Brukes kun pa et godt ventilert sted.
- Utfer aldri ikke godkjente modifikasjoner eller vedlikehold p4 dette produktet.

- Felg alltid lokale, statlige og nasjonale lover og forskrifter for ventilasjon, brannsikring, drift,
vedlikehold og rengjering. Konsulter gjeldende SDS-er og materialbeholder-etiketter for hvert
materiale som sprayes i arbeidsomradet.

Folgende forholdsregler reduserer risikoene knyttet til brann og eksplosjon:

- Forsikre deg om at VOC-konsentrasjonen holdes under tenningsterskelen til veeskebelegg materiale
SDS-er.

- Alle tennkilder som rgyking eller elektriske apparater mé holdes utenfor sproytearealet.
- Ha et brannslukkingsapparat, eller annet godkjent brannslukkingsutstyr, klar til bruk i eller i nserheten
av sprayomrédet.

- Nar du bruker denne enheten, bruk bare uskadet passende lgsemiddelresistente og passende
trykkvurderte ikke statisk ledende luftslanger.

- Det forventes at brukerne overholder lokale forskrifter for arbeid i eksplosive omgivelser og
eventuelle krav til at materiale skal sprayes (se SDS for materiale) og bruke passende PPE for begge
deler. [Merk: Dette kan omfatte jording med sko, haelstropper og statisk ledende (eller statiske
dissiperende) hansker.]

e For & redusere risikoen forbundet med eksponering for kjemikalier, farlig trykk og pavirkning:
- Vedlikehold sprgytepistolen kun henhold til brukerveiledningen.

- Huvis festene ble fiernet for vedlikehold av maskinvare eller tilbehar, ma du forsikre deg om at alle
festene skiftes ut og strammes for bruk.

e For aredusere risikoen forbundet med eksponering for kjemikalier og farlig trykk:
- lkke bruk dette produktet i nzerheten av barn uten tilsyn.
- Pek aldri en spraypistol mot noen andre eller plasser noen del av kroppen din foran spraypistol.

- Sjekk om spreyteutstyret er gdelagt og at det fungerer ordentlig fer bruk. Reparer/ bytt ut slitte,
skadede komponenter eller komponenter med feilfunksjon med 3M godkjente komponenter.

- Forsikre deg om at utstyret du bruker med dette produktet er egnet for bruksomrédet.

o Slik reduserer du risikoen forbundet med sprekker og kjemikalie-eksponering:

- lkke bruk spreytepistolsystemet uten et funksjonelt innlapsmanometer. Se trykkanbefalinger i
brukerhandboken for hvert sprgytepistolforstavningshode.

- Pass pa at luft- og veeskeinntakstrykket og alle systemregulatorer justeres ordentlig i henhold til
materialets anbefalinger far hver bruk. lkke overskrid arbeidstrykket per bruksanvisning .

- Folg alltid ngdvendige prosedyrer for avlastning av luft og veeske for & avlaste luft og veesketrykk fra
sproyteutstyret.
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e For aredusere faren for kjemisk eksponering:
- Brukalltid passende gye-, hud-, &ndedretts- og herselsvern i henhold til gjeldende sikkerhetsdatablad og
beholderetikettene nar du sprayter.
o Fglgende forholdsregler reduserer risikoene knyttet til skadelig stoy:
- Bruk alltid harselvern nar du eksponeres for stgy. Radfer deg med arbeidsmiljget og lokale forskrifter om
bruk av personlig harselvern.

/\ FORSIKTIG

e For & redusere faren for & snuble og falle:
- Fer luft- og veeskeslanger og eventuelle skjgteledninger bort fra trafikkomrader, skarpe kanter,
bevegelige deler og varme overflater. Ikke dra i luftslangene for & flytte kompressoren.
o Folgende forholdsregler reduserer risikoene knyttet til slagstyrke:
- Kontroller alltid for & sikre at forstevningsdysen er ordentlig festet og sikker.
e For & redusere faren for skarpe punkter:
- Ikke rgr den skarpe spissen til veeskenalen nar den er avdekt, og handter veeskenalene forsiktig nér du
skifter dem ut.

e For a redusere faren for muskelskader:
- Unngé a bruke sprayteutstyret kontinuerlig uten pauser.

MERKNAD

- Kast enhetskomponenter i samsvar med lokale lover og forskrifter.

- Forsikre deg om at utstyret blir rengjort far oppbevaring.

- Forsikre deg om at utstyret er lagret innendars i romtemperatur.

- lkke legg i pistolvaskeren. Ikke la den veere blgtlagt i rengjeringsmidler. Se handboken for passende
rengjeringsprosess.

- Rester av lgsningsmiddel i spraytepistolens luftkanaler kan fgre til darlig kvalitet pa sproyteresultatet.
Ikke bruk rengjgringsmetoder som farer lasemiddel inn i sproytepistolens luftkanaler. Ikke bruk
lzsemiddel pa luftstremkontrollventilen og malerne ettersom det kan fgre til skader.

Koden til P som er festet til dette produktet indikerer at det aktuelle produktet er betegnet som maskineri,
betegnelse pa serie eller type, og produsentens adresse identifisert i denne dokumentasjonen, i samsvar
med maskindirektivet 2006/42/EC.

Tekniske spesifikasjoner:

Erklaerte utslippsverdier for dobbeltnummer i henhold til EN 1ISO 4871

A-VEKTET UTSLIPP LYDT TRYKKNIVA PA ARBEIDSSTASJON:

Malt verdi: LpA = 83,8 dB(A) (ref 20pPa)

Usikkerhet: KpA = 2,5 dB

A-VEKTET LYDSTYRKENIVA:

Malt verdi: LWA = 91,2 dB(A) (ref 1 pW)

Usikkerhet: KWA = 2,5 dB

Verdier bestemt i henhold til staytestkode EN 14462 ved bruk av de grunnleggende standardene

EN ISO 11201 - klasse 2, og EN ISO 3741

Bruk vurdert - @ [12G Ex h IIB T4

MERK: Summen av en malt stgyutslippsverdi og den tilhgrende usikkerhet representerer en gvre grense for
omradet av verdiene som kan oppsté i malingene.

VIKTIG MERKNAD: De angitte stgy- og vibrasjonsverdiene er fra laboratorietester som er utfgrt i samsvar med
angitte koder og standarder, og er ikke tilstrekkelig som risikovurdering for alle scenarioer. Verdier som males
pa en bestemt arbeidsplass, kan veere hayere enn de deklarerte verdiene. De faktiske eksponeringsverdiene
samt risikoen eller skadene som enkeltpersoner utsettes for, varierer fra situasjon til situasjon, og avhenger

av omgivelsene, arbeidsmetoden, materialet det jobbes med, hvordan arbeidsstasjonen er utformet,
eksponeringstiden og brukerens fysiske form. 3M er ikke ansvarlig for eventuelle konsekvenser forarsaket

av at individuell risikovurdering er gjort pé& grunnlag av de deklarerte verdiene i stedet for de faktiske
eksponeringsverdiene.
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3M™ Performance Spraypistol Oversikt

3M™ Performance spraypistoler er konstruert for ytelse. Det allsidige utvalget av utskiftbare forstavningsdyser
tilbyr spaytelse "som ny" hver gang. Det lette, slagfaste pistollegemet har en nydesignet lasekrage som gir
mulighet for raske bytter av forstgvningsdyser for en enkel veksling mellom maling eller belegg og opprydding.
Forstgvingsdyser kobles direkte til SM™ PPS™ Serie 2.0 spraykoppsystem.

Koble 3M™ Performance spaypistol direkte til 3M™ PPS™ Series 2.0 spraykoppsystem. Derfor utviklet 3M
det farste lakkeringssystemet med engangskopp for nesten 20 &r siden — 3M™ PPS™ Paint Preparation
System. Lakkerere trengte en renere, raskere og mer effektiv mate & blande og pafgre lakk pad. 3M™

PPS 2.0 spraykoppsystem har blitt gjenoppfunnet fra topp til bunn, og leverer den neste utviklingen av
malingsrevolusjonen 3M™ PPS™.,

Det kan oppsta farlige situasjoner hvis utstyret brukes pa feil mate. Feil bruk av utstyr eller tilbehgr, for
eksempel for hgyt trykk, modifisering av deler, bruk av inkompatible kjemikalier og veesker eller bruk av slitte
eller gdelagte deler kan fgre til alvorlige personskader, brann, eksplosjon eller eiendomsskader.

Les og overhold all sikkerhetsinformasjon og instruksjoner.
INNHOLD

Pakke ut

Ta komponentene ut av boksen. Se etter skjulte skader og/eller manglende deler. Hvis du finner skader og/eller
manglende deler, m& du ta kontakt med leverandgren umiddelbart.

3M™ Performance spraypistol

3M™ Performance spraypistol er designet for bruk med et trykkluftsystem, og har et kompositt*
spraypistolkarosseri som krever 13 scfm (370,5 L/min) og et 1/4" (1/4" BSP) luftinntak.

Driftstrykkomrade** (OPR): 7 psi - 37 psi (0,5 bar - 2,6 bar)

Maksimalt innlgpstrykk for HVLP med fullt utlgsertrekk***

Gravity HVLP-forstevningsdyser: 20 psi (1,38 bar)

Pressure HVLP-forstgvningsdyser: 18 psi (1,24 bar)

Maksimalt innlgpstrykk for kompatibel overfaringseffektivitet (>65 %) med fullt utlgsertrekk****
Gravity Fine etterbehandling forstevningsdyser: 29 psi (2,0 bar)

* Kompatibilitetsinformasjon om produktmateriale fas p4 anmodning.

** OPR er innlgpstrykkomradet for sikker funksjon av spraypistol.

*** Maksimalt innlgpstrykk for HVLP vil gi omtrent 10 psi (0,69 bar) ved lufthetten.

****3M™ Performance spraypistol med Fine Finish forstgvningsdyser har blitt testet i henhold til EN 13966-1
for overferingseffektivitet.
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Koble til trykkslangen Justere vaeskestremmen

1. Koble til trykkmaling eller tilferselsslange Vaeskestremmen kan justeres ved & bruke
for belegg til bunnen der den gjengede justeringsknappen for veeskenalen. spraypistolen
monteringen av trykkveeskeslangekontakten ved i settet er forhandsinnstilt i lukket stilling (trekk i
4 skru fast skiftengkkelen med to skiftengkler pa avtrekkeren for & bekrefte: det skal veere minimal
stedene vist under. vaeskenélbevegelse). For 4 tillate vaeskestrgm, vri

4 vridninger. Disse justeringsprosedyrene er bare et
utgangspunkt. Finjustering av disse justeringene er
basert pa ditt materiale og teknikk.

Viftejusterings-
knott

Justeringsknott
for vaeskenal
Koble fra trykkslangen

1. Slipp trykket fra tilfarselsslangen for maling eller
belegg.

2. Koble fra trykkmaling eller tilfgrselsslange
for belegg til bunnen der den gjengede
monteringen av trykkveeskeslangekontakten ved
& skru fast skiftengkkelen med to skiftengkler pa
stedene vist nedenfor.

Spraymensteret kan ogsé endres fra vertikalt til
horisontalt ved & vri luftdekslet 1/4 rundt.

Merk: Det anbefales bruk av avstengningsventil
I t: 3BM™ Perf: istol
ﬁsjglzz:if?a;g839) eriormance spraypisto HORISONTALT M@NSTER

Justere viftemensterstarrelse

Viftestgrrelsen reguleres av viftejusteringsknappen.
Spraypistolen i settet er forhandsinnstilit i lukket
stilling (vri viftejusteringsknappen med klokken for
& bekrefte: knappen skal ikke bevege seg). Drei
deretter rotasjonen mot klokkeretningen 2 rotasjon.
Viftejusteringen gjer det mulig & sprayte fra et lite

rundt til helt viftemeanster.
VERTIKALT M@NSTER

Fjerning av lasering

Om gnskelig kan lasekraven til forstavningsdysen 2. Reverser prosessen for & feste lasekrage pa nytt

fiernes fra pistolrammen for & rengjgre hodet pa for & sikre at retensjonskulene pa ID-en stemmer

pistollegemet grundig. overens med spraypistol fremspringene pé
dysen.

1. Mens lasekrave for det forstgvende hode eri
"+ -konfigurasjonen" og uten en forstavningsdyse
festet til spraypistol-kroppen, trekker du
lasekragen ordentlig fremover.

forsiktig pa justeringsknappen for vaeske mot klokken
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Rengjegringsprosess

1. Slipp ut luft- og veesketrykk fra spraypistolen og
koppen fer det utfgres vedlikehold.

2. Fora beholde ubrukt maling eller midlertidig
oppbevare blandet materiale, se dine lokale,
statlige, federale og OSHA-retningslinjer,
sammen med malingprodusentens anbefalinger
for oppbevaring.

3.  For & spyle spraypistolen skyll vann eller
kompatibelt Izsemiddel inn i vaeskepassasjen
til sraypistolen mens du utlgser spraypistolen,
med vaeskespissen rettet rett ned til
rengjgringsvaesken virker klar.

Merk: Rengjer sprayhodet fgr det kasseres, om mulig.
Kast alle brukte forstgvningsdyser og spreytepistol-
organer i samsvar med fgderale, statlige og lokale
forskrifter. For & endre forstavningshodet, se
seksjonene "Feste forstgvningsdysen” i Generell
konfigurering og spraypistol bruk seksjoner

Ikke pek spraypistolen opp mens du rengjer den.

Terk spraypistolen med en klut dynket i lasemiddel
og vri ut overflgdig veeske.

Ikke bruk metallverktay til & rengjore
luftdekselhullene, for det kan lage skraper som kan
gdelegge spraymensteret.

Les, forsté og falg alle sikkerhetserklzaeringer samt
slitasje passende, godkjent personlig verneutstyr

i henhold til gjeldende SDS og materiale beholder
etiketter for rengjeringslgsninger.

Smer bevegelige deler med jevne mellomrom, for
eksempel vaeskenal, viftens reguleringsgjenger,
vaeskenélens reguleringsgjenger og fjeer.

A VIKTIG

Merk: Ikke legg spraypistol/spraypistolenheten i
pistolvaskeren.

Rester av lgsemiddel i spraypistolens luftkanaler
kan fgre til darlig kvalitet pad malingsresultatet. lkke
bruk rengjeringsmetoder som fgrer lgsemiddel inn i
sproytepistolens luftkanaler.

Ikke bruk lzsemiddel pa luftstremkontrollventilen og
maélerne ettersom det kan feore til skader.
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Reservedeler og tilbehor

Beskrivelse Artikkelnummer
3M™ Performance Pressure HVLP Péafyllingssett til forstavningsdyser, 0.9 26809
3M™ Performance Pressure HVLP Pafyllingssett til forstavningsdyser, 1.1 2681
3M™ Performance Pressure HVLP Péafyllingssett til forstevningsdyser, 1.4 26814
3M™ Performance Pressure HVLP Pafyllingssett til forstgvningsdyser, 1.8 26818
3M™ Performance Pressure HVLP Péafyllingssett til forstavningsdyser, 2.0 26820
3M™ Performance Pressure HVLP forstevningsdyse variasjons péfyllingssett 26830
3M™ Performance Gravity HVLP pafyllingssett forstgvningsdyser, 0.9 26709
3M™ Performance Gravity HVLP pafyllingssett forstgvningsdyser, 1.2 26712
3M™ Performance Gravity HVLP péafyllingssett forstavningsdyser, 1.3 26713
3M™ Performance Gravity HVLP pafyllingssett forstgvningsdyser, 1.4 26714
3M™ Performance Gravity HVLP pé&fyllingssett forstavningsdyser, 1.6 26716
3M™ Performance Gravity HVLP péafyllingssett forstavningsdyser, 1.8 26718
3M™ Performance Gravity HVLP pafyllingssett forstgvningsdyser, 2.0 26720
3M™ Performance Gravity HVLP forstavningsdyse variasjons pafyllingssett 26730
3M™ Performance Gravity Fine Finish pafyllingssett forstgvningsdyser, 1.2 26912
3M™ Performance Gravity Fine Finish pafyllingssett forstevningsdyser, 1.3 26913
3M™ Performance Gravity Fine Finish pafyllingssett forstevningsdyser, 1.4 26914
3M™ Performance Spray Gun 26832
3M™ Performance spraypistol Veeskenal 26838
3M™ Performance spraypistol pressure whip 26833
3M™ Performance spraypistol bolt 26834
3M™ Performance spraypistol HVLP Testluftkork 26836
3M™ Performance spraypistol gjenoppbyggingssett 26840
3M™ Performance spraypistol O-ringsett 26841
3M™ Performance spraypistol lasekrage 26835
3M™ Accuspray™ Regulator og kontrollventil for luftflyt 16573
3M™ Performance spraypistol H/O konverteringspakke 26837
3M™ Performance spraypistol kuleventil 26839
3M™ High Power spraypistol rengjgrer 26689
3M™ PPS™ Serie 2.0 spraykoppsystemsett (*flere starrelser tilgjengelig) 26000
Feilsoking
Problem Arsak Lesning

Pistolen lekker veeske
bak avtrekkeren

Forseglinger til
forstgvningsdyser

Skift ut forstevningsdysen og rengjer nalen

Utlgseren sitter fast

Skitten nal

Rengjer nalen og bruk smegremiddel til spraypistolen

Lekkasje av luft
rundtforseglingen av
forstgvningsdysen

Forstgvningsdysen
er ikke sikret i
pistolenheten

Stram laseringen

Det lekker luft bak
pistolavtrekkeren

Darlig Pakning/tetning

Bytt pistol: Ring 1-877-MMM-CARS

eller (1-877-666-2277)

Ny forstgvningsdyse
lekker vaeske

@delagte forseglinger i
forstevningsdyse

Skift ut forstevningsdysen og rengjer nalen
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Sprayutstyrsgaranti og begrenset middel

NORWEGIAN

3M garanterer til den opprinnelige kjgperen at nar det brukes i samsvar med 3Ms skriftlige instruksjoner, vil
3M sprayutstyr veere fri for defekter i materialer og produksjon i ett &r fra kjgpsdatoen. Denne garantien gjelder
ikke for skader eller funksjonsfeil forarsaket av normal slitasje, manglende vedlikehold eller av misbruk, ulykke,
manipulering, endring eller misbruk av sprayutstyret.

Nar garantikravet er godkjent, vil 3M velge enten & erstatte eller reparere sprayutstyret, og returnere den
til kigperen. 3M dekker alle omkostninger knyttet til dette, inkludert deler, arbeid og returfrakt. Hvis kravet
ikke dekkes av garantien, kan kjgperen velge 8 fa sprayteutstyret reparert utenom garantien. 3M gir et
kostnadsoverslag for deler og arbeid, og dette mé forhdndsgodkjennes av kjgperen.

Bortsett fra det som er skrevet over, GIR 3M INGEN UTTRYKKELIGE ELLER UNDERFORSTATTE GARANTIER,
HERUNDER GARANTIER OM SALGBARHET ELLER EGNETHET FOR ET BESTEMT FORMAL. DET OPPSTAR
HELLER INGEN GARANTIER GJENNOM ET ETABLERT FORRETNINGSM@NSTER, ETABLERT UT@VELSE
ELLER HANDELSKUTYME. Bruken av og ytelsen til et 3M-produkt i en bestemt situasjon kan avhenge av

en rekke faktorer som 3M ikke har kontroll over, og som det bare er brukeren selv som kan bedgmme og
kontrollere. Pa grunn av de mange faktorene som kan pévirke bruken av og ytelsen til et 3M-produkt, er
brukeren alene ansvarlig for & vurdere om 3M-produktet er egnet for et bestemt formél og en bestemt
bruksmate.

Ansvarsbegrensning: Med mindre det er forbudt ved lov, kan 3M ikke holdes ansvarlig for tap eller skader
knyttet til 3M-produktet. Dette innbefatter direkte, indirekte, spesielle, tilfeldige skader eller fglgeskader, og
gjelder uansett juridisk teori (herunder garanti, kontrakt, uaktsomhet eller objektivt ansvar).

FOR A BESTILLE, kan du kontakte 3M AAD-salgsrepresentant eller -distributer.

Alle skriftlige og visuelle data i dette dokumentet gjenspeiler den nyeste produktinformasjonen som var
tilgjengelig pa publiseringstidspunktet. 3M foreholder seg retten til & utfere endringer uten forhandsvarsel nar
som helst.

3M Auto

3M Center, Bldg. 223-6S-07
St. Paul, MN 55144-1000
1-877-MMM-CARS (666-2277)
3MCollision.com

© 3M 2022
3M og PPS er varemerker som tilhgrer selskapet 3M Company, som brukes med lisens i Canada.
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EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus c €

Yritys Divisioona
3M Company Automotive Aftermarket Division
Osoite

3M Center, Building 223-6N-01

St Paul, MN USA 55144-1000

etti tama laite tai
ien tai i

i tuote on

seka viif

Kohde - Tuote nimi ja/tai (t) ja/tai

3M ”Performance Spray Gun”

Kohteen kiytsn tyyppi ja/tai kuvaus ja/tai kiyttstarkoitus tai lai
liittyvit

Osanumerot: 26978, 26878, 26778, 26832 ja kaikki tuotep

sisaltyvat osat, joissa on jokin ndistd osanumeroista

teluokka ja/tai sen

Sarjanumero tai sarja (jos on):

Valmistusvuosi: “20ab”—“2099”, jossa “ab” on 2-numeroine!

akkaukseen = |
|
Y
@)
n luku. Tyyppikuva

pan unionin

ja lakeja seki kaikkia tihin

Direkti
Konedirektiivi 2006/42/EY, ATEX-laitedirektiivi 2014/34/EU

tai
ENISO 12100:2010
pienentdminen
Atomizing and sprayil
Pinnoituslaitteet. Pin
Tarkkuusasteet 2 ja 3
Ré&jahdysvaaralliset ti

EN 1953:2013
EN 14462:2005 +A1:2009

ENISO 80079-36:2016

Koneturvallisuus. Yleiset suunnitteluperiaatteet, riskin arviointi ja riskin

ng equipment for coating materials. Safety requirements
noituslaitteen melun mittaus mukaan lukien apulaitteet.

lat. Osa 36: Rdjahdysvaarallisten tilojen muut kuin

sahkolaitteet. Perusmenetelmat ja vaatimukset

& n26ExhIBTA

Allekirjoitus Pvm Paikka
ém,u_‘_/ [ 07-07-2022 St. Paul, Minnesota, USA
Nimenselvennys \J Titteli

Stacee L. Royce

Technical Director

Yhteissn valtuuttama henkils, jolla on lupa koostaa tekninen ti

iedosto

Nimi ja titteli
Florent Gumery, Director Sce Tech., AAD Reg & Ctry
Application Engineering

Osoite
3M Beauchamp France, 1 Avenue Boule, Parc Barrachin,
Beauchamp Val-d’Oise, 95250, France +33-130402581

TRANSLATED
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3M Autotuotteet 3M Center

Aftermarket Division St. Paul, MN 55144-1000
651 733 1110

29.2.2020

Arvoisa 3M:n asiakas

3M Company, Autotuotteet, vakuuttaa, ettd seuraavat 3M-maaliruiskut tdyttavit suuren tilavuuden
ja matalapaineisen (High Volume Low Pressure, HVLP) ruiskutusjérjestelmén vaatimukset 3M:n
suositusten ja ohjeiden mukaisesti oikein kaytettyind. 3M AAD maérittelee HVLP-kelpoisuuden
seuraavien viranomaismadrdysten mukaisesti: EPA 40 CFR Part 63, Subpart 6H (9.1.2008):

3M™ Performance Spray Gun Series
Accuspray One Spray Gun Series
Accuspray Spray System, HG Series
Accuspray Spray System, HGP Series

Huomaa: Saatavana on testauskayttoon tarkoitettuja testaus tulppia, joilla voidaan varmistaa, ettd 3M-
ruiskumaalauslaitteet téyttavit HVLP-vaatimukset.

Tiedustelut: Monica Bastien, 3M AAD Regulatory Compliance Associate, 651-733-1849 (USA).

Parhain terveisin

C. Alonzo Knowles Regulatory
Technical Manager
3M Autotuotteet
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Suomi - sisélté
3M™ Performance -maaliruiskun kayttoturvallisuutta koskevat huomautukset
Kayttotarkoitus

Kéayttoturvallisuutta koskevien symbolien seurausten kuvaus

Tekniset tiedot

Maaliruiskun esittely.
Sisélto

Varaosat ja tarvikkeet

Vianmaéaritys

Ruiskutuslaitteen takuu ja rajoitettu korvaus
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TURVALLISUUSTIETOJA

Lue ja sisdista kaikki ndissa ohjeissa olevat turvallisuustiedot ja noudata niitd ennen maaliruiskun kayttoa. Sailyta
ohjeet my6hempaa tarvetta varten.

Kayttotarkoitus:

Maaliruisku ja muut pakkaukseen sisaltyvat osat on tarkoitettu ainoastaan nestemaisten pinnoitteiden levittamiseen
ruiskuttamalla. Tata maaliruiskua ja muita osia voidaan kaytt4a autoteollisuudessa, teollisuuden sovelluksissa seka
pinnoitustdissa. Maaliruiskun kaytt4jan on oltava koulutettu maaliruiskun ja sen osien turvalliseen kayttédn. Muut
kayttotarkoitukset eivat ole 3M:n testaamia ja voivat johtaa turvallisuuden heikkenemiseen. Vain teollisuus- tai
ammattikayttoon. Ei kuluttajamyyntiin tai -kédyttoon.

Signaalisanojen seurausten selitys

Viittaa vaaratilanteeseen, jonka huomiotta jattaminen voi aiheuttaa vakavan vamman tai
kuoleman.

A\ vAROITUS:

Viittaa vaaratilanteeseen, jonka huomiotta jattaminen voi aiheuttaa lievan tai kohtalaisen

A VAARA: | \amman ja/tai omaisuusvahingon.

HUOMAUTUS: | Viittaa vaaratilanteeseen, jonka huomiotta jattaminen voi johtaa omaisuusvahinkoon.

/\ VAROITUS
e Vaarallisille kemikaaleille, paineilmavammoille, avotulelle ja rajahdykselle altistumisen sekd ympériston
turmeltumisen ehkaisemiseksi toimi seuraavasti:

- Vahinkojen valttamiseksi lue kaikki laitteen kayttdoppaiden kayttsturvallisuutta koskevat huomautukset ja
-ohjeet, sisdista ne ja noudata niita.

- Varmista, ettd tunnet laitteen siatimet ja toiminnot ja ettd osaat kayttaa laitetta oikein.

- Kayta vain tilassa, jossa on hyvé ilmanvaihto.

- Als koskaan tee tuotteeseen luvattomia muutoksia tai yritd huoltaa sit4 ohjeiden vastaisesti.

- Noudata aina viranomaisten ohjeita ja kansallisia lakeja, jotka koskevat ilmanvaihtoa, paloturvallisuutta,
laitteiden kayttda ja huoltoa sekd siisteyttd. Tutustu kayttéturvallisuustiedotteeseen (KTT) ennen kunkin
pinnoitusaineen ruiskuttamista tydskentelyalueella.

o Tulipalo- ja réjahdysriskin pienentamiseksi toimi seuraavasti:

- Varmista, etté haihtuvien orgaanisten yhdisteiden (VOC) pitoisuus pysyy syttymisrajan alapuolella kunkin
nestemaéisen pinnoitusaineen kayttoturvallisuustiedotteen mukaisesti.

- Kaikki sytytyslahteet, kuten palava tupakka ja sdhkélaitteet, on pidettéva poissa ruiskutusalueelta.

- Pida aina helposti saatavilla kdyttokuntoinen ja hyvéksytty palosammutin tai muu palontorjuntamenetelma
ruiskutusalueella tai sen vélittdmassa laheisyydessa.

- K&yt laitteen kanssa vain hyvakuntoisia, riittavan hyvin liuottimia kestavia, paineluokitukseltaan oikeita ja
staattisilta purkauksilta suojattuja ilmaletkuja.

- Kayttajien on noudatettava rajahdysvaarallisessa tilassa tydskentelya koskevia paikallisia maarayksia
sekd noudatettava ohjeita, jotka koskevat ruiskutettavan materiaalin turvallisuutta (tutustu
kayttéturvallisuustiedotteeseen). Lisdksi on kdytettéva soveltuvia henkildnsuojaimia. [Huomaa: Tarvittavat
henkilonsuojaimet voivat olla my6s maadoittavat kengét ja kantapaanauhat seka staattiselta sahkolta
suojattuja (tai staattisia sdhkdpurkauksia estavia) kasineita.]

e Vaarallisille kemikaaleille, paineilmavammoille, avotulelle ja iskuille altistumisen ehkaisemiseksi toimi
seuraavasti:

- Ala puhdista tai huolla maaliruiskua muulla kuin kayttdoppaassa neuvotulla tavalla.

- Jos laitteiden tai tarvikkeiden huollon yhteydessa irrotettiin kiinnitysosia, varmista, etta kaikki kiinnitysosat
ovat paikallaan ja kiristettyja, ennen kuin kaytat tuotetta.

e Vaarallisille kemikaaleille ja paineilmavammoille altistumisen ehkaisemiseksi toimi seuraavasti:

- Alz anna lasten liikkua tyoskentelyalueella ilman valvontaa, dlaka kayta tuotetta lasten lasniollessa.

- Ala koskaan osoita maaliruiskua kohti toista henkila tai omaa vartaloasi, 4l4ka aseta mitaan ruumiinosaa
maaliruiskun eteen.

- Ennen kayttd4 tarkasta ruiskutuslaitteisto vaurioiden varalta ja varmista, etté laitteisto toimii oikein. Korjaa tai
vaihda kuluneet, vaurioituneet tai viallisesti toimivat osat 3M:n hyvaksytyilla varaosilla.

- Varmista, ettd taman tuotteen kanssa kaytettavat muut laitteet ovat sopivia kayttétarkoitukseen.

e Painepurskeille ja vaarallisille kemikaaleille altistumisen ehkaisemiseksi toimi seuraavasti:

- Al kayta maaliruiskujarjestelmaa ilman toimivaa ilmantuloon kiinnitettya painemittaria. Tarkista maaliruiskun

kunkin suutinpaan painesuositukset kayttdoppaasta.

- Varmista, etta sekéa ilman ettd nesteen paine seka kaikki levitysjarjestelmén paineilmasaatimet on saadetty
oikein levitettavaa pinnoitemateriaalia koskevien suositusten mukaisesti ennen jokaista kayttokertaa. Al3 ylita
kayttdoppaassa mainittua tydskentelypainetta.

- Noudata aina tarvittavia paineilman ja paineistetun nesteen kasittelymenetelmia, kun vapautat
ruiskutusjérjestelmén paineen.
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e Vaarallisille kemikaaleille altistumisen ehkaisemiseksi toimi seuraavasti:

- Kayta aina ruiskutettaessa asianmukaisia henkildnsuojaimia silmien, ihon ja hengityksen suojaamiseksi pinnoitteen
kayttdturvallisuustiedotteen ja pakkausetiketin ohjeiden mukaisesti.

e Vaarallisen melun aiheuttaman riskin pienentdmiseksi toimi seuraavasti:
- Ké&yta aina kuulonsuojaimia meluisassa ymparistéssa. Tarkista tydympéristoa koskevista ja paikallisista
méaéarayksista, onko tydpaikalla kaytettava kuulonsuojaimia.

/\ VAARA

o Kompastumisen, putoamisen ja kaatumisen aiheuttaman riskin pienentéamiseksi toimi seuraavasti:

- Varmista, ettd ilma- ja nesteletkut ja mahdolliset jatkojohdot eivét ole ihmisten tiell4 ja etteivat ne paase
kosketuksiin teravien reunojen, liikkkuvien osien ja kuumien pintojen kanssa. Al siirrd kompressoria vetamalla
ilmaletkusta.

e Paineilman aiheuttamiin iskuihin liittyvien riskien pienentédmiseksi toimi seuraavasti:

- Tarkasta aina, ettd suutinpaa on kiinnitetty oikein ja tiukasti maaliruiskuun.
e Teravien kérkien aiheuttaman riskin pienentdmiseksi toimi seuraavasti:

- Als koske nesteneulan terivia paati sen ollessa peittamitta. Kasittele neuloja varovasti niita vaihtaessasi.
o Lihasrevahtymariskin pienentdmiseksi toimi seuraavasti:

- Ala kayta ruiskutuslaitteistoa yhtajaksoisesti pitkia aikoja ilman taukoja.

HUOMAUTUS

- Havita laitteen osat paikallisten lakien ja saddésten mukaisesti.

- Varmista, etté laitteet puhdistetaan ennen varastointia.

- Sailyta laitteet sisétiloissa ja huoneenlammossa.

- Als kéyts puhdistamiseen maaliruiskuille tarkoitettua pesukonetta. Al upota laitetta puhdistukseen tarkoitettuun
liuottimeen. Oppaassa on tiedot oikeasta puhdistusmenetelmasta.

- Liuotinjadmat maaliruiskun ilma-aukoissa voivat tehda pinnoitteesta heikkolaatuigen ja epatasaisen. Al kayta
puhdistusmenetelmé&é, joka voi jattaa liuotinainetta maaliruiskun ilma-aukkoihin. Ald pa4sta paineensaadinta
altistumaan liuottimelle, silla se voi vaurioitua.

Tahan tuotteeseen kiinnitetty P-koodi ilmaisee, ettd kyseinen tuote on maaritelty koneeksi, silld on sarja- tai
tyyppitunniste, ja tdssi oppaassa on ilmoitettu valmistajan osoite konedirektiivin 2006/42/EY vaatimusten
mukaisesti.

Tekniset tiedot:

limoitetut kaksilukuiset melupaastdarvot EN ISO 4871 -standardin mukaisesti

A-PAINOTETTU PAASTOAANENPAINETASO TYOPISTEESSA:

Mitattu arvo: LpA = 83,8 dB(A) (viite 20 pPa)

Epéavarmuus: KpA = 2,5 dB

A-PAINOTETTU AANITEHOTASO:

Mitattu arvo: LWA = 91,2 dB(A) (viite 1 pW)

Epavarmuus: KWA = 2,5 dB

Arvot on mééritetty melutestikoodin EN 14462 mukaisesti perusstandardeja kayttaen

EN ISO 11201 - luokka 2 ja EN ISO 3741

Kayton mukainen luokitus — @ ” ZG EX h IIB T4

HUOMAA: Mitatun melup&astdarvon ja kyseisiin mittaustuloksiin liittyvan epdvarmuuden summa edustaa yléraja-arvoa
arvoalueella, joka voi sisdltya mittausten tuloksiin.

TARKEA HUOMAUTUS: Tassi ilmoitetut melutasot on mitattu laboratorio-olosuhteissa mainittujen saadésten ja
standardien mukaisesti. Ne eivat ole riittavia riskien arviointiin kaikissa mahdollisissa olosuhteissa. Tietyssa tyckohteessa
mitatut arvot voivat olla tassa ilmoitettuja arvoja korkeammat. Se, millaisille arvoille henkilé altistuu ja millaisen riskin

tai vaurion henkil6 kokee kussakin tilanteessa, on yksiléllista ja riippuu ympéristosté, henkildn tydskentelytavasta,
tydstettdvasta materiaalista, tySpisteen rakenteesta seka altistumisajasta ja kayttajan fyysisesta kunnosta. 3M ei ole
vastuussa siitd, jos yksittéisten tilanteiden riskien arviointiin kdytetaan ilmoitettuja arvoja todellisten altistumisarvojen
sijaan.
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3M™ Performance Maaliruiskun esittely

3M™ Performance Maaliruiskut on suunniteltu ja valmistettu erittain suorituskykyisiksi. Laaja valikoima vaihdettavia
suutinpaita varmistavat uuden laitteen kaltaisen suorituskyvyn jokaisen kayttokerran yhteydessa. Kevyessé ja
iskunkestavassa maaliruiskun rungossa on uudelleen suunniteltu lukitusrengas, jonka ansiosta suutinpaa voidaan vaihtaa
helposti maalien ja pinnoitteiden vélilla seka puhdistuksen ajaksi. Suutinp&ét liitetdén suoraan 3M™ PPS™ 2.0 -sarjan
maalinsekoitusjarjestelmaan.

Liitd 3M™ Maaliruisku suoraan 3M™ PPS™ 2.0 -sarjan maalinsekoitusjarjestelmaén. 3M kehitti ensimmaisen
kertakdyttdisen maalinsekoitusjarjestelménsa. Siitd on melkein 20 vuotta ja kyseessé oli 3M™ PPS™ (Paint Preparation
System) -maalinsekoitusjérjestelma. Maalarit tarvitsivat aiempaa puhtaamman, nopeamman ja tehokkaamman tavan
maalin sekoittamiseen ja levittdmiseen. 3M™ PPS 2.0 -maalinsekoitusjarjestelma on suunniteltu kokonaan uudelleen.
Seuraavan sukupolven ratkaisu tuo 3M™ PPS™ -jarjestelmén edut entista selvemmin esille.

Laitteiden vaara kaytto voi aiheuttaa vaaratilanteen. Laitteiden tai tarvikkeiden véara kéayttdtapa, kuten ylipaineistaminen,
osien muuttaminen, yhteensopimattomien kemikaalien ja nesteiden kaytt6 tai kuluneiden tai vaurioituneiden osien kaytté
voi aiheuttaa vakavan ruuminvamman, tulipalon, rajahdyksen tai omaisuusvahingon.

Lue kaikki kédyttoturvallisuutta koskevat huomautukset ja -ohjeet ja noudata niita.
SISALTO

Purkaminen pakkauksesta

Ota osat pois pakkauksesta. Tarkasta osat piilevien vaurioiden ja puuttuvien osien varalta. Jos huomaat osissa vaurioita,
tai pakkaus ei sisalla kaikkia osia, ota heti yhteytta jalleenmyyjaan.

3M™ Performance Maaliruisku

3M™ Performance Maaliruisku on suunniteltu kaytettavéksi paineilmajarjestelman kanssa. Komposiittimateriaalista*
valmistetun maaliruiskun rungossa on ilmantulo, johon on liitettava kapasiteetiltaan 370,5 I/min ja kierrekooltaan 1/4”
(1/4” BSP) iimansyéttélaite.

Kayttopainealue** (OPR): 7 psi — 37 psi (0,5 - 2,6 bar)

HVLP-enimmaistulopaine liipaisin kokonaan painettuna***

HVLP-suutinpéit painovoimakayttéén: 20 psi (1,38 bar)

HVLP-suutinpiit paineilmakayttédn: 18 psi (1,24 bar)

Suurin tulopaine yhteensopivaa siirtotehoa varten (> 65 %) liipaisin kokonaan painettuna****
Gravity Fine Finish -suutinpaat: 29 psi (2,0 bar)

* Tuotteen kanssa yhteensopivien materiaalien tiedot saatavana pyynndsta.

** OPR on maaliruiskun turvallisen toiminnan tulopainealue.

*** HVLP-enimmaistulopaineella ilmanpaine ilmakorkissa on noin 0,69 bar.

***x BM™ Performance -maaliruisku hienon viimeistelyn varmistavalla suutinp&alla on testattu standardin EN 13966-1
mukaisesti siirtotehokkuuden osalta.
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Paineistetun letkun kytkenta Maalin virtauksen saataminen

1. Kiinnita paineistettu maalin tai pinnoitteen Nestevirtausta voidaan saataa nesteneulan sdaténupin
syottdletku pohjassa olevaan painenesteletkun avulla. Pakkauksen maaliruisku on esiasetettu suljettuun
kierreliittimeen kiristamalla liitinta kahdella tilaan. (Tarkista maaliruiskun tila vetamalla liipaisimesta:
ruuviavaimella alla olevan kuvan esittamista suljetussa tilassa nesteneula ei liiku ollenkaan tai
kohdista. tuskin havaittavasti.) Vapauta nestevirtaus kaantamalla

nesteneulan saaténuppia varovasti vastapaivaan nelja
taytts kierrosta. Huomaa, ettd ndama saadot toimivat vasta
lahtékohtana maaliruiskun kaytolle. Hyva lopputulos

voi edellyttaa hienosaatoa kaytettavan pinnoitteen
koostumuksen ja ruiskutustekniikan mukaan.

Ruiskutusviuhkan
/ saaténuppi
\Nesteneulan

saaténuppi

Paineistetun letkun irrotus
1 Vapauta paine maalin tai pinnoitteen sy&ttoletkusta.

2. Irrota paineistettu maalin tai pinnoitteen sydttoletku
pohjassa olevasta painenesteletkun kierreliittimesta
16ysaamalla liitinta kahdella ruuviavaimella kuvan
esittamista kohdista.

Ruiskutuskuvio voidaan vaihtaa pystysuuntaisesta
vaakasuuntaiseksi kdantamalla ilmasuutinta
neljasosakierroksen verran.

Huomaa: Sulkuventtiilin kdyttd on suositeltavaa
(myydaan erikseen: 3M™ Performance -maaliruiskun
kuulaventtiili — 26839)

Ruiskutusviuhkan sdato

Ruiskutusviuhkan kokoa saadellaan ruiskutusviuhkan VAAKASUUNTAINEN KUVIO
saatonupilla. Pakkauksen maaliruisku on esiasetettu

suljettuun tilaan. (Tarkista maaliruiskun tila kdantamalla

ruiskutusviuhkan saaténuppia myGtapaivaan:

suljetussa tilassa s&aténuppi ei liiku.) Kddnna

seuraavaksi saatdnuppia vastapaivaan kaksi kierrosta.

Ruiskutusviuhkaa s&atdmalla maalia voidaan ruiskuttaa

pienena pydredna kuviona tai suurena viuhkamallisena

kuviona.

PYSTYSUUNTAINEN KUVIO

Lukitusrenkaan irrotus

Suutinpaan lukitusrengas voidaan tarvittaessa irrottaa 2. Kiinnita lukitusrengas paikalleen kéaénteisessa
maaliruiskun rungosta huolellista puhdistusta varten. jarjestyksessa ja varmista, etta ohjainkielekkeet
asettuvat kohdakkain maaliruiskun p&én ohjainurien

1. Kun suutinpaan lukitusrengas on plus-muotoisessa
kuviossa eika suutinpaata ole asennettu maaliruiskun
runkoon, veda lukitusrengasta voimakkaasti
eteenpain.

kanssa.
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Puhdistaminen

1. Vapauta maaliruiskun ilmanpaine ja nestepaine
ennen puhdistusta ja huoltoa.

2. Jos aiot varastoida kayttamatta jaanytta maalia
tai maalin ja ohentimen sekoitusta, varmista
turvallista sailyttamista koskevat lait, sdadokset ja
tyGturvallisuusviranomaisten ohjeet.

3. Puhdista maaliruisku juoksuttamalla vett tai
maaliruiskulle sopivaa ja vaatimukset tayttavaa
liuotinainetta maaliruiskun nesteliitannasta ja
painamalla samalla liipaisinta, kun maaliruiskun
kéarki osoittaa suoraan alaspain. Jatka, kunnes
puhdistusneste on kirkasta.

Huomaa: On suositeltavaa puhdistaa suutinpaa
mahdollisuuksien mukaan ennen sen havittamista. Havita
aina kaikki kdytetyt suutinpaat ja maaliruiskun rungot
lakien ja paikallisten maaraysten mukaisesti. Vaihda
suutinpaa Yleiset valmistelut ja maaliruiskun kaytto -osion
suutinpaan kiinnittamista koskevien ohjeiden mukaisesti

Al osoita maaliruiskulla pystysuoraan ylospain
puhdistuksen aikana.

Kun pyyhit maaliruiskua liuottimeen kastetulla ratilla,
vaanna yliméaéarainen liuotin pois.

Ala kayta metallista valmistettuja tydkaluja ilmasuuttimen
reikien puhdistamiseen, silld metalli voi naarmuttaa osia.
Naarmut tekevit ruiskutuskuviosta epatasaisen.

Lue kaikki laitteen kdyttoturvallisuutta koskevat
huomautukset ja ohjeet seké puhdistusaineiden
kayttoturvallisuustiedotteet ja etiketit. Siséista ohjeet ja
noudata niitd. Kdyta ty6hon sopivia henkilosuojaimia.

Voitele saanndllisesti maaliruiskun liikkuvat osat:
nesteneula, ruiskutusviuhkan siaténupin kierteet,
nesteneulan saatdnupin kierteet ja jousi.

A\ HUOMAUTUS

Huomaa: Al4 laita maaliruiskua tai maaliruiskun runkoa
ruiskunpesukoneeseen.

Liuotinjaddmat maaliruiskun ilma-aukoissa voivat tehda
maalipinnasta huonolaatuisen ja epitasaisen. Al4 kayta
puhdistusmenetelmas, joka voi jattaa liuotinainetta
maaliruiskun ilma-aukkoihin.

Ala paasta paineensaadinta altistumaan liuottimelle, silla
se voi vaurioitua.
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Varaosat ja tarvikkeet

Kuvaus

3M™ Performance Pressure HVLP -suutinp&én tayttésarja, 0.9
3M™ Performance Pressure HVLP -suutinp&an tayttosarja, 1.1
3M™ Paineilmapaineistettu suutinpaa (HVLP), tayttépakkaus, 1.4
3M™ Performance Pressure HVLP -suutinp&én tayttdsarja, 1.8
3M™ Performance Pressure HVLP -suutinp&én tayttésarja, 2.0
3M™ Performance Gravity HVLP -suutinpaan tayttdsarja, eri kokoja
3M™ Performance Gravity HVLP -suutinpaan tayttdsarja, 0.9
3M™ Performance Gravity HVLP -suutinpaan tayttosarja, 1.2
3M™ Performance suutinpéa (HVLP), tayttdpakkaus, 1.3

3M™ Performance suutinpéa (HVLP), tayttdpakkaus, 1.4

3M™ Performance suutinpaa (HVLP), tayttépakkaus, 1.6

3M™ Performance suutinpaa (HVLP), tayttépakkaus, 1.8

3M™ Performance suutinpaa (HVLP), tayttdpakkaus, 2.0

3M™ Performance Pressure HVLP -suutinpéan tayttdsarja, eri kokoja

3M™ Performance Gravity Fine Finish -suutinpaan tayttosarja, 1.2
3M™ Performance Gravity Fine Finish -suutinpaan tayttosarja, 1.3
3M™ Performance Gravity Fine Finish -suutinpdén tayttosarja, 1.4
3M™ Performance-maaliruisku

3M™ Performance-maaliruiskun neula

3M™ Performance-maaliruiskun paineletku
3M™Performance-maaliruiskun sokka

3M™ Performance-maaliruiskun HVLP-testitulppa

3M™ Performance-maaliruiskun korjauspakkaus

3M™ Performance-maaliruiskun O-rengassarja

3M™ Performance-maaliruiskun lukitusrengas

3M™ Accuspray™-saadin ja paineensaadin

3M™ Performance-maaliruiskun H/O-muuntosarja

3M™ Performance-maaliruiskun kuulaventtiili

3M™ High Power -puhdistusaine maaliruiskulle

3M™ PPS™ 2.0 -sarjan maalinsekoitusjérjestelma (*saatavana useita kokoja)

Vianmaaritys

Tuotenumero
26809
26811
26814
26818
26820
26830
26709
26712
26713
26714
26716
26718
26720
26730
26912
26913
26914
26832
26838
26833
26834
26836
26840
26841
26835
16573
26837
26839
26689
26000

Ongelma Syy Ratkaisu

Maaliruisku vuotaa

nestetta liipaisimen takaa

Suutinpaa tukkeutuu

Vaihda suutinpaa ja puhdista neula

Liipaisin takertuu kiinni

Likainen neula

Puhdista neula ja voitele maaliruisku

llma vuotaa suutinpaan
ympéri

Suutinpéa ei ole tiukasti
kiinni maaliruiskun
rungossa

Kiinnita lukitusrengas tiukasti

Ruiskun runko vuotaa
ilmaa liipaisimen takaa

Viallinen tiivisterengas

Vaihda maaliruisku: Soita numeroon +358952521

Uusi suutinpéé vuotaa
nestettd

Suutinpé&én tiivisteet
tukkeutuneet

Puhdista neula ja vaihda suutinpd4 uuteen
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Ruiskutuslaitteen takuu ja rajoitettu korvaus

3M antaa tuotteen alkuperaiselle ostajalle takuun siita, ettda 3M:n kirjallisten ohjeiden mukaisesti oikein kaytettyna 3M:n
ruiskutuslaitteessa ei esiinny materiaali- tai valmistusvikoja vuoden aikana ostopaivasta. Takuu ei kata ruiskutuslaitteen
normaalista kulumisesta, huoltamatta jattamisestd, vaarinkaytosta, kayttajan huolimattomuudesta tai ohjeidenvastaisesta
kéytosté aiheutuvia vikoja tai vikaantumista.

Jos takuuvaade hyvaksytaan, 3M vaihtaa ruiskutuslaitteen uuteen tai korjaa sen ja palauttaa tuotteen ostajalle 3M:n
kustannuksella, mukaan lukien osat, tyd ja palautuksen toimituskulut. Jos paatetaan, ettei takuu kata vaadetta, ostajalle
annetaan mahdollisuus korjauttaa ruiskutuslaite takuun ulkopuolella. Tassa tapauksessa 3M antaa arvion osien ja tyon
hinnasta ja hyvaksyttaa sen ostajalla etukateen.

Edella mainitun lisaksi 3M El MYONNA MITAAN MUITA TAKUITA TAI EHTOJA, EKSPLISIITTISIA TAI IMPLISIITTISIA,
MUKAAN LUKIEN ESIMERKIKSI MYYNTIKELPOISUUTTA TAI TARKOITUKSEEN SOPIVUUTTA KOSKEVIA TAKUITA TAI
EHTOJA, JOTKA TULEVAT ESIIN KAUPANKAYNNISSA, TULLAUKSESSA TAI SOPIMUSTULKINNOISSA. 3M-tuotteen
kayttdon ja tehokkuuteen tietyssa kayttotilanteessa vaikuttavat monet asiat, joihin 3M ei voi vaikuttaa ja jotka ovat vain
kayttdjan tiedossa ja hallinnassa. Koska 3M-tuotteen kayttddn ja tehokkuuteen vaikuttavat niin monet eri tekijat, kayttsja
on itse vastuussa 3M-tuotteen arvioinnista ja sen paattamisesta, sopiiko tuote tiettyyn kéyttotarkoitukseen ja onko se
sopiva kayttajan kayttotapaan.

Vastuunrajoitus: Lukuun ottamatta laissa kiellettyja tapauksia 3M ei vastaa mistdan menetyksesta tai vahingosta, joka
aiheutuu 3M-tuotteesta, onpa se suora, epasuora, erityinen, oheinen tai seurannainen riippumatta lakiteorioista, mukaan
lukien takuu, sopimus, huolimattomuus tai taysi vastuu.

VOIT TEHDA TILAUKSEN ottamalla yhteyttd 3M AAD-myyntiedustajaan tai -jalleenmyyjaén.

Taman asiakirjan sanalliset ja kuvalliset tiedot perustuvat viimeisimpiin saatavilla oleviin tuotetietoihin julkaisuhetkella.
3M pidéattaa oikeuden tehdd muutoksia milloin tahansa ilman ennakkoilmoitusta.

3M Autotuotteet
Keilaniementie 1 PL600
02151 Espoo, Finland
+358952521

3M.fi

© 3M 2022
3M ja PPS ovat 3M Companyn tavaramerkkeja.
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Declaragao de Conformidade da EU C E

Empresa Divisao
3M do Brasil Divisdo de Reposi¢do de Produtos Automotivos
Endereco

3M Center, Building 223-6N-01
St Paul, MN EUA 55144-1000

Declaramos sob nossa exclusiva responsabilidade que este(s) ou pr estiao em conformidade
com os iai icaveis da i ao li com as as de é ou
especificagoes.
Objeto - Nome do produto e/ou (s) de elou i a
exclllu§|va: o . J'?ﬂ?: !
3M "Pistola de pulverizagdo de desempenho! - _d.f"‘l Vel
1 nj I
[/ o
Tipo e/ou descrigao e/ou finalidade pretendida ou classe de equipamento e/ou |I Iu' (“‘
i parti aveis a do Objeto: iy |

Numeros de pega: 26978, 26878, 26778, 26832 e todos os produtos do kit
que incluem estes nimeros de pega

Numero de série ou intervalo (se aplicavel):

Ano de fabricagdo: “20ab” a “2099”, em que “ab” é qualquer nimero de 2

digitos.

llustragao - Tipica

Esta de acordo com a

de har da Uniao; j

com todas as alteragoes até a data:

Diretivas:

Diretiva de maquinas 2006/42/CE,

Diretiva ATEX, 2014/34/UE

EN ISO 12100:2010

EN 1953:2013

EN 14462:2005+A1:2009

EN ISO 80079-36:2016

das no todo ou em parte, conforme o caso:

Seguranga de maquinario. Principios gerais de projeto. Avaliagdo de risco e
redugdo de risco

Equipamento de atomizagdo e pulverizagdo para materiais de revestimento.
Requisitos de seguranga

Equipamentos de tratamento de superficie. Cddigo de teste de ruido para
equipamentos de tratamento de superficie, incluindo seu equipamento auxiliar
de manuseio. Graus de precisdo 2 e 3

Atmosferas explosivas - Parte 36: equipamentos ndo elétricos para atmosferas
explosivas - Método basico e requisitos

& n26ExhBTA

Assinatura Data Local
&A‘_‘_u 1 07-07-2022 St. Paul, Minnesota, EUA
Nome do signatario \J Cargo

Stacee L. Royce

Diretor Técnico

Pessoa autorizada a compilar o arquivo

na C

Nome e cargo

Florent Gumery, Director Sce Tech.
Application Engineering

, AAD Reg & Ctry

Endereco

3M Beauchamp France, 1 Avenue Boule, Parc Barrachin,
Beauchamp Val-d’Oise, 95250, France +33-130402581

TRANSLATED
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3M Automotive 3M Center
Divisdo de Pés-Venda St. Paul, MN 55144-1000
651733 1110

March 2, 2020

Prezado cliente da 3M,

A 3M Company, divisdo de pos-venda automotiva, certifica que as seguintes pistolas de pintura
da 3M atendem aos requisitos para classificagdo como equipamento de pulverizagao de alto
volume e baixa pressao (“HVLP”), quando operadas de acordo com as instrugdes de uso
recomendadas pela 3M. A 3M AAD define "HVLP" com base nas diretrizes descritas na EPA 40
CFR Parte 63, Subparte 6H (9 de janeiro de 2008):

Série de pistolas de pulverizagdo de desempenho 3M™
Pistolas de pulverizagdo Accuspray, Série One

Sistema de pulverizagdo Accuspray, Série HG

Sistema de pulverizagdo Accuspray, Série HGP

Observagdo - Os Air Caps de teste estéo disponiveis com o objetivo de demonstrar que o equipamento de
pulverizag¢do da 3M atende a defini¢do de HVLP.

Entre em contato com Monica Bastien, associada de Conformidade Regulatoria da 3M AAD,
pelo telefone 651-733-1849, se houver alguma outra divida.

Atenciosamente,

C. Alonzo Knowles
Gerente Técnico de Regulamentaco
Divisdo de Pés-Venda de Produtos Automotivos da 3M
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Portugués - indice
Declaragdes de Seguranga para Pistola de Pulverizagdo de Alto Desempenho 3M™ ...

Utilizag&o Prevista
Explicagdo das Consequéncias dos Simbolos de Seguranga

Especificagdes técnicas

Descrigéo Geral da Pistola de Pulverizagéo
Contetdo
Acessorios e Pegas de Substituigdo

Resolugéo de problemas
Garantia e Remédio Limitado para Equipamento de Pulverizagdo
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INFORMAGOES DE SEGURANGA

Leia, compreenda e siga todas as informagdes de seguranga incluidas nestas instrugdes antes de utilizar este Kit
de Pistola de Pulverizagdo. Guarde estas instrug6es para referéncia futura.

Utilizagao prevista:

Este Kit de Pistola de Pulverizagdo destina-se a fornecer os meios para aplicar revestimentos liquidos através de
um processo de pulverizagéo. Este Kit de Pistola de Pulverizagéao é utilizado em aplicagdes automéveis, industriais
e de acabamento. Espera-se que todos os utilizadores sejam integralmente formados na operagéo segura deste Kit
de Pistola de Pulverizag&o. A utilizagdo em qualquer outra aplicagéo nao foi avaliada pela 3M e pode levar a uma
condigdo insegura. Apenas para utilizagdo industrial/ocupacional. Ndo para venda ou utilizagio pelo consumidor.

Explicagédo das palavras de adverténcia

Indica uma situagé@o perigosa que, se néo for evitada, pode resultar em ferimentos graves
ou morte.

/\ ADVERTENCIA:

f c o Indica uma situagao perigosa que, se néo for evitada, pode resultar em lesées menores
UIDADO: | ,; moderadas e/ou danos materiais.

AVISO: Indica uma situagdo de risco que, se néo for evitada, pode resultar apenas em danos
* | materiais.

/\ ADVERTENCIA

o Para reduzir os riscos associados a exposi¢do quimica, presséo perigosa, incéndio/exploséo, ou
contaminagédo ambiental:

- Leia, compreenda e siga todas as declaragées de seguranga nos manuais do utilizador do equipamento
aplicavel para evitar possiveis riscos de seguranga.

- Certifique-se de que estda familiarizado com os controlos, funcionalidade e utilizagido adequada do
equipamento.

- Utilizar apenas numa area bem ventilada.

- Nunca realize modificagdes ou manutengdo néo aprovadas neste produto.

- Cumpra sempre as leis e regulamentos locais, estaduais e nacionais que regem a ventilagdo, protegdo contra
incéndios, operagéo, manutengéao e limpeza. Consulte as fichas de dados de seguranga aplicaveis e as
etiquetas dos recipientes de material de revestimento para cada material de revestimento a ser pulverizado na
area de trabalho.

e Parareduzir os riscos relacionados com incéndio e explosdo:

- Assegure-se de que a concentragdo de VOC seja mantida abaixo do limiar de igni¢éo por ficha de dados de
seguranca de material de revestimento liquido.

- Todas as fontes de ignigdo, como fumar ou dispositivos elétricos, devem ser mantidas fora da drea de
pulverizagéo.

- Mantenha sempre um extintor aprovado prontamente disponivel ou outro equipamento de combate a
incéndios aprovado na érea de pulverizagéo ou perto dela.

- Ao operar esta unidade, utilize apenas mangueiras de ar condutoras estaticas sem danos, devidamente
resistentes aos solventes e com a presséo apropriada.

- Espera-se que os utilizadores cumpram os regulamentos locais para trabalhar em ambientes explosivos e
quaisquer requisitos para o material a pulverizar (consultar as fichas de dados de seguranca do material) e
utilizem EPI apropriados para ambos. [Nota: Isto pode incluir ligagdo a terra por meio de sapatos, faixas de
protecdo nas solas e luvas condutoras de estética (ou dissipadoras de estatica)].

e Parareduzir os riscos associados a exposigao a produtos quimicos, a pressdes perigosas e ao impacto:

- Nao efetue a manutengéo ou reparagéo da pistola de pulverizagéo de outra forma que n&o a indicada no
manual do utilizador.

- Se as fixagdes tiverem sido removidas para manutengdo de ferragens ou acessoérios, certifique-se de que
todas as fixagdes sdo repostas e apertadas antes da operagéo.

e Parareduzir os riscos associados a exposig¢do a produtos quimicos e a pressdes perigosas:

- Nao utilize este produto perto de criangas ndo supervisionadas.

- Nunca aponte uma pistola de pulverizagdo a ninguém, nem coloque qualquer parte do seu corpo a frente da
pistola de pulverizagdo.

- Antes de usar, verifique se o equipamento de pulverizagdo quanto a danos e ao correto funcionamento.
Repare/substitua componentes gastos, danificados ou avariados com componentes aprovados pela 3M.

- Certifique-se de que o equipamento que esta a utilizar com este produto é adequado para a aplicagdo em
causa.

e Parareduzir os riscos relacionados com rebentamento e exposigédo a substancias quimicas:

- Nao opere o sistema de pistola de pulverizagdo sem um mandmetro de pressdo de entrada funcional. Veja as
recomendagdes de pressdo no manual do utilizador para cada boquilha da pistola de pulverizagéo.

- Assegure-se de que a pressdo de entrada de ar e liquido e todos os reguladores do sistema aplicador estao
devidamente ajustados de acordo com as recomendagdo do material antes de cada utilizagao. Nao exceda
a pressdo de trabalho indicada pelo manual do utilizador.

- Siga sempre os procedimentos de descompressao de ar e liquido necessarios para aliviar a pressdo de ar
e liquido do equipamento de pulverizag3o.
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e Para reduzir os riscos relacionados com a exposi¢ao a substancias quimicas:

- Use sempre equipamento de protecéo individual apropriado para a protegdo dos olhos, da pele e respiratéria,
de acordo com as fichas de dados de seguranca aplicéveis e as etiquetas dos recipientes de material de
revestimento, em todos os momento durante a pulverizagao.

e Parareduzir os riscos relacionados com o ruido perigoso:

- Use sempre protetores auditivos quando estiver exposto ao ruido. Consulte os regulamentos locais e do seu

ambiente de trabalho relativos ao uso de protegéo auditiva individual.

/\ CUIDADO

e Para reduzir os riscos associados ao perigo de tropegamento, queda e inclinagéo:
- Encaminhe mangueiras de ar e de liquidos, bem como quaisquer cabos de extens&o, para longe de areas
de trafego, arestas vivas, pecas moveis e superficies quentes. Ndo puxe as mangueiras de ar para mover o
compressor.
e Parareduzir os riscos associados ao impacto:
- Inspecione sempre para garantir que a boquilha esta devidamente fixada e segura.
e Para reduzir os riscos associados a pontas afiadas:
- Né&o toque na ponta afiada da agulha de fluidos quando esta estd exposta e manuseie cuidadosamente as agulhas
de fluidos durante a substituigéo.

e Parareduzir os riscos associados ao esforgo muscular:
- Evite utilizar o equipamento de pulverizagdo continuamente sem fazer pausas ocasionais.

AVISO

- Elimine os componentes do dispositivo de acordo com as leis e regulamentos locais.

- Certifique-se de que o equipamento é limpo antes de ser armazenado.

- Assegure-se de que o equipamento é armazenado no interior, & temperatura ambiente.

- Néo coloque na méaquina de lavar pistolas. Ndo deixe imerso em solventes de limpeza. Consulte o manual quanto
ao processo de limpeza apropriado.

- O solvente deixado nas passagens de ar da pistola de pulverizagéo pode resultar num acabamento de
revestimento de mé qualidade. Nao utilize qualquer método de limpeza que possa permitir a entrada de
solventes nas passagens de ar da pistola de pulverizagdo. Nao exponha a valvula de controlo do fluxo de ar e os
manoémetros a solventes, pois podem ocorrer danos.

O cédigo P afixado a este produto indica que o produto em questéo tem a desi do de maquina, desi a
de série ou tipo e o endereco do fabricante identificado nesta documentagéao, em conform|dade com a Diretiva
2006/42/CE relativa a maquinas.

Especificagdes técnicas:

Valores declarados de emissdo de ruido expressos por dois digitos de acordo com a norma EN I1SO 4871
NIVEL DE PRESSAO SONORA MEDIDO NO POSTO DE TRABALHO:

Valor medido: LpA = 83,8 dB(A) (ref 20uPa)

Tolerancia: KpA = 2,5 dB

NIVEL DE POTENCIA SONORA MEDIDA:

Valor medido: LWA = 91,2 dB(A) (ref 1 pW)

Tolerancia: KWA = 2,5 dB

Valores determinados de acordo com o c6digo de ensaio de ruido EN 14462 utilizando as normas basicas

EN ISO 11201 - grau 2 e EN ISO 3741

Classificagéo de utilizagao - @ Il 2G ExhIIBT4

NOTA: A soma de um valor de emissdo de ruido medido e a respetiva tolerancia associada representa um limite superior
do intervalo de valores que pode ocorrer nas medig&es.

NOTA IMPORTANTE: Os valores de ruido e vibragéo indicados s&o provenientes de testes em laboratério em
conformidade com os cédigos e as normas indicados e ndo servem de avaliagdo de risco suficiente para todos os casos
de exposicéo possiveis. Os valores medidos num local de trabalho em particular podem ser mais elevados do que os
valores declarados. Os valores reais de exposigéo e a quantidade de risco ou leséo sentida por um individuo s&o Unicos a
cada situagdo e dependem do ambiente envolvente, da forma como o individuo trabalha, do material em particular a ser
trabalhado, do formato da estagdo de trabalho, assim como do tempo de exposi¢éo e da condigéo fisica do utilizador.

A 3M n3o se responsabiliza pelas consequéncias de utilizagéo dos valores declarados em detrimento dos valores reais
de exposigéo para qualquer avaliagdo de risco individual.
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Descrigdo Geral da Pistola de Pulverizagédo de Alto Desempenho 3M™

As Pistolas de Pulverizagao de Alto Desempenho 3M™ s&o concebidas para elevados desempenhos. A selegdo versatil
de boquilhas substituiveis proporciona um desempenho de pulverizagdo como novo a cada vez. O corpo leve e
resistente a impactos da pistola inclui um anel de bloqueio recém-desenhado, que permite a troca rapida da boquilha
para alternar com facilidade entre tintas, revestimentos ou limpeza. As boquilhas engatam diretamente no Sistema de
Copos Pulverizadores 3M™ PPS™ Série 2.0.

Engate diretamente a sua Pistola de Pulverizagéo de Alto Desempenho 3M™ ao Sistema de Copos Pulverizadores 3M™
PPS™ Série 2.0. A 3M™ inventou o primeiro sistema de copo pulverizador de tinta ha quase 20 anos — o Sistema de
Preparacéo de Pintura 3M™ PPS™. Os pintores precisavam de um sistema mais limpo, mais répido e mais eficiente para
misturar e aplicar. Reinventado de cima abaixo, o sistema de Copos Pulverizadores 3M™ PPS 2.0 proporciona a nova
evolugdo da revolugéo da pintura 3BM™ PPS™.

Podem ocorrer perigos devido a utilizagdo indevida do equipamento. Qualquer utilizagéo indevida do equipamento

ou dos acessorios, tal como press&o excessiva, modificagéo de pegas, utilizagdo de produtos quimicos e liquidos
incompativeis, ou utilizagdo de pegas gastas ou danificadas pode causar lesdes corporais graves, incéndio, explosdo ou
danos materiais.

Leia e siga todas as Instrugdes e Declaragdes de Segurancga.
CONTEUDO

Desempacotamento

Retire os componentes da caixa. Inspecione se ha danos ocultos e/ou itens em falta. Se descobrir algum dano e/ou
pecas em falta, contacte imediatamente o seu distribuidor.

3M™ Pistola de Pulverizagdo de Alto Desempenho

A Pistola de Pulverizagéo de Alto Desempenho 3M™ foi concebida para utilizagdo com um sistema de ar comprimido,
apresentando um corpo de pistola de pulverizagdo compésito* que requer 13 scfm (370,5 L/min) e uma entrada de ar
1/4" (1/4" BSP).

Intervalo de Pressdo de Funcionamento** (OPR): 7 psi - 37 psi (0,5 bar - 2,6 bar)

Pressdo maxima de entrada para HVLP com o gatilho totalmente premido***

Boquilhas de Atomizagédo HVLP por Gravidade: 20 psi (1,38 bar)

Boquilhas de Atomizagdo HVLP por Pressio: 18 psi (1,24 bar)

Pressdo méaxima de entrada para Eficiéncia de Transferéncia Conforme (>65%) com o gatilho totalmente premido****
Boquilhas de Atomizagido de Acabamento Fino por Gravidade: 29 psi (2,0 bar)

* Informagdes sobre compatibilidade de materiais do produto disponiveis mediante pedido.

** OPR ¢ o intervalo de pressao de entrada para funcionamento seguro da pistola de pulverizagéo.

*** A pressdo maxima de entrada para HVLP produzira aproximadamente 10 psi (0,69 bar) na tampa de ar.

****A Pistola de Pulverizagdo de Alto Desempenho 3M™ com Boquilhas de Atomizagdo de Acabamento fino foi testada
de acordo com a norma EN 13966-1 relativa a eficiéncia de transferéncia.
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Ligar a Mangueira Pressurizada Ajuste do fluxo de fluidos

1. Ligue a mangueira pressurizada de alimentagéo O fluxo de fluido pode ser ajustado utilizando o botao
de tinta ou revestimento a fixagdo roscada inferior de ajuste da agulha de fluidos. A pistola de pulverizagdo
do conector da mangueira de presséo de fluidos, do kit esta predefinida na posigdo fechada (prima
apertando com duas chaves inglesas nos locais o gatilho para verificar; deve haver um movimento
mostrados abaixo. minimo da agulha de fluidos). Para permitir o fluxo de

fluido, rode suavemente o botdo de ajuste da agulha de
fluidos no sentido contrério ao dos ponteiros do relégio

4 rotagGes completas. Estes procedimentos de ajuste
servirdo apenas como ponto de partida. O ajuste fino sera
baseado no seu material e técnica.

Botdo de Ajuste
/ do Padrédo de
Pulverizagao

\ Botdo de Ajuste

da Agulha de
Fluidos

Desligar a Mangueira Pressurizada

1 Liberte a pressdo da mangueira de alimentagao de
tinta ou revestimentos.

2.  Desligue a mangueira pressurizada de alimentagéo
de tinta ou revestimento da fixag&o roscada inferior
do conector da mangueira de presséo de fluidos
com chave inglesa, desapertando com duas chaves
inglesas nos locais mostrados abaixo.

O padrao de pulverizacdo pode ser alterado de vertical
para horizontal rodando a tampa de ar 1/4 de volta.

Nota: Recomenda-se a utilizagido de uma valvula de corte
(vendida separadamente: Valvula de Esfera para Pistola de
Pulverizagéo de Alto Desempenho 3M™ - 26839)

PADRAO HORIZONTAL

Ajustar o Tamanho do Padrédo de
Pulverizagao

O tamanho do padréo de pulverizagéo é regulado pelo

botéo de ajuste do padréo de pulverizagéo. A pistola de

pulverizagdo do kit esta predefinida na posi¢éo fechada

(rode suavemente o bot&o de ajuste do padrdo de

pulverizagdo no sentido dos ponteiros do relégio para

verificar; o botdo ndo deve mover-se). Em seguida, rode

o botdo no sentido contrério ao dos ponteiros do relégio

2 rotagdes. O ajuste do padréo de pulverizagéo permitira PADRAO VERTICAL
que pulverize uma pequena ronda para um padrao de

pulverizagdo completo.

Remocéo do anel de Bloqueio

Se pretendido, o anel de bloqueio da boquilha pode 2.  Siga o procedimento inverso para voltar a fixar o
ser removido da armacgéo da pistola para limpar anel de bloqueio assegurando que as saliéncias de
completamente a cabega do corpo da pistola. retengéo na ID estéo alinhadas com as saliéncias da

cabega do corpo da pistola de pulverizagéo.
1. Enquanto o anel de bloqueio da boquilha esté na ¢ P P P ¢

configuragéo "+" e sem uma boquilha fixada ao
corpo da pistola de pulverizagéo, puxe o anel de
bloqueio firmemente para a frente.
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Processo de Limpeza

1. Alivie a presséo do ar e de fluido da pistola de
pulverizagédo e do copo antes da manutengéo.

2. Para reter tinta ndo utilizada ou armazenar
temporariamente material misturado, consulte as
suas diretrizes locais, estaduais, federais e OSHA,
bem como as recomendacdes do fabricante da tinta
sobre armazenamento.

8. Para enxaguar a pistola de pulverizagéo, introduza
agua corrente ou solvente compativel e conforme
na passagem de liquidos da pistola de pulverizagéo,
ao mesmo tempo que aciona a pistola de
pulverizagdo com a ponta de fluidos apontada
diretamente para baixo, até o liquido de limpeza sair
transparente.

Nota: Se possivel, limpe a boquilha antes de a eliminar.
Elimine as boquilhas e os corpos de pistolas de
pulverizagédo usados de acordo com os regulamentos
federais, estaduais e locais. Para trocar a boquilha,
consulte as secgbes "Fixar a Boquilha" nas secgdes de
Configuracéo Geral e Uso da Pistola de Pulverizagdo

N&o aponte a pistola de pulverizagio para cima enquanto
alimpa.

Ao limpar a pistola de pulverizagdo com um pano
embebido em solvente, torga o pano para espremer o
excesso de solvente.

Nao utilize ferramentas metélicas para limpar os orificios
da tampa de ar, pois isso pode riscé-los e os riscos
podem distorcer o padréo de pulverizagéo.

Leia, compreenda e siga todas as indicagées de
seguranga, e use equipamento de protegao individual
apropriado e aprovado de acordo com as fichas de
seguranga aplicaveis e as etiquetas dos recipientes de
solugdes de limpeza.

Periodicamente, lubrifique os componentes moéveis, tais
como a agulha de fluidos, as roscas de ajuste do padrdo
de pulverizagao, as roscas de ajuste da agulha de fluidos
e amola.

AATENCAO
Nota: Nao coloque a Pistola de Pulverizagdo/o Corpo
da Pistola de Pulverizagdo na Maquina de Lavar Pistolas.

O solvente deixado nas passagens de ar da pistola de
pulverizagéo pode resultar num acabamento de pintura
de mé qualidade. Néo utilize qualquer método de limpeza
que possa permitir a entrada de solventes nas passagens
de ar da pistola de pulverizagéo.

N&o exponha a vélvula de controlo do fluxo de ar e os
manometros a solventes, pois podem ocorrer danos.
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Acessorios e Pegas de Substituigcdo

Descrigao

3M™ Kit de Recarga da Boquilha de Atomizagdo HVLP por Pressdo de Alto Desempenho, 0,9
3M™ Kit de Recarga da Boquilha de Atomizagdo HVLP por Pressdo de Alto Desempenho, 1,1
3M™ Kit de Recarga da Boquilha de Atomizagdo HVLP por Pressdo de Alto Desempenho, 1,4
3M™ Kit de Recarga da Boquilha de Atomizagdo HVLP por Presséo de Alto Desempenho, 1,8
3M™ Kit de Recarga da Boquilha de Atomizagdo HVLP por Presséo de Alto Desempenho, 2,0

3M™ Kit de Recargas Sortidas de Boquilha de Atomizagédo HVLP por Presséo de Alto
Desempenho

3M™ Kit de Recarga da Boquilha de Atomizag&o HVLP por Gravidade de Alto Desempenho, 0,9
3M™ Kit de Recarga da Boquilha de Atomizag&o HVLP por Gravidade de Alto Desempenho, 1,2
3M™ Kit de Recarga da Boquilha de Atomizagdo HVLP por Gravidade de Alto Desempenho, 1,3
3M™ Kit de Recarga da Boquilha de Atomizagdo HVLP por Gravidade de Alto Desempenho, 1,4
3M™ Kit de Recarga da Boquilha de Atomizagdo HVLP por Gravidade de Alto Desempenho, 1,6
3M™ Kit de Recarga da Boquilha de Atomizag&o HVLP por Gravidade de Alto Desempenho, 1,8
3M™ Kit de Recarga da Boquilha de Atomizagdo HVLP por Gravidade de Alto Desempenho, 2,0

3M™ Kit de Recargas Sortidas de Boquilha de Atomizagédo HVLP por Gravidade de Alto
Desempenho

3M™ Kit de Recarga da Boquilha de Atomizagdo de Acabamento Fino por Gravidade de Alto
Desempenho, 1.2

3M™ Kit de Recarga da Boquilha de Atomizagdo de Acabamento Fino por Gravidade de Alto
Desempenho, 1.3

3M™ Kit de Recarga da Boquilha de Atomizagdo de Acabamento Fino por Gravidade de Alto
Desempenho, 1.4

3M™ Pistola de Pulverizagdo de Alto Desempenho

3M™ Agulha de Pistola de Pulverizagdo de Alto Desempenho

3M™ Mangueira de Pressdo para Pistola de Pulverizagéo de Alto Desempenho
3M™ Pino de Pistola de Pulverizagdo de Alto Desempenho

3M™ Tampa de Ar de Teste HVLP para Pistola de Pulverizagdo de Alto Desempenho
3M™ Kit de Reconstrugéao para Pistola de Pulverizagéo de Alto Desempenho

3M™ Kit de Junta Circular para Pistola de Pulverizagdo de Alto Desempenho
3M™ Anel de Bloqueio de Pistola de Pulverizagdo de Alto Desempenho

3M™ Accuspray™ Regulador e Vélvula de Controlo de Fluxo de Ar

3M™ Pacote de Conversédo H/O para Pistola de Pulverizagao de Alto Desempenho
Vélvula de Esfera para Pistola de Pulverizagéo de Alto Desempenho 3M™

3M™ Produto de Limpeza para Pistolas de Pulverizacéo de Alta Poténcia

3M™ PPS™ Série 2.0 Kit de Sistema de Copos Pulverizadores (*tamanhos adicionais disponiveis)

Resolugéo de problemas

Numero da Pega
26809
26811
26814
26818
26820
26830

26709
26712
26713
26714
26716
26718
26720
26730

26912
26913
26914

26832
26838
26833
26834
26836
26840
26841

26835
16573

26837
26839
26689
26000

Problema Causa Solugdo

Pistola com fuga de

liquido atras do gatilho Vedantes da boquilha

Substitua a boquilha e limpe a agulha

Limpe a agulha e aplique Lubrificante para Pistolas de

Encravamento do gatilho

Agulha suja

Pulverizagao

Fuga de ar a volta do
vedante da boquilha

Boquilha n&o fixada ao
corpo da pistola

Aperte o anel de bloqueio

Corpo da pistola com
fuga de ar atrés do
gatilho

Vedante Poppet em mau
estado

Substitua a pistola: Ligue para 1-877-MMM-CARS
ou (1-877-666-2277)

Boquilha nova com fuga
de fluidos

Vedantes estriados na
boquilha

Limpe a agulha e substitua a boquilha
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Garantia e Remédio Limitado para Equipamento de Pulverizagido

A 3M garante ao comprador original que, quando utilizado de acordo com as instrugdes escritas da 3M, o equipamento
de pulverizagao da 3M estaré isento de defeitos de materiais e fabrico por um ano a partir da data de compra. Esta
garantia n3o se aplica a danos ou mau funcionamento causados por desgaste normal, falha de manutengéo ou por
qualquer abuso, acidente, adulteragéo, alteragdo ou utilizagéo indevida do equipamento de pulverizagéo.

Mediante a validagao da reivindicagdo da garantia, a 3M substitui ou repara o equipamento de pulverizagéo, por opgéo
da 3M, e devolve-o ao comprador, sendo os custos, incluindo de pegas, mao de obra e de expedigéo, suportados

pela 3M. Se se verificar que o pedido ndo é coberto pela garantia, o comprador seréa aconselhado a pedir a reparagao
do equipamento de pulverizagdo externamente a garantia. A 3M fornecera uma estimativa de pegas e mao de obra
necessérias e esta deve ser aprovada pelo comprador com antecedéncia.

Exceto como indicado por escrito acima, A 3M NAO FORNECE OUTRAS GARANTIAS NEM CONDIQOES, EXPLICITAS
OU IMPLICITAS, INCLUINDO, MAS NAO SE LIMITANDO A, QUALQUER GARANTIA OU CONDIGAO IMPLICITA

DE COMERCIALIZAGAO OU ADEQUAGAO A UM FIM ESPECIFICO OU QUALQUER GARANTIA OU CONDIGAO
IMPLICITA DECORRENTE DE UM USO COMERCIAL. Varios fatores, para além do controlo da 3M e exclusivamente

no ambito do conhecimento e controlo do utilizador, podem afetar a utilizagédo e o desempenho de um produto da

3M numa aplicagéo em particular. Dada a variedade de fatores que podem afetar a utilizagéo e o desempenho de um
produto da 3M, o utilizador é o unico responséavel por avaliar o produto da 3M e determinar se é adequado a um fim
especifico e ao método de aplicagéo do utilizador.

Limitagdo de responsabilidade: Exceto se proibido por lei, a 3M n3o se responsabiliza por perdas ou danos decorrentes
do produto da 3M, quer sejam diretos, indiretos, especiais, incidentais ou consequenciais, independentemente da teoria
juridica defendida, incluindo garantia, contrato, negligéncia ou responsabilidade limitada.

PARA FAZER UMA ENCOMENDA, contacte o Representante de Vendas ou o Distribuidor 3M AAD.

Todos os dados escritos e visuais contidos neste documento refletem as mais recentes informagdes disponiveis sobre
o produto no momento da publicagéo. A 3M reserva-se o direito de fazer alteragées a qualquer altura sem aviso
prévio.

Divisdo de Produtos para Reparagéo Automével da 3M

3M Center, Bldg. 223-6S-07

St. Paul, MN 55144-1000

1-877-MMM-CARS (666-2277)

3MCollision.com

© 3M 2022
3M e PPS sdo marcas comerciais da 3M Company, utilizadas sob licenga no Canada.

3M

PORTUGUESE



AnAwon Zuppopdwong EE c E

Etatpeia THARa
3M Company Turpa Npoidvtwy AutoKrTtou
AelBuvon

3M Center, Building 223-6N-01
St Paul, MN USA 55144-1000

AnMdvel Sl Tou TAPGVTOG Kat He anoKAELTIKA TG euBln, dTL aUTds o

ov értw, KaBUG Kal pE Ta

56 1 T TpoiGVTA i e TG 10X Baowés foei; TG
TpéTUNa Kat TG ¢

AVTiKeipevo - Ovopa Tpoi6vTog ffkat aptBol HovTédwy flkat HOVaBIKS avayvwpLoTIKe:

3M "MotéA Wekaopou Performance”

Tomog Alkau mepypadn flkat xprion yia v onoia mpoopifetat f katnyopia e€omhiopol flkat edikég ouvOKeg
TIOU LOXUOUV yLa TN XPAON TOU AVTIKELMEVOUE

)
Kwbkoi eidoug: 26978, 26878, 26778, 26832 kat OAa T TPOLOVTA GE KLT TTOU E\—L

niepAapBAavouv autolg Toug Kwdtkoug eiboug E

Setpuards apiBo A oetpd (av wxde):

‘Etog kataokeunc: "20ab" éwg "2099", 6mou to "ab" ival onoloodnnote Suprndlog

aplOpoG.

Ewéva - Tumw

OAwv Twv

e Ty

{a G Evwonc, ¢wg ofipepas

0bnyieg:

Odnyia yla ta pnxavipata 2006/42/EK, O8nyia ATEX, 2014/34/EE

Npétuna / npoblaypadés / Slatdéeis pe ta omoia cupHOpVETal, € OAoKAAPOU f €V KEPEL, KaTd TEpiTTwons

ENISO 12100:2010

EN 1953:2013

Aocddhela pnxavnpdtwy. Fevikég apxég oxedlaopou. A§LOAGYNoN KaL EPLOPLONAG
KWSUVWY
E€omAlopog Staokopriopol kot PekaopoU ya UAKE ertikdAudng. Antautrioelg

aodalelag

EN 14462:2005+A1:2009

E€omAopog enefepyaociag empavelwv. Kwdikag Sokiurg Bopupou ya
e€omhopo enefepyaciag g emdavetag nepappavopévou tou Bondntikol
e€omhlopov xeplopou. Katnyopieg akpipetag 2 kat 3

& n26ExhiBTA

Yroypadr Huepopnvia TonoBeoia
ébﬁ"u“—‘ l 07-07-2022 st. Paul, Minnesota USA

‘Ovopa Yroypédoviog N Tithog

Stacee L. Royce Texvikog AleuBuvtrig

ApHGBL0 4TOHO yia T CUMTARPWON TOU TEXVIKOU apXEtou, avayvwpLopévo oty Kowdtnta

‘Ovopa kat tithog

Florent Gumery, Director Sce Tech., AAD Reg & Ctry

Application Engineering

AevBuvon
3M Beauchamp France, 1 Avenue Boule, Parc Barrachin,
Beauchamp Val-d’Oise, 95250, France +33-130402581

TRANSLATED
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3M Tufipa 3M EAGG MENE
Mpoidvtwv AuToKLvATOU - Newddpog Kndroiag 20,
Mapovot 151 25, Attki

29 ®eBpouapiov 2020

Ayaninté Melatn tng 3M,

To Tunpa Ipoidvtav Avtokivntov g 3M, motomotel Tt Ta akdiovba 3M ITictora Pekaopov
TANPOVV Tig Tpoimobéaels yia Tagvounon wg eomopdg yekoopov Xapning Iicong Yyniot
‘Oyxov (High Volume Low Pressure -"HVLP") 6tav A&ttovpyodv GOLOOVE UE TIG TPOTEVOUEVEG
odnyieg xpriong g 3M. To Tufpa Ipoidviewv Avtokwvntov g 3M kabopilet to "HVLP" pe
Baon 1ig 0dnyieg mov meprypdgpovtar 6to EPA 40 CFR Mépog 63, Yrnoevomrto 6H (9 Iavovapiov
2008):

3M™ [TictoM Yekaopov Zeipd
Performance Zeipd ITictoMdv
Yekaopov Accuspray One Zootnpo
Yekaopov Accuspray, Zeipa HG
Toompa Yekaopod Accuspray, Zeipd
HGP

Enueioon - Ta Aokyaotikd Kandkue Aépa Swatibevar yia v enideién ot o e€omopdg yekaopod
™m¢ 3M mAnpoi tov opiopd HVLP.

MapakahoUpe emkowvwvriote pe Tnv Monica Bastien, 3M AAD Regulatory Compliance
Associate, oto TnAédwvo 651-733-1849 edv €xete MPOoOETEG EPWTHOELG.

Me ektipnon

C. Alonzo Knowles Regulatory
Technical Manager
3M Tpnpa Npoidvtwv Autokvritou
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EMNAnvika - Mepiexopeva
3M™ AnAwoelg acpaleiag mMoToMoU PekaopoU emMEOTEWV

MpoPAemopevn xprion

Ene€riynon ouveneiwv Twv cupPoiwv aopaleiag
TexvIKéG IpodlaypapEg

MPOoEMOKOTNON TMOTOAMOU YEKAGUOU

MNepiexdpeva

AVTOANOKTIKA Kat a&gooudp

Emiduon mpofAnuatwv

Eyyunon e€om\iopol YekaopoU Kal TTEPLOPIoPEVO EVSiKo Boribnua
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94
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MAHPO®OPIEXZ AZOAANEIAZ

AafaocTe, KATAVONOTE Kat AouOnote OAe¢ TIG MAnpo@opiec acpaleiag mou mepihapPdvovratl og avtég Tig odnyisg,
TpIv amo T Xprion auvtou tou Kit MotoAiov Wekaopou. Dulagte Tig mapovosg o8nyisg yia peAAOVTIKN avag@opd.

MpofBAenmopevn xprion:

Autd 10 Kit MoToAoU WeKaoUOU €XEl WG OKOTIO VA TTAPEXEL TA LETA YIA TNV EQAPHOYH UYPWV EMOTPWOEWY HECW TNG
S1adikaciag Yekaopov. AUTO TO KIT TIIOTONOU PEKAGHOU XPNOIHOTIOIETAL OTNV AUTOKIVNTOBIOHN)Xavia, oTn Blopnxavia Kat og
£QAPHOYES PIVIPIoPHATOC. AvapéveTal 6Tt OAot ot XproTeG Ba ivat TAPwWE EKMAGEVPEVOL OTNV AoPAAr AElToupyia autol Tou
Kit MotoAio Wekaopou. H xprion o€ omotadimote GAAn epappoyr] Sev éxet aglohoynBei amd tnv 3M Kat prmopei va odnynoet
o€ eMoPaeic ouvOrKes. MOvVo yia Blopnxavikr/emayyeApatiki xprion. Oxt yia mANon i xprion KatavoAwTh.

Ene§iynon Zuvenswwv Mposidomointikwv Aé§ewv

YToSeIKVUEL pia EMIKivEUVN KATAoTaon n omoia, eav Sev amo@euxOei, pmopei va

A NPOEIAONOIHZH: TIPOKAAEDEL 0OBaPO TPAUUATIONO 1) Bavato

YToSeIKVUEL pia MIKivEUVN KATAoTaon n omoia, eav Sev amo@euxOei, pmopei va

A NPOXOXH: TIPOKAAEDEL MIKPG ) ATTLAG HOPPHG TPAUMATIONS fi/Kat 0€ LAIKR {npid.

EIAO"OIHZH' YﬂOéElK}IUEl Hia SET[IKIV&,UV!’] Kataotaon n omnola, eav Sev GTIOQ)SUXGEI, MTTOpPEL Va
TIPOKAAEDEL UAIKY {nid povo.

/\ NPOEIAOMOIHEH

o Tiava PEICETE TOUG KIVEUVOUG Tov oxeti{ovtal pe £kBgon o XnUIkd, emkivéuvn migan, mupkayid / ékpnén i
HOAuven Tou mepiBaAiovTog:
- AaPBAaoTte, KATavoroTe Kat aKOAOUOROTE OAEC TIC SNAWOEIG AOPAAEING OTa EYXEIPISIA XPHONG TOU OXETIKOU EEOTAMIOHOU
yla va amo@UyeTe SuvnTikoUg KivUvoug acpaleiog.
- BeBaiwBeite o1 €i0Te £EOIKEIWPEVOL PIE TA XEIPIOTAPLA, TN AEITOUPYIKOTNTA KAl T OWOTH XPrion Tou e§0mAGHoU.
- Xpnon poévo o€ KaAd agpt{OHEVO XWPO.
- TOTEé puNV EKTENEOETE U EYKEKPIUEVEG TPOTIOTIOINTELG ] GUVTIPNON O€ QUTO TO TIPOIOV.
- Na GUHHOPQWVEDTE TTAVTA HE TOUG TOTKOUG, EBVIKOUG Kal EUPWTTATKOUG VOHOUG KAl KAVOVIOHOUE TTou SIETTOUV Tov
£€agPIOPO, TNV TUPOTIPOCTAGIA, TN AEITOUPYIa, TN CUVTAPNON Kal TNV KaBapldTNTa. ZUPBOUAEVTEITE Ta toXVovTa AAA
KOl TIG ETIKETEG TwV SOKEIWV UAIKOU yial KGO UNKO Trou PekaleTal oTnyv Tieploxn pyaoiag.
o 1a va IEPIOPICETE TOUC KIVOU ¢ ToU oxeTi{ovTal ue MUpKayld Kat £EKpnén:
- BeaiwBeite OTI N CUYKEVTPWON TTNTIKWVY OPYaVIKWY evwoewv (VOC) mapapével Katw amd 1o 6plo avapreéng ava AAA
TOU UYPOU UAIKOU ETHOTPWONG.

- 'ONeg o1 TTNYEG AVAPAEENG OTIWC TO KATIVIOHA 1) Ol NAEKTPIKEG CUOKEVEG TIPETTEL VO UAACTOVTAL EKTOG TNG TIEPLOXNG
Yekaopou.

- Awtnpeite mavta évav dpeoa S100€01H0, EYKEKPIUEVO TTUPOGREDTHPA 1 ANNO EYKEKPIHEVO EEOTTAIOHO TTUPOOREDNG
oV TEPLOXT PEKAOHOU 1 KOVTA OE QUTAV.

- Katd m Aertoupyia auTrg TG Hovasdag, XPNOIHOTIOIOTE MOVO EUKAMTTTOUG, AVTIOTATIKOUG CWANVEG aépa Xwpic ¢Bopég,
He evdeSelypévn avtoxn o€ SIaAUTEG Kat Pe TNV KATAAANAN OVOUaOTIKY TTiEDN.

- OLXPrOTEC AVAPEVETAL VA CUPHOPPWVOVTAL E TOUG TOTTIKOUG KAVOVIOHOUG YIa EpYacia o€ EKpNKTIKA TepIBAAovTa,
€ OTTOIECSNTTOTE AMAITAOELG Eival AmapaiTNTES YA TO UAIKO TTOU TIPOKELTAL VA PeKAOTET (GupBouleuTeite To AAA Tou
UAIKOU), KaBWg Kat va Xpnatpomolovy katdMnAa MAT kat yia ta Svo. [Enpeiwon: Ta MAM evdéxetat va mepihapBavouy
r])\eKTleu uokuevu TAmOUTOIA ACPAAEING, AQVTIOTATIKA KAAUMHATA GONAG KAt OTATIKG aywylpa (1§ avTioTatika) yavra.]

e Namp 1 TWV Tou 8ovral pue TNV £kBe0N 0 XNUIKE, TRV EMKivEUVN TiEon Kat TV Kpouon:

- Mn KAVETE OLVTHPNON OTO MOTOA PEKAGHOU TEPA amd TIG 08nyieg Tou avapépovtal oTo eyXELPidlo XproTn.

- Edav ta e€aptipata olvdeong apaipédnkav yia tn cuvtripnon Tou UAIKoU 1 Twv ageooudp, PeBaiwbeite 6Tt OAa Ta
e€aptripata ouvésonc £xouv TomoBeTNOE( kal gival cwoTa o@lypéva Tiptv and Tn Aettoupyia.

e Tatn peiwon Twv Tou 8ovtal pue TNV £kB£0N 0 XNUIKA Kot TRV eMKivéuvn mrigon:

- Mn XPNnOIHOTIOIEITE QUTO TO TIPOIOV KOVTA Oe TSI Xwpig emiBAeYn.

- ToTé pn onNUAdEPETE pe TO MOTON PEKACHOU £va ATOHO Kat Hn BANETE KavEVa PHEPOG TOU CWHATOC 0AG UIMPOCTA and
TO TOTON YPEKAGHOU.

- Mpw amé tn xpnon, eNéyEte Tov eEonmMiopd Yekaouol yia BopEC kat Tt AerToupyei owoTd. Emokevdote /
AVTIKATAOTAOTE POAPUEVA, KATESTPAUHEVA 1) SUOAEITOUPYIKA E€APTAATA HE EYKEKPIPEVa e€apTrpaTa TG 3M.

- BeBawbeite 61 0 £OMAIOUOG TTOU XPNOIHOTIOIEITE e AUTO TO TIPOIOV givat KATAAANAO YIa TNV EQAPHOYN XPHONG.

o a va PEIWCETE TOUG KIVEUVOUG Tou cuvdiovtal pue ékpnén kat £KOzon o xnuika:

- Mn XPNOIHOTIOLEITE TO CUCTNHA HE TO TIOTOM PEKATHOU XWPIG AEITOUPYIKO HAVOUETPO E10OSOU. AE(TE TIC CUCTACEIG
TIEONC OTO €YXEIPISIO XPOTN Yla KABE KEPAAT) UTTEK Y10 TO TIIOTON YEKAGHOU.

- BeBawwbeite 611 n migon £10650u Tou A€pa Kat Tou LYPOU Kat GAOL Ot PUBHICTEG TOU GUCTIHATOG EQOPHOYAG EXOLV
PUBUIOTE OWOTA CUUPWVA HE TIC CUGTACELC TOU UAIKOU TIPLV amd KABe xprion. Mnv uniepPaivete tnv mieon Asttoupyiag
oUp@WVa HE To eyxelpidio xpriotn.

- AKONOUBEITE TAVTA TIG AMAITOVHEVEG S1ASIKAGIEG EKTOVWONG TNG THECNC TOU A£PA KAl TOU LYPOU yla TV EKTOVWON TNG
Tiieonc agépa Kat uypou amod Tov eEOMNOHO PeKATHOU.

o Tatn peiwon Twv Kivdvwv mou axeti{ovtat pe TV £KOon o XNpIKA:

- Na @opdte mAvToTe Ta KATAAANAA PO ATOUIKAG TTPOCTACIAG yia Ta HATIA, TO SEPpA KAl TRV TPOOTAGiA TNG avamnvorng,

oUHPWVA PE Ta loxVovTa AAA Kal TIG ETIKETEG TwV SOXEIWV UMKOU, avd TTAoa OTIYMr| KOTA TOV PEKACHO.

am




e Tavamepiog TE TOUG KIVSUVOUG Tou oxetiovtal pe emkivduva emineda Bopufou:
- Na @opdte mavta péoa mpoaoTaciag TnG akor|¢ dtav exktibeote og BOpUPo. ZupPouleuteite To EPIBENOV Epyaciag oag Kat
TOUG TOTTIKOUG KAVOVIGHOUG OXETIKA HE TN XPON HECWV ATOUIKAG TPOOTAGIAG TNG AKONG.

/\ NPOZOXH

o Ta va HEIWGETE TOUG KIvEUVOUC TTOU GuvS£ovTal HE TApAmATN A, TTWGON KAl aVatpomi:

- TomoBETAOTE TOUG EVKAUTTTOUC CWANVEG AEPA KAt LYPOU Kal TUXOV KAAWSIO ETEKTAONG HAKPLd amd TEPLOXES KUKAOPOpIag,
AXUNPES AKPEC, KIVOUHEVA PEPN Kat BEPUEC EMPAVELEC. MV TPABATE TOUG CWANRVEC A€Pa YIa VA LETAKIVIOETE TOV
OUMTTIEOTH.

o Ta va mePlopiceTe TOUG KIVEUVOUG TTou oxeTi{ovTal ue Kpouaon:
- ENéyxete mavta yia va BeBaiwBeite 0TI n KEQaAr PekaopoU gival owoTd ouvSedepévn Kat ao@aNiopévn.
o Tava PEIWCGETE TOUG KIVEUVOUG TTov oxeti{ovTal Je aiypunpd onueia:

- Mnv ayyilete To axunpd akpo ¢ BeEAdvag uypwv oTav ekTOETal Kal va XeIPilEoTE TPOOEKTIKA TIG BEAGVEC LYPWV KATA TNV

avTikatdoTaon.
o [1a va HEIWOETE TOUG KIVEUVOUG IOV OXETI{oVTal PE TRV KATATIOVN G TWV HUWV:
- ATOQUYETE TN CUVEXK XPrON Tou EOTTAIOHOU PEKAGHOU XWPIG VA KAVETE TIEPIOTACIOKA SIaNEippaTa.

EIAOMOIHZH

- ATOpPIYPTE Ta E£APTAHATA TNG CUOKEUNG CUMPWVA HE TOUG TOTTIIKOUG VOHOUG KAt KAVOVIGHOUG,

- BeaiwBeite 6Tt 0 E0MNONOC £xel KABAPIOTEN TPV ATTO TNV AMOBRKEUOH.

- BeaiwBeite 6Tt 0 EOMNOHOC €ival ATOBNKEVPEVOC OE ECWTEPIKO XWPO O BEPHOKPAsia dSwHaTIoU.

- Mnv 1o Balete og mMuvTrplo yia mMoTOMa. Mny To arjvete BuBiopévo og SlaAuTeg kaBapiopou. Agite To eyxelpidio yia Tnv
KatdAANAn Siadikacia kabapiopov.

- O 81aA\UTNG TTOU aMOpEVEL OTIC S1050UG 0€Pa TOU TMOTOMOU PEKACHOU UITOPEL VA TIPOKANEDEL KAKNAG TTOLOTNTAG EMIOTPWON
@wipiopatog. Mn xpnotponoleite omoladrmote péBodo KabapIopov mMou UMopEi va EMTPEPEL TV Tapouasia SIaAUTN OTIG
S1680u¢ aépa Tou MoToAMOU Pekaopol. Mnv ekBétete Tn BaABida eAéyxou porig aépa Kal TOUG HETPNTEC O€ SIAAUTN, KaBwe
evdéxetal va mpokAnBei {npia.

0 KwSIKOG P Tov BpioKeTal MAVW GTO TPOIGV SNAWVEL 6TI TO £V AGYW TIPOTOV £XEL TNV TIEPIYPARPT] TOV UNXAVIIHATOG, TNV
TIEPLYPAPT) TNG GEIPAC 1) TOU TUTTOU Kat Tn S1e00 ] TOU Kar T} mov mpoadiopilovTal G€ AUTHY TNV TEKENPiwon,
cUp@WVa BE TNV 0dnyia yia Ta pnxavijpara 2006/42/EK.

Texvikég mpodiaypagéc:

AnAwpEéveg ekmoprég BopuRou SU0 APIBUNTIKWY TIHWY CUPPWVA HE To TTPdTuTo EN SO 4871

EMNINEAO HXHTIKHZ MIEXHZ TOY EKMEMMOMENOY ©OPYBOY ME XTAOMIZH A XTIX OEXEIX EPTAZIAL:
MetpoUpevn Tipr: LpA = 83,8 dB(A) (ref 20pPa)

ABeBatotnta: KpA =2,5dB

EMINEAO HXHTIKHX IXXYOX XTAOMIZHX A:

MetpoUpevn Tipr: LWA = 91,2 dB(A) (ref 1 pW)

ABeBatotnta: KWA = 2,5 dB

Tipécg mou poadiopiCovrat cUHPWVA pE ToV KwSIKG Sokipurg Bopupou EN 14462 pe xprion Twv BaciKwy mpoTinwy

EN1SO 11201 - Babuog 2, kat EN ISO 3741

Xpfion B°°“°A°V“9"KE'@ I 2G Ex h IIB T4

THMEIQZH: To 4Bpoiopa TG HETPOVHEVNG TIUAG EKMTOUTTE BopUBou Kat TNG OXETIKNG ABERAIOTNTAC AVTITPOCWTTEVEL TO AVWTEPO
GP1O TOU EVPOUC TIHWV TIOU EVOEKETAL VA TIPOKUYEL OTIG LETPIOELG.

THMANTIKH ZHMEIQZH: Ot Tipéc BopUou mou SnAwvovTtal mpoépxovTal amd epyactneIakr SOKIUr TTOU CUUHOPPWVETAL HE
ToUG SnAwpEvoug KwSIKOUG Kal Ta TTPATUTTA Kat SEV AmOTENOUV EMAPKT EKTIMNON KIVEUVOU yia OAa Ta oevdapla ékBeong. Ot TIHEG,
ot omoieg umohoyiovTal Og GUYKEKPIUEVO XWPO EPYATiag, HMOPE( va givat UPNAGTEPES amo TIC SNAWHEVEC TIHEC. Ot TPAYHATIKEG
TIMEG Kat 0 BaBpdg ékBeang o Kivéuvo 1y PAGRN mou Biivel éva dtopo gival povadikég o€ kabe katdoTtaon kat EapTwvTal ané To
TEPIBAANOV, TOV TPOTTIO KATA TOV OTTOIOV AEITOUPYEL £va ATOMO, TO OUYKEKPIHEVO UAIKO me€epyaciag, Tov oxed1aopd Tou oTabpol
£pyaciag, KabBwg Kat amo Tov Xpovo KBEoNG Kal T QUOIKH KataoTtaon Tou Xprnotn. H 3M Sev gépel euBUVN yla TIC CUVETTEIEG TNG
XPoNG SNAWHEVWY TIHWV EVAVTL TWV TTPAYHATIKWY TIHWV €KBEONG yla oroladnmote pepovwpévn a§loAdynon kivduvou.
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3M™ MotoM Wekaopou Performance - Emokonnon

Ta 3M™ Motoha Wekaopou Performance éxouv oxed1aoTel yia kopu@aia anddoon. H euENKTN eMAOYH AQVTAMNOAKTIKWOV KEQOADV
HmeK givat oav va PekACETE e KavoUPYLO TIOTOAL KABE pOPA TIOU XPNOIUOTIOLEITE KavoUpyLa KEQAAT. To EAappL oWHa TOU
TIOTOAMOU PE QVTOXN OTIG KPOUTELC, SIaBETEL £vav SAKTUNO KAEISWHATOG HE VEO OXESIACOHO TIOU EMTPETIEL YPIYOPEG AAAAYEG TNG
KEPOANG MITEK YLal EUKOAN EVAAAQYT| HETAEY XPWHATWY 1) EMOTPWOEWV Kal KaBapiopov. Ot KEQANEC pmek ouvdéovTal ameuBeiag
oto 3M™ PPS™ 2.0 Zuotnpa MNpoetopaciag Bagpng & Yekaopov.

Suvdéote amevbeiag to 3M™ MiotdM Wekaopov Performance oto 3M™ PPS™ 2.0 S0otnpa Mpoetotpacia Bagnig & Wekaopou. H
3M €pnUpE TO MPWTO CUCTNHA TIPOETOINAGIAG KAl PEKATHOU XPWHATOG HIag XPriong oxedov mpiv amd 20 xpdvia — to 3M™ PPS™
SVotnua Mpoetopaciag Bagric. Ot Bageic xpeialovtav pia mo kabapr, To ypriyopn Kal o anmoTEAECUATIKY pEBodo yia v
avapelgn kat tnv epappoyn e Baeng. Emavacyediacpévo améd tnv apyr £we 1o TéAog, To 3M™ PPS 2.0 Zvotnpa Mpogtopaciag
Bagr¢ & Yekaopol mpoo@pépel TO EMOUEVO BApa EEEMENG OTNV EMAVACTACN AVAPEIENG KAl PEKACHOU Bagnig Tou £pepe To 3M™
PPS™.

Evdéxetat va mpokupouv Kivéuvol amé Kakr xprion e£0mAiopol. OmoladmoTe Kakr Xeron Tou eE0mAopol 1 Twv aggooudp, Omwg
unepPoAikr| Tieon, Tpomomoinon e£aPTNHATWY, XPHiON KN CUMBATWY XNHIKWV Kat LyPWwVY 1 Xprion @OapHEVWY I} KATECTPAMMEVWY
£§aPTNUATWY UMOPEL VA TIPOKAAECEL GORAPO CWHATIKO TPAUUATIONO, TTUPKAYLA, £KPNEN 1 UAIKEG {NHIEC.

Aapaote Kat akoAouORoTe OAeG TIc AnAWaELC Kan O8nyieg Ao@aleiac.
MEPIEXOMENA
A@aipeon Tng cuokevaciag

AgaipéoTe Ta e§aptripata ané to kouti. EAéyETe yia agaveic {npiég ri/kat avtikeipeva mou Asimouv. EGv avakahOPeTe Tuxov {npiég
/Kot EEAPTAKATA TTOU AEITTOUV, EMIKOIVWVAOTE AUECWG ME TOV SlavopEa.

3M™ MotoM Wekaopou Performance

To mMOoTOM PekaopoU emdOcewv 3M™ éxel OXESIAOTE! yia XPrioN HE CUOTNHA TIEMECUEVOU aépa Kat S1abETel oUVOETO* owHa
mMOoTOA PekaopoL mou amartei 13 scfm (370.5 L/min) kat eicodo aépa 1/4" (1/4" BSP).

EUpoc migang Aettovpyiac** (EMA): 7 psi - 37 psi (0.5 bar - 2.6 bar)

Méyiotn migon €10660u yia HVLP pe mARpeg Tpanypa okavoaAng***

Kepalég Ppekacpou Gravity HVLP: 20 psi (1.38 bar)

Kealég Ppekaopou mieong HVLP: 18 psi (1.24 bar)

Méyiotn mieon €10680u yla oupBatr anddoon PETaPopdc (>65%) He TANPEC TPARNYHA OKAVEAANCH*#*
Kegpalég Ppekaopol Aemtol @ivipicparog Gravity: 29 psi (2.0 bar)

* MAnpogopieg oupPaToTNTAG TPOIOVTOG SIABECIUES KATOTTV AITAKATOG.

** ETA €ival To 0p0G THEONG E1I0080U YIa TNV ACPANr] AEITOUPYIA TOU TIOTOAOU PEKAGHOU.

**% H nuéylotn mieon €l0660ou yia HVLP Ba dwoel mepimou 0,69 bar (10 psi) oto mwpa aépa.

F*XT0 MOTOM PEKACHOU EMEOCEWY 3M™ pE KEPOAAEG PEKACHOU AEMTTOU PIVIPIOHATOG EXEL SOKIMAOTEL CUPPWVA UE To TTpdTUTIo EN
13966-1 yla TNV AMOTEAECHATIKOTNTA TNG HETAPOPAG.
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TUvdeon ZwAnva Yno Migon

1. ZuvO£OTE TOV EUKAUTITO CWARVA TTAPOXHG XPWHATOG iy
£MOTPWONG UTTO TTH{EON OTO KATW OTIEIPOEISEG EEAPTNHA
TOU OUVSECHOU EVKAUTTTOU CWARVA UYpoUL uTid Tieon
opiyyovtag pe KAelSi pe 800 KAeld1d oig B£oelg mou
Paivovtal TapaKAaTw.

Amoovvdeon ZwAnva Yno Mison

1. EKTOvwoTe TNV mieon ano tov owArva tpogpodoaiag
Bagrc i EMOTPWOEWV.

ATIOGUVOEDTE TOV EVKAUTTTO CWANVA TIAPOXTG XPWHATOG
1 EMoTPWONG LTS TTiEDN ATTO TO KATW OTIEIPWTO
£€APTNHA TOU CUVSEGHOU EVKAUTTTOU CWARVA UYPOU
U6 Tiean XaAapwvovTag pe SU0 KAEISIA OTIG B£0EIG TTOU
Paivovtal TapaKaTw.

Inpeiwon: Zuviotatai n xprion BaABidag Siakomng pong
(mwAeitat ywprotd: 3M™ Zpaipikr BaABida motohol
YekaopoL emEOoEwV - 26839)

MNpocappoyn MeyéBoug tng Bevtahiag Wekaopou

To péyebog ¢ Pevtdhag Yekaopou pubpiletal amod to
XEIPIOTHPIO TTPOCAPHOYNAG TNG S€0UNG. To MOTOM PeKaoHOV
OTO KIT €xel pUOUIOTE] TNV KAELOTH B€0N (YupioTe amald

TO KOUWTTi pUBHIONG TOL avepoTrpa Se€1O0TPOPA yia va

TO ENEYEETE- TO KOUUTTE SV TIPEMEL VA HETAKIVEITAL). £TN
OUVEXELD, YUPIOTE apIOTEPOCTPOPA TO XEIPIOTHPIO 2 CTPOPEG.
H mpooappoyn Tou ebpoug Tng BevidAiag oag Sivel tn
SuvaTdTNTA VA PEKATETE amod £vav HIKPG KUKAO PEXPL TO
TIARPEG EVPOG TNG SEOUNG.

Agaipeon Aaktuliov KAeidwpatog

Edv BéNeTe, 0 SAKTUMOC KAEISWHATOG TNG KEQANNG UTTEK
pmopei va apaipeBei amd to mAaicto Tou MoToAoU yia va
KaBaploTei KOG N KEQAAr TOU OWHATOG TOU TIIOTONOU.

1. Evw 0 SaKTONOG KAEISWHATOG TNG KEPAAAG HITEK
BpiokeTal 0T «S1apOPPWON +», Kal Xwpig va givat
TOTTOBETNHEVN N KEPAN) UTTEK OTO GWHA TOU TIOTOAIOU
YekaopoU, Tpapri&te otabepd Tov SAKTUANIO KAEISWHATOC
TIPOG T EUMPAG.

PUBpIoN TG oG UypOU

H por} Tou uypoU pmopei va puBpIOTEL XPNOIHOTTOIWVTAG TO
Koupri puBHIoNG TNG BeAdvVag uypov. To MOTON PeKACHOU
TOU KIT €ival pubpiopévo otnv KA&loTh B¢on (tpafnéte

™ oKavSAAn yia va emaAnBevoeTe- Ba TPEMEL val UTTAPXEL
€NAx1oTn kivnon tne BeAdvag Tou bypo). MNa va emTpéPete
N POr| Tou LypoU, yupioTe amald To KOUTT pUBHIONG TNG
BeNévag uypol apIoTEPOOTPOPA KATA 4 TINAPEIG OTPOWPEG.
AuTég o1 Sladikaocieg mpocappoyrig Ba Xpnotuevoouv Hovo
WG ONpEio eKKivong. H Aemtopeprig pUBION QUTWY TwV
pubpicewv Ba BactoTel 0TO UAIKO Kal TNV TEXVIKN 0aG.

Koupmi puBpiong
AVEMIOTHPA

\ Koupmi puBpiong

BeAévag vypou

To €0pog PekaopoU pmopei va ala&el amé KaBeTo oe
0pI{OVTIO TIEPICTPEPOVTAG TO KATTAKL TOU aépa Katd 1o 1/4 g
oTpoPAc.

OPIZONTIO MOTIBO

KAGETO MOTIBO

AvTioTpéYTe TN S1adikacia yia va EMavatonoBeTr|oeTe TO
KOAGpo ac@dAiong e€aopahifovtag 6Tt Ta eEoyKwpaTa
ouykpdtnong oo ID euBuypappiovTat He TG TPOEEOXES
NG KEPAAG TOU GWOHATOG TOU TIOTOAOU PEKACHOU.
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Awadikacia Kabapiopou

1. EKTOVWOTE TNV TMieon aépa Kat uypou armo To MOTOA
YEKAOHOU Kal TO KUTIEANO TTpIV TOV KaBapiopo.

lMa va diatnproete T Bagri mou Sev xpnotpomotdnke f
VO AmOBNKEVOETE MPOOWPIVA LNIKO TIOU Xl avapelyOei,
QVOTPEETE OTIG TOTTIKEG, EBVIKEG, EVPWTTAIKEG 0SNYIE Kal
TIG 0dnyieg Tou OSHA, TapAMNAA pE TIG CUCTATELG TOU
KATAOKEUAOTH TOU UNIKOU GXETIKA HE TNV amoBrKeuon.

la va EEMNOVETE TO TIIOTON PEKAGHOU, EICAYETE OTN
Si080 uypoL Tou TMOTOAOU PeKATHOU VEPS 1) GUUPATO
S10AUTN TTOU CUPHOPPWVETAL HE TIG TTPOSIAYPAPEC,
EVEPYOTTOIWVTAG TO TMOTOA PEKAGHOU, HE TO AKPOPUGCIO
OTPAMHEVO TTPOG TA KATW, £WG GTOU TO LYPO KABAPIoHOU
va Byaivel kaBapo.

Inpeiwon: Eqv eival iktd, KaBapioTe TNV KEQAN UITEK TPV
anoé v anoppupn. AMoppiPTe OAEC TIG XPNOIHOTIOINUEVESG
KEPOAEG MITEK KA TO OWHA TWV TIIOTONWY PEKAGHOU CUHPWVA
HE TOUG EVPWTTAIKOUG, EBVIKOUG KAl TOTIIKOUG KAVOVIGHOUG.

Mo va aAAEETE TNV KEQAAT MTTEK, AVATPEETE OTIG EVOTNTEC
«Z0vSeon TG Kepalrg Mmek» 0TIG evOTNTEC «EVIKT PUBuIoN
Kat Xprion yta to MotoA Yekaopov»

Mn OTPEQPETE TO TMOTON PEKAGHOV TIPOG TA TAVW KATA TN
Siapkela Tou Kabapiopou.

‘Otav okouTTi(eTe To MOTON PEKACHOU HE TTIAVi EUMOTIOHEVO HE
810U, oTUYTE Tov MAeovalovTa SloAUTH.

Mnv xpnotpomnoleite HETAANIKA epyaleia yia va KaBapioeTE Tig
OTT£G TOU KaMaKIoU aépa, KaBwe pmopei va Tig ypatlouvioeTe-
01 Ypat{OuVIEG UTTOPET VA TTAPAHOPPWOOULV TO OXESI0
YeKaopoU.

A1aBAaoTe, KATAVONOTE Kat AKOAOUBROTE OAEG TIC
SnAwozig acpaleiag, KaBWG Kat PopéoTe Tov KatdAAnlo,
EYKEKPIPEVO EEOMAIONO ATOMIKIG TPOCTACIAC GUNPWVA HE
Ta oxvovta SDS Kal TIg ETIKETEC TWV SoxEiwv LAIKWV yia Ta
Sialvpata kabapiopou.

Meplodikd, MMAVETE Ta KIvoUEVa £§aPTHHATA OTIWG N
BeNGVa LYPWY, TA OTIEIPWHATA TTPOCAPHOYNG TNG SECUNG,
TA OTIEIPWHATA TIPOGAPHOYNS TG BEAOVAG LYPWV Kal TO
e\atriplo.

A\ npozoxH

Inpgiwon: Mnv Balete To moTOM PEKACHOU/TO CWHA TOU
TMOTOAIOU PEKAGHOU GTO MAUVTIPIO MO TOAIDV.

O S1aNUTNG oL amopével oTIg S1680UG aéPa Tou TMOTOMOU
YEKAOHOU UMTOPET va TIPOKAAETEL KAKAG TTOIOTNTAC EMOTPWON
Baenrc. Mn xpnotponolgite omoladrimote péBodo kabapiopol
TIOU UITOpE( va EMTPEWPEL TV TTapouasia SlaAuTn oTig S165oug
aépa TOU TIOTONOU PEKAGHOU.

Mnv ekBétete T BarBiSa eNéyxou porg aépa Kal Toug
HETPNTEC 08 SIANUTN, KABWG evEExeTal va IPOKANBEei {npid.
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AvtallakTika E§aptipata kat A§ecouvap

Meprypagn

3M™ Kit avamrjpwong KEQAAG Pekaopov HVLP Performance Pressure, 0.9

3M™ Kit AvTaAaKTIKGOV Kepahrig Mmek Performance HVLP, Mieong, 1.1

3M™ Kit AvtaAakTIKWV Keahrig Mmek Performance HVLP, Mieong, 1.4

3M™ Kit AvtalakTtikv Kegahrig Mmek Performance HVLP, Migong, 1.8

3M™ Kit avamrjpwong KEQAAG Pekaopov HVLP Performance Pressure, 2.0

3M™ Kit AvTaAaKTIKQOV Kepahrig Mmek emdoogwv HVLP, Mieon, Aldgpopa peyédn

3M™ Kit avam\iipwong Kepaig Yekaopou emddoswv Gravity HVLP, 0.9

3M™ Kit AvtalakTikwv Kegahrig Mmek emddoewv HVLP, Gravity, 1.2

3M™ Kit AvtalakTtikwv Kegahrig Mmek Performance HVLP, Baputntag, 1.3

3M™ Kit AvTaAaKTIKGOV Kepahrig Mmek Performance HVLP, Baputntag, 1.4

3M™ Kit AvtalakTtik@v Kepalrig Mmek Performance HVLP, Baputntag, 1.6

3M™ Kit AvtalakTtikwv Kepalrig Mmek Performance HVLP, Baputntag, 1.8

3M™ Kit AvtalakTtikwv Kegahrig Mmek Performance HVLP, Baputntag, 2.0

3M™ Kit AvtaAakTIKQV Kepahrig Mmek Performance HVLP, Baputntag, Atdgopa pey£bn

3M™ ZeT avamiiipwong Keparig Pekaopou emdocewv Gravity Fine Finish, 1.2

3M™ Kit avanirjpwong KEQaiig Yekaopou emdooewv Gravity Fine Finish, 1.3

3M™ Kit avamrjpwong KEQaAig Yekaopov emdooewv Gravity Fine Finish, 1.4

3M™ MiotoM Wekaopou Performance

3M™ Behova Miotohiov Wekaopou Performance

3M™ E€aptnpa Akivntomoinong ZwArjva MiotoAlol Wekaopou Performance

3M™ Meipoc MiotoAiov Wekaopou Performance

3M™ Kamdkt aépa SoKIurg mMoToAiov Yekaopol emdocewv HVLP

3M™ Kit Avakataokeur|¢ Miotohiot Wekaopou Performance

3M™ Kit SakTuliwv O-Ring moToAloU Pekaopol emSOcEwV

3M™ AakTtuMog KAetdwpatog yia MotoM Wekaopou Performance

3M™ Accuspray™ PuBpiotrig kat BaABida EAéyxou Por¢ Aépa

3M™ Makéto Metatpormg H/O MotoAol Wekaopou Performance

3M™ BaABida Avakougiong MiotoAlol Wekaopou Performance

3M™ KaBaptoTikd YPnArg loxvog Miotohio Wekaopou

3M™ PPS™ 2.0 Kit Zuotripatog Mpogtotpaciag Bagrig & Yekaopou (*SiatiBevtal emmAéov pey£on)

Avtipetwmion MpofBAnuarwv

Kwd. MNpoidvtog
26809
26811
26814
26818
26820
26830
26709
26712
26713
26714
26716
26718
26720
26730
26912
26913
26914
26832
26838
26833
26834
26836
26840
26841
26835
16573
26837
26839
26689
26000

MNpéBAnpa

Artia

TpOomog AVTIHETWIONG

Ynapyet Slappor| uypol
miow amoé T okavdain

STEYAVOTIOINTIKA KEQANAG
MTTEK

AVTIKOTOOTAOTE TNV KEPANN WreK Kat KaBapioTte Tn Behova

KoMdael n okavdain

Bpwpikn Behova

KaBapiote T Bedva Kat @appdote AmavTiko yia Mool

Wekaopou

Yndpyxet Stappor| aépa
yUpw amné ™ Zepayida
KEPANG PEKATHOV

H kepahr) Yekaopol dev
gival oTabepomoinpévn
OTO GWHA TOU TIOTOAIOU

Tpifte Kald Tov SAKTUMO KAEISWHATOG

Yndpyel Slappor| aépa Tou
OCWHATOC TIOTOAIOU TTHoW
ano tn okavdain

Kakn oteyavomoinon
£UPOAOU

AVTIKATAOTAOTE TO MOTOA: Kahéote To 1-877-MMM-CARS

1 1o (1-877-666-2277)

Alappory uypou otn véa
KEPAN) PEKAOHOU

Tppayideg pe BabovAwpa
OTNV KEPAAr) PEKAGHOU

KaBapiote tn BeAdva Kat avTIKATAOTAOTE TNV KEQPAN UITEK
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Eyyunon E§omAiopou Wekaopou kat Meplopiopévn Amolnpiwon

H 3M eyyudtat oTov apyikd ayopaoTh 6T1, dTav XpnOIHOTIOLETAl CUPPWVA HE TIC YPATTTEG 08nYieC TNG 3M, 0 €E0MTMOPOC PeKAGHOU
™G 3M Ba gival amaAaypévog amd ENATTWHATA 0TA UAIKA Kal TNV KATAOKELN yia éva £T0G amd TV nuepopnvia ayopdq. Auth

N €yyunon Sev 1oxVel yia {npIEG i} SUCAEITOUPYIEG TOU TTPOKAAOUVTAL ATTO KAVOVIKT 9B0pd, Ec@alpévn cuvTthpnon i and
OTOIASHTIOTE KATAXENON, ATUXNKA, TIAPATTOINON, TPOMOTOINGN 1} KAKI XPrion Tou £€0TTAIGHOU PEKATHOU.

Metd v emaAiBeuon ¢ a&iwong T yyunong n 3M Ba avTikataoTroel 1y Ba eMOKeVACEL Tov eEOTAIOUO PEKAGHOU, KaT'
emAoyn TG, Kat Ba Tov emoTpéPel aToV ayopaoTh pe ££08a tng 3M, cupmepilapBavopévwy Twv e£68wv yia Ta eéaptriparta,
TNV €PYAcia Kal TIG XPEWOELG ATTOGTOAIG TOU TTPOIOVTOG TIOU ETIOTPEPETAL. AV ATOQACIOTEl 0TI N agiwon Sev KANUTITETAL ATTd TNV
gyyunon, Ba divetal oTov ayopaoTr n duvatotnta emdidpdwong Tou eE0MMOHOU YPEKAGHOU EKTOG TNG £yyUnonc. H ektipnon
TOU KOGTOUG TwV £6aPTNHATWY Kal TNG epyaciag Ba mapéxetal amd tnv 3M Kat 0 ayopaoTrig Oa TTPETTEL VA TNV EYKPIVEL EK TwV
TIPOTEPWV.

Me e€aipeon Twv avwtépw, H 3M AEN MAPEXEI AAAES EFTYHZEIS 'H MPOYMOGEZEIS, PHTES H ZIQMHPES,
SYMMEPINAMBANOMENQN, ENAEIKTIKA, TYXON EMMEZQN EFTYHZEQN H MPOYMOOEZEQN EMMOPEYZIMOTHTAS H
KATAAAHAOTHTAZ T'A ZYTKEKPIMENO $KOMO 'H TYXON EMMEZQN EFTYHZEQN 'H MPOYMOG®EZEQN MOY MNPOKYMTOYN AMNO
KAMOIA EMMOPIKH £YNAAAATH 'H XPHEZH 'H AMO KAMOION EMIMOPIKO AAXMO. NMoAhoi mapdyovTeg, Toug ommoioug Sev ENEYXEL N
3M kat yvwpiCet Kat ENEYXEL ATTOKAEIOTIKA O XPriOTNG, HITOPOUV va EMTNPEACOULV TN XPrioN Kat Tnv anddoon evog mpoidvtog 3M oe
Hia GUYKEKPIpEVN EQappoyr. AeSopévng TNG TOIKIAIAG TwV TApayOVTwV TOU HITOPoUV va EMTNPEACOULV TN XPron Kal Ty anédoon
£VOG TPOTOVTOG 3M, 0 XPOTNG PEPEL TNV AMTOKAEIOTIKA EUBUVN YO VA EKTIMAOEL TO TTPOTGV 3M Kal yia va amo@aacicel av ivat
KATAAANAO YIa VAV CUYKEKPIHEVO OKOTIO Kal av eVSEikvuTal yla Tn péBodo Epapuoyng Tou XprioTn.

Nepropiopdg EvBUVNG: EKTOG edv To amayopevel n vopobeaia, n 3M Sev Ba gépel euBivn yla TuXOV amAELa 1 {NLA TTPOKUYPEL
armd To POIGV NG, aveEdpTNTa amoé To av eival AUEDN, EUHEDN, EISIKT, TUXAIO 1} CUVETAKOAOUON Kat aveEAPTNTA A6 T VOUIKT
BewpnTikn Bdon Tne afiwong, cupmepAapBavopévng T eyyunong, Tng cupBaong, Tng apéelag 1 TNG auotneng eubuvne.

FIA NA KANETE MIA MAPATTEANEIA, emKkolvwVAOTE e Tov Ekmpéowmo mwArnoewv 1 Tov MpopnBeut oag tg 3M AAD.

‘ONat Ta YpamTd Kal onTika Sedopéva TTou MEPIEXOVTAL OTO TTAPOV £yyPaPo avTIKATomTPilouV TIG TEAEUTAiE SIaBEoIHEG
TIANPOPOPIES YIa TO TTPOIOV KATA TN OTIYMN TG dnpocicuongc. H 3M Siatnpei to Sikaiwpa va mpoBaivel o alayég ava maoa
0TIV Xwpic mpogidomoinon.

3M Turfjpa Mpoiévtwv Autokivijtou

3M Center, Bldg. 223-65-07

St. Paul, MN 55144-1000

TnA.: 210 68 85 300
www.3mhellas.gr/3M/el_GR/collision-repair-gr/

Ta © 3M 2022
3M kat PPS anotelolv epmopikda orjpata tne 3M Company, xprion pe ddeta otov Kavada.
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Unijna deklaracja zgodnosci c E

Firma Dziat
3M materiatéw do napraw blacharsko-lakiernicznych
Adres

3M Center, Building 223-6N-01
St Paul, MN USA 55144-1000

na nasza wyta p

¢, 2@ sprzet lub produkty s3 zgodne z

norm lub

ponizej

oraz

Pozycja - nazwa produktu i/lub numer(y)

3M ,Pistolet natryskowy Performance”

i) i/lub ni

Rodzaj i/lub opis i/lub zamierzone przeznaczenle lub klasa sprzetu i/llub szczegélne

i majace do

Numery czesci: 26978, 26878, 26778, 26832 i wszystkie produkty dotaczone =

do zestawu, ktére opatrzone sa tymi numerami czesci

Numer seryjny lub gama (jesli dotyczy):

Rok produkgji: ,20ab” — do —,,2099”, gdzie ,,ab” jest dowolna 2-cyfrowa liczba.

llustracja - typowy

Zgodne z i aktami

i wraz ze

Dyrektywy:

Dyrektywa 2006/42/WE w sprawie maszyn, dyrektywa ATEX, 2014/34/UE

Zgodne z
EN SO 12100:2010
ryzyka

EN 1953:2013
bezpieczeristwa

EN 14462:2005 +A1:2009

doktadnosci 2i 3

i; w catosci lub w czeici, w zaleinosci od przypadku:

Bezpieczenstwo sprzetu. Ogélne zasady projektowania. Ocena ryzyka i redukcja
Sprzet do rozpylania i natryskiwania powtok. Wymagania w zakresie

Sprzet do obrébki powierzchni. Kod badania hatasu w przypadku urzgdzen do
obrébki powierzchni, w tym pomocniczych urzadzen do manipulacji. Stopnie

© ®u2:GexhiBTa

Podpis

Staerc | g

Data
07-07-2022

Miejsce
St. Paul, Minnesota USA

Nazwisko osoby skiadajacej podpis
Stacee L. Royce

Stanowisko
Dyrektor ds. technicznych

Osoba

we Wspal

P 2ni do

Nazwisko i stanowisko
Florent Gumery, Director Sce Tech., AAD Reg & Ctry
Application Engineering

Adres
3M Beauchamp France, 1 Avenue Boule, Parc Barrachin,
Beauchamp Val-d’Oise, 95250, France +33-130402581

TRANSLATED
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Dziat motoryzacji 3M Center
Dziat materiatéw do napraw blacharsko-lakiernicznych St. Paul, MN 55144-1000
651733 1110

29 lutego 2020 r.

Szanowny kliencie 3M

Dzial materialow do napraw blacharsko-lakiernicznych firmy 3M, zaswiadcza, ze nastgpujace
pistolety natryskowe 3M spehniajg wymogi klasyfikacji jako urzadzenia natryskowe klasy HVLP
(wysoka wydajno$¢ przy niskim ci$nieniu), gdy sa obstugiwane zgodnie z zaleceniami 3M. 3M
AAD definiuje ,,HVLP” w oparciu o wytyczne przedstawione w EPA 40 CFR czgsci 63,
podpunkcie 6H (9 stycznia 2008 r.):

Serie pistoletow natryskowych 3M™
Performance Accuspray, pistoletow
natryskowych One, systemow
natryskowych Accuspray, systemow
natryskowych HG Accuspray i HGP

Uwaga — testowe zatyczki pneumatyczne sa dostgpne w celu wykazania, ze sprzet do natryskiwania 3M

spetnia wymagania kwalifikacji do klasy HVLP.

W razie dodatkowych pytan prosimy o kontakt z Monica Bastien, wspétpracownikiem 3M AAD
ds. zgodnosci z przepisami, pod numerem telefonu 651-733-1849.

Z powazaniem,

C. Alonzo Knowles, Kierownik
techniczny ds. prawnych
3M Dziat materiatéw do napraw blacharsko-lakiernicznych

3m




Jezyk polski — Spis tresci
Oswiadczenia dotyczace bezpieczenstwa pistoletu natryskowego 3M™ Performance .....................
Przeznaczenie
Objasnienie symboli dot. bezpieczenstwa

Specyfikacje techniczne
Informacje ogdlne dotyczace pistoletu natryskowego

Zawartosé

Elementy wymienne i akcesoria

Rozwigzywanie probleméw
Gwarancja i ograniczone $rodki zapobiegawcze sprzetu do natryskiwania
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INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Przed uzyciem zestawu z pistoletem natryskowym nalezy przeczytac ze zrozumieniem wszystkie
informacje dotyczgce bezpieczenstwa zawarte w niniejszej instrukcji oraz ich przestrzega¢. Nalezy
zachowaé te instrukcje do wykorzystania w przysztosci.

Przeznaczenie:

Ten zestaw z pistoletem natryskowym ma na celu zapewnienie srodkéw do nanoszenia ciektych
powtok w procesie natryskiwania. Ten zestaw z pistoletem natryskowym jest uzywany w procesach
wykonczeniowych w branzach samochodowych i przemystowych. Oczekuje sig, ze wszyscy
uzytkownicy zostang w petni przeszkoleni w zakresie bezpiecznej obstugi tego zestawu z pistoletem
natryskowym. Inne zastosowania nie zostaty przetestowane przez firme 3M i nie mozemy
zagwarantowac ich bezpieczenstwa. Wytgcznie do uzytku przemystowego/profesjonalnego. Nie do
sprzedazy ani uzytku konsumenckiego.

Wyjasnienie stéw sygnalizujacych

. .| Wskazuje na niebezpieczng sytuacje, ktdra, jedli sie jej nie uniknie,
A\ OSTRZEZENIE: moze spowodowaé powazne obrazenia lub §mieré
Wskazuje na niebezpieczng sytuacje, ktdra, jesdli si¢ jej nie uniknie,
/N UWAGA: | moze spowodowaé niewielkie lub umiarkowane obrazenia i/lub szkody
materialne.

Wskazuje na niebezpieczng sytuacje, ktéra, jesli sig jej nie uniknie, moze

UWAGA: spowodowaé uszkodzenie mienia.

/\ OSTRZEZENIE
o Aby zmniejszy¢ ryzyko zwigzane z narazeniem chemicznym, niebezpiecznym ci$nieniem,
pozarem/wybuchem lub skazeniem $rodowiska:

- nalezy przeczytac ze zrozumieniem wszystkie zasady bezpieczeristwa zawarte w instrukcjach
obstugi odpowiedniego sprzetu oraz ich przestrzegac, aby unikna¢ potencjalnych zagrozen
bezpieczenstwa.

- nalezy upewnic sie, ze znane sg uzytkownikowi elementy sterowania, funkcjonalno$é i zasady
prawidtowego uzytkowania urzadzenia.

- nalezy uzywac tylko w dobrze wentylowanym pomieszczeniu.

- nigdy nie nalezy w niezatwierdzony sposéb modyfikowac ani konserwowacé tego produktu.

- zawsze nalezy przestrzegac lokalnych, wojewodzkich i krajowych przepiséw oraz regulaciji
dotyczacych wentylacji, ochrony przeciwpozarowej, obstugi, konserwacji i sprzatania. nalezy
zapozna¢ si¢ z odpowiednimi kartami charakterystyki i etykietami na pojemnikach z kazdym
natryskiwanym materiatem w miejscu pracy.

oAby zmniejszy¢ ryzyko zwigzane z pozarem i wybuchem:

- nalezy upewnic sie, ze stezenie LZO jest utrzymywane ponizej progu zaptonu zgodnie z kartami
charakterystyki ciektego materiatu do natryskiwania.

- nalezy upewnic sie, ze wszystkie zrédta zaptonu, takie jak zapalone papierosy lub urzadzenia
elektryczne, znajdujq sie poza obszarem natryskiwania.

- zawsze nalezy mie¢ pod reka tatwo dostepng, zatwierdzong gasnice lub inny zatwierdzony sprzet
gasniczy w obszarze natryskiwania lub w poblizu.

- podczas pracy z urzadzeniem nalezy uzywac wytacznie nieuszkodzonych, odpornych na
rozpuszczalniki przewodzacych wezy powietrznych z kontrolg cisnienia.

- oczekuje sig, ze uzytkownicy beda przestrzegaé lokalnych przepiséw dotyczacych pracy w
$rodowisku zagrozonym wybuchem oraz wszelkich wymagan dotyczacych natryskiwanego
materiatu (patrz karta charakterystyki materiatu) i stosowaé odpowiednie SOI. [Uwaga: Moze
to obejmowaé uziemienie do butéw, paskéw na piecie i rekawice przewodzace tadunki
elektrostatyczne (lub rozpraszajace tadunki elektrostatyczne).]

. Abgl zmniejszyé ryzyko zwigzane z narazeniem na srodki chemiczne, niebezpiecznym cisnieniem

i udarem:

- nie nalezy konserwowadé ani serwisowac pistoletu natryskowego w sposéb odbiegajacy od
instrukcji obstugi.

- jesli wyjeto taczniki w celu konserwacji sprzetu lub akcesoriéw, przed uzyciem nalezy upewnié¢
sig, ze wszystkie taczniki zostaty ponownie zamocowane i dokrecone.

o Aby zmniejszy¢ ryzyko zwigzane z narazeniem na srodki chemiczne i niebezpiecznym cisnieniem:

- nie naleiy uzywac produktu w poblizu dzieci bez nadzoru.

- nigdy nie nalezy kierowa¢ pistoletu natryskowego w kierunku innych oséb ani nie nalezy
umieszczac zadnej czesci ciata przed nim.

- przed uzyciem nalezy sprawdzié sprzet do natryskiwania pod katem uszkodzen i pramdiowego
dziatania. nalezy naprawié/wymienié zuzyte, uszkodzone lub Zle dziatajgce elementy, uzywajac
zatwierdzonych elementéw 3M.

- nalezy upewnic sie, ze sprzet uzywany z tym produktem nadaje sie¢ do danego zastosowania.

oAby zmniejszy¢ ryzyko zwigzane z wybuchem i narazeniem na srodki chemiczne:

- nie nalezy obstugiwaé systemu pistoletu natryskowego bez zastosowania miernika cisnienia
wlotowego. Patrz zalecenia dotyczace cisnienia w instrukcji obstugi kazdej gtowicy pistoletu
natryskowego.

- nalezy upewnic sie, ze ci$nienie wlotowe powietrza i cieczy oraz wszystkie automaty dawkujace
systemu aplikatora sg odpowiednio wyregulowane zgodnie z zaleceniami przed kazdym uzyciem.
nie wolno przekracza¢ cisnienia roboczego podanego w instrukcji obstugi.

- zawsze nalezy postepowac zgodnie z wymaganymi procedurami spuszczania nadci$nienia i
cieczy w celu usuniecia powietrza i cieczy pod ci$nieniem z urzadzenia do natryskiwania.
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o Aby zmniejszy¢ ryzyko zwigzane z narazeniem na srodki chemiczne:

- zawsze nalezy nosi¢ odpowiednie srodki ochrony indywidualnej do oczu, skéry i drég oddechowych
zgodnie z obowigzujacymi kartami charakterystyki i etykietami pojemnikéw z materiatem przez caty
okres natryskiwania.

e Aby zmniejszy¢ ryzyko zwigzane z niebezpiecznym poziomem hatasu:

- zawsze nalezy nosi¢ ochronniki stuchu, gdy jest sie narazonym na hatas. nalezy zapoznac¢ sie z
wymogami dotyczgcymi srodowiska pracy i lokalnymi przepisami dotyczacymi korzystania z ochrony
stuchu.

/N\ UWAGA
oAby zmniejszyé ryzyko zwigzane z potknigciem, upadkiem i przewréceniem sie:

- nalezy poprowadzi¢ weze powietrzne i weze z cieczg oraz wszelkie przedtuzacze z dala od obszaréw
ruchu, ostrych krawedzi, ruchomych czesci i gorgcych powierzchni. nie nalezy ciagnaé wezy
powietrznych, aby poruszyé sprezarka.

oAby zmniejszyé ryzyko zwigzane z wptywem:

- zawsze nalezy sprawdzi¢, czy gtowica jest prawidtowo zamocowana i zabezpieczona.

oAby zmniejszy¢ ryzyko zwigzane z ostrymi czesciami:

- nie nalezy dotykaé ostrego konca igty do podawania ptynu, gdy jest odstonigta, i nalezy ostroznie
obchodzi¢ sie z igtami do podawania ptynu podczas wymiany.

oAby zmniejszy¢ ryzyko zwigzane z nadciaggnigeciem migsni:
- nalezy unikaé ciagtego uzywania sprzetu do natrysku bez robienia okazjonalnych przerw.

UWAGA

- Nalezy utylizowaé elementy urzadzenia zgodnie z lokalnymi przepisami.

- Nalezy upewnic sie, ze sprzet jest wyczyszczony przed przechowywaniem.

- Nalezy upewnic sie, ze sprzet jest przechowywany w pomieszczeniu i w temperaturze pokojowe;j.

- Nie wktadaé pistoletu do zmywarki. Nie pozostawiaé sprzetu zanurzonego w rozpuszczalnikach
czyszczacych. Prawidtowy proces czyszczenia znajduje sie w instrukcji obstugi.

- Rozpuszczalnik pozostawiony w kanatach powietrznych pistoletu natryskowego moze obnizy¢ jakos¢
powtoki natryskiwanej. Nie nalezy stosowaé zadnej metody czyszczenia, ktéra obejmuje wprowadzanie
rozpuszczalnikdéw do kanatéw powietrznych pistoletu natryskowego. Nie nalezy wystawiaé zaworu
sterujgcego przeptywem powietrza i miernikdw na dziatanie rozpuszczalnika, poniewaz moze to
spowodowadé uszkodzenie.

Kod P umieszczony na tym produkcie wskazuje, ze dany produkt posiada oznaczenie maszyny, oznaczenie
serii |l{b rodzaju oraz adres producenta wskazany w dokumentacji, zgodnie z Dyrektywa 2006/42/WE w
sprawie maszyn.

Specyfikacje techniczne:

Deklarowana dwuliczbowa warto$¢ emisji hatasu zgodnie z EN 1SO 4871

POZIOM CISNIENIA AKUSTYCZNEGO EMISJI DZWIEKU W MIEJSCU PRACY:

Zmierzona warto$é¢: LpA = 83,8 dB (A) (ref. 20uPa)

Niewiadoma: KpA = 2,5 dB

POZIOM MOCY AKUSTYCZNEJ DZWIEKU A:

Zmierzona wartoéé: LWA = 91,2 dB (A) (ref 1 pW)

Niewiadoma: KWA = 2,5 dB

Wartos$ci okreslone zgodnie z kodem badania natezenia hatasu EN 14462 przy uzyciu podstawowych norm
EN ISO 11201 - klasy 2 oraz EN 1SO 3741

Ocenione uzycie — @II 2GExhIIBT4

UWAGA: taczny poziom emisji hatasu oraz zwigzana z nim niewiadoma stanowig gérna granice zakresu
wartosci, ktére moga wystapi¢ w pomiarach.

WAZNA UWAGA: Podane warto$ci poziomu hatasu pochodza z badan laboratoryjnych zgodnie z
okreslonymi kodeksami oraz normami i nie sg wystarczajgcg oceng ryzyka dla wszystkich scenariuszy
narazenia. Warto$ci zmierzone w danym miejscu pracy moga byé wyzsze niz wartosci deklarowane.
Rzeczywiste wartosci narazenia oraz wielkos¢ ryzyka lub szkéd poniesionych przez osobe réznig sie¢ w
przypadku kazdej sytuacji i zalezg od otaczajacego $rodowiska, sposobu pracy, obrabianego materiatu,
projektu miejsca pracy, a takze od czasu narazenia i stanu fizycznego uzytkownika. 3M nie ponosi
odpowiedzialno$ci za konsekwencje zastosowania deklarowanych wartosci zamiast rzeczywistych warto$ci
narazenia w przypadku jakiejkolwiek indywidualnej oceny ryzyka.
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Informacje ogélne dotyczace pistoletu natryskowego 3M™ Performance

Pistolety natryskowe 3M™ Performance zostaty zaprojektowane z myslg o wydajnos$ci. Wszechstronna
kolekcja wymiennych gtowic zapewnia najwyzsza wydajno$é za kazdym razem. Lekki, odporny na
uderzenia korpus pistoletu jest wyposazony w nowo zaprojektowany kotnierz blokujacy, ktéry umozliwia
szybka wymiane gtowicy w celu tatwego przetaczania migdzy trybem malowania, lakierowania i
czyszczenia. Glowice tgczg sie bezposrednio z systemem kubkéw do natrysku 3M™ PPS™ serii 2.0.

Bezposrednio podtaczyé pistolet natryskowy 3M™ Performance do systemu kubkéw do natrysku 3M™
PPS™ serii 2.0. Firma 3M opracowata pierwszy system jednorazowych kubkéw z farbg prawie 20 lat temu
— system do przygotowania lakieru SM™ PPS™. Lakiernicy potrzebowali szybszej i wydajniejszej metody
mieszania i naktadania lakieru, ktéra zapewnia réwniez czysto$é. Kompleksowo zaprojektowany od nowa
system kubkéw do natrysku 3M™ PPS 2.0 zapewnia kolejng rewolucje w zakresie rozwigzan 3M™ PPS™.

Zagrozenia moga wynikaé z niewtasciwego uzytkowania sprzetu. Kazde niewtasciwe uzycie sprzetu

lub akcesoridw, takie jak zastosowanie nadmiernego ci$nienia, modyfikacja cze$ci, uzycie niezgodnych
$rodkéw chemicznych i ptynéw lub wykorzystanie zuzytych lub uszkodzonych czesci, moze spowodowaé
powazne obrazenia ciata, pozar, wybuch lub uszkodzenie mienia.

Przeczytaé wszystkie oswiadczenia i instrukcje bezpieczeristwa oraz przestrzegaé ich zasad.

SPIS TRESCI
Rozpakowywanie

Wyja¢ elementy z pudetka. Sprawdzi¢ pod katem ukrytych uszkodzen i/lub brakujacych elementéw. Jesli
zostang znalezione jakiekolwiek uszkodzenia i/lub brakujace elementy, nalezy natychmiast skontaktowaé
sie z dystrybutorem.

3M™ Performance pistolet natryskowy

Pistolet natryskowy 3M™ Performance zostat zaprojektowany do uzytku z systemem sprezonego
powietrza i wyposazony w korpus wykonany z kompozytéw* wymagajacy 13 scfm (370,5 I/min) i wlotu
powietrza o $rednicy 1/4 cala (1/4" BSP).

Zakres ci$nienia roboczego** (OPR): 7 psi — 37 psi (0,5 baru — 2,6 baru)
Maksymalne ci$nienie wlotowe dla HVLP przy petnym pociagnigciu za spust**
Gtowice rozpylajace HVLP Gravity: 20 psi (1,38 baru)

Gtowice pod ci$nieniem HVLP: 18 psi (1,24 baru)

Maksymalne ci$nienie wlotowe dla wydajnoéci transferu zgodnej z przepisami (>65%) przy petnym
pociagnigciu za spust****

Gtowice rozpylajace Fine Finish Gravity: 29 psi (2,0 baru)
*Informacje dotyczace kompatybilnych materiatéw dostepne na zadanie.
** OPR to zakres ci$nienia wejsciowego zapewniajgcy bezpieczne dziatanie pistoletu natryskowego.

*** Maksymalne ci$nienie wlotowe dla HVLP zapewni w przyblizeniu 10 psi (0,69 baru) na zatyczce
pneumatycznej.

****Pistolet natryskowy 3M™ Performance z gtowicami rozpylajacymi Fine Finish zostat przetestowany
zgodnie z norma EN 13966-1 pod katem wydajnosci natrysku.
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Podtaczanie weza pod ci$nieniem

1. Podtaczyé¢ waz doprowadzajgcy
farbe pod ci$nieniem lub powtoke do
dolnego gwintowanego ztacza weza,
dokrecajac dwoma kluczami w miejscach
pokazanych ponizej.

Odtaczanie weza pod cisnieniem

1. Spuscic cisnienie z weza doprowadzajgcego
farbe lub lakier.

2. Odtaczyé waz pod ci$nieniem doprowadzajgcy

farbe lub powtoke od dolnego gwintowanego
ztgcza weza, odkrecajgc dwoma kluczami w
miejscach pokazanych ponizej.

Uwaga: Zalecane jest uzycie zaworu
odcinajacego (sprzedawanego osobno: Zawér
kulowy pistoletu natryskowego 3M™ Performance
-26839)

Regulacja rozmiaru wzoru wentylatora

Rozmiar wentylatora jest regulowany za pomoca
pokretta do regulacji wentylatora. Pistolet
natryskowy w zestawie jest wstepnie ustawiony w
pozycji zamknietej (delikatnie obréci¢ pokretto do

regulacji wentylatora zgodnie z ruchem wskazéwek

zegara, aby sprawdzi¢; pokretto nie powinno sie

poruszad). Nastepnie obrécié pokretto o 2 obroty w

lewo. Regulacja wentylatora pozwoli na rozpylanie
réznych wzoréw: od matych cykli po petne wzory
natrysku.

Zdejmowanie kotnierza blokujacego

W razie potrzeby kotnierz blokujacy gtowice
mozna zdjgé z ramy pistoletu w celu doktadnego
wyczyszczenia gtowicy korpusu pistoletu.

1. Gdy kotnierz blokujacy gtowicy znajduje
sie w trybie ,konfiguracja +” bez gtowicy
przymocowanej do korpusu pistoletu
natryskowego, nalezy pociggngé mocno
kotnierz blokujgcy do przodu.

Regulacja przeptywu ptynu

Przeptyw ptynu mozna regulowaé za pomoca
pokretta regulujgcego przeptyw cieczy przez
igte. Pistolet natryskowy w zestawie jest wstepnie
ustawiony w pozycji zamknietej (pociagnac za
spust, aby sprawdzic¢; igta do podawania ptynu
powinna jedynie minimalnie si¢ poruszy¢). Aby
umozliwi¢ przeptyw ptynu, delikatnie obrécié¢
pokretto regulujgce przeptyw cieczy przez igte

w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara o 4 petne obroty. Tego typu dostosowanie
bedzie stuzyé jedynie jako punkt wyjscia.
Doktadne dostrojenie pistoletu bedzie zalezato od
zastosowanego materiatu i techniki.

Pokretto do
regulacji
wentylatora

Pokretto
regulujace
przeptyw
cieczy
przez igte

Wzér natrysku mozna zmienié z pionowego
na poziomy, obracajac zatyczke pneumatyczng
o 1/4 obrotu.

WZOR POZIOMY

WZOR PIONOWY

2. Wykona¢ kroki w odwrotnej kolejnosci, aby
ponownie przymocowac kotnierz blokujacy,
upewniajac sie, ze wypuktosci retencyjne na
identyfikatorze sg wyréwnane z wystepami
na korpusie pistoletu natryskowego.
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Proces czyszczenia

1. Przed serwisowaniem spuscic¢ cisnienie i ptyn
z pistoletu natryskowego oraz kubka.

Aby zachowa¢ nieuzywany lakier lub
tymczasowo przechowywaé zmieszany
materiat, zapoznadé sie z lokalnymi,
wojewddzkimi oraz krajowymi wytycznymi,
wytycznymi OSHA i zaleceniami producenta
lakieru dotyczacymi jego przechowywania.

Aby przeptuka¢ pistolet natryskowy, nalezy
wlaé wode lub kompatybilny rozpuszczalnik
do kanatu ptynu pistoletu natryskowego,
jednoczes$nie uruchamiajac pistolet
natryskowy, trzymajac koncéwke podajaca
ptyn skierowang prosto w dét, az wyciekajacy
ptyn czyszczacy bedzie przezroczysty.

Uwaga: jesli to mozliwe, przed utylizacjg nalezy
wyczysci¢ gtowice. Wszystkie zuzyte gtowice

i korpusy pistoletéw natryskowych nalezy
zutylizowac¢ zgodnie z przepisami panstwowymi,
wojewddzkimi i lokalnymi. Aby zmieni¢ gtowice,
nalezy zapoznac si¢ z trescig sekcji ,Mocowanie
gtowicy” w rozdziale Ogdlna konfiguracja oraz
uzycie pistoletu natryskowego

Podczas czyszczenia nie nalezy kierowaé pistoletu
w gore.

Nie zanurza¢ pistoletu natryskowego
w rozpuszczalniku.

Podczas wycierania pistoletu szmatka
nasgczong rozpuszczalnikiem, wycis$nij nadmiar
rozpuszczalnika.

Nie uzywaé metalowych narzedzi do czyszczenia
otwordéw w ostonach powietrznych, poniewaz
moga one je porysowadé; rysy moga znieksztatcic¢
wzor natrysku.

Nalezy przeczyta¢ ze zrozumieniem wszystkie
zasady bezpieczenstwa oraz ich przestrzegad,

a takze nosié¢ odpowiednie, zatwierdzone srodki
ochrony indywidualnej zgodnie z obowigzujacymi
kartami charakterystyki i etykietami pojemnikow
roztworéw czyszczacych.

Okresowo nalezy naktada¢ smar na ruchome
elementy, takie jak iglica ptynu, gwinty regulacyjne
strumienia powietrza, gwinty regulacyjne iglicy
ptynu i sprezyna.

A uwaca

Uwaga: Nie wktadaé pistoletu rozpylajagcego/
korpusu pistoletu rozpylajacego do myjki.

Rozpuszczalnik pozostawiony w kanatach
powietrznych pistoletu natryskowego moze
obnizy¢ jakos$¢ lakierowanego wykoriczenia.

Nie nalezy stosowaé zadnej metody czyszczenia,
ktéra obejmuje wprowadzanie rozpuszczalnikéw do
kanatéw powietrznych pistoletu natryskowego.

Nie nalezy wystawiaé zaworu sterujgcego
przeptywem powietrza i miernikéw na dziatanie
rozpuszczalnika, poniewaz moze to spowodowaé
uszkodzenie.
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Elementy wymienne i akcesoria

Opis

Zestaw do napetniania gtowicy HVLP 3M™ Performance Pressure, 0.9
Zestaw do napetniania gtowicy HVLP 3M™ Performance Pressure, 1.1
Zestaw do napetniania gtowicy HVLP 3M™ Performance Pressure, 1.4
Zestaw do napetniania gtowicy HVLP 3M™ Performance Pressure, 1.8
Zestaw do napetniania gtowicy HVLP 3M™ Performance Pressure, 2.0
Zestaw do uzupetniania gtowicy 3M™ Performance Pressure HVLP
Zestaw do napetniania gtowicy HVLP 3M™ Performance Gravity, 0.9
Zestaw do napetniania gtowicy HVLP 3M™ Performance Gravity, 1.2
Zestaw do napetniania gtowicy HVLP 3M™ Performance Gravity, 1.3
Zestaw do napetniania gtowicy HVLP 3M™ Performance Gravity, 1.4
Zestaw do napetniania gtowicy HVLP 3M™ Performance Gravity, 1.6
Zestaw do napetniania gtowicy HVLP 3M™ Performance Gravity, 1.8
Zestaw do napetniania gtowicy HVLP 3M™ Performance Gravity, 2.0
Zestaw do uzupetniania gtowicy 3M™ Performance Gravity HVLP
Zestaw do napetniania gtowicy Fine Finish 3M™ Performance Gravity, 1.2
Zestaw do napetniania gtowicy Fine Finish 3M™ Performance Gravity, 1.3
Zestaw do napetniania gtowicy Fine Finish 3M™ Performance Gravity, 1.4

3M™ Performance pistolet natryskowy

Igta do pistoletu natryskowego 3M™ Performance

Podajnik ci$nieniowy 3M™ Przemystowego pistoletu lakierniczego

Zatyczka pistoletu natryskowego 3M™ Performance

Testowe zatyczki pneumatyczne do pistoletu natryskowego HVLP 3M™

Performance

Zestaw do przebudowy 3M™ Przemystowego pistoletu lakierniczego

Zestaw o-ringéw do 3M™ Performance pistoletu natryskowego

3M™ Performance kotnierz blokujacy do pistoletu natryskowego

Automat dawkujacy 3M™ Accuspray™ i zawér do kontroli przeptywu

powietrza

Pakiet do przebudowy pistoletu natryskowego H/O 3M™ Performance

Zawor kulowy 3M™ Przemystowego pistoletu lakierniczego

Srodek czyszczacy do pistoletéw natryskowych 3M™ High Power

System kubkéw do natrysku 3M™ PPS™ serii 2.0 (*dostepne sg inne rozmiary)

Rozwigzywanie probleméw

Numer produktu
26809
2681
26814
26818
26820
26830
26709
26712
26713
26714
26716
26718
26720
26730
26912
26913
26914
26832
26838
26833
26834
26836

26840
26841
26835
16573

26837
26839
26689
26000

Problem

Przyczyna

Srodek zaradczy

Ptyn wycieka za
spustem pistoletu

Uszczelki gtowicy

Wymienié gtowice i wyczyscié igte

Spust utknat

Brudna igta

Wyczyscié igte i natozy¢ srodek poslizgowy do

pistoletéw natryskowych

Wokét uszezelki
gtowicy ulatnia sie
powietrze

Gtowica nie jest
zamocowana w
korpusie pistoletu

Dokrecié pierscien blokady

Powietrze ulatnia sie
za spustem korpusu
pistoletu

Wadliwa uszczelka
grzybka zaworu

Wymienié pistolet: Zadzwonié pod numer
1-877-MMM-CARS lub (1-877-666-2277)

Z nowej gtowicy
wycieka ptyn

Nacigte uszczelki
gtowicy

Wyczyscié igte i wymieni¢ gtowice
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Gwarancja i ograniczone $rodki zapobiegawcze sprzetu do natryskiwania

3M gwarantuje oryginalnemu nabywcy, ze przy uzyciu zgodnie z pisemng instrukcjg 3M, sprzet do natrysku
3M bedzie wolny od wad materiatu i produkcyjnych przez okres jednego roku od daty zakupu. Niniejsza
gwarancja nie dotyczy uszkodzen ani wadliwego dziatania spowodowanych normalnym zuzyciem,

brakiem konserwacji lub jakimkolwiek naduzyciem, wypadkiem, manipulacja, zmiang lub niewtasciwym
uzytkowaniem sprzetu do natryskiwania.

Po uznaniu roszczenia gwarancyjnego 3M wymieni lub naprawi urzadzenie do natryskiwania, wedtug
wtasnego uznania, i zwréci je nabywcy na koszt 3M (w kosztach, ktére poniesie 3M, objete sg koszty
czescei, robocizny i wysytki zwrotnej). Jesli zostanie ustalone, ze roszczenie nie jest objete gwarancja,
nabywca bedzie miat mozliwo$¢ naprawy sprzetu do natryskiwania na wtasny koszt. Oszacowanie kosztéw
czesci i robocizny zostanie podane przez 3M i musi zosta¢ wcze$niej zatwierdzone przez kupujacego.

Z wyjatkiem opisanych powyzej przypadkéw 3M NIE ZOBOWIAZUJE SIE ANI NIE UDZIELA, W ZADEN
SPOSOB POSREDNI LUB BEZPOSREDNI, DODATKOWYCH GWARANCJI, WEACZAJAC W TO, ALE NIE
OGRANICZAJAC JEDYNIE DO WYMIENIONYCH, WSZELKIE DOROZUMIANE GWARANCJE, WARUNKI
RYNKOWOSCI LUB ZDATNOSC DO OKRESLONEGO CELU LUB DOROZUMIANE GWARANCJE LUB
WARUNKI WYNIKLE W TRAKCIE NEGOCJACJI HANDLOWYCH CZY OBStUGOWYCH. Whasciwosci
produktéw 3M podczas aplikacji moga ulec zmianie ze wzgledu na réznorodne warunki bedace poza
kontrolg 3M, o ktérych wiedze posiada tylko uzytkownik. Bioragc pod uwage réznorodne czynniki, ktére
moga wptywac na uzytkowanie i dziatanie produktu 3M, uzytkownik ponosi wytaczng odpowiedzialnos¢
za oceng produktu 3M pod wzgledem spetnienia wymagan dla okreslonego celu i zastosowania.

Ograniczenie odpowiedzialnosci: O ile prawo tego nie zakazuje, 3M nie odpowiada za zadne straty ani
szkody wynikajace z korzystania z produktu 3M, w tym bezposrednie, posrednie, szczegdlne, przypadkowe
lub wtérne, niezaleznie od zastosowanej teorii prawnej, w tym gwarancyjnej, kontraktowej, zwigzanej

z zaniedbaniem lub odpowiedzialnoscig catkowita.

ABY Z£OZYC ZAMOWIENIE, skontaktuj sie z przedstawicielem ds. sprzedazy 3M AAD lub
dystrybutorem.

Wszystkie dane pisemne i zdjecia zawarte w tym dokumencie odzwierciedlajg najnowsze informacije
na temat produktu, ktére sa dostepne w momencie publikacji. Firma 3M zastrzega sobie prawo do
dokonywania zmian w dowolnym momencie, bez wczesniejszego powiadomienia.

3M Dziat materiatéw do napraw blacharsko-lakierniczych

3M Center, Bldg. 223-6S-07

St. Paul, MN 55144-1000

1-877-MMM-CARS (666-2277)

3MCollision.com

© 3M 2022
3M i PPS sg znakami towarowymi firmy 3M wykorzystywanymi na mocy kanadyjskiej licenciji.
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Unids megfelel6ségi nyilatkozat

q3

Cégnév Uzletig
3M vallalat Automotive Aftermarket tzletag
Cim

3M Center, Building 223-6N-01
St Paul, MN USA 55144-1000

i, hogy ez a berendezés vagy termék az alibb
pvets é i int a hi any vagy
Tirgy - Termék neve és/vagy modellszima(i) és/vagy egyedi azonositoja:
3M ,Performance szérdpisztoly” =i 0
=715

Tipus éslvagy leiris és/vagy ési cél vagy lyozisa és/vagy a tirgy ,'I | I‘j_-l

It <Rt c ;} | =

p L i < L= \

Cikkszamok: 26978, 26878, 26778, 26832, és minden készlet, amely tartalmazza c\.Jx |

ezeket a cikkszamokat

Sorozatszim vagy tartomany (ha van):

Gyartasi év: ,,20ab” és,,2099” k6z6tt, ahol az ,,ab” barmely 2 szamjegy( szam

lehet.

Hlusztricio

o] van a

6 uniés

az osszes eddigi modositissal egyitt:

Irinyelvek:

A gépekré| sz616 2006/42/EK iranyelv, az ATEX-irdnyelv, a 2014/34/EU iranyelv

ENISO 12100:2010
kockazatcsokkentés

EN 1953:2013
kovetelmények

EN 14462:2005+A1:2009

teljes

vagy ré (adott )

Gépek biztonsaga. A kialakitds altaldnos elvei. Kockazatértékelés és
Porlaszté- és széréberendezések bevondanyagokhoz. Biztonsagi

Feliiletkezel§ berendezések. Feliiletkezel§ berendezések zajvizsgalati elGirasa,

beleértve a kiegészit6 kezel6berendezéseket is. 2. és 3. pontossagi osztaly

EN ISO 80079-36:2016

Robbandképes kozegek —36. rész: Robbandképes kozegekben hasznalt nem

& 126ExhIBTA

Aldiris Ditum Hely
éfﬁ”—‘—‘—* [ 07-07-2022 St. Paul, Minnesota, USA
Az aliir6 neve \J Beosztis

Stacee L. Royce

Miiszaki igazgatd

A Villalat iltal mi:

Név és beosztis

Florent Gumery, Director Sce Tech., AAD Reg & Ctry
Application Engineering

Cim
3M Beauchamp France, 1 Avenue Boule, Parc Barrachin,
Beauchamp Val-d’Oise, 95250, France +33-130402581

TRANSLATED
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3M Automotive 3M Center
Aftermarket Gzletdg St. Paul, MN 55144-1000
651733 1110

2020. februar 29.

Tisztelt Ugyfeliink!

A 3M vallalat Automotive Aftermarket iizletaga tanusitja, hogy a kovetkezé 3M szordpisztolyok
megfelelnek a ,,nagy levegdmennyiség, alacsony nyomas” (,,HVLP”) besorolast
szoroberendezésekre vonatkozo kovetelményeknek, ha a 3M ajanlott hasznalati utasitasainak
megfelelden hasznaljak 6ket. A 3M AAD az EPA 40 CFR 63. részének 6H. alrészében ismertetett
utmutatasnak megfelelden hatarozza meg a ,, HVLP” fogalmat (2008. januar 9.):

3M™ Accuspray Performance
szoropisztoly-sorozat, Accuspray One
szoropisztoly-sorozat, Accuspray
szororendszer, HG sorozati Accuspray
szororendszer, HGP sorozat

Megjegyzés: Rendelkezésre allnak a tesztlevegéhoz hasznalhato csatlakozosapkak, amelyekkel

igazolhatd, hogy a 3M szoroberendezései megfelelnek a HVLP fogalommeghatarozasanak.

Tovabbi kérdéseivel forduljon Monica Bastienhez, a 3M AAD szabalyozasi megfelelésért felelGs
munkatdrsdhoz a 651-733-1849 telefonszamon.

Udvozlettel:

C. Alonzo Knowles

szabalyozasért felel6s miszaki
vezetd

3M Automotive Aftermarket tizletag

3m

HUNGARIAN
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BIZTONSAGI INFORMACIOK

Kérjiik, hogy a szérépisztolykészlet hasznédlatanak megkezdése el6tt olvassa el és értelmezze az itmutatéban
osszes bi agi infor és ezeket mindenkor tartsa be. Orizze meg az utasitasokat arra az esetre,
ha késébb sziikség lenne rajuk.

HUNGARIAN

talslhats Acidt

Rendeltetésszerii hasznalat:

A szoropisztolykészlet segitségével folyékony bevonatot vihet fel kiilonbozé targyakra. Ez a széropisztolykészlet
autoipari, ipari és finiselési alkalmazasokban val6 hasznalatra késziilt. Minden felhasznalé kételes teljes mértékben
megismerkedni a szérépisztolykészlet biztonsédgos hasznélataval. A 3M nem értékelte a termék mas alkalmazasok
keretében torténé hasznalatat, ami nem biztonsagos allapotot eredményezhet. Csak ipari/professzionalis
felhasznalasra. Fogyasztdi értékesitésre és hasznalatra nem alkalmas.

A figyelmeztetésekhez kapcsol6dé kévetkezmények ismertetése

A Olyan veszélyes helyzetet jeldl, amelyet ha nem keriilnek el, sdlyos sériilés vagy halaleset
FIGYELEM: koévetkezhet be.

Olyan veszélyes helyzetet jeldl, amelyet ha nem keriilnek el, enyhe vagy kézepesen stlyos
sériilés és/vagy anyagi kar kovetkezhet be.

A\ VIGYAZAT:

Olyan veszélyes helyzetet jeldl, amelyet ha nem keriilnek el, kizérélag anyagi kar

MEGJEGYZES: kovetkezhet be.

/\ FIGYELEM

e Avegyi anyagoknak valé kitettséggel, a veszélyes nyomassal, a tlizzel/robbanassal vagy kérnyezeti
szennyezdédéssel k | kockézatok csokl ése érdekében:

- Az esetleges biztonsagi kockazatok elkeriilése érdekében olvassa el, értelmezze és tartsa be a vonatkozo
hasznélati utasitasban szerepld dsszes biztonsagi utasitést.

- Ismerje meg alaposan a berendezés vezérlgit, funkcioit és megfelelé hasznalatat.

- Csak j6l szell6zé helyen hasznélja.

- Soha ne végezzen jéva nem hagyott médositasokat vagy karbantartast a terméken.

- Mindig tartsa be a szell8ztetésre, tlizvédelemre, lizemeltetésre, karbantartésra és takaritasra vonatkozé helyi,
allami és nemzeti jogszabdlyokat és szabélyozasokat. Olvassa el a relevans anyagbiztonsagi adatlapokat és az
anyagtérolé cimkéit minden, a munkaterileten szérassal felvinni kivant anyag esetében.

e Atiiz és a robbanas kockazatanak csokkentése érdekében:

- Gondoskodjon réla, hogy az illékony szerves vegyiiletek (VOC) koncentrécidja a folyékony bevonéanyag
biztonsagi adatlapjan megadott gyulladasi kiiszob alatt maradjon.

- Minden gyujtéforrast — példaul a cigarettakat és az elektromos eszk6zdket — tavol kell tartani a szérasi
teriilettdl.

- Aszorasi terlleten vagy annak kdzelében mindig tartson kénnyen elérhetd, jévahagyott tizolté késziiléket
vagy mas jovahagyott tiizolté berendezést.

- Az egység lizemeltetésekor csak sértetlen, kell6képpen olddszer-ellenéllé és megfelelé nyomésbesorolésu,
statikus villamosséagot levezet légtémléket hasznaljon.

- Afelhasznalok kdtelesek betartani a robbanéasveszélyes kérnyezetben térténé munkavégzésre vonatkozo
helyi el8irasokat és a szérandé anyagokra vonatkozé dsszes kévetelményt (lasd a biztonsagi adatlapot),
és mindkettének megfelelé egyéni védSeszkdzdket kell hasznalniuk. [Megjegyzés: Ez magéban foglalhatja
a cipével, sarokpéntokkal és statikus villamossagot levezetd képes (vagy antisztatikus) keszty(vel térténé
foldelést.]

e Avegyi kitettséggel, a veszélyes nyomassal és az iitésekkel jaré kockazatok csdékkentése érdekében:

- Aszoropisztollyal kapcsolatos karbantartasi és szervizelési tevékenységeket mindig a felhasznaléi
kézikdnyvben foglaltak szerint végezze.

- Haarogzitéelemeket a hardverelemek karbantartasa vagy kiegészitok felszerelése miatt eltavolitottak,

a hasznélat megkezdése el6tt ellenérizze, hogy minden régzitéelemet visszaszereltek és szorosan
régzitettek-e.
e Avegyi kitettséggel, a veszélyes nyomassal jaré kockazatok csokkentése érdekében:

- Ne hasznélja ezt a terméket feltigyelet nélkiili gyermekek kézelében.

- Soha ne forditsa a szérdpisztolyt masok felé, és ne vigye a testrészeit a széropisztoly elé.

- Ahasznélat el6tt ellenérizze, hogy a széréberendezés sértetlen-e és megfelel6en miikédik-e. Javitsa meg
vagy cserélje le a kopott, sériilt vagy hibasan m(ikddé alkatrészeket a 3M altal jovahagyott alkatrészekre.

- Ellendrizze, hogy a termékkel hasznalt berendezés megfelels-e a felhasznéalas modjahoz.

o Afelrepedéshez és a vegyi anyagoknak valé kitettséghez kapcsol6dé | 1tése:
- Ne mikddtesse a sz6ropisztolyrendszert miikddd belépényomas-méré nélkiil. Az egyes széréfejek
porlasztéfejeire vonatkozé nyomassal kapcsolatos ajanlasokat lasd a felhasznal6i kézikényvben.
- Minden hasznélat elétt ellendrizze, hogy a levegd és a folyadék belépdnyomasat és az applikatorrendszer
vezérléit az adott anyagra vonatkozo ajanlasoknak megfelel6en éllitotta-e be. Ne lépje tul a felhasznal6i
kézikényv szerinti izemi nyomast.

- Aszoéroberendezés levegé- és folyadéknyomasanak csokkentése sorén tartsa be a levegé és a folyadék

nyomasanak cs6kkentésére szolgald eljarasokat.
3m



e Avegyi anyagoknak valé kitettséggel jaré kocka k csokkentése érdekében:
- Aszérés soran mindig viseljen a relevéans biztonségi adatlap(ok) altal el8irt, megfelelé egyéni védéfelszerelést
a szeme, a bére és a légutjai védelme érdekében, és tigyeljen ra, hogy az anyagtartaly cimkéi a helyiikén
legyenek.
e Aveszélyes zajhoz kapcsol6dé kockazatok csékkentése érdekében:

- Mindig viseljen hallasvédét, ha zajos kérnyezetben dolgozik. Az egyéni hallasvédé eszkdzok hasznélataval
kapcsolatban vegye figyelembe a munkahelyi kérnyezetet és a helyi elSirdsokat.

/A\VIGYAZAT

o A megbotlassal, eleséssel és felborulassal kapcsolatos kockazatok csékkentése érdekében:

- Aleveg6- és a folyadékszallité tomldket, valamint az esetleges hosszabbitokabeleket a nagy forgalmu
teriiletektdl, az éles szegélyektdl, a mozgd alkatrészektél és a forro feliiletektdl tavol vezesse el. A kompresszor
mozgatasahoz ne hizza meg a légtomléket.

e Az iitéshez kapcsol6dé kocka k cs6kkentése:

- Mindig ellenérizze, hogy a porlasztofej megfelel6en van-e csatlakoztatva, valamint biztonségosan van-e régzitve.
o Az éles, hegyes pontokkal kapcsolatos kockazatok csokkentése érdekében:
- Ne érintse meg a folyadéktu éles végét, amikor az szabadon van, és a folyadéktiik cseréje soran jarjon el
Svatosan.

Py L )

e Azizomhu | jaré k 4 csbkkenté

- Ne hasznélja folyamatosan a széréberendezést. lktasson be alkalmi szlineteket.

MEGJEGYZES

- Az eszkodz alkatrészeit a helyi jogszabalyok és szabalyozasok szerint artalmatlanitsa.

- Tarolas el6tt ellenérizze, hogy a berendezés ki lett-e tisztitva.

- Aberendezést szobahémérsékleten és fedett helyen tarolja.

- Ne helyezze a berendezést pisztolymoséba. Ne aztassa tisztitdszeres oldatba. A megfeleld tisztitasi folyamatot
lasd a kézikényvben.

- Aszoropisztoly légesatorndiban maradt olddszer gyenge minéségl bevonatot eredményezhet. Ne hasznéljon
olyan tisztitasi médszert, amelynek soran tisztitészer juthat a szérdpisztoly légcsatornajéba. Ne tegye ki a
levegéaram-szabalyozé szelepet és a mérdeszkdzoket oldoszernek, mert a szer kart okozhat benniik.

A terméken rogzitett P-kéd azt jelzi, hogy a dokumentaciéban a 2006/42/EK iranyelvben foglaltaknak megfeleléen
fel van tiintetve a kérdéses gép megnevezése, a sorozat- vagy tipusmegnevezés, valamint a gyarté cime.
Muszaki specifikaciék:

Az EN ISO 4871 szabvanynak megfelel, bejelentett kétszamjegy zajkibocsatasi értékek

A-SULYOZOTT HANGNYOMASSZINT A MUNKAALLOMASON:

Meért érték: LpA = 72,9 dB (A) (ref. 20 pPa)

Bizonytalansag: KpA = 2,5 dB

A-SULYOZOTT HANGEROSZINT:

Mért érték: LWA = 91,2 dB (A) (ref. 1 pW)

Bizonytalansag: KWA = 2,5 dB

Az értékeket az EN 14462 zajvizsgalati elSiras alapjan hataroztuk meg az alapszabvanyok alapjan

EN ISO 11201 - 2. fokozat és EN ISO 3741

Ertékelt hasznalat — @ " 2G EX h IIB T4

MEGJEGYZES: A mért zajkibocsatasi érték és az ahhoz kapcsol6dé bizonytalansag dsszege képviseli a mérésekben
el6forduld értéktartomany felsé hatarat.

FONTOS MEGJEGYZES: A megadott zajértékek a megadott eléirasoknak és szabvanyoknak megfelelé laboratériumi
vizsgalatokbdl szarmaznak, és nem minden kitettségi forgatokonyv esetében elegendéek a kockazatértékeléshez.

A munkahelyen ténylegesen mért értékek magasabbak lehetnek a bejelentett értékeknél. Az egyén éltal tapasztalt
tényleges kitettségi értékek és a kockazat vagy kar nagysaga helyzetenként eltéré lehet, és a kdrnyezettdl, az egyén
munkavégzésének modjatol, a megmunkalt anyagtdl, a munkaéllomas kialakitasatdl, valamint a kitettség idejétél és

a felhasznal¢ fizikai allapotatol fligg. A 3M nem tehetd feleléssé azért, ha a felhasznalé a tényleges kitettségi értékek
helyett a bejelentett értékeket hasznélja az egyes kockazatok értékeléséhez.
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A 3M™ Performance szérépisztoly attekintése

HUNGARIAN

A 3M™ Performance szérépisztolyok kialakitasuknak kdszonhetéen kiemelkedé teljesitményre képesek. A cserélheté
porlasztéfejek sokoldali kinalatdval minden alkalommal a lehet6 legmagasabb szérési teljesitményt érheti el. A kénny(,
Utésallé pisztolytesten egy tjonnan kialakitott rogzitégallér is helyet kapott, amellyel gyorsan cserélheti a porlasztéfejet,
igy egyszeriien valthat a festékek, a bevonatok és a tisztitas kozott. A porlasztéfejek kozvetlenil csatlakoznak a SM™
PPS™ 2.0 sorozatu festéktartélyrendszerhez.

Csatlakoztassa kdzvetlenll a BM™ Performance szérépisztolyt a 3M™ PPS™ 2.0 sorozatu festéktartalyrendszerhez.
A 3M kozel 20 évvel ezel6tt kifejlesztette az elsé eldobhato festéktartalyrendszert: ez a 3M™ PPS™ festék-elSkészitd
rendszer. A festSknek tisztdbb, gyorsabb és hatékonyabb médszerre volt sziikségiik a festék keverésére és felvitelére.
A minden elemében atdolgozott BM™ PPS 2.0 festéktartalyrendszer a 3M™ PPS™ 4ltal elinditott festési forradalom
legtjabb alloméasa.

A berendezés helytelen hasznalata veszélyt okozhat. A berendezések vagy kiegésziték helytelen hasznalata — példaul
a tdlnyomas, az alkatrészek médositasa, a nem kompatibilis vegyi anyagok vagy folyadékok, a kopott vagy sériilt
alkatrészek haszndlata — sulyos testi sériiléseket, tiizet, robbanast vagy anyagi karokat okozhat.

Olvassa el és tartsa be az 6sszes biztonsagi el6irast és utasitast.
TARTALOM

Kicsomagolas

Tavolitsa el az alkatrészeket a dobozbdl. Ellenérizze, hogy nincsenek-e rejtett sériilések és/vagy hianyzé elemek. Ha
barmilyen sériilést és/vagy hidnyzé alkatrészt fedez fel, azonnal vegye fel a kapcsolatot a forgalmazéval.

3M™ Performance szérépisztoly

A 3M™ Performance szérépisztolyt siritettlevegé-rendszerrel térténéd hasznalatra tervezték, kompozit*
szérépisztolytesttel rendelkezik, amelynek ellatasi igénye 13 scfm (370,5 L/perc), és 1/4"-es (1/4" BSP) leveg6bemenetet
igényel.

Uzemi nyomastartomany** (OPR): 7-37 psi (0,5-2,6 bar)

Maximalis belépényomas HVLP a ravasz teljes meghtzasakor***

Gravity HVLP porlasztéfejek: 20 psi (1,38 bar)

Pressure HVLP porlasztéfejek: 18 psi (1,24 bar)

Maximalis bemeneti nyomas a megfeleld (>65%) atviteli hatékonysaghoz a ravasz teljes meghuzasakor****
Gravity Fine Finish porlasztéfejek: 29 psi (2,0 bar)

*A termék anyagkompatibilitdsara vonatkozé informéciok igény szerint rendelkezésre éllnak.

** Az OPR a bemeneti nyomastartomany a szérépisztoly biztonsdgos mikédéséhez.

*** A maximalis belépdnyoméas a HVLP esetén kériilbeliil 10 psi (0,69 bar) a levegésapkénal.

****A Fine Finish porlasztofejekkel szerelt 3SM™ Performance széropisztoly atviteli hatékonysagat az EN 13966-1
szabvany szerint tesztelték.
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A nyomas alatti tomlé csatlakoztatasa

1. Csatlakoztassa a nyomas alatt 1évé festék- vagy
bevonattomlét a folyadéknyomécsé-csatlakozo
als6, menetes szerelvényéhez: hizza meg két
csavarkulccsal az alébb jelzett pontokon.

A nyomas ala helyezett tomlé levalasztasa

1. Engedje ki a nyomast a festék- vagy
bevonattomlébal.

2. Vdlassza le a nyomas alatt 1évé festék- vagy
bevonattomlét a folyadéknyomécsé-csatlakozé
als6, menetes szerelvényéhez: lazitsa meg két
csavarkulccsal az alébb jelzett pontokon.

Megjegyzés: Elzarészelep hasznélata javasolt (kiilon
vasarolhaté meg: 3M™ Performance széréfejpisztolyhoz
késziilt gémbszelep — 26839)

A szérasi mintazat méretének beallitasa

A szérasméretet a szérasbeallité gomb szabalyozza.

A készletben taldlhaté szérépisztoly gyarilag a zart
helyzetbe van éllitva (ennek ellenérzéséhez forgassa el
Svatosan a szérasbedllité gombot az dramutaté jarasaval
megegyez6 irdnyba; a gombnak nem szabad mozognia).
Ezutéan forgassa el a gombot az 6ramutaté jarasaval
ellentétes iranyba 2 fordulattal. A sz6ras beallitasaval kis
kdrben és teljes legyezémintazatban egyarant felviheti

a kivant anyagot.

A rogzitégallér lezarasa

A pisztolytest alapos tisztitasa érdekében a porlasztofe]
régzitégallérja kiszerelhetd a pisztolytestbdl.

1. Aporlasztéfej rogzitégallérja legyen
,+ konfiguracidban”, a szérépisztolytesthez pedig
ne legyen porlasztéfej csatlakoztatva. Ebben az
allapotban huzza hatdrozottan elére a rogzitégallért.

A folyadékaramlas beallitasa

A folyadék dramlasat a folyadékt( beéllitégombjaval lehet
beallitani. A készletben taldlhato szérépisztoly gyarilag

a zart helyzetbe van allitva (ennek ellendrzéséhez hizza
meg a ravaszt; a folyadéktinek csak minimélis mértékben
szabad elmozdulnia). Ahhoz, hogy a folyadék szabadon
aramolhasson, 6vatosan forgassa el a folyadéktu
beéllitégombjat az 6ramutatd jarasaval ellentétes irdanyba
4 teljes fordulattal. Ezek a beallitasi eljarasok csak
kiindul6pontként szolgélnak. A sziikséges finomhangolas
az anyagtol és a technikatdl figg.

\ Folyadékti

beallitégombja

A szérasi mintazat fligg6legesrdl vizszintesre
médositasédhoz forgassa el egy negyed fordulattal a
levegésapkat.

VIiZSZINTES MINTA

FUGGOLEGES MINTA

2. Arogzitégallér ismételt csatlakoztatdsahoz végezze
el forditva a muvelet [épéseit: Ugyeljen ré, hogy
a régzitédudorok igazodjanak a szérépisztolytest
fejének kitiremkedéseihez.




Tisztitasi folyamat

1. A szervizelés megkezdése el6tt vezesse el
a szbroépisztolyban és a tartalyban uralkodé leveg6-
és a folyadéknyomast.

2. Afel nem hasznélt festék meg6rzésével vagy a mar
bekevert anyag atmeneti tarolaséval kapcsolatban
olvassa el a helyi, allami, szévetségi és OSHA-
irdnyelveket, valamint a festékgyartok tarolasi
ajanlasait.

3. Aszéropisztoly eloblitéséhez folyasson vizet
vagy egy kompatibilis és megfelelé oldészert
a szoropisztoly folyadékjarataba. Kézben hizza meg
a szordpisztoly ravaszat, a folyadékhegy nézzen
egyenesen lefelé. Folytassa addig a miveletet,
amig a folyadék tiszta nem lesz.

Megjegyzés: Ha lehetséges, az artalmatlanitas el6tt
tisztitsa meg a porlasztéfejet. A hasznélt porlasztéfejeket
és szoropisztolytesteket a szévetségi, allami és helyi
szabdlyozésoknak megfeleléen artalmatlanitsa. A
porlasztéfej cseréjével kapcsolatban olvassa el az
Altalanos beallitas és a szoropisztoly hasznalata cimdi
fejezetben talalhato ,A porlasztéfej csatlakoztatasa”
cimU részt.

Tisztitas kdzben ne forditsa felfelé a szérépisztolyt.

Amikor olddszerrel &titatott kendével torli le a
sz6ropisztolyt, elébb csavarja ki a felesleget a kend6bél.

Ne hasznaljon fémszerszamot a légsapka furatainak
tisztitdsdhoz, mert a szerszam megkarcolhatja a furatokat;
a karcolasok pedig torzithatjék a sz6rasi mintat.

Olvassa el, értelmezze és tartsa be a biztonsagi
utasitasokat, valamint viseljen megfelelé, j6vahagyott
személyi védéfelszerelést a relevéns biztonsagi
adatlapoknak és a tisztitészerek anyagtartalyan
elhelyezett cimkéknek megfeleléen.

Rendszeres id6kézénként kenje meg a mozgd
alkatrészeket, példaul a folyadéktit, a szérasbedllitd
és a folyadéktl beallitaséara szolgalé meneteket,
valamint a rugét.

A\ FIGYELEM

Megjegyzés: Ne tegye a szérépisztolyt/
széropisztolytestet a pisztolymoséba.

A szérépisztoly légesatornaiban maradt oldészer gyenge
mindségl festékbevonatot eredményezhet. Ne hasznaljon
olyan tisztitasi médszert, amelynek soran tisztitészer
juthat a széropisztoly légcsatornajaba.

Ne tegye ki a levegéaram-szabalyozé szelepet és
a mérdeszkdzdket olddszernek, mert a szer kart
okozhat benniik.

HUNGARIAN



Pétalkatrészek és kiegésziték

Leiras

3M™ Performance Pressure HVLP porlasztéfej-utantsltd készlet, 0,9
3M™ Performance Pressure HVLP porlasztéfej-utantslts készlet, 1,1
3M™ Performance Pressure HVLP porlasztéfej-utantdlts készlet, 1.4
3M™ Performance Pressure HVLP porlasztéfej-utantolts készlet, 1,8

3M™ Performance Pressure HVLP porlasztéfej-utantoltd készlet, 2,0

3M™ Performance Pressure HVLP tébbféle porlasztéfejhez hasznalhaté utantolté készlet

3M™ Performance Gravity HVLP porlasztéfej-utantolté készlet, 0,9
3M™ Performance Gravity HVLP porlasztofej-utantslts készlet, 1,2
3M™ Performance Gravity HVLP porlasztéfej-utantslts készlet, 1.3
3M™ Performance Gravity HVLP porlasztéfej-utantslté készlet, 1.4
3M™ Performance Gravity HVLP porlasztéfej-utantolté készlet, 1.6
3M™ Performance Gravity HVLP porlasztéfej-utantolté készlet, 1.8
3M™ Performance Gravity HVLP porlasztéfej-utantslté készlet, 2.0

3M™ Performance Gravity HVLP tobbféle porlasztofejjel hasznélhatd utantslté készlet

3M™ Performance Gravity Fine Finish porlasztéfej-utantslts készlet, 1.2
3M™ Performance Gravity Fine Finish porlasztéfej-utantsltd készlet, 1,3
3M™ Performance Gravity Fine Finish porlasztéfej-utantoltd készlet, 1,4
3M™ Performance szérépisztoly

3M™ Performance sz6répisztolytl

3M™ Performance sz6répisztoly-nyomasmérd

3M™ Performance szérépisztolycsap

3M™ Performance sz6répisztoly HVLP tesztlevegésapka

3M™ Performance szérépisztoly-ujjaépité készlet

3M™ Performance szérépisztoly tomitégy(iri-készlet

3M™ Performance széroépisztoly rogzitégallérja

3M™ Accuspray™ szabélyozéegység és légaram-szabélyoz6 szelep
3M™ Performance szérépisztoly H/O &talakitécsomag

3M™ Performance sz6ropisztolyhoz késziilt gémbszelep

3M™ nagy teljesitményl szérépisztoly-tisztitd

3M™ PPS™ 2.0 sorozatu festéktartalyrendszer-készlet (*tovéabbi méretekben is elérhetd)

Hibaelharitas

Cikkszam
26809
26811
26814
26818
26820
26830
26709
26712
26713
26714
26716
26718
26720
26730
26912
26913
26914
26832
26838
26833
26834
26836
26840
26841
26835
16573
26837
26839
26689
26000

Probléma Ok Megoldas

A pisztoly ravasza mégil

folyadék szivérog

Porlasztéfej-tomitések

Cserélje ki a porlasztéfejet és tisztitsa meg a t(it

A ravasz beragad

A tl piszkos

Tisztitsa meg a tit, majd vigyen fel ré szérépisztoly-
kendanyagot

Leveg6 szivarog
a porlasztéfej tomitése
koral

A porlasztéfej nincs
megfeleléen régzitve
a pisztolytestbe

Huzza meg a rogzitégyrit

A pisztolytestbdl levegd
szivérog a ravasz mogott

Rossz szeleptémités

Cserélje ki a pisztolyt: Hivja az 1-877-MMM-CARS
vagy (1-877-666-2277) szamot

Az uj porlasztofejbsl
szivérog a folyadék

Atlyukadt tomitések
a porlasztéfejben

Tisztitsa meg a t(t, majd cserélje ki a porlasztofejet
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A széréberendezésre érvényes garancia és korlatozott jogorvoslati lehetéségek

A 3M garantélja az eredeti vasarldnak, hogy a 3M irésbeli utasitdsainak megfelelé hasznélat esetén a 3M
széroberendezés a vésarlas napjatol szamitott egy évig anyag- és gyartasi hibaktdl mentes lesz. Ez a garancia nem
terjed ki a normal kopés, a karbantartas elmulasztasa, vagy a széréberendezést érinté barmilyen visszaélés, baleset,
manipulalas, médositas vagy helytelen hasznélat altal okozott sériilésekre és meghibasodésokra.

A jotéllasi igény érvényesitésekor a 3M donti el, hogy kicseréli vagy megjavitja a széréberendezést, és a 3M sajat
koltségén visszakuldi a vasarlénak a terméket. Az alkatrészek koltségét, a munkadijat és a szallitasi koltségeket is a 3M
allja. Ha kidertil, hogy az igényre nem érvényes a j6tallas, a véasarlo jotallason kivil is megjavittathatja a terméket. A 3M
ebben az esetben becslést készit a potalkatrészek és a sziiksége munka koltségérél, amelyet a vevének elézetesen jova
kell hagynia.

A fentiek kivételével A 3M SEMMILYEN EGYEB, KIFEJEZETT VAGY VELELMEZETT GARANCIAT VAGY FELTETELEKET
NEM ALKALMAZ, BELEERTVE TOBBEK KOZOTT A FORGALOMKEPESSEGRE, EGY ADOTT CELRA VALO
ALKALMASSAGRA VONATKOZO VAGY KERESKEDESSOROZATBOL, UZLETI KAPCSOLATBOL VAGY KERESKEDELMI
SZOKASBOL SZARMAZO VELELMEZETT GARANCIAT VAGY FELTETELT. Szdmos, a 3M hataskarén kiviil esd és

a speciélisan felhasznald tudasaval és hataskorével kapcsolatos tényezé befolyasolhatja egy termék adott helyzetben
t6rténd hasznalatat és teljesitményét. Tekintettel arra, hogy a 3M-termék hasznalatat és teljesitményét szamos tényezé
befolyasolhatja, a felhasznald kizardlagos felel6sséggel tartozik a 3M-termék kiértékeléséért, és annak megallapitasaért,
hogy a termék alkalmas-e a kivant célra, és megfelel-e a felhasznalé éltal kivant alkalmazasi médnak.

Felelésségkorlatozas: Hacsak ezt a jogszabélyok nem tiltjak, a 3M nem vallal felelésséget a 3M termékének
hasznélatabdl eredd vagy ahhoz kapcsolédé kozvetlen vagy kozvetett, kiildnleges, véletlenszer( vagy kévetkezményes
veszteségekért vagy karokért, fliggetlenil a jogi elmélet érvényesiilésétdl, beleértve tobbek kézott a garanciat,

a szerz6dést, a gondatlansagot vagy a szigoru felel8sséget is.

HA SZERETNE RENDELEST LEADNI, lépjen kapcsolatba a 3M AAD értékesitési képviseljével vagy a helyi
forgalmazéval.

A dokumentumban szerepld Gsszes irdsbeli és vizuélis adat a kdzzététel idépontjaban rendelkezésre all6 legfrissebb
termékinforméacidkat tiikrézi. A 3M fenntartja a jogot, hogy barmikor, elzetes értesités nélkil médositsa ezeket.
3M Automotive Aftermarket iizletag

3M Center, Bldg. 223-6S-07

St. Paul, MN 55144-1000

1-877-MMM-CARS (666-2277)

3MCollision.com

© 3M 2022
A 3M és a PPS a 3M villalat védjegyei, amelyeket Kanadaban engedély keretében hasznalnak.

“ 3M
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Prohlaseni o shodé EU C €

Spoleinost Oddéleni
Spolec¢nost 3M Divize nahradnich dilG pro automobilovy primysl
Adresa

3M Center, Building 223-6N-01
St Paul, MN USA 55144-1000

Timto prohlasuje na naii vlastni odpovédnost, 7e toto zafizeni nebo vyrobky spliuji piisluiné z3 i POi; y nize

predpi iné s ymi normami nebo specifikacemi.

Objekt — Nazev produktu a/nebo ¢islo modelu a/nebo jednoznacni identifikace:

3M,,Performance Spray Gun“

Typ a/nebo popis a/nebo zamyileny icel nebo tiida zafizeni a/nebo zvlaitni podminky
jici se k poutiti pr é

Produktova ¢isla: 26978, 26878, 26778, 26832 a vsechny produkty sady,

které obsahuji tato ¢isla produktd

Sériové ¢islo nebo rozsah (pokud existuje):

Rok vyroby: ,20ab“ —az—,2099“, kde ,ab“ je libovolné dvoumistné ¢islo. lustrace - Typické

Spliuje nasledujici harmonizacni pravni piedpisy Unie; spolu se viemi zménami k datu:

Smémice:

Smeérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES, smérnice ATEX, 2014/34/EU

Byly 7 i i; v plném nebo & iné dle &
ENISO 12100:2010 Bezpecdnost strojnich zafizeni. Obecné zdsady konstrukce. Hodnoceni rizik a
snizovani rizik
EN 1953:2013 Rozprasovaci a stfikaci zafizeni natérovych hmot. Bezpecnostni pozadavky
EN 14462:2005 + A1:2009 Zatizeni na povrchovou Upravu. Kéd zkousky hluénosti zafizeni na povrchovou
upravu véetné pomocného manipulaéniho vybaveni. Stupné presnosti 2 a 3
EN 1SO 80079-36:2016 Vybugné atmosféry — Cast 36: Neelektrickd zafizeni pro vybuiné atmosféry —
zakladni metoda a pozadavky
© ®u2GehieTa
Podpis Datum Misto
é@ﬂ_‘_‘_/ l 07-07-2022 St. Paul, Minnesota USA
Jméno podepisujiciho N Titul
Stacee L. Royce Technicky feditel
Osoba avnénd i i ! ve &
Jméno a titul Adresa
Florent Gumery, Director Sce Tech., AAD Reg & Ctry 3M Beauchamp France, 1 Avenue Boule, Parc Barrachin,
Application Engineering Beauchamp Val-d'Oise, 95250, France +33-130402581

TRANSLATED
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3M Automobilovy primysl 3M Center
Divize nahradnich dila St. Paul, MN 55144-1000
651733 1110

29. Unora 2020

Vazeny zdkazniku 3M,

Spole¢nost 3M, divize nahradnich dili pro automobilovy primysl, potvrzuje, ze nasledujici
stifkaci pistole 3M spliuji pozadavky pro klasifikaci jako vysokoobjemové nizkotlaké (,,HVLP*)
stifkaci zafizeni, pokud jsou provozovany v souladu s doporu¢enymi pokyny pro pouziti 3M. 3M
AAD definuje ,,HVLP* na zakladé smérnic uvedenych v EPA 40 CFR ¢ast 63, hlava 6H (9. ledna
2008):

Rada stiikacich pistoli fady 3M™
Performance Spray Gun Rada stiikacich
pistoli Accuspray One Spray Gun
Systém Accuspray Spray, systém HG
Series Accuspray Spray, fada HGP

Poznamka — Testovaci vzduchové uzavéry jsou k dispozici za ic¢elem predvedeni, Ze stfikaci zafizeni

3M spliuje definici HVLP.

Mate-li jakékoli dalsi otazky, kontaktujte Monicu Bastien, 3M AAD Regulatory Compliance
Associate, na 651-733-1849.

S pozdravem

C. Alonzo Knowles Regulaéni
technicky manaZer
3M Divize ndhradnich dili pro automobilovy pramysl

3m
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BEZPECNOSTNI INFORMACE

Pfed pouzitim této sady st¥ikacich pistoli je nutné si pfeéist bezpe&nostni informace obsazené v téchto
pokynech a Fidit se jimi. Tyto pokyny uschovejte k budoucimu pouziti.

Zamyslené pouziti:

Tato sada stfikacich pistoli je uréena k aplikaci stfikani (lakovani). Tato sada stfikacich pistoli se pouziva
v automobilovych, primyslovych a dokon&ovacich aplikacich. O&ekava se, ze vsichni uzivatelé budou

v pouzivani sady st¥ikacich pistoli pIné vyskoleni. Pouziti v jakékoli jiné aplikaci nebylo spole¢nosti 3M
posuzovano a mlze vést k nebezpeéné situaci. Pouze pro primyslové/profesionalni pouziti. Neni uréeno
pro spotfebitelsky prodej ani pouziti.

Vysvétleni slov

Oznacuje nebezpeénou situaci, ktera, pokud ji nebude zabrénéno, by mohla mit za
nasledek vazné zranéni nebo smrt

/\ VAROVANI:

Oznacuje nebezpeénou situaci, ktera, pokud ji nebude zabréanéno, by mohla mit za
nasledek lehké nebo stiedné tézké zranéni a/nebo poskozeni majetku.

/\ POZOR:

UPOZORNEN:: Olznacu]e nebez?ecnou 3|tua.C|, kterd, pokud ji nebude zabranéno, mize mit za
nésledek pouze $kodu na majetku.

/A\ VAROVANI
e Chcete-li snizit rizika spojena s expozici chemikaliim, nebezpeénému tlaku, pozaru/vybuchu nebo
kontaminaci Zivotniho prostfedi:

- Abyste se vyhnuli moznym bezpe&nostnim rizikiim, musite si pfedist a dodrzovat véechny
bezpeé&nostni pfikazy v uzivatelskych pFiru¢kach pfislusného zafizeni.

- Ujistéte se, Ze jste dikladné& obeznameni s ovladacimi prvky, funk&nosti a spravnym pouzivanim zafizeni.

- Pouzivejte pouze v dobfe vétranych prostorach.

- Na tomto vyrobku nikdy neprovadéjte neschvélené Gpravy ani ddrzbu.

- Vzdy dodrzujte mistni a statni zékony a pfedpisy upravujici vétrani, pozéarni ochranu, provoz, udrzbu
a hospodafeni. Pro kazdy material stfikany v pracovnim prostoru konzultujte pfislu§né bezpeé&nostni
listy a §titky nadob materialu.

o Chcete-li snizit rizika spojena s pozarem a vybuchem:

- Zajistéte, aby koncentrace VOC (t&kavych organickych slou&enin) byla udrzovéna pod prahovou
hodnotou vzniceni uvedenou v bezpe&nostnim listu materidlu na kapalnou vrstvu.

- VSechny zdroje vzniceni, jako je koufeni nebo elektricka zafizeni, musi byt udrzovany mimo oblast
stiikani.

-V oblasti stfikani nebo v jeji blizkosti vzdy udrzujte snadno dostupny, schvaleny hasici pfistroj nebo
jiné schvélené hasici zafizeni.

- Pi praci s touto jednotkou pouzivejte pouze neposkozené, staticky vodivé vzduchové hadice
odpovidajicim zpisobem odolné proti rozpoustédlim a pfislusnym tlakdm.

- Od uzivatell se o&ekava, ze budou dodrzovat mistni pfedpisy pro préci ve vybuiném prostiedi a
veskeré pozadavky na materiél, ktery ma byt stfikan (prostudujte si bezpe&nostni listy materiélu),

a budou pouzivat odpovidajici osobni ochranné pomicky (OOP). [Poznédmka: To miaze zahrnovat
uzemnéni botami, prouzky na podpatcich a statickymi vodivymi (nebo statickymi disipativnimi)
rukavicemi.]

e Chcete-li snizit rizika spojend s expozici chemikaliim, nebezpe&nému tlaku a narazam:

- Neprovadéjte jinou Gdrzbu ani servis stfikaci pistole, nez je uvedeno v uzivatelské pfirucce.

- Pokud byly spojovaci prvky odstranény kvli Gdrzbé pistole nebo pfislusenstvi, zajistéte, aby byly
pred pouzitim véechny spojovaci prvky vyménény a utazeny.

e Chcete-li snizit rizika spojena s expozici chemikaliim a nebezpeénému tlaku:

- Nepouzivejte tento vyrobek v blizkosti déti bez dozoru.

- Nikdy nemifte stfikaci pistoli na nikoho jiného ani neumistujte jakoukoli &ast svého téla pfed stfikaci
pistoli.

- Pfed pouzitim zkontrolujte, zda st¥ikaci pistole neni po§kozena a zda spravné funguje. Opotfebované,
poskozené nebo nefunkéni dily opravte/vyméiite za dily schvalené spoleénosti 3M.

- Ujistéte se, Ze zafizeni, které pouzivate s timto vyrobkem, je vhodné k pouziti v této aplikaci.

e Chcete-li snizit rizika spojend s roztrzenim a expozici chemikaliim:

- Nepouzivejte sttikaci pistoli bez funkéniho tlakoméru na vstupu. Viz doporuéeni tykajici
se tlaku v uzivatelské pfiru¢ce pro kazdou rozprasovaci hlavici stfikaci pistole.

- Pred kazdym pouzitim se ujistéte, Ze vstupni tlak vzduchu a kapaliny a viechny regulatory aplikaéniho
systému jsou Fadné upraveny podle doporu&eni tykajicich se materialu. Nepfekra&ujte pracovni tlak
stanoveny podle uZivatelské pfirucky.

- Pfi uvolhovani tlaku vzduchu a kapaliny ze stfikaciho zafizeni vZdy dodrzujte pozadované postupy
uvolnéni tlaku vzduchu a kapaliny.
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e Chcete-li snizit rizika spojena s expozici chemikaliim:
- P¥i stfikani vzdy pouzivejte vhodné osobni ochranné pomiicky na ochranu o¢i, kiize a dychacich cest
podle pfislusnych bezpeé&nostnich listd a titkd nddob materiélu.
e Chcete-li snizit rizika spojena s nebezpeé&nym hlukem:
- Jste-li vystaveni hluku, vzdy noste chrani&e sluchu. PFi pouzivéni osobnich ochrannych prostfedkl na
ochranu sluchu se fidte podminkami svého pracovniho prostfedi a mistnimi predpisy.

A\ POZOR

e Chcete-li snizit rizika spojena s zakopnutim, padem a prevracenim:

- Hadice na vzduch a kapalinu a veskeré prodluzovaci $iliry vedte mimo oblasti provozu, mimo ostré

hrany, pohyblivé &asti a horké povrchy. Pfi pfemistovani kompresoru netahejte za vzduchové hadice.

e Chcete-li snizit rizika spojena s narazem:

- Vzdy zkontrolujte, zda je rozprasovaci hlavice spravné napojena a zajisténa.
e Chcete-li snizit rizika spojena s ostrymi hroty:

- Nedotykejte se ostrého konce jehly a pfi vyméné zachéazejte s jehlami opatrné.
o Ke snizenirizik spojenych se zatézi svala:

- Nepouzivejte stfikaci zafizeni nepfetrzité bez ob&asnych prestavek.

UPOZORNENI

- Komponenty zafizeni zlikvidujte v souladu s mistnimi zakony a predpisy.

- Pred uskladnénim zafizeni se ujistéte, Ze je vycisténé.

- Zaftizeni skladujte uvnit¥ pfi pokojové teploté.

- Nevkladejte do my¢ky na pistole. Pistoli nenechavejte ponofenou v &isticich rozpoustédlech. Prislusny
postup ¢&isténi naleznete v pfiruéce.

- Rozpoustédlo ponechané ve vzduchovych priichodech stfikaci pistole mizZe mit za nasledek nekvalitni
néstfik. Nepouzivejte zadny zplsob &isténi, ktery by umoznil proniknuti rozpoustédla do vzduchovych
kanald stiikaci pistole. Ridici ventil pritoku vzduchu a méFidla nevystavujte rozpoustédlu, protoze by
mohlo dojit k jejich poskozeni.

Kéd P pfipojeny k tomuto vyrobku oznaéuje, Ze dotyé&ny vyrobek ma oznaéeni strojniho zafizeni, oznaéeni
série nebo typu a adresu vyrobce uvedenou v této dokumentaci v souladu se smérnici o strojnich zafizenich
2006/42/ES.

Technické udaje:

Deklarované hodnoty dualniho &isla emisi hluku podle normy EN ISO 4871

VAZENA HLADINA EMISI AKUSTICKEHO TLAKU NA PRACOVISTI ,A™:

Namé&Fena hodnota: LpA = 83,8 dB (A) (ref 20uPa)

Nepresnost: KpA = 2,5 dB

VAZENA HLADINA AKUSTICKEHO VYKONU ,A”:

Namé&Fena hodnota: LWA = 91,2 dB (A) (ref 1 pW)

Nepresnost: KWA = 2,5 dB

Hodnoty stanovené podle kédu méfeni hluku dle normy EN 14462 pomoci zékladnich norem

EN ISO 11201 - stupeii 2 a EN ISO 3741
Hodnoceni pouZiti - @ Il 2G Ex h 1B T4

POZNAMKA: Sou&et naméfené hodnoty emisi hluku a souvisejici nejistoty pfedstavuje horni hranici rozsahu
hodnot, které se mohou vyskytnout pfi méfeni.

DULEZITA POZNAMKA: Uvedené hodnoty hluku pochazeji z laboratornich zkousek v souladu s uvedenymi
predpisy a normami a nejsou dostate¢nym hodnocenim rizika pro v§echny scénare expozice. Hodnoty
naméfené na konkrétnim pracovisti mohou byt vys$si nez deklarované hodnoty. Skute¢né hodnoty expozice

a mira rizika nebo Ujmy na zdravi jednotlivce jsou pro kazdou situaci jedine¢né a zavisi na okolnim prostiedi,
na zplsobu, jakym jednotlivec pracuje, na konkrétnim zpracovavaném materiélu, designu pracovni stanice a
na délce expozice a fyzickém stavu uZivatele. Spole¢nost 3M nenese zddnou odpovédnost za disledky pouZiti
deklarovanych hodnot namisto skuteénych hodnot expozice pro jakékoli individualni posouzeni rizik.
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3M™ Performance Spray Gun prehled

3M™ Performance Spray Gun jsou stfikaci pistole konstruované pro vykon. VSestranny vybér vyménitelnych
rozprasovacich hlavic nabizi pfi stfikani pokazdé stejny vykon. Nizkd hmotnost téla pistole odolné proti narazu
je vybavena nové navrzenym pojistnym krouzkem, ktery umoziiuje rychlou vyménu rozprasovaci hlavice pro
snadné pfepinani mezi barvami nebo natéry a ¢isténim. Rozprasovaci hlavice se pfipojuji pfimo k systému
kelimkd 3M™ PPS™ 2.0.

Stiikaci pistoli 3M™ Performance Spray Gun pfimo pfipojte k systému kelimk{ pro nastfik 3M™ PPS™ fady
2.0. Spole&nost 3M vynalezla prvni systém s nadrzkou na natérovou hmotu k jednordzovému pouziti téméf
pred 20 lety — systém pfipravy barev 3M™ PPS™, Lakyrnici potfebovali &istdi, rychlejsi a efektivnéjsi zptisob
michani a nanaseni barvy. Systém kelimkd pro nastfik 3M™ PPS™ 2.0, ktery byl vyvinut od zakladd, pFinasi
dal3i vyvojovy stupei revoluce ve stiikani laku — 3M™ PPS™.

PFi nespravném pouzivani zafizeni mohou vznikat nebezpeéi. Jakékoli nespravné pouziti zafizeni nebo
pfislusenstvi, napfiklad nadmérné natlakovani, Gpravy souéasti, pouziti nekompatibilnich chemikalii a tekutin
nebo pouziti opotiebovanych nebo poskozenych dili, mohou zplsobit vazné zranéni, pozar, vybuch nebo
poskozeni majetku.

Preététe si vSechny bezpeénostni prikazy a pokyny a dodrzujte je.
OBSAH

Vybaleni

Vyjméte souéasti z krabice. Zkontrolujte, zda dily nemaji skryté poskozeni nebo zda nechybéji nékteré polozky.
Pokud zjistite pogkozeni nebo chybéjici dily, okamzité kontaktujte svého distributora.

St¥ikaci pistole 3M™ Performance Spray Gun

Strikaci pistole 3M™ Performance Spray Gun je uréena k pouziti se systémem stlaeného vzduchu a vyznacuje
se kompozitnim* t&lem stfikaci pistole vyzadujicim 13 scfm (370,5 I/min) a pfivod vzduchu %" (%" BSP).

Rozsah provozniho tlaku** (OPR): 7 psi — 37 psi (0,5 baru — 2,6 baru)

Maximalni vstupni tlak pro HVLP pfi plném stisknuti spougté***

Gravitaéni rozpra$ovaci hlavice HVLP: 20 psi (1,38 baru)

Tlakové rozpraovaci hlavice HVLP: 18 psi (1,24 baru)

Maximalni vstupni tlak pro vyhovujici pfenosovou G&innost (> 65 %) pfi plném stisknuti spoust&****
Gravitaéni rozprasovaci hlavy pro jemny povrch: 29 psi (2,0 baru)

* Informace o kompatibilité materialu produktu jsou k dispozici na vyzadani.

** OPR je rozsah vstupniho tlaku pro bezpeé&nou funkci stfikaci pistole.

*** Maximalni vstupni tlak pro HVLP poskytne na vzduchovém uzévéru pfiblizn& 10 psi (0,69 bar).

**** Stiikaci pistole 3M™ Performance Spray Gun s rozpra$ovacimi hlavami pro jemny povrch byla testovana
v souladu s normou EN 13966-1 pro G&innost pfenosu.
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Pfipojeni tlakové hadice Nastaveni pritoku kapaliny

1. Pfipojte tlakovou pfivodni hadici s barvou nebo Tok kapaliny Ize nastavit pomoci knofliku
natérovou hmotou ke spodni zavitové pfipojce k nastaveni jehly na kapalinu. St¥ikaci pistole v sadé
konektoru tlakové hadice na kapalinu; k utazeni je pfednastavena v poloze zavieno (zkontrolujte
pouzijte dva kli¢e umisténé podle obrazku nize. zataZenim za spoust ; pohyb jehly na kapalinu by mél

byt minimalni). Chcete-li umoznit pratok kapaliny,
jemné otocte knoflikem k nastaveni jehly na kapalinu
proti sméru hodinovych ruéi¢ek o 4 celé otacky. Tyto
postupy sefizeni budou slouzit pouze jako vychozi
bod. Doladéni téchto Uprav bude zaloZzeno na vasem
materidlu a technice.

Knoflik
k nastaveni
kuzelu

Knoflik
k nastaveni jehly
na kapalinu

Odpojeni tlakové hadice

1. Vypustte tlak z pfivodni hadice barvy
nebo natéru.

2. Odpojte tlakovou pfivodni hadici s barvou nebo
natérovou hmotou od spodni zavitové pfipojky
konektoru tlakové hadice na kapalinu; k povoleni
pouzijte dva kli¢e umisténé podle obrazku nize.

Zpusob rozpraseni Ize zménit z vertikélniho na
horizontalni ota¢enim vzduchového uzéavéru
o 1/4 otacky.

Poznamka: Doporuéuje se pouzivat uzaviraci ventil
(prodava se samostatné: 3M™ Performance Spray
Gun kulovy ventil — 26839)

Sefizeni velikosti kuzelu

Velikost kuzelu se reguluje knoflikem k nastaveni HORIZONTALNI VZOR
kuzelu. Stfikaci pistole v sadé je pfednastavena

v poloze Zavieno (pro kontrolu zkuste jemné oto&it

knoflikem k nastaveni kuzelu ve sméru hodinovych

rugi¢ek; knoflik by se nemél pohnout). Poté oto&te

knoflikem proti sméru hodinovych rugicek 2 otacky.

Nastaveni kuzelu vam umozni st¥ikat poéinaje malym

kole¢kem az po plny vzor kuzelu.

VERTIKALNI VZOR

Odstranéni pojistného krouzku

Je-li to zadouci, mdze byt pojistny krouzek 2. Reverzni postup pro opétovné pfipojeni
rozpra$ovaci hlavice vyjmut z ramu pistole, aby se pojistného krouzku, ktery zajisti, aby se
dlkladné& vygistila hlava téla pistole. zachytné hrboly na vnitinim priméru zarovnaly

. I . . ; . s vystupky hlavy téla stfikaci pistole.
1. Zatimco je pojistny krouzek rozprasovaci hlavice ystupky ¥ P

v ,+ konfiguraci“ a bez rozprasovaci hlavice
pfipojené k télu stfikaci pistole, zatdhnéte
pojistny krouzek pevné dopredu.
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Proces gisténi
1. Pfed provadénim servisu vypustte tlak vzduchu

a kapaliny ze sttikaci pistole a kelimku.

Chcete-li zachovat nepouzitou barvu nebo
dodasné skladovat smiseny material, prectéte
si statni pokyny a smérnice OSHA spolu

s doporu&enimi vyrobce barev ohledné
skladovani.

Chcete-li proplachnout stfikaci pistoli,

poustéjte vodu nebo kompatibilni a vyhovujici
rozpoustédlo do prichodu kapaliny ve stfikaci
pistoli a souasné spustte stfikaci pistoli, hrotem
na kapalinu smé&fujte pfimo doll, dokud nezaéne
vytékat &ira Cistici kapalina.

Poznamka: Pokud je to mozné, pied likvidaci
rozprasovaci hlavici vycistéte. Zlikvidujte viechny
pouzité rozprasovaci hlavice a téla stfikacich pistoli
v souladu se statnimi a mistnimi pfedpisy. Chcete-
li zménit rozpraovaci hlavici, prectéte si ¢asti
,PFipojeni rozpradovaci hlavice“ v &asti Obecné
nastaveni a pouziti stfikaci pistole.

B&hem ¢&isténi nesméfuijte stiikaci pistoli nahoru.

P¥i otirani st¥ikaci pistole utérkou namoé&enou
v rozpoustédle nadbyteéné rozpoustédlo vyzdimejte.

K gisténi otvord vzduchového uzavéru nepouzivejte
kovové nastroje, protoze by ho mohly poskrabat;
skrabance mohou narusit zpisob rozpraseni.

Je tieba si pfeéist vSechny bezpeénostni pfikazy
pro &istici roztoky a dodrzovat je, a také pouzivat
vhodné schvalené osobni ochranné prostifedky
podle pFisluiného bezpe&nostniho listu SDS a §titka
na nadobéch na material.

Pravideln& promazavejte pohyblivé sougasti, jako je
jehla na kapalinu, zavity k nastaveni kuzelu, zavity
k nastaveni jehly na kapalinu a pruzina.

A\ POZOR

Pozndmka: Nevkladejte stfikaci pistoli / télo
stiikaci pistole do my¢ky na pistole.

Rozpoustédlo ponechané ve vzduchovych
prichodech stfikaci pistole mGze mit za nasledek
nekvalitni nasttik povrchu. Nepouzivejte zadny
zpUsob &isténi, ktery by umoznil proniknuti
rozpoustédla do vzduchovych kanall stfikaci pistole.

Ridici ventil pritoku vzduchu a méfidla nevystavuijte
rozpoustédlu, protoze by mohlo dojit k jejich
poskozeni.
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Nahradni dily a pfislusenstvi

Popis

Produktové éislo

3M™ Performance Pressure HVLP plnici sada rozprasovaci hlavice, 0.9 26809
3M™ Performance Pressure HVLP plnici sada rozprasovaci hlavice, 1.1 26811
3M™ Performance Pressure HVLP plnici sada rozprasovaci hlavice, 1.4 26814
3M™ Performance Pressure HVLP plnici sada rozprasovaci hlavice, 1.8 26818
3M™ Performance Pressure HVLP plnici sada rozprasovaci hlavice, 2.0 26820
3M™ Performance Pressure HVLP plnici sada rdiznych rozpraovacich hlavic 26830
3M™ Performance Gravity HVLP plnici sada rozprasovaci hlavice, 0.9 26709
3M™ Performance Gravity HVLP plnici sada rozprasovaci hlavice, 1.2 26712
3M™ Performance Gravity HVLP plnici sada rozprasovaci hlavice 1.3 26713
3M™ Performance Gravity HVLP plnici sada rozpragovaci hlavice 1.4 26714
3M™ Performance Gravity HVLP plnici sada rozprasovaci hlavice 1.6 26716
3M™ Performance Gravity HVLP plnici sada rozprasovaci hlavice 1.8 26718
3M™ Performance Gravity HVLP plnici sada rozpraovaci hlavice 2.0 26720
3M™ Performance Gravity HVLP plnici sada rGznych rozprasovacich hlavic 26730
3M™ Performance Gravity plnici sada rozpradovaci hlavice pro jemny povrch, 1.2 26912
3M™ Performance Gravity plnici sada rozpradovaci hlavice pro jemny povrch, 1.3 26913
3M™ Performance Gravity plnici sada rozprasovaci hlavice pro jemny povrch, 1.4 26914
St¥ikaci pistole 3M™ Performance Spray Gun 26832
3M™ Performance Spray Gun jehla 26838
3M™ Performance Spray Gun tlakova hadice 26833
3M™ Performance Spray Gun kolik 26834
3M™ Performance Spray Gun HVLP testovaci vzduchovy uzavér 26836
3M™ Performance Spray Gun sada pro piestavbu 26840
3M™ Performance Spray Gun sada t&snicich krouzk( 26841
3M™ Performance Spray Gun pojistny krouzek 26835
3M™ Accuspray™ regulétor a regulaéni ventil pritoku vzduchu 16573
3M™ Performance Spray Gun H/O sada na konverzi 26837
3M™ Performance Spray Gun kulovy ventil 26839
3M™ High Power Spray Gun &isti¢ 26689
3M™ PPS™ Fada 2.0 sada systému kelimk{ pro nastfik (*dalsi velikosti k dispozici) 26000
Reseni problém
Problém PFi¢ina Néaprava

Kapalina unikajici
z pistole za spousti

Tésnéni rozpradovaci
hlavice

Vymeéiite rozprasovaci hlavici a ogistéte jehlu

Véaznuti spousté

Spinava jehla

Vyd¢istéte jehlu a naneste mazivo na stfikaci pistoli

Unikajici vzduch kolem
tésnéni rozprasovaci
hlavice

Rozprasovaci hlavice
neni zajisténa v téle
pistole

Utahnéte pojistny pridrzovaci krouzek

Vzduch unikajici z téla
pistole za spousti

Spatné tésnéni téla
pistole

Vyméiite pistoli: Volejte na &islo vaseho 3M obchodniho
zastupce

Kapalina unikajici
z nové rozprasovaci
hlavice

Poskozené tésnéni
v rozprasovaci hlavici

Vyd¢istéte jehlu a vyméite rozprasovaci hlavici
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Zaruka na stfikaci zafizeni a omezena nahrada

Spole¢nost 3M zaru&uje prvnimu kupujicimu, Ze pfi pouziti v souladu s pisemnymi pokyny spole&nosti 3M
bude stfikaci zafizeni 3M bez vad materialu a vyroby po dobu jednoho roku od data nédkupu. Tato zaruka

se nevztahuje na poskozeni nebo poruchu zplsobené bé&znym opotiebenim, nedostateénou udrzbou nebo
jakymkoli zneuzitim, nehodou, neopravnénou manipulaci, zménou nebo pouzitim st¥ikaciho zafizeni k jinému
nez uréenému ugelu.

Po ovéfeni reklamaéniho néaroku spole¢nost 3M podle svého uvéazeni vyméni nebo opravi st¥ikaci zafizeni

a vréati je kupujicimu na naklady spoleénosti 3M, v&etné nahradnich dild, naklad na praci a dopravného na
vraceni. Pokud se zjisti, Ze se na narok nevztahuje zaruka, bude kupujicimu ddna moznost nechat stfikaci
zafizeni opravit mimo zaruku. Spole¢nost 3M poskytne odhad dilti a préace a tyto naklady musi byt kupujicim
schvaleny predem.

S vyjimkou vy$e uvedenych pfipadt SPOLECNOST 3M NEPOSKYTUJE ZADNE DALSI ZARUKY ANI
PODMINKY, VYSLOVNE CI PREDPOKLADANE, ZEJMENA VCETNE JAKYCHKOLI PREDPOKLADANYCH
ZARUK NEBO PODMINEK OBCHODOVATELNOSTI NEBO VHODNOSTI KE KONKRETNIMU UCELU NEBO
LIBOVOLNYCH PREDPOKLADANYCH ZARUK NEBO PODMINEK VYPLYVAJICICH Z OBCHODNICH
JEDNANI, ZVYKLOSTI NEBO POUZITI. Na pouziti a vykon produktd 3M v konkrétnich situacich mize

mit vliv fada faktor(, které zna a mGze ovlivnit pouze uZivatel a které jsou mimo kontrolu spole&nosti 3M.
Vzhledem k rliznym faktordim, které mohou ovlivnit pouziti a vykon produktu 3M, je uzivatel sdm odpovédny za
vyhodnoceni produktu 3M a za ur&eni, zda je vhodny k uréitému u&elu a vhodny pro zpisob aplikace uzivatele.

Omezeni zodpovédnosti: S vyjimkou situaci, kde je to zakdzano zdkonem, nebude spole&nost 3M odpovédna
za z&dnou ztratu nebo $kody vyplyvajici z produktu 3M, at uz pfimé, nep¥imé, zvlastni, nahodné nebo nasledné,
bez ohledu na pouzitou préavni teorii, véetné zaruky, smlouvy, nedbalosti nebo pfisné odpovédnosti.

CHCETE-LI ZADAT OBJEDNAVKU, kontaktujte svého obchodniho zastupce nebo distributora 3M AAD.

dostupné v dobé vydani. 3M si vyhrazuje pravo kdykoli provést zmény bez pfedchoziho upozornéni.

3M Divize nahradnich dili pro automobilovy primysl
3M Cesko, spol. s r.o. V Parku 2343/24

148 00 Praha

+420 261380 111

3MCollision.com

© 3M 2022
3M a PPS jsou ochranné znamky spoleénosti 3M Company pouzivané na zakladé licence v Kanadé.
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Vyhlasenie o zhode EU

Spolo¢nost Divizia
3M Company Autoopravarenska divizia
Adresa

3M Center, Building 223-6N-01
St Paul, MN USA 55144-1000

Tymto na vlastnu zodpovednost vyhlasuje, 7e toto zariadenie alebo vyrobky spliiaju prisluiné zikladné poziadavky nizie

privny p pi s y i alebo ;|

Predmet - Nizov produktu a/alebo ¢islo modelu a/alebo jednoznaini identifikicia:

3M ,Performance Spray Gun“ — Qﬁtfé;;
Typ alalebo opis a/alebo zamyslany ucel alebo trieda zariadenia a/alebo osobitné d":lf / I‘ﬁ_;_h

i f sana zitie pi L)II r""‘
« -
Cisla dielov: 26978, 26878, 26778, 26832 a vsetky produkty supravy = :\-L \

oznacené Cislami dielov

Sériové ¢islo alebo rozsah (ak existuje):

Q(

Rok vyroby: ,,20ab“ —az—,2099“, pricom ,.ab“ vyjadruje [ubovolné dvojmiestne llustricia - typicka
Cislo.

Splia ju izacné privne predpisy Unie spolu so vietkymi u ia i k

Smernice:

Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES, smernica ATEX, 2014/34/EU

Boli zané 34 ifikaci ia; v plnom alebo i ine podia d
EN 1SO 12100:2010 Bezpednost strojovych zariadeni. Vieobecné konstrukéné zasady. Hodnotenie rizik
a znizovanie rizik
EN 1953:2013 Rozprasovacie a striekacie zariadenia na naterové hmoty. Bezpecnostné
poziadavky
EN 14462:2005 + A1:2009 Zariadenia na povrchovou Upravu. Kéd skisky hluénosti zariadenia na

povrchovu Upravu vratane pomocného manipulaéného vybavenia. Stupne
presnosti 2 a 3

© &n2:GexhiBTa

Podpis Ditum Miesto
éfﬁ”-‘—‘—* l 07-07-2022 St. Paul, Minnesota USA

Meno podpisovatela \J Titul

Stacee L. Royce Technicky riaditel

Osoba a a it ickd scil év & e

Meno a titul Adresa

Florent Gumery, Director Sce Tech., AAD Reg & Ctry 3M Beauchamp France, 1 Avenue Boule, Parc Barrachin,

Application Engineering Beauchamp Val-d’Oise, 95250, France +33-130402581

TRANSLATED
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3M Automobilovy priemysel 3M Center
Divizia nahradnych dielov St. Paul, MN 55144-1000
651733 1110

29. februara 2020

Vazeny zékaznik spolo¢nosti 3M,

spolo¢nost’ 3M, Automotive Aftermarket divizia, potvrdzuje, Ze nasledujtce striekacie pistole 3M
spifiajit poziadavky klasifikacie ako vysokoobjemové nizkotlakové (HVLP) strickacie zariadenia,
ak sa prevadzkuju v sulade s odporacanymi pokynmi na pouzitie od spolo¢nosti 3M. 3M AAD
definuje ,,HVLP* na zaklade usmerneni uvedenych v pravnom predpise EPA 40 CFR, Cast’ 63,
podcast’ 6H (9. januara 2008):

Striekacie pistole radu 3M™
Performance Spray Gun Series
Accuspray One Spray Gun Series
Accuspray Spray System, HG Series
Accuspray Spray System, HGP Series

Poznamka — Testovacie vzduchové uzavery st k dispozicii na demonstraciu toho, Ze striekacie

vybavenie 3M splia definiciu HVLP.

V pripade akychkolvek dalSich otazok sa obratte na Monicu Bastien, 3M AAD Regulatory
Compliance Associate, na telefonnom &isle 651-733-1849.

S pozdravom

C. Alonzo Knowles technicky
manazér pre regulaciu
3M Automotive Aftermarket Division

am



Slovensky — obsah
Vyhlasenie o bezpeé&nosti striekacej pistole 3M™ Performance Spray Gun

Pouzitie

Vysvetlenie znakov

Technické udaje

Prehlad striekacej pistole
Obsah

Néhradné diely a prislusenstvo

Riesenie problémov
Zaruka na striekacie zariadenie a obmedzena nahrada

125
125
125
126
127
127
130
130
131

154



X
<
>
(@]
]
w

BEZPECNOSTNE INFORMACIE
Pred pouzitim tejto supravy striekacich pistoli si treba preéitat bezpeénostné informacie
obsiahnuté v tychto pokynoch a dodrziavat ich. Tieto pokyny si uschovajte na budice pouzitie.

Pouzitie:

Tato stprava striekacich pistoli je uréena na to, aby poskytla prostriedky na nanasanie tekutych
naterovych materialov striekanim. Tato suprava striekacich pistoli sa pouZiva v automobilovom
priemysle, inych priemyselnych odvetviach a v aplikacidch v ramci finalnej Upravy. Ocakava sa, Ze na
zaistenie bezpe&nej prevadzky tejto stpravy striekacich pistoli budu plne vyskoleni vietci pouZivatelia.
Akékolvek iné pouzitie nebolo vyhodnotené spoloénostou 3M a moéze spdsobit nebezpeény stav. Len
na priemyselné/pracovné pouzitie. Nie je uréené na spotrebitelsky predaj alebo pouzitie.

Vysvetlenie znakov
Oznacduje nebezpeén situéciu, ktorej désledkom, ak sa je nezabrani,
by mohlo byt véazne zranenie alebo smrt
A\ POZOR: Oznaéuje’n’ebe’zpeénu situa’ciu,' kvto!ej dosledkom, ak sa jgj nezapréni,'by

* | mohlo byt lahké alebo stredne tazké zranenie a/alebo poskodenie majetku.
K Oznaduje nebezpeénu situaciu, ktorej désledkom, ak sa jej nezabrani,

POZNAMKA: mébze b)J/t' iba s';kc?da na majetku’. : ’ '

/\ UPOZORNENIE
e Ak chcete znizit rizika spojené s vystavenim pésobeniu chemikalii, nebezpe&nym tlakom,

poziarom/vybuchom alebo kontaminaciou Zivotného prostredia:

- Aby ste sa vyhli moznym bezpe&nostnym rizikdm, musite si preéitat, pochopit a dodrziavat
vietky bezpeénostné pokyny v pouzivatelskych priru¢kach prislusného zariadenia.

- Uistite sa, Ze ste dékladne oboznameni s ovladacimi prvkami, funkciou a spravnym pouzivanim
zariadenia.

- Pouzivajte iba v dobre vetranych priestoroch.

- Na tomto vyrobku nikdy nevykonéavajte neschvélené tpravy ani ddrzbu.

- Vzdy dodrzujte miestne, regiondlne a §tatne predpisy a nariadenia upravujuce vetranie, poziarnu
ochranu, prevadzku, idrzbu a hospodarenie. Pri kazdom materidli striekanom v pracovnom
priestore sa oboznamte s prislusnymi bezpeénostné listami a §titkami na nadobach s materidlom.

o Ak chcete znizit rizika spojené s poZiarom a vybuchom:

- Zaistite, aby sa koncentracia VOC (prchavych organickych zla&enin) udrziavala pod prahovou
hodnotou vznietenia uvedenou v bezpeénostnych listoch kvapalného naterového materialu.

- Vsetky zdroje rizika vznietenia, ako je fajéenie alebo elektrické zariadenia, sa musia nachadzat
mimo priestoru striekania.

-V priestore striekania alebo v jeho blizkosti vZdy udrzujte lahko dostupny, schvéleny hasiaci
pristroj alebo iné schvalené hasiace zariadenie.

- Pri préci s touto jednotkou pouzivajte iba neposkodené, staticky vodivé vzduchové hadice
prislusne odolné voé&i rozpustadlam a s prislusnym menovitym tlakom.

- Od pouzivatelov sa o&akava, ze budi dodrziavat miestne predpisy pre pracu vo vybusnom
prostredi a vetky poziadavky na material, ktory sa mé striekat (pozrite si karty bezpe&no-
stnych Gdajov materialu), a budd pouzivat zodpovedajice osobné ochranné pracovné
pomécky (OOPP). [Poznamka: To méze zahffhat uzemnenie topankami, prizky na podpétkoch
a staticky vodivé rukavice (alebo rukavice rozptylujice staticky naboj).]

e Ak chcete znizit rizika spojené s vystavenim chemikaliam, nebezpe&nému tlaku a narazom:

- Nevykonavajte inl Gdrzbu ani servis striekacej pistole, ako tie uvedené v pouzivatelskej
prirucke.

- Ak sa spojovacie prvky odstranili kvéli udrzbe pistole alebo prislusenstva, zaistite, aby sa pred
pouzitim vykonala vymena a utiahnutie vetkych spojovacich prvkov.

o Ak chcete znizit rizika spojené s vystavenim chemikaliam a nebezpeé&nému tlaku:

- Nepouzivajte tento vyrobok v blizkosti deti bez dozoru.

- Nikdy nemierte striekacou pistolou na nikoho iného ani nemajte Ziadnu ¢ast svojho tela pred
striekacou pistolou.

- Pred pouzitim skontrolujte, &i striekacie zariadenie nie je poskodené a &i funguje spravne.
Opotrebované, poskodené alebo nefunkéné diely opravte/nahradte dielmi schvalenymi
spolo&nostou 3M.

- Uistite sa, Ze zariadenie, ktoré pouzivate s tymto vyrobkom, je vhodné na takého pouzitie.

o Ak chcete znizif rizika spojené s roztrhnutim a vystavenim pésobeniu chemikalii:

- Nepouzivajte striekaciu pistol bez funkéného manometra na vstupe. Pozrite si odpori¢ania
tykajuce sa tlaku v pouzivatelskej prirucke pre kazdu rozprasovaciu trysku striekacej pistole.

- Pred kazdym pouzitim sa uistite, Ze vstupny tlak vzduchu a kvapaliny a v§etky regulatory
aplikaéného systému su riadne upravené podla odporaé&ani tykajicich sa materialu.
Neprekracujte pracovny tlak stanoveny podla pouzivatelskej prirucky.

- Pri uvolhovani tlaku vzduchu a kvapaliny zo striekacieho zariadenia vidy dodrziavajte
pozadované postupy uvolnenia tlaku vzduchu a kvapaliny.

/A UPOZORNENIE:
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o Ak chcete znizif rizika spojené s vystavenim pdsobeniu chemikalii:
- Pri striekani vzdy pouzivajte vhodné ochranné pomécky na ochranu zraku, koze a dychacich ciest
podla prislusnych bezpeénostnych listov a §titkov na nddobéch s materidlom.
o Ak chcete znizit rizika spojené s nebezpeénym hlukom:
- Ak ste vystaveni hluku, vzdy noste chraniée sluchu. Pri pouzivani osobnych ochrannych
prostriedkov na ochranu sluchu sa riadte podmienkami svojho pracovného prostredia
a miestnymi predpismi.

/\ POZOR
o Ak chcete znizit rizika spojené so zakopnutim, padom a prevratenim:
- Hadice na vzduch a kvapalinu a vietky predlZzovacie §ndry vedte mimo oblast prevadzky, mimo

ostré hrany, pohyblivé stgasti a hortce povrchy. Pri premiestiiovani kompresora netahajte
za vzduchové hadice.
e Ak chcete znizit rizika spojené s narazom:
- Vidy skontrolujte, &i je rozprasovacia tryska spravne napojend a zaistena.
o Ak chcete znizif rizika spojené s ostrymi hrotmi:
- Ak vyénieva, nedotykajte sa ostrého konca ihly na kvapalinu a pri vymene ihiel na kvapalinu s nimi
zaobchadzajte opatrne.
o Ak chcete znizif rizika spojené so zataZou svalov:
- Nepouzivajte striekacie zariadenie nepretrzite bez ob&asnych prestavok.

POZNAMKA

- Sucasti zariadenia zlikvidujte v sulade s miestnymi predpismi a nariadeniami.

- Pred uskladnenim zariadenia sa uistite, Ze je vycistené.

- Zariadenie skladujte vnutri pri izbovej teplote.

- Nevkladajte do umyvacky na pistol. Pistol' nenechévajte ponorent v &istiacich rozpustadlach.
Prislu§ny postup &istenia néjdete v prirucke.

- Rozpustadlo, ktoré zostane vo vzduchovych kanaloch striekacej pistole, méze zapriginit
nekvalitn povrchovu upravu. NepouzZivajte Ziadny spdsob &istenia, ktory by umoznil preniknutie
rozpustadla do vzduchovych kanalov striekacej pistole. Riadiaci ventil prietoku vzduchu
a meradla nevystavujte rozpustadlu, pretoze by mohlo déjst k ich poskodeniu.

Kéd P pripojeny k tomuto vyrobku oznaéuje, Ze prislusny vyrobok ma oznaéenie strojového
zariadenia, oznaéenie série alebo typu a adresu vyrobcu uvedeni v tejto dokumentacii v silade
so smernicou o strojovych zariadeniach 2006/42/ES.

Technické udaje:

Deklarované hodnoty emisii hluku vyjadrené dvoma &islami podla normy EN ISO 4871
A-VAZENA HLADINA EMISIT AKUSTICKEHO TLAKU NA PRACOVISKU:

Namerana hodnota: LpA = 83,8 dB (A) (ref 20uPa)

Neistota: KpA = 2,5 dB

A-VAZENA HLADINA AKUSTICKEHO VYKONU:

Namerana hodnota: LWA = 91,2 dB (A) (ref 1 pW)

Neistota: KWA = 2,5 dB

Hodnoty stanovené podla normy EN 14462 pre skasku hluku s vyuzitim zakladnych noriem
EN ISO 11201 - stupefi 2 a EN I1SO 3741

Menovité hOanty pouiitia - @ ” ZG EX h IIB T4

POZNAMKA: Stéet nameranej hodnoty emisii hluku a stvisiacej neistoty predstavuje hornd hranicu
rozsahu hodnét, ktoré sa mézu vyskytnat pri merani.

DOLEZITA POZNAMKA: Uvedené hodnoty hluku pochadzaji z laboratérnych testov v stlade

s uvedenymi predpismi a normami a nie st dostatoénym hodnotenim rizika pre vietky scenare
expozicie. Hodnoty namerané na konkrétnom pracovisku mézu byt vyssie ako deklarované hodnoty.
Skuto&né hodnoty expozicie a miera rizika alebo ujmy na zdravi jednotlivca st pre kazdu situaciu
jedine&né a zavisia od okolitého prostredia, spdsobu, akym jednotlivec pracuje, konkrétnom
spracovavanom materiali, konitrukcie pracovnej stanice a od dizky expozicie a fyzického stavu
pouzivatela. Spolo&nost 3M nenesie Zziadnu zodpovednost za ddsledky pouzitia deklarovanych hodnét
namiesto skutoénych hodnét expozicie pri akomkolvek individudlnom posudeni rizik.
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3M™ Performance Spray Gun — Prehlad

3M™ Performance Spray Gun striekacie pistole st skonstruované s dérazom na vykon. Vsestranny
vyber vymenitelnych rozprasovacich trysiek ponuka pri striekani vzdy rovnaky vykon ako v pripade
nového zariadenia. Lahké telo pitole odolné vo&i ndrazom je vybavené novo navrhnutym poistnym
krazkom, ktory umoziuje rychlu vymenu rozprasovace;j trysky a jednoduché vymeny farieb alebo
naterov a istenie. Rozprasovacie trysky sa pripajaju priamo k systému kelimkov na striekanie radu
3M™ PPS™ 2.0.

Striekaciu pistol 3M ™ Performance Spray Gun priamo pripojte k systému kelimkov na striekanie
3M™ radu PPS™ 2.0. Spolo&nost 3M vynasla prvy systém s kelimkom na naterovd hmotu na
jednorazové pouzitie takmer pred 20 rokmi — systém 3M™ PPS™ Paint Preparation System. Lakyrnici
potrebovali istejsi, rychlejsi a efektivnejsi sposob miesania a nanéasania farby. Systém kelimkov na
striekanie 3BM™ PPS™ 2.0, ktory bol vyvinuty od zékladov, prindsa dalsi vyvojovy stupefi revolucie

v oblasti striekania laku — 3M™ PPS™.

Pri nespravnom pouzivani zariadenia mézu vznikat nebezpeéenstvo. Akékolvek nespravne

pouzitie zariadeni alebo prislusenstva, napriklad nadmerné natlakovanie, Gpravy stugasti, pouzitie
nekompatibilnych chemikalii a tekutin alebo pouzitie opotrebovanych alebo poskodenych dielov, mézu
sposobit vazne zranenie, poziar, vybuch alebo poskodenie majetku.

Preéitajte si vietky bezpe&nostné upozornenia a pokyny a dodrzZiavajte ich.
OBSAH

Vybalenie

Vyberte sucasti zo skatule. Skontrolujte, ¢i diely nemaju skryté poskodenia alebo &i nechybaja niektoré
polozky. Ak zistite poskodenie alebo chybajlice diely, okamzite sa obratte na svojho distributora.

3M™ Performance Spray Gun striekacia pistol’

Striekacia pistol 3M™ Performance Spray Gun je uréend na pouZzitie so systémom stlateného vzduchu
a vyznaduje sa kompozitnym* telesom striekacej pistole vyzadujucim prietok vzduchu 370,5 I/min (13
SCFM) s velkostou privodu vzduchu 1/4" (1/4" BSP).

Rozsah prevadzkového tlaku** (OPR): 7 psi — 37 psi (0,5 bar — 2,6 bar)

Maximalny vstupny tlak pre HVLP pri plnom stlageni spuste***

Gravita&né rozprasovacie trysky HVLP: 20 psi (1,38 bar)

Tlakové rozpradovacie trysky HVLP: 18 psi (1,24 bar)

Maximalny vstupny tlak pre vyhovujucu G&innost prenosu (>65 %) pri Gplnom stlageni spuste****
Gravita&né jemné rozpra$ovacie trysky: 29 psi (2,0 bar)

* Informécie o kompatibilite materialu produktu su k dispozicii na vyziadanie.

** OPR prestavuje rozsah vstupného tlaku na zaistenie bezpeénej funkcie striekacej pistole.

*** Maximalny vstupny tlak pre HVLP m& na vzduchovom uzévere hodnotu priblizne 10 psi (0,69 bar).

***x \lykonna striekacia pistol 3M™ Performance Spray Gun s rozpra$ovacimi tryskami na jemnu
findlnu Upravu bola testovana z hladiska u¢innosti prenosu v stlade s normou EN 13966-1.
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Pripojenie tlakovej hadice Nastavenie prietoku kvapaliny

1. Pripojte hadicu na tlakovy privod farby Prietok kvapaliny sa da nastavit pomocou
alebo naterového materialu k spodnej hadici nastavovacieho ovladaca ihly. Striekacia pistol
so zavitom utiahnutim konektora hadice s v sUprave je prednastavend v zatvorenej
tlakovou kvapalinou pomocou dvojice kla&ov  polohe (overte si to stlagenim spuste — ihlou
na miestach zobrazenych nizsie. by malo prechadzat minimalne mnozstvo

tekutiny). Aby ste umoznili prietok tekutiny,
jemne otacajte nastavovacou skrutkou ihly proti
smeru hodinovych rugiciek o 4 pIné otacky.
Tieto postupy nastavenia budu sluzit iba ako
vychodiskovy bod. Doladenie tychto tUprav bude
zavisiet od prislusného materialu a techniky.

Nastavovacia
skrutka vzdu-
chového lu¢a

Odpojenie tlakovej hadice

1. Uvolnite tlak z privodnej hadice na farbu
alebo naterovy material.

Ovladac na

nastavenie

prietoku

2. Odpojte hadicu na tlakovy privod farby alebo kvapaliny ihlou
naterového materidlu od spodnej armattry
so zavitom uvolnenim konektora hadice s
tlakovou kvapalinou pomocou dvojice klti¢ov
na miestach zobrazenych nizsie.

Vzor striekania sa dd zmenit z vertikalneho
na horizontélny oto¢enim vzduchového uzaveru
o 1/4 otacky.

Poznamka: Odporiéa sa pouzitie uzatvaracieho
ventilu (predava sa samostatne: SM™ Gulovy
ventil striekacej pistole Performance Spray Gun
—-26839)

- . ; - HORIZONTALNY VZOR
Nastavenie intenzity vzduchového luc¢a

Intenzita vzduchového li¢a sa reguluje

nastavovacou skrutkou vzduchového luca.

Striekacia pistol'v stiprave je prednastavena

v zatvorenej polohe (jemne ota&ajte nastavovacou

skrutkou vzduchového lu¢a v smere hodinovych

ruciiek, aby ste sa o tom presvedgili, ovlada¢ by sa

nemal pohybovat). Potom dvakrét oto&te skrutkou

proti smeru hodinovych ruciciek. Nastavenie

vzduchového li&a vdm umozni striekat v celom VERTIKALNY VZOR
rozsahu od minimélneho po maximalny rozsah.

Odstranenie zaistovacieho kruzku

Ak je to potrebné, mozno zaistovaci krizok 2. Opaénym procesom opatovne pripevnite

rozpraovacej trysky demontovat, aby sa dala zaistovaci kruzok, ¢im zaistite zarovnanie

dokladne vygistit tryska na telese pistole. zaistovacich prvkov po vnatornom obvode
s vystupkami na tryske telesa striekacej

1. Pokial je zaistovaci kruZzok rozprasovacej
trysky v ,,+ polohe“ a bez rozprasovacej
trysky pripevnenej k telu striekacej pistole,
pevne potiahnite zaistovaci krizok smerom
dopredu.

pistole.
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Proces cistenia

1. Pred vykonavanim servisu uvolnite tlak
vzduchu a kvapaliny zo striekacej pistole
a kelimka.

2. Ak chcete zachovat nepouzité farby alebo
docasne skladovat zmiesany material,
precitajte si miestne, regionalne a §tatne
pokyny spolu s odportiéaniami vyrobcu
farieb v oblasti skladovania.

3. Na preplachnutie striekacej pistole vpustite
vodu alebo kompatibilné rozpustadlo
do kanala na kvapalinu striekacej pistole
a st¢asne stlagajte spust, pri¢om $pickou
na striekanie kvapaliny smeruje priamo
nadol, az kym fou nebude vytekat &ira
Cistiaca kvapalina.

Poznamka: Ak je to mozné, pred likvidéaciou
rozpra$ovaciu trysku vyg¢istite. Zlikvidujte vietky
pouzité rozprasovacie trysky a teleso striekacej
pistole v stlade so §tatnymi, regiondlnymi

a miestnymi predpismi. Ak chcete vymenit
rozpra$ovaciu trysku, pozrite si ¢ast ,,Pripojenie
rozprasovacej trysky“ v ¢astiach Veobecné
nastavenie a PouzZivanie striekacej pistole

Pocas Cistenia striekacou pistolou nemierte nahor.

Striekaciu pistol utierajte handri¢kou nasiaknutou
rozpustadlom. Nadbytoéné rozpustadlo
vyzmykajte.

Na gistenie otvorov vzduchového veka
nepouzivajte kovové nastroje, pretoze by ste

ho mohli poskriabat a $krabance by mohli narusit
rozpra$ovaciu trysku.

Precitajte si postupy a dodrziavajte vietky
bezpeé&nostné pokyny a pouzivajte vhodné,
schvélené osobné ochranné pracovné
prostriedky podla platnych bezpeénostnych
listov a materialovych stitkov na nddobach
s Cistiacimi roztokmi.

Pravidelne mazte pohyblivé Casti, ako je ihla
na kvapalinu, zavity na nastavenie lu¢a vzduchu,
z4vity a pruzina na nastavenie ihly.

A\ POZOR

Poznamka: Nevkladajte striekaciu pistol/telo
striekacej pistole do umyvaé&ky na pistole.

Rozpustadlo, ktoré zostane vo vzduchovych
kandloch striekacej pistole, méze zapriginit
nekvalitnd povrchovu tupravu laku. Nepouzivajte
ziadny spésob &istenia, ktory by umoznil
preniknutie rozpustadla do vzduchovych kanalov
striekacej pistole.

Riadiaci ventil prietoku vzduchu a meradla
nevystavujte rozpustadlu, pretoze by mohlo déjst
k ich poskodeniu.
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Nahradné diely a prislusenstvo

Opis

3M™ Performance Pressure HVLP Plniaca suprava pre rozprasovaciu trysku, 0.9
3M™ Performance Pressure HVLP Plniaca stprava pre rozprasovaciu trysku, 1.1
3M™ Performance Pressure HVLP Plniaca stprava pre rozpradovaciu trysku, 1.4
3M™ Performance Pressure HVLP Plniaca stprava pre rozpraovaciu trysku, 1.8
3M™ Performance Pressure HVLP Plniaca stprava pre rozpraovaciu trysku, 2.0
3M™ Performance Pressure HVLP Plniaca stprava pre rdzne rozprasovacie trysky
3M™ Performance Gravity HVLP Plniaca stprava pre rozprasovaciu trysku, 0.9
3M™ Performance Gravity HVLP Plniaca stprava pre rozprasovaciu trysku, 1.2
3M™ Performance Gravity HVLP Plniaca stprava pre rozpraovaciu trysku, 1.3
3M™ Performance Gravity HVLP Plniaca stprava pre rozprasovaciu trysku, 1.4
3M™ Performance Gravity HVLP Plniaca suprava pre rozprasovaciu trysku, 1.6
3M™ Performance Gravity HVLP Plniaca suprava pre rozprasovaciu trysku, 1.8
3M™ Performance Gravity HVLP Plniaca stprava pre rozpradovaciu trysku, 2.0
3M™ Performance Gravity HVLP Plniaca stprava pre rdézne rozprasovacie trysky
3M™ Performance Gravity Plniaca stprava pre jemnu rozprasovaciu trysku, 1.2
3M™ Performance Gravity Plniaca stprava pre jemnu rozprasovaciu trysku, 1.3
3M™ Performance Gravity Plniaca stUprava pre jemnu rozprasovaciu trysku, 1.4
3M™ Performance Spray Gun striekacia pistol

Ihla striekacej pistole 3M™ Performance Spray Gun

3M™ Performance Spray Gun tlakové hadica

Zaistovaci kolik striekacej pistole 3M™ Performance Spray Gun

3M™ Performance Spray Gun HVLP Testovaci vzduchovy uzaver
3M™ Performance Spray Gun Suprava na prestavbu striekacej pistole
3M™ Performance Spray Gun Suprava tesniacich o-kruzkov

3M™ Performance Spray Gun — zaistovaci krizok

3M™ Accuspray™ Regulator a ventil na reguléciu prietoku vzduchu
3M™ Performance Spray Gun H/O Suprava na konverziu

3M™ Gulovy ventil striekacej pistole Performance Spray Gun

3M™ High Power Spray Gun Cisti¢

Suprava systému kelimkov na striekanie 3M™ PPS™
2.0 (*k dispozicii st dalsie velkosti)

Riesenie problémov

Cislo dielu
26809
2681
26814
26818
26820
26830
26709
26712
26713
26714
26716
26718
26720
26730
26912
26913
26914
26832
26838
26833
26834
26836
26840
26841
26835
16573
26837
26839
26689

26000

Problém

Pri¢ina

Naprava

Kvapalina unikajuca z
pistole za spustou

Tesnenia
rozprasovacej trysky

Vymeiite rozpraovaciu trysku a vygistite ihlu

Zasekéavanie spuste

Znegistena ihla

Vygistite ihlu a naneste mazivo na striekaciu pistol

Unikajaci vzduch
okolo tesnenia
rozpraovacej trysky

Rozprasovacia
tryska nie je zaistena
v telese pistole

Utiahnite zaistovaci upeviovaci krizok

Unik vzduchu z telesa
pistole za spustou

Netesniaci kuzel
ventilu

Vymeiite pistol: Zavolajte na &islo +421918 520 245

Z novej
rozpraovacej trysky
unika kvapalina

Ryhy v tesneniach
rozprasovacej trysky

Vygistite ihlu a vymefite rozprasovaciu trysku
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Zaruka na striekacie zariadenie a obmedzena nahrada
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3M zaruéuje pévodnému kupujicemu, Ze pri pouziti v sulade s pisomnymi pokynmi 3M bude
striekacie vybavenie 3M bez chyb materialu a bez vyrobnych chyb po dobu jedného roka od datumu
nakupu. Tato zaruka sa nevztahuje na poskodenie alebo poruchu spésobenu beznym opotrebovanim,
zanedbanim Gdrzby alebo akymkolvek zneuzitim, nehodou, neopréavnenym zéasahom, Upravou alebo
nevhodnym pouzitim striekacieho vybavenia.

Po potvrdeni reklamacie spoloénost 3M na zaklade vlastného uvazenia vymeni alebo opravi
rozpra$ovacie vybavenie a vrati ho kupujucemu na néklady spolo&nosti 3M vratane poplatkov

za sUgiastky, pracu a dopravu pri vrateni. Ak sa zisti, Ze sa na reklaméciu nevztahuje zaruka,
kupujucemu bude poskytnutad moznost nechat striekacie vybavenie opravit mimo zaruky. Spolo¢nost
3M poskytne odhad nakladov na stgiastky a pracu, ktory musi vopred odsuhlasit kupujuci.

Okrem vyssie uvedenych pripadov, SPOLOCNOST 3M NEPOSKYTUJE ZIADNE INE ZARUKY ALEBO
PODMIENKY, VYSLOVNE ALEBO PREDPOKLADANE, VRATANE, ALE NIE VYHRADNE, AKEJKOLVEK
IMPLIKOVANEJ ZARUKY ALEBO PODMIENOK OBCHODOVATELNOSTI ALEBO VHODNOSTI

NA KONKRETNY UCEL ALEBO AKEJKOLVEK IMPLIKOVANEJ ZARUKY ALEBO PODMIENOK
VYPLYVAJUCICH Z POUZIVANIA NA UCELY KONANIA, ZVYKLOSTI ALEBO VYUZIVANIA
OBCHODU. Pouzivanie a vykon vyrobku spolo&nosti 3M pri konkrétnom pouziti mézu ovplyvnit rézne
faktory, ktoré si mimo kontroly spolo¢nosti 3M a jednoznaéne spadajui do rdmca znalosti a kontroly
pouzivatela. Vzhladom na rézne faktory, ktoré mézu ovplyvnit pouzitie a vykonnost vyrobku 3M,
pouzivatel sam zodpoveda za posudenie produktu 3M a za uréenie, &i je vhodny na konkrétny acel

a na spdsob aplikacie pouzivatela.

Obmedzenie zodpovednosti: S vynimkou situécii, kde je to zakdzané na zaklade pravnych predpisov,
nebude spoloé&nost 3M zodpovedna za Ziadnu stratu ani $kody vyplyvajuce z vyrobku spolo¢nosti
3M, ¢&i uz priame, nepriame, osobitné, ndhodné alebo nésledné, bez ohladu na pouzita pravnu tedriu,
vratane zaruky, zmluvy, nedbanlivosti alebo striktnej zodpovednosti.

AK CHCETE ZADAT OBJEDNAVKU, kontaktujte obchodného zastupcu alebo distribttora
spolo¢nosti 3M AAD.

Vsetky pisomné a vizualne data obsiahnuté v tomto dokumente odrézaju najnovsie informéacie
o produkte dostupné v ¢ase vydania. Spoloénost 3M si vyhradzuje pravo kedykolvek vykonat
zmeny bez predchadzajiceho upozornenia.

3M Divizia nahradnych dielov pre automobilovy priemysel
3M Slovensko s.r.o. Polus Tower Il

Vajnorska 100/B, 831 04 Bratislava, Slovakia

+421918 520 245
https://www.3mslovensko.sk/3M/sk_SK/collision-repair-ctl/

© 3M 2022
3M a PPS st ochranné znamky spolo&nosti 3M Company pouzivané na zaklade licencie v Kanade.
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Izjava EU o skladnosti c €

Podjetje Oddelek
Podjetje 3M Oddelek za avtoreparaturo
Naslov

3M (East) Europe AG,
podruznica v Ljubljani, Cesta v
Gorice 8 - 1000 Ljubljana

da je ta op ali izdelki z velj imi bi imi i spodaj je; skupaj z
imi i ali ifil ijami.

Predmet - ime izdelka in/ali itevilke modela in/ali edinstvena identifikacija:

3M "pistola - _?ﬁ_‘c {
Vrsta in/ali opis in/ali predvideni namen ali razred op! in/ali i pogoji, T i III ) I‘j___l_h
za uporabo predmeta: | / r-"
Kataloska Stevilka: 26978, 26878, 26778, 26832 in vsi kompleti izdelkov, ki ‘J/)c\_{ \

vsebujejo te kataloske Stevilke

Serijska itevilka ali obseg (ce je primerno):
Y

Leto izdelave: "20ab"-do—"2099", pri ¢emer je "ab" poljubna dvomestna stevilka. llustracija - tipicna

V skladu z usklajevalno zakonodajo Unije; skupaj z vsemi dosedanjimi spremembami:

Direktive:
Direktiva o strojih 2006/42/ES, direktiva ATEX, 2014/34/EU

v celoti ali delno, kot je veljavno:

EN ISO 12100:2010 Varnost strojev. Splosna nacela oblikovanja. Ocena tveganja in zmanjsanje
tveganja

EN 1953:2013 Oprema za razprievanje in prienje premazov. Varnostne zahteve

EN 14462:2005+A1:2009 Oprema za povrsinsko obdelavo. Koda preskusa hrupa za opremo za
povrsinsko obdelavo, vkljuéno s pomoZzno opremo za ravnanje. Natan¢nost 2.
in 3. stopnje

EN ISO 80079-36:2016 Eksplozivne atmosfere - 36. del: Neelektriéna oprema za eksplozivne atmosfere

© ®u2:GexhiBTa

Podpis Datum Kraj
ébﬁ"u—‘—‘ [ %ﬁ-/_' 07-07-2022 St. Paul, Minnesota, ZDA

Ime podpisnika \J Naziv

Stacee L. Royce Tehnicni direktor

Oseba, 3E za janj i j v

Ime in naziv Naslov

Florent Gumery, Director Sce Tech., AAD Reg & Ctry 3M Beauchamp France, 1 Avenue Boule, Parc Barrachin,

Application Engineering Beauchamp Val-d’Oise, 95250, France +33-130402581

TRANSLATED
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3M Automotive 3M (East) AG, Podruznica v Ljubljani
Avtoreparatura Cesta v Gorice 8, SI -
1000 Ljubljana

29. februar 2020

Draga cenjena stranka 3M,

Podjetje 3M, oddelek za avtoreparaturo, potrjuje, da naslednje pistole 3M izpolnjujejo zahteve za
razvrstitev med nizkotlano razprsilno opremo visokega volumna (ang. High Volume Low
Pressure ali "HVLP"), kadar se jih uporablja v skladu s priporo¢ili 3M. Na podlagi smernic iz
EPA 40 CFR, poglavje 63, podpoglavje 6H (9. januar 2008) 3M AAD definira "HVLP":

3M™ serija pistol za barvanje, serija
pistol Accuspray One, sistem za barvanje
Accuspray, sistem za barvanje
Accuspray serije HG, serija HGP
Opomba — testne zraéne glave so na voljo za dokazovanje, da 3M razprsilna oprema ustreza definiciji

HVLP.

Ce imate dodatna vprasanja, se obrnite na lokalnega 3M AAD predstavnika, na 01 200 3630.

Lep pozdrav,

C. Alonzo Knowles, regulativni
tehnicni direktor
3M oddelek za avtoreparaturo

am
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Slovenséina — vsebina
Izjave o varnosti 3M™ pistole

Predvidena uporaba
Pojasnilo posledic varnostnih simbolov

Tehniéne specifikacije

Pregled pistole
Vsebina

Nadomestni deli in dodatki

Odpravljanje tezav
Garancija opreme za pr§enje in omejeno pravno varstvo
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133
134
135
135
138
138
139
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VARNOSTNI PODATKI

Pred uporabo tega kompleta pistole preberite, razumite in upostevajte vse varnostne informacije
v teh navodilih. Ta navodila shranite za kasnej$o uporabo.

Predvidena uporaba:

Ta komplet pistole je namenjen za nanasanje premazov s préenjem. Ta komplet pistole se uporablja
v avtomobilski panogi, industriji in pri zakljuéni obdelavi. Pri¢akujemo, da so vsi uporabniki tega
kompleta pistole popolnoma iz§olani za varno uporabo kompleta. Podjetje 3M ni predvidelo
uporabe v nobeni drugi aplikaciji in tak§na uporaba lahko vodi do nevarnih pogojev. Namenjeno
samo za industrijsko/poklicno uporabo. Ni namenjeno za potrognisko prodajo ali uporabo.

Pojasnilo posledic signalne besede

Oznad&uje nevarno situacijo, ki lahko povzroéi resne poskodbe ali smrt,
&e se ji ne izognemo.

/AAOPOZORILO:

Oznaduje nevarno situacijo, ki lahko povzroé¢i manjse ali zmerne poskodbe
in/ali §kodo na premozenju, ¢e se ji ne izognemo.

A\ POZOR:

Oznad&uje nevarno situacijo, ki lahko povzro&i materialno $kodo,
&e se ji ne izognete.

OBVESTILO:

/\ OPOZORILO
o Da bi zmanjsali tveganja, povezana z izpostavljenostjo kemikalijam, nevarnim tlakom,
pozaru/eksploziji ali onesnazenosti okolja:

- Da bi se izognili moznim varnostnim tveganjem, preberite, razumite in upostevajte vse
varnostne izjave v ustreznih priroénikih za uporabo opreme.

- Poskrbite, da ste seznanjeni z upravljanjem, funkcionalnostjo in pravilno uporabo opreme.

- Uporabljajte le v dobro prezraéenem prostoru.

- Nikoli ne izvajajte neodobrenih sprememb ali vzdrzevanja tega izdelka.

- Vedno upostevajte lokalne in drzavne zakone in predpise, ki urejajo prezraevanje, pozarno
zascito, delovanje, vzdrzevanje in gospodinjska opravila. Za vsak material, ki ga razprsite
v delovnem obmogju, se posvetujte z ustreznimi zas&itnimi listi in etiketami posod.

e Zazmanjsanje tveganj, povezanih s pozarom in eksplozijo:

- Prepriéajte se, da je koncentracija HOS pod pragom vziga po varnostnem listu za premaze
iz teko&ih materialov.

- Vsi viri vziga, kot so kajenje ali elektriéne naprave, morajo biti izven obmogja prienja.

-V obmogju ali v blizini obmoéja prsenja vedno imejte na voljo razpoloZljiv, odobren gasilni
aparat ali drugo odobreno gasilsko opremo.

- Priuporabi te enote uporabljajte samo neposkodovane stati¢no prevodne zraéne cevi,
ki so primerno odporne na topila in na tlak.

- Od uporabnikov se pri¢akuje, da bodo ravnali v skladu z lokalnimi predpisi za delo
v eksplozivnih okoljih in z vsemi zahtevami glede materiala, ki ga je treba razprsiti (glejte
varnostni list materiala) in za obe uporabili ustrezno OVO (osebno varovalno opremo).
[Opomba: To lahko vklju&uje ozemljitev s &evlji, petnimi trakovi in stati&énimi prevodnimi
(ali stati€nimi disipativnimi) rokavicami.]

o Da bi zmanjsali tveganja, povezana s kemiéno izpostavljenostjo, nevarnim tlakom in udarcem:

- Ne vzdrzujte ali servisirajte pitole drugace, kot je navedeno v navodilih za uporabo.

- Ce so bili za potrebe vzdrzevanja strojne opreme ali dodatkov odstranjeni pritrdilni elementi,
se prepricajte, da so vsi pritrdilni elementi pred uporabo zamenjani in zategnjeni.

o Da bi zmanjsali tveganja, povezana s kemiéno izpostavljenostjo in nevarnim tlakom:

- Ne uporabljajte tega izdelka pri otrocih brez nadzora.

- Pistole nikoli ne usmerite v druge osebe niti ne postavite dela svojega telesa pred pistolo.

- Pred uporabo preverite, ali je oprema za pr§enje poskodovana in pravilno deluje. Popravite/
zamenjajte obrabljene, poskodovane ali okvarjene sestavne dele s sestavnimi deli, ki jih je 3M
odobril.

- Poskrbite, da je oprema, ki jo uporabljate s tem izdelkom, primerna za uporabo.

e Da bi zmanjsali tveganje, ki je povezano z razpokami in izpostavljenostjo kemikalijam:

- Ne uporabljajte sistema pistole brez funkcionalnega merilnika vhodnega tlaka. Oglejte
si priporod¢ila za tlak v navodilih za uporabo za vsako glavo pistole.

- Pred vsako uporabo zagotovite, da so vhodni tlak zraka in teko&ine ter vsi regulatorji sistema
aplikatorja ustrezno prilagojeni glede na priporoé&ila materiala. Ne presegajte delovnega tlaka
v navodilih za uporabo.

- Vedno upostevajte potrebne postopke za izpust odveénega zraka in tekocine za znizanje tlaka

zraka in teko&ine iz opreme za prienje.
3m
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e Zazmanjsanje tveganja, povezanega z izpostavljenostjo kemikalijam:
- Pri 8kropljenju vedno nosite ustrezno osebno varovalno opremo za zascito ogi, koze in dihal
v skladu z ustreznimi varnostnimi listi in nalepkami za material.
e Zazmanjsanje tveganja, povezanega z nevarnim hrupom:

- Vedno nosite glusnike, kadar ste izpostavljeni hrupu. Glede uporabe osebne varovalne opreme
za sluh se posvetujte s predpisi za svoje delovno okolje in lokalnimi predpisi.

A\ POZOR
e Zazmanjsanje tveganja, povezanega s spotikanjem, padanjem in nagibanjem:
- Cevi za zrak in tekogino ter vse podaljSevalne kable speljite pro¢ od prometnih povrsin, ostrih
robov, gibljivih delov in vro&ih povrsin. Kompresorja ne premikajte z vle€enjem cevi za zrak.
o Da bi zmanjsali tveganje, povezano z udarci:
- Vedno preverite, &e je razprsilna glava pravilno pritrjena in trdno na mestu.
o Ce zelite zmanj3ati tveganje, povezano z ostrimi konicami:
- Ko ste izpostavljeni, se ne dotikajte ostrega konca igle za teko¢ino in bodite previdni med
menjavo igle za tekoé&ino.
o Da bi zmanjsali tveganje, povezano z obremenitvijo misic:
- lzogibajte se neprekinjeni uporabi opreme za prenje, brez ob&asnih odmorov.

OBVESTILO
- Sestavne dele naprave zavrzite v skladu z lokalnimi zakoni in predpisi.

- Pred skladis¢enjem poskrbite, da je oprema oc&iséena.

- Poskrbite, da je oprema shranjena v zaprtih prostorih pri sobni temperaturi.

- Ne dajajte v pralnik za pistolo. Ne pustite potopljenih v topila. Za ustrezen postopek ¢iséenja
glejte navodila.

- Topilo, ki je ostalo v zraénih prehodih pistole, lahko zniZa kakovost zaklju¢nega premaza.

Ne uporabljajte nobene metode &is¢enja, ki bi omogodéila vstop topila v zraéne prehode pistole.
Ventila za regulacijo pretoka zraka in merilcev ne izpostavljajte topilu, saj lahko pride do okvare.
Koda P, ki jo nosi ta izdelek, pomeni, da ima zadevni izdelek v tej dokumentaciji oznako stroja,
oznako serije ali tipa ter naslov proizvajalca, v skladu z Direktivo o strojih 2006/42/ES.
Tehniéne specifikacije:
Deklarirane dvomestne vrednosti emisij hrupa v skladu z EN ISO 4871
IZMERJENA STOPNJA ZVOCNEGA TLAKA PRI DELOVNI POSTAJI:
Izmerjena vrednost: LpA = 72,9 dB (A) (ref. 20 pPa)
Negotovost: KpA = 2,5 dB
IZMERJENA MOC ZVOKA:
Izmerjena vrednost: LWA = 91,2 dB (A) (ref. 1 pW)
Negotovost: KWA = 2,5 dB
Vrednosti, dolo¢ene s kodo preskusa hrupa EN 14462 z uporabo osnovnih standardov
EN ISO 11201 - razred 2 in EN ISO 3741

Poraba @ Il 2G Ex h IIB T4

OPOMBA: Vsota izmerjene vrednosti emisije hrupa in z njo povezane negotovosti predstavlja zgornjo
mejo obsega vrednosti, ki se lahko pojavijo pri meritvah.

POMEMBNA OPOMBA: Navedene vrednosti hrupa so iz laboratorijskih testiranj v skladu z navedenimi
kodeksi in standardi in niso zadostne ocene tveganja za vse scenarije izpostavljenosti. Vrednosti,
izmerjene na dolo¢enem delovnem mestu, so lahko vije od deklariranih. Dejanske vrednosti
izpostavljenosti in koli¢ina tveganja ali $kode, ki jo lahko izkusi posameznik, so edinstvene za vsako
situacijo in so odvisne od okolja, nagina dela posameznika, posameznega materiala, ki se obdeluje,
nacrtovanja delovnih postaj, pa tudi od asa izpostavljenosti in fiziénega stanja uporabnika. Podjetje
3M ne more biti odgovorno za posledice uporabe deklariranih vrednosti namesto dejanskih vrednosti
izpostavljenosti za posamezno oceno tveganja.
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Pregled pistole 3M™

3M™ pistole so zasnovane za zmogljivost. Velika izbira zamenljivih glav omogoga vsestranskost pistole,
ob vsaki menjavi pa prinasa lastnosti nove pistole. Pistola je lahka in odporna na udarce, ima na novo
oblikovan zaklepni obro¢&, ki omogoga hitro menjavo glav za enostavno menjavo med razli¢nimi barvami

in premazi ter &is¢enjem. Glave se pritrdijo neposredno na lon&ek sistema 3M™ PPS™ serije 2.0.

Na pistolo 3M™ prikljudite sistem lonckov 3M™ PPS™ serije 2.0. Podjetje 3M je pred skoraj 20 leti
izumilo prvi sistem lon&kov za barvo za enkratno uporabo - sistem za pripravo barve 3M™ PPS™,
Avtoli¢arji so potrebovali Cistej$o, hitrejso in uéinkovitejSo metodo mesanja in nanasanja barve.
3M™ PPS 2.0, ki je na novo zasnovan sistem, prinasa naslednjo stopnjo razvoja v revoluciji barvanja
3M™ PPS™,

Zaradi zlorabe opreme lahko pride do nevarnosti. Vsaka napa¢na uporaba opreme ali dodatkov, kot je
prekomerni tlak, spreminjanje delov, uporaba nezdruzljivih kemikalij in tekoé&in ali uporaba obrabljenih
ali poskodovanih delov, lahko povzrogi hude telesne poskodbe, poZar, eksplozijo ali materialno $kodo.

Preberite in upostevajte vse varnostne izjave in navodila.

VSEBINA

Odpiranje paketa

Odstranite komponente iz $katle. Preglejte, ali so kje skrite poskodbe in/ali manjkajo posamezni deli.
Ce odkrijete kakrsne koli poskodbe in/ali manjkajoce dele, se takoj obrnite na svojega distributerja.

3M™ pistola

3M™ pistola je zasnovana za uporabo s sistemom stisnjenega zraka in je sestavljena iz kompozitne*
osnove, ki zahteva dovod zraka 13 scfm (370,5 L/min) in 1/4" (1/4" BSP).

Obmogje delovnega tlaka** (OPR): 7 psi—37 psi (0,5 bar-2,6 bar)
Gravitacijske glave HVLP: 20 psi (1,38 bar)

Tla&ne glave HVLP: 18 psi (1,24 bar)

Gravitacijske glave za fino zakljuéno obdelavo: 29 psi (2,0 bar)

* Podatki o zdruzljivosti materiala izdelka so na voljo na zahtevo.
** OPR je obmogje vstopnega tlaka za varno delovanje pistole.

**kx 3M™ pistola z glavami za fino zakljuéno obdelavo je bila preskusena glede uéinkovitosti prenosa
v skladu s standardom EN 13966-1.
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Priklop cevi pod tlakom Prilagajanje pretoka tekoéine

1. Prikljuite dovodno tla¢no cev za barvo ali Pretok tekocine lahko nastavite z gumbom za
premaz na spodnji navojni priklju¢ek tla¢ne nastavitev igle. Pistola v kompletu je nastavljena
cevi z zategovanjem z dvema klju¢ema na na zaprt poloZaj (za preverjanje stanja pritisnite
mestih, ki so prikazana spodaj. sprozilec; gibanje igle mora biti minimalno).

Da omogogite pretok tekoé&ine, zavrtite

gumb za nastavitev igle v nasprotni smeri
urnega kazalca za 4 polne obrate. Ti postopki
prilagajanja so namenjeni le kot izhodisce.
Natanéna nastavitev teh prilagoditev je odvisna
od vrste materiala in tehnike.

Gumb za
nastavitev
snopa

Odklop cevi pod tlakom

1. Sprostite tlak iz cevi za dovajanje barve ali
premazov.

Gumb za
nastavljanje igle

2. Odklopite dovodno tla¢no cev za barvo ali
premaz s spodnjega navojnega priklju¢ka
tlaéne cevi z odtegovanjem z dvema
klju¢ema na mestih, ki so prikazana spodaj.

Vzorec prienja lahko spremenite od navpi¢nega
do vodoravnega z vrtenjem glave za 1/4 obrata.

Opomba: Priporo&a se uporaba zapornega
ventila (prodaja se posebej: 3M™ krogli&ni ventil
za pistole — 26839)

Nastavitev velikosti snopa VODORAVNI VZOREC

Velikost snopa uravnava gumb za nastavitev
snopa. Pistola v kompletu je nastavljena

na zaprt poloZaj (za preverjanje obrnite gumb
za nastavitev snopa v smeri urnega kazalca;
gumb se ne sme premikati). Nato zavrtite gumb
v nasprotni smeri urinega kazalca za 2 obrata.
Nastavitev vam omogoc¢a nanos materiala

z majhnim okroglim ali velikim podolgovatim

snopom. .
NAVPICEN VZOREC

Odstranjevanje zaklepnega obroéa

Po Zelji lahko zaklepni obro¢ za glavo odstranite 2. Z obratnim postopkom ponovno pritrdite
s pistole, da bi temeljito o&istili glavo pistole. zaklepni obro¢ in poskrbite, da se
zadrzevalne izbokline na obro&u poravnajo

1. Dokler je zaklepni obro¢ za razprsilno glavo z izboklinami na vrhu pistole.

v »+ konfiguraciji« in brez pritrjene razprsilne
glave na pistolo, zaklepni obro¢ trdno
potegnite naprej.
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Postopek ¢iscenja

1. Sprostite tlak zraka in tekogine iz pistole
in lon¢ka pred servisiranjem.

2. Ce zelite ohraniti neporabljeno barvo ali
zacgasno shraniti mesani material, glejte
lokalne, drzavne, zvezne in OSHA smernice,
skupaj s priporoéili proizvajalca barve
za shranjevanje.

3. Zaizpiranje pistole spustite vodo ali
zdruzljivo in primerno topilo skozi prehod
za tekogine v pistoli med pritiskanjem na
sprozilec pistole, pri tem naj bo konica
pistole usmerjena navzdol, dokler ni &istilna
tekocina videti bistra.

Opomba: Pred odstranjevanjem ogistite
glavo, ¢e je to mozno. Vse rabljene glave in
pistole zavrzite v skladu z zveznimi, drzavnimi
in lokalnimi predpisi. Za menjavo glave glejte
razdelke »Pritrditev glave« v poglavjih Splosne
nastavitve in Uporaba pistole

Med ¢is&enjem pistole ne usmerite navzgor.

Pri brisanju pistole s krpo, namoc&eno v topilo;
presezek topila ozemite.

Lukenj na glavi ne &istite s kovinskim orodjem,
saj jih lahko poskodujete, posledi¢no snop ne bo
ved pravilen.

Preberite, razumite in upostevajte vse
varnostne izjave ter nosite ustrezno, odobreno
osebno varovalno opremo v skladu z ustreznimi
varnostnimi listi in nalepkami na embalazi
materiala za &istilne raztopine.

Ob¢asno namazite premikajo¢e se sestavne dele,
kot so igla, navoj vijaka za nastavitev snopa, navoj
za nastavitev igle in vzmet.

A\ POZOR

Opomba: Pistole/ohisja pistole ne dajajte
v pralnik za pistolo.

Topilo, ki je ostalo v zra&nih prehodih pistole,
lahko zniZa kakovost premaza. Ne uporabljajte
nobene metode ¢&iséenja, ki bi omogogila vstop
topila v zraéne prehode pistole.

Ventila za regulacijo pretoka zraka in merilcev ne
izpostavljajte topilu, saj lahko pride do okvare.
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Nadomestni deli in dodatki

Opis Stevilka dela
Komplet za ponovno polnjenje glave 3M™ Performance Pressure HVLP, 0.9 26809
Komplet za ponovno polnjenje glave 3M™ Performance Pressure HVLP, 1.1 26811
Komplet za ponovno polnjenje glave 3M™ Performance Pressure HVLP, 1.4 26814
Komplet za ponovno polnjenje glave 3M™ Performance Pressure HVLP, 1.8 26818
Komplet za ponovno polnjenje glave 3M™ Performance Pressure HVLP, 2.0 26820
Komplet za ponovno polnjenje glave 3M™ Performance Pressure HVLP Variety 26830
Komplet za ponovno polnjenje glave 3M™ Performance Gravity HVLP, 0.9 26709
Komplet za ponovno polnjenje glave 3M™ Performance Gravity HVLP, 1.2 26712
Komplet za ponovno polnjenje glave 3M™ Performance Gravity HVLP, 1.3 26713
Komplet za ponovno polnjenje glave 3M™ Performance Gravity HVLP, 1.4 26714
Komplet za ponovno polnjenje glave 3M™ Performance Gravity HVLP, 1.6 26716
Komplet za ponovno polnjenje glave 3M™ Performance Gravity HVLP, 1.8 26718
Komplet za ponovno polnjenje glave 3M™ Performance Gravity HVLP, 2.0 26720
Komplet za ponovno polnjenje glave 3M™ Performance Gravity HVLP Variety 26730
Komplet za ponovno polnjenje glave za fino zakljuéno obdelavo 3M™ 26912
Performance Gravity, 1.2

Komplet za ponovno polnjenje glave za fino zakljuéno obdelavo 3M™ 26913
Performance Gravity, 1.3

Komplet za ponovno polnjenje glave za fino zaklju¢no obdelavo 3M™ 26914
Performance Gravity, 1.4

3M™ pistola 26832
3M™ igla za pistolo 26838
3M™ tlaéna cev za pistolo 26833
3M™ zati¢ za pistolo 26834
3M™ testna glava za pistolo HVLP 26836
3M™ komplet za obnovitev pistole 26840
3M™ komplet O-obrocka za pistolo 26841
3M™ zaklepna objemka pistole 26835
3M™ Accuspray™ regulator pretoka zraka 16573
3M™ H/O paket za pretvorbo pistole 26837
3M™ krogliéni ventil za pistole 26839
Cistilo za pitolo 3M™ High Power 26689
Komplet lon¢kov 3M™ PPS™ 2.0 sistema za barvanje 26000
(* na voljo so dodatne velikosti)
Odpravljanje tezav

Tezava Vzrok Resitev

Efzglrisiff:;tekoano Tesnila na glavi Zamenjajte glavo in ogistite iglo
Sprozilec se zatika Umazana iglo Otistite iglo in nanesite mazivo za pistolo
gigffl‘;‘j:ai;'r‘si’i‘ligr:i§j” Slabo tesnilo t1a€nega | zamenjajte pistolo: Poklicite 01200 3630

Uhajanje tekoc&ine na
novi glavi

Uni€ena tesnila v glavi Otistite iglo in zamenjajte razprsilno glavo
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Garancija opreme za pr$enje in omejeno pravno varstvo

3M jam¢éi prvotnemu kupcu, da bo oprema za prienje 3M, e se uporablja v skladu s pisnimi navodili
3M, eno leto od datuma nakupa brez napak materiala in proizvodnje. Ta garancija ne velja za poskodbo
ali nepravilno delovanje, ki nastane zaradi obi¢ajne obrabe, nevzdrzevanja ali kakrsne koli zlorabe,
nesrece, nedovoljenega posega, sprememb ali zlorabe prsilne opreme.

Po potrditvi garancijskega zahtevka bo podjetje 3M po izbiri 3M zamenjalo ali popravilo prsilno
opremo in jo na stroske podjetja 3M vrnilo kupcu, vkljuéno z deli, stroski dela in strogki vragila. Ce se
ugotovi, da zahtevka ne krije garancija, bo kupec dobil moznost, da popravi opremo izven garancije.
3M bo podal oceno stroska za material in delo in zahteval vnaprej$njo odobritev kupca.

Razen kot je napisano zgoraj, PODJETJE 3M NE DAJE NOBENIH DRUGIH JAMSTEV ALI POGOJEV,
IZRECNIH ALI ZAKONSKIH, KAR VKLJUCUJE, VENDAR NI OMEJENO NA VSA ZAKONSKA
JAMSTVA ALI POGOJ ZA TRZNOST, PRIMERNOST ZA DOLOCEN NAMEN ALI IMPLICIRANIH
JAMSTEV ALI POGOJEV, KI IZHAJAJO IZ DELOVANJA, TRGOVANJA ALI TRGOVINSKE UPORABE.
Na uginkovitost delovanja izdelka podjetja 3M pri konkretni uporabi lahko vplivajo $tevilni dejavniki,
na katere podjetje 3M nima vpliva ter ki jih pozna in na katere vpliva izklju¢no uporabnik. Glede na
raznolikost dejavnikov, ki lahko vplivajo na uporabo in zmogljivost izdelka 3M, je uporabnik sam
odgovoren za oceno 3M izdelka in ugotavljanje, ali je izdelek primeren za dolo&en namen in primeren
za uporabnikov nacin uporabe.

Omejitev odgovornosti: Ce to ni zakonsko prepovedano, podjetje 3M ni odgovorno za morebitno
izgubo ali $kodo, ki izhaja iz 3M izdelka, bodisi neposredno, posredno, posebno, naklju¢no ali
posledi¢no, ne glede na sklicujo&o se pravno teorijo, vkljué¢no z jamstvom, pogodbo, malomarnostjo ali
strogo odgovornostjo.

CE ZELITE ODDATI NAROCILO, se obrnite na prodajnega predstavnika ali dobavitelja oddelka AAD
podjetja 3M.

Vsi pisni in vizualni podatki, vkljueni v ta dokument, predstavljajo najnovejse informacije o izdelku,
ki so na voljo v ¢asu objave dokumenta. Podjetje 3M si pridrZuje pravico do sprememb kadar koli in
brez predhodnega obvestila.

3M oddelek za avtoreparaturo

3M (East) Europe AG, podruznica v Ljubljani,
Cesta v Gorice 8, SI-1000 Ljubljana

+386 1200 3630

3MCollision.com

© 3M 2022
3M in PPS sta blagovni znamki podjetja 3M, ki se uporabljata pod licenco v Kanadi.

am

SLOVENIAN



EL-i vastavusdeklaratsioon c €

3M Center, Building 223-6N-01
St Paul, MN USA 55144-1000

Ettevote Osakond
3M Company Autode jarelturu osakond
Aadress

Teatab ki

ENISO 12100:2010
EN 1953:2013
EN 14462:2005+A1:2009

EN SO 80079-36:2016

meie ai et see seade voi allpool
i ol koos vii ite voi i
Objekt - toote nimi ja/vsi mudeli numbrid ja/voi kordumatu tunnus:
3M , Perf ihustuspiistol” gy ™
erformance pihustuspustol _ _‘C n
Seadme klassi tiiip ja/voi kirjeldus ja/véi otstarve ja/vii objekti kasutamise I|I I‘\L_I
suhtes kohaldatavad eritingimused: J/)u'
Luhikoodid: 26978, 26878, 26778, 26832 ja kdik komplekti tooted, mis = =
sisaldavad neid lihikoode j
| -
voi i korral): s
Tootmisaasta: ,20ab” —,,2099”, kus ,,ab” on mis tahes kahekohaline arv. Illustratsioon - tiiipiline
Vastab ji liidu koos koigi
Direktiivid:
Masinadirektiiv 2006/42/EU, ATEX direktiiv 2014/34/EL
kas tiieli Vi jargi id / id / satted:

Masinate ohutus. Uldised disainipdhimétted. Riski hindamine ja vihendamine
Kattematerjalide pulveriseerimise ja pihustamise seadmed. Ohutusnduded
Pinnat6otlusseadmed. Pinnat66tlusseadmete, sealhulgas nende
abikditlemisseadmete mirakatse kood. Tapsusaste 2 ja 3

Plahvatusohtlik keskkond - osa 36: Plahvatusohtliku keskkonna
mitteelektrilised seadmed - pShimeetod ja nduded

© ®n2:GexhiBTA

Stacee L. Royce

Tehnikadirektor

Allkiri Kuupiev Koht
éz;&,u_‘_/ | 07-07-2022 st. Paul, Minnesota, USA
Allakirjutaja nimi \Y] Amet

Isik, kes on i 0 toimiku

Nimi ja ametinimetus Aadress

Florent Gumery, Director Sce Tech., AAD Reg & Ctry 3M Beauchamp France, 1 Avenue Boule, Parc Barrachin,

Application Engineering Beauchamp Val-d’Oise, 95250, France +33-130402581
TRANSLATED
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3M-i autode 3M-i keskus
jérelturu osakond St. Paul, MN 55144-1000
651733 1110

29. veebruar 2020

Lugupeetud hinnatud 3M-i klient,

3M Company autode jérelturu osakond kinnitab, et jargmised 3M pihustuspiistolid vastavad suure
mahuga madala rohu (HVLP) pihustusseadmete klassifitseerimisnduetele, kui neid kasutatakse
vastavalt 3M-i soovitatud kasutusjuhistele. 3M AAD maératleb ,,HVLP” ldhtudes EPA 40 CFR
63. osa 6H alajaotises esitatud suunistest (9. jaanuar 2008):

3M™ Performance pihustuspiistoli
seeria Accuspray One pihustuspiistoli
seeria Accuspray pihustussiisteem, HG-
seeria Accuspray pihustussiisteem, HGP-
seeria

Mirkus. 3M-i pihustusseadmete HVLP méiratlusele vastavuse tdestamiseks on saadaval testdhukorgid.

Lisakusimuste korral votke thendust Monica Bastieniga, 3M AAD eeskirjadele vastavuse
spetsialistiga, numbril 651-733-1849.

Lugupidamisega,

C. Alonzo Knowles,
regulatiivtehnika juht
3M-i autode jarelturu osakond
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OHUTUSTEAVE
Enne selle pihustuspiistoli komplekti kasutamist lugege ldbi k0|kjuhend|tes sisalduv ohutusteave ning votke see
teadmiseks ja jargige seda. Siilitage need juhised edaspidisel niseks.

Ettendhtud otstarve:

See pihustuspiistoli komplekt on ette nahtud vedelate pinnakattevahendite pealekandmiseks pihustamise abil. Seda
pihustusplstoli komplekti kasutatakse autode, t66stuslikes ja viimistlusrakendustes. Eeldatakse, et kdik kasutajad
saavad selle pihustuspistoli komplekti ohutuks kasutamiseks taieliku véljadppe. 3M ei ole hinnanud selle kasutamist
muudes rakendustes ja see voib pdhjustada ohtlikke olukordi. Ainult td6stuslikuks/tédotstarbeliseks kasutamiseks.
Mitte tarbijale miitigiks ega kasutamiseks.

Ohutussiimbolite tagajargede selgitus

Tahistab ohtlikku olukorda, mille véltimata jatmise korral vGib see p&hjustada tésiseid
vigastusi véi surma.

A\ HoIATUS:

Tahistab ohtlikku olukorda, mille véltimata jatmise korral vGib see p&hjustada kergeid voi

A ETTEVAATUST: mdddukaid vigastusi ja/véi varalist kahju.

Tahistab ohtlikku olukorda, mille véltimata jatmise korral vGib see p&hjustada ainult

MARKUS: varalist kahju.

A\ HOIATUS
e Kemikaalidega kokkupuute, ohtliku réhu, tule/plahvatuse vdi keskkonna saastt
vahendamiseks toimige jargmiselt.

- Vaimalike ohutusriskide viltimiseks lugege, vétke teadmiseks ja jargige kdiki kehtivates seadme
kasutusjuhendites sisalduvaid ohutusavaldusi.

- Veenduge, et tunneksite seadme juhtseadiseid, funktsioone ja diget kasutamist.
- Kasutage ainult hasti ventileeritavas kohas.
- Arge kunagi tehke selle tootega lubamatuid muudatusi ega hooldustoiminguid.

. htud.

seotud

- Jéargige alati kohalikke, piirkondlikke ja riiklikke seadusi ja maarusi, mis reguleerivad ventilatsiooni, tulekaitset,
kasutamist, hooldamist ja majapidamistdid. Lugege iga to6alal pihustatava materjali kehtivaid ohutuskaarte ja
mahutite silte.

e Tule- ja plahvatusohu vihendamiseks toimige jargmiselt.

- Veenduge, et lenduvate orgaaniliste Ghendite kontsentratsioon pusib allpool vedela kattematerjali SDS-is
toodud sulitepiiri.

- Kaiki stititeallikaid, naiteks suitsetamist v6i elektriseadmeid, tuleb hoida pritsimispiirkonnast eemal.

- Hoidke pritsimispiirkonnas voi selle laheduses alati holpsasti kattesaadavat heakskiidetud tulekustutit véi muid
heakskiidetud tulekustutusvahendeid.

- Kasutage selle seadme kasutamisel ainult kahjustamata, sobivalt lahustikindlaid ja sobiva nominaalréhuga
staatilist elektrit juhtivaid 6huvoolikuid.

- Eeldatakse, et kasutajad jargivad plahvatusohtlikus keskkonnas té5tamise kohalikke eeskirju ja pihustatavale
materjalile esitatavaid néudeid (vt materjali ohutuskaarti) ja kasutavad kummagi tingimuse jaoks sobivat
isikukaitsevahendit. (Méarkus. See véib hdlmata maandamist kingade, kontsaribade ja staatilist elektrit
juhtivate (v&i hajutavate) kinnastega.)

e Kemikaalidega kokkupuute, ohtliku réhu ja I66kidega seotud riskide viah

dq I

toimige jarg
- Arge teostage pihustusplistoli hooldustsid muul kui kasutusjuhendis kirjeldatud viisil.

- Kuiriistvara hoolduse véi tarvikute jaoks on eemaldatud kinnitusvahendid, veenduge, et kéik kinnitusvahendid
oleksid enne kasutamist tagasi paigaldatud ja kinnitatud.
e Kemikaalidega kokkupuute ja ohtliku réhuga seotud riskide vihendamiseks toimige jargmiselt.
- Arge kasutage toodet jarelevalveta laste lzheduses.
- Arge kunagi suunake pihustuspiistolit kellegi poole ega asetage iihtegi kehaosa pihustuspiistoli ette.
- Enne kasutamist kontrollige pihustusseadmete kahjustusi ja nduetekohast toimimist. Parandage /
asendage kulunud, kahjustatud véi talitlushairetega komponendid 3M kinnitatud komponentidega.
- Veenduge, et selle tootega kasutatavad seadmed sobivad antud otstarbel kasutamiseks.
e Plahvatuse ja kemikaalidega kokkupuutega seotud riskide vahendamiseks toimige jargmisel
- Arge kasutage pihustusplstoli siisteemi ilma to6tava sisselaskeava manomeetrita. Vaadake iga pihustuspiistoli
pea kohta kasutusjuhendis soovitatud réhku.
- Veenduge enne iga kasutamist, et 5hu ja vedeliku sis'gndréhk ja kdik aplikaatorististeemi regulaatorid on
vastavalt materjali soovitustele digesti reguleeritud. Arge iiletage kasutusjuhendis toodud t66réhku.
- Ohu ja vedeliku réhu vabastamiseks pihustusseadmetest jargige alati vajalikke 5hu ja vedeliku réhu
vabastamise protseduure.
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e Kemikaalidega kokkupuutega d riskide vahendamisel imige jargmiselt.
- Kandke pihustamisel alati sobivaid silma-, naha- ja hingamisteede kaitsevahendeid vastavalt kehtivatele
ohutuskaartidele ja materjali mahutite etikettidele.
e Ohtliku miiraga seotud riskide vihendamiseks toimige jargmiselt.
- Kui puutute kokku miiraga, kandke alati kuulmiskaitsevahendeid. Kuulmiskaitsevahendite kasutamise osas tutvuge
oma téokeskkonna ja kohalike eeskirjadega.

/\ ETTEVAATUST
o Komistamise, kukkumise ja imberminekuga d riskide vdhendamisek imige jargmiselt.

- Paigutage 8hu- ja vedeliku voolikud ning pikendusjuhtmed liiklusaladest, teravatest servadest, liikuvatest osadest
ja kuumadest pindadest eemale. Kompressori liigutamiseks drge témmake 6huvoolikuid.

e Lookidega seotud riskide vihendamiseks toimige jargmiselt.
- Kontrollige alati, et pihustuspea oleks korralikult kinnitatud ja kindlalt kinnitatud.

o Teravate punktidega seotud riskide vihendamiseks toimige jargmiselt.

- Arge puudutage kaitseta vedelikunéela teravat otsa ja kiidelge vedelikundelu asendamise ajal ettevaatlikult.
e Lihaspingetega seotud riskide vihendamiseks toimige jargmiselt.

- Valtige pidevat pihustusseadmete kasutamist ilma aeg-ajalt pause tegemata.

MARKUS

- Kdrvaldage seadme komponendid vastavalt kohalikele seadustele ja mééarustele.

- Enne ladustamist veenduge, et seadmed oleksid puhastatud.

- Veenduge, et seadmeid hoitakse toatemperatuuril siseruumides.

- Arge paigutage toodet piistolipesurisse. Arge jatke toodet puhastuslahustitesse. Sobiva puhastusprotsessi kohta
lugege kasutusjuhendit.

- Pihustuspistoli Shukéikudesse jaanud lahusti v6ib pdhjustada pinnakatte halba kvaliteeti. Arge kasutage
puhastusmeetodeid, mis véimaldavad lahustil pihustuspustoli Shukanalitesse paaseda. Arge jatke dhuvoolu
juhtventiili ja manomeetreid lahustisse, kuna need vdivad kahjustuda.

Tootele kinnitatud P-kood niitab, et kénealusel tootel on masinadirektiivi 2006/42/EU kohaselt selles dokumendis
kindlaks maaratud masina nimetus, seeria vdi tulibi tahis ja tootja aadress.

Tehnilised spetsifikatsioonid:

Deklareeritud kahenumbrilised miiraemissiooni vaartused vastavalt standardile EN ISO 4871
A-KORRIGEERITUD HELIROHUTASE TOOKOHAL:

Mbédédetud vaartus: LpA = 83,8 dB(A) (ref 20pPa)

Maaramatus: KpA = 2,5 dB

A-KORRIGEERITUD HELIVOIMSUSE TASE:

Mbéddetud vaartus: LWA = 91,2 dB(A) (ref 1 pW)

Masramatus: KWA = 2,5 dB

Mouratesti koodi EN 14462 jargi pohistandardeid kasutades méaaratud vaartused

EN I1SO 11201 - 2. klass ja EN I1SO 3741

Kasutusklass — @ [12G Ex h [IB T4

MARKUS: M&&detud miiraemissiooni ja sellega seotud mé&temasramatuse summa tahistab méatmistel esineda vaivate
vaartuste vahemiku tlempiiri.

TAHTIS MARKUS. Esitatud miiravaartused on saadud laborikatsetest vastavalt kehtestatud eeskirjadele ja standarditele
ning ei ole kdigi kokkupuutestsenaariumide jaoks piisavad riskihindamised. Konkreetses téckohas méddetud vaartused
vdivad olla deklareeritud vaartustest kdrgemad. Inimese tegelikud kokkupuute vaartused ning riski véi kahju suurus

on igas olukorras ainulaadsed ja séltuvad imbritsevast keskkonnast, inimese t66viisist, konkreetsest td6deldavast
materjalist, tookoha kujundusest, samuti kokkupuute ajast ja kasutaja flisilisest seisundist. 3M ei saa vastutada
tagajargede eest, kui mis tahes individuaalseks riskianallitsiks kasutatakse tegelike kokkupuute véaartuste asemel
deklareeritud vaartusi.
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3M™ Performance pihustuspiistoli lilevaade

3M™ Performance pihustuspistolid on loodud jéudluse tagamiseks. Asendatavate pihustuspeade mitmekiilgne valik
tagab iga kord uuelaadse pihustamistulemuse. Kerge, |66gikindel pustolikorpus sisaldab uudse konstruktsiooniga
lukustuskraed, mis véimaldab kiirelt pihustuspéid vahetada, hlpsaks vérvide véi pinnakatete vahetamiseks ning
puhastamiseks. Pihustuspead ihendatakse otse 3M™ PPS™ seeria 2.0 pihustusanuma siisteemiga.

Uhendage 3M™ Performance pihustuspiistol otse 3M™ PPS™ seeria 2.0 pihustusanuma siisteemiga. 3M leiutas
esimese lihekordselt kasutatava varvianuma siisteemi ligi 20 aastat tagasi — 3M™ PPS™ virvi ettevalmistamise
stisteemi. Maalrid vajasid puhtamat, kiiremat ja tohusamat varvi segamise ja pealekandmise meetodit. Taieliku uuenduse
14bi teinud 3M™ PPS 2.0 pihustusanuma siisteem toob teieni 3M™ PPS™.-j varvimisrevolutsiooni jargmise etapi.

Seadmete vaarkasutamisest vdivad tekkida ohud. Seadmete vdi lisaseadmete vaarkasutamine, naiteks tlerdhk,
osade muutmine, sobimatute kemikaalide ja vedelike kasutamine v6i kulunud véi kahjustatud osade kasutamine, vGib
pdhjustada tdsiseid kehavigastusi, tulekahju, plahvatuse véi varalise kahju.

Lugege ja jargige kdiki ohutusndudeid ja juhiseid.
PAKENDI SISU
Lahtipakkimine

Eemaldage komponendid karbist. Kontrollige, kas pole varjatud kahjustusi ja/vai puuduvaid esemeid. Kui leiate
kahjustusi ja/v6i puuduvaid detaile, p6drduge viivitamatult edasimiitja poole.

3M™ Performance pihustuspiistol

3M™ Performance pihustuspiistol on méeldud kasutamiseks suruéhusiisteemiga, millel on komposiitmaterjalist*
pihustuspiistoli korpus, mis vajab 13 scfm (370,5 |/min) ja 1/4" (1/4" BSP) 8hutoidet.

T66rdhu vahemik** (OPR): 7 psi - 37 psi (0,5 baari — 2,6 baari)
Maksimaalne sisendrdhk HVLP jaoks paastiku taieliku sissevajutamisega***
Gravitatsiooniga HVLP pihustuspead: 20 psi (1,38 baari)

R&huga HVLP pihustuspead: 18 psi (1,24 baari)

Maksimaalne sisselaskerdhk nduetele vastavaks lilekandetdhususeks (>65%) koos paastiku taieliku tdmbamisega****

Gravitatsiooni p« iimistlusega pihustuspead: 29 psi (2,0 baari)

* Teave toote materjalide tihilduvuse kohta on saadaval ndudmisel.

** OPR on pihustuspstoli ohutuks t66ks vajalik sisselaskershu vahemik.

*** Maksimaalne HVLP sisendrdhk annab &hukorgi juures umbes 10 psi (0,96 baari).

****Peenviimistlusega pihustuspeadega 3M™ Performance pihustuspistolit on tilekande tdhususe osas testitud
vastavalt standardile EN 13966-1.
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Survestatud vooliku iihendamine Vedeliku voolu reguleerimine

1. Uhendage survestatud varvi véi pinnakatte Vedeliku voolu saab reguleerida vedelikundela
toitevoolik survevedeliku vooliku liitmiku alumise reguleerimisnupu abil. Komplektis olev pihustuspiistol
keermestatud kinnituse kiilge mutrivétme abil, on eelseadistatud suletud asendisse (vajutage
pingutades kahe mutrivétmega allpool naidatud kontrollimiseks paastikut; vedelikunel peaks liikuma
kohtadest. minimaalselt). Vedeliku voolamise véimaldamiseks

keerake vedelikundela reguleerimisnuppu 4 taispooéret
ettevaatlikult vastupdeva. Need kohandamisprotseduurid
on vaid lahtepunktiks. Nende kohanduste
peenhailestamine oleneb teie materjalist ja tehnikast.

Pihustusjoa
q(.l) reguleerimisnupp
S Vedelikunzels

reguleerimisnupp

Survestatud vooliku lahtilihendamine
1. Vabastage surve vérvi voi pinnakatte toitevoolikust.

2. Uhendage lahti survestatud varvi véi pinnakatte
toitevoolik survevedeliku vooliku liitmiku alumise
keermestatud kinnituse kiljest mutrivétme abil,
keerates kahe mutrivdtmega lahti allpool ndidatud
kohtadest.

Pihustusmustrit saab muuta vertikaalsest horisontaalseks,
podrates dhukorki 1/4 pdéret.

Mirkus. Soovitatav on kasutada sulgeklappi (miiiiakse
eraldi: 3M™ Performance pihustuspiistoli kuulventiil -
26839)

HORISONTAALNE MUSTER
Pihustusjoa suuruse reguleerimine

Pihustusjoa suurust reguleeritakse pihustusjoa
reguleerimisnupu abil. Komplektis olev pihustuspiistol on
eelseadistatud suletud asendisse (keerake kontrollimiseks
pihustusjoa reguleerimisnuppu kergelt paripgeva; nupp

ei tohiks liikuda). Jargmiseks keerake nuppu 2 pééret
vastupéeva. Pihustusjoa reguleerimine véimaldab

teil pihustada alates vaikesest ringist kuni taieliku
lehvikumustrini.

VERTIKAALNE MUSTER

Lukustuskrae eemaldamine

Soovi korral saab pihustuspea lukustuskraed pustoli 2. Lukustuskrae uuesti kinnitamiseks toimige
korpuse p&hjalikuks puhastamiseks pistoli korpuse vastupidises jarjekorras, tagades, et ID kinnitussakid
kiiljest eemaldada. htiksid pihustuspistoli korpuse pea eenditega.

1. Kui pihustuspea lukustuskrae on
»+ konfiguratsioonis” ja ilma pihustuspistoli
korpuse kiilge kinnitatud pihustuspeata, tdmmake
lukustuskraed tugevalt ettepoole.
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Puhastusprotsess
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1. Enne hooldust vabastage pihustuspistolist ja
anumast &hk ja vedelik.

2. Kasutamata varvi sailitamiseks v6i segatud materjali
ajutiseks ladustamiseks vaadake kohalikke,
osariikide, riiklikke ja OSHA juhiseid koos vérvitootja
soovitustega ladustamiseks.

3. Pihustusplistoli loputamiseks laske vett vai thilduvat
ja nduetele vastavat lahustit pihustuspustoli
vedelikukanalisse, vajutades samal ajal
péaéstikut, pihustusotsik suunaga alla, kuni, kuni
puhastusvedelik muutub puhtaks. Lugege, moistke ja jargige koiki ohutusavaldusi ning

kandke puhastuslahuste jaoks kehtivate ohutuskaartidel

ja materjalimahutite siltidel nimetatud heakskiidetud
isikukaitsevahendeid.

Markus. Enne pihustuspea draviskamist puhastage see
vdimalusel. Kérvaldage k&ik kasutatud pihustuspead
ja pihustuspistoli korpused vastavalt riiklikele, osariigi

ja kohalikele seadustele. Pihustuspea vahetamisekf Maarige perioodiliselt liikuvaid osi, nagu vedelikundel,
lugege jaotisi ,,Pihustuspea kinnitamine” jaotises ,Uldine pihustusjoa reguleerimise keermed, vedelikunéela
seadistamine ja pihustuspiistoli kasutamine” reguleerimise keermed ja vedru.

Arge suunake pihustuspiistolit puhastamise ajal iiles. n TAHELEPANU

Mirkus. Arge pange pihustuspiistolit/pihustuspiistoli
korpust piistolipesurisse.

Pihustuspustoli 6hukaikudesse jaanud lahusti véib
pdhjustada varvkatte halba kvaliteeti. Arge kasutage
puhastusmeetodeid, mis véimaldavad lahustil
pihustusplstoli hukanalitesse paaseda.

Arge jatke Ghuvoolu juhtventiili ja manomeetreid
lahustisse, kuna need vdivad kahjustuda.

Puhkides pihustuspiistolit lahustis leotatud lapiga;
vaanake tleliigne lahusti valja.

Arge kasutage hukorgi aukude puhastamiseks metallist
t6oriistu, kuna need véivad neid kriimustada; kriimustused
véivad pihustusmustrit moonutada.
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Varuosad ja tarvikud

Kirjeldus

3M™ Performance survega HVLP-pihustuspea taitekomplekt, 0.9

3M™ Performance survega HVLP-pihustuspea taitekomplekt, 1.1

3M™ Performance survega HVLP-pihustuspea taitekomplekt, 1.4

3M™ Performance survega HVLP-pihustuspea taitekomplekt, 1.8

3M™ Performance survega HVLP-pihustuspea taitekomplekt, 2.0

3M™ Performance survega HVLP-pihustuspea erinevate médtudega taitekomplekt

3M™ Performance gravitatsiooniga HVLP-pihustuspea taitekomplekt, 0.9

3M™ Performance gravitatsiooniga HVLP-pihustuspea taitekomplekt, 1.2

3M™ Performance gravitatsiooniga HVLP-pihustuspea taitekomplekt, 1.3

3M™ Performance gravitatsiooniga HVLP-pihustuspea taitekomplekt, 1.4

3M™ Performance gravitatsiooniga HVLP-pihustuspea taitekomplekt, 1.6

3M™ Performance gravitatsiooniga HVLP-pihustuspea taitekomplekt, 1.8

3M™ Performance gravitatsiooniga HVLP-pihustuspea taitekomplekt, 2.0

3M™ Performance gravitatsiooniga HVLP-pihustuspea erinevate mddtudega taitekomplekt
3M™ Performance gravitatsiooniga peenviimistlusega HVLP-pihustuspea taitekomplekt, 1.2
3M™ Performance gravitatsiooniga peenviimistlusega HVLP-pihustuspea taitekomplekt, 1.3

3M™ Performance gravitatsiooniga peenviimistlusega HVLP-pihustuspea taitekomplekt, 1.4

3M™ Performance pihustuspiistol

3M™ Performance pihustuspustoli ndel

3M™ Performance pihustuspiistoli whip-survevoolik

3M™ Performance pihustuspistoli tihvt

3M™ Performance pihustuspistoli HVLP-testdhukork
3M™ Performance pihustuspistoli imberehituskomplekt

3M™ Performance pihustuspiistoli O-rénga komplekt

3M™ Performance pihustuspiistoli lukustuskrae

3M™ Accuspray™ regulaator ja huvoolu juhtventiil

3M™ Performance pihustuspistoli H/O teisenduskomplekt

3M™ Performance pihustuspiistoli kuulventiil

3M™ suure véimsusega pihustuspistoli puhastusvahend

3M™ PPS™ seeria 2.0 pihustusanuma siisteemi komplekt (*saadaval tdiendavad suurused)

Veaotsing

Osa number
26809
26811
26814
26818
26820
26830
26709
26712
26713
26714
26716
26718
26720
26730
26912
26913
26914
26832
26838
26833
26834
26836
26840
26841
26835
16573
26837
26839
26689
26000

Probleem

P&hjus

Abindu

Piistol lekib vedelikku
paastiku tagant

Pihustuspea tihendid

Asendage pihustuspea ja puhastage ndel

Paastiku kinnikleepumine

Mééardunud néel

Puhastage néel ja méarige pihustuspustolit maardeainega

Ohuleke pihustuspea
tihendi imber

Pihustuspea ei ole
korralikult piistoli
korpuse kiilge kinnitatud

Pingutage lukustusréngas

Piistoli korpusest lekib
paastiku tagant dhku

Defektne taldrikklapi
tihend

Asendage pistol: Helistage numbril 1-877-MMM-CARS
véi (1-877-666-2277)

Uuest pihustuspeast
lekib vedelikku

Pragunenud tihendid
pihustuspeas

Puhastage néela ja asendage pihustuspea
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Pihustusseadmete garantii ja piiratud heastamine
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3M garanteerib algsele ostjale, et kui seda kasutatakse vastavalt 3M-i kirjalikele juhistele, on 3M-i pihustusseade iihe
aasta jooksul alates ostukuupédevast vaba materjali- ja tootmisvigadest. See garantii ei kehti kahjustuste vai talitlushairete
kohta, mis on pdhjustatud pihustusseadme normaalsest kulumisest, hooldamata jatmisest voi vaarkasutusest,
&nnetusjuhtumitest, omavolilistest rikkumisest, muutmisest voi vaarkasutamisest.

Garantiindude kinnitamisel asendab vdi remondib 3M 3M-i drandgemisel pihustusseadme ja tagastab selle ostjale 3M-i
kulul, sh osad, t36 ja tagasisaatmiskulud. Kui selgub, et garantii ei kata pretensiooni, antakse ostjale véimalus remontida
pihustusseade viljaspool garantiid. 3M tagab osade ja t66j6u eelkalkulatsiooni 3M ja ostja peab selle eelnevalt heaks
kiitma.

Peale iilalkirjeldatu, El ANNA 3M MUID OTSESEID VOI KAUDSEID GARANTIISID EGA TINGIMUSI, SEALHULGAS
KAUDSED GARANTIID JA TINGIMUSED, MIS PUUDUTAVAD KAUBA VASTAVUST, KONKREETSEKS OTSTARBEKS
SOBIVUST VOI MIS TAHES TOIMINGUTE REAST, TRADITSIOONIST VOI KAUBANDUSLIKUST TAVAST TULENEVAT
KAUDSET GARANTIID VOI TINGIMUST. Paljud 3M-i kontrollile mittealluvad tegurid, mis olenevad kasutaja
teadmistest ja on kasutaja kontrolli all, véivad majutada 3M-i toote kasutamist ja jdudlust konkreetse rakenduse juures.
Arvestades mitmesuguseid tegureid, mis vdivad 3M-i toote kasutamist ja toimimist mdjutada, vastutab kasutaja 3M-i
toote hindamise eest ja selle kindlaksmaaramise eest, kas toode sobib konkreetseks otstarbeks ning sobib kasutaja
kasutusviisiga.

Vastutuse piiramine. Vilja arvatud seadusega kehtestatud ulatuses, ei vastuta 3M mis tahes otsese, kaudse, erilise,
ettendgematu vai johtuva kao vai kahju eest, mis tuleneb 3M-i tootest vi on seotud 3M-i tootega, vaatamata viidatud
seaduslikele argumentidele, mis vdivad muu hulgas sisaldada garantiid, lepingut, hoolimatust v&i ranget vastutust.

TELLIMUSE ESITAMISEKS vdtke thendust oma 3M AAD miiligiesindaja vdi edasimiiijaga.

Kaik selles dokumendis olevad kirjalikud ja visuaalsed andmed peegeldavad véljaandmise ajal saadaolevat uusimat
tooteteavet. 3M jatab endale diguse teha muudatusi igal ajal ja etteteatamata.

3M-i autode jarelturu osakond
3M Center, Bldg. 223-6S-07
St. Paul, MN 55144-1000
1-877-MMM-CARS (666-2277)
3MCollision.com

© 3M 2022
3M ja PPS on ettevétte 3M Company kaubamargid, mida Kanadas kasutatakse litsentsi alusel.
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ES Atbilstibas deklaracija

Uznémums Nodala
3M Company Automotive Aftermarket Division
Adrese

3M Center, Building 223-6N-01
St Paul, MN USA 55144-1000

Ar 30 pazino, ka més uznemamies pilnu atbildibu par to, ka i iekarta vai

turpmik

i atbilst pieméroj; ja iba

tiesibu aktos; kopi ar atsauces standartiem vai specifikacijal

Objekts — produkta nosaukums un/vai mode/u numuri un/vai unil

3M “Performance izsmidzinadanas pistole”

identifikicija:

Tips un/vai apraksts un/vai paredzétais mérkis vai iekartas klase un/vai ipasi

i, kas pi

/
Dalu numuri: 26978, 26878, 26778, 26832 un visi komplekta produkti, kas satur ‘J/)ql I|

$os dajJu numurus

Sérijas numurs vai klists (ja piemérojams):

Izgatavosanas gads: No “20ab.” lidz “2099.”, kur “ab” ir jebkurs divciparu skaitlis.

©

Attéls — tipisks produkts

Atbilst sadiem

tiesibu aktiem kopi ar visiem lidzsi

jiem grozijumiem:

Direktivas:

Masinu direktiva 2006/42/EK, ATEX direktiva, 2014/34/ES

levéroti i ifikacij;

EN SO 12100:2010
EN 1953:2013

EN 14462:2005+A1:2009

EN ISO 80079-36:2016

prasibas

i; pilniba vai daléji péc vajadzibas:
Masinu drosiba. Visparigi projektésanas principi. Riska novértésana un mazinasana
Izsmidzinasanas un sajauk$anas iekartas parklajuma materialiem. DroSuma

Virsmas apstrades iekartas. TrokSna testa kodekss virsmas apstrades iekartam,
ieskaitot krausanas paligierices. 2. un 3. precizitates pakape
Spradzienbistamas vides. 36. daja: Neelektriskas iekartas lietosanai
spradzienbistamas vidés. Pamatmetode un prasibas

* &n2:GexhiBTa

Paraksts Datums Vieta
éﬁa"f—‘—‘—‘ [ 07-07-2022 Sentpola, Minesotas $tats, ASV
Parakstitija vards, uzvards \3 Amats

Stacee L. Royce

Tehniskais direktors

a, kas pil kas i adati
Vards, uzvirds un amats Adrese
Florent Gumery, Director Sce Tech., AAD Reg & Ctry 3M Beauchamp France, 1 Avenue Boule, Parc Barrachin,
Application Engineering Beauchamp Val-d'Oise, 95250, France +33-130402581
TRANSLATED
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3M Automotive 3M Center
Aftermarket Division St. Paul, MN 55144-1000
651733 1110

2020. gada 29. februaris

Cienij. 3M klient!

3M Company, Automotive Aftermarket Division, apliecina, ka talak noraditas 3M
izsmidzinasanas pistoles atbilst prasibam, lai tas varétu klasificet ka lieluma tilpuma zemspiediena
(“HVLP”) izsmidzinasanas iekartas, ja tas darbojas saskana ar 3M ieteiktajiem lietoSanas
noradijumiem. 3M AAD definé “HVLP”, pamatojoties uz vadlinijam, kas izklastitas EPA 40 CFR
63. dalas 6H apakssadala (2008. gada 9. janvaris).

3M™ Performance izsmidzinasanas
pistolu s€rija Accuspray One
izsmidzinasanas pistolu s€rija Accuspray
izsmidzinasanas sistema, HG s&rijas
Accuspray izsmidzinasanas sistéma,
HGP sérija
Piezime. Testa gaisa vacini ir pieejami, lai demonstrétu, ka 3M izsmidzinasanas iekarta atbilst HVLP

definicijai.

Ja rodas kadi papildu jautajumi, sazinieties ar Moniku Bastjénu (Monica Bastien), 3M AAD
reglamentéjosas atbilstibas nodrosinasanas partneri, pa talruna nr. 651-733-1849.

Ar cienu

C Alonco Knovls (C. Alonzo
Knowles), reglament&joso

jautajumu tehniskais vaditajs

3M Automotive Aftermarket Division

3m
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Problému novérsana 154
Izsmidzinasanas iekartas garantija un ierobezota atlidziba 155

184



INFORMACIJA PAR DROSIBU

Pirms §i izsmidzinas pistoles komplekta li izprotiet un ievérojiet visu drosibas informaciju,

kas ietverta $aja lietotaja rokasgramata. Saglabajiet $o lietotaja rokasgramatu turpmakai uzzinai.

Paredzétais lietojums:

Sis izsmidzinaganas pistoles komplekts ir paredzéts, lai nodroginatu veidu, ka skidru parklajumu uzklat
izsmidzinadanas procesa laika. Sis izsmidzinadanas pistoles komplekts tiek izmantots automobilu, industrialos un
apdares darbos. Paredzams, ka visi lietotaji bis pilntba apmaciti 7 izsmidzinasanas pistoles komplekta lietosanai
drosa veida. 3M nav apstiprinajis produkta izmanto$anu citos veidos, un tas var izraisit nedrosu stavokli. Tikai
industrialai/profesionalai lietosanai. Nav paredzéts pardosanai vai lietodanai patérétajiem.

Signalvardu skaidrojums

A BRIDINAJUMS! | Norada bistamu situaciju, kas, ja netiek novérsta, var izraisit nopietnas traumas vai navi

Norada bistamu situaciju, kas, ja netiek novérsta, var izraisit vieglas vai vidéji smagas
traumas un/vai ipasuma bojajumus.

A\ uzmaNiBU!

PAZINOJUMS. | Norada bistamu situaciju, kas, ja netiek novérsta, var radit tikai ipasuma bojajumus.

/\ BRIDINAJUMS

o Lai samazinatu risku, kas saistits ar kimisku iedarbibu, bistamu spiedienu, ugunsgréku/eksploziju vai vides
piesarnojumu, rikojieties, ka noradits talak.

- lzlasiet, izprotiet un ievérojiet visus drosibas pazinojumus, kas minéti atbilstoso iekartu lietotaja
rokasgramatas, lai izvairitos no iesp&jamiem drosibas apdraud&jumiem.

- Noteikti iepazistieties ar iekartas vadibas elementiem, funkcionalitati un pareizu lietosanu.

- Lietojiet tikai labi védinama vieta.

- Nekad neveiciet §im produktam neapstiprinatas modifikacijas vai apkopi.

- Vienmér ievérojiet vietéjos, valsts un nacionalos likumus un noteikumus, kas reglamenté ventilaciju,
ugunsdrosibu, ekspluataciju, apkopi un majsaimniecibu. Katram materialam, kas tiek apsmidzinats darba zona,
iepazistieties ar atbilsto$ajam drosibas datu lapam un materialu konteineru etiketém.

e Lai samazinatu ar ugunsgréku un eksploziju saistitos riskus, rikojieties, ka aprakstits talak.

- Parliecinieties, ka VOC koncentracija tiek uzturéta zem aizdeg3anas sliek3na, kas noradits katra skidra
parklajuma materiala drosibas datu lapa.

- Visi aizdeg$anas avoti, pieméram, sméki vai elektriskas iekartas, nedrikst atrasties izsmidzinasanas zona.

- lzsmidzinasanas zona vai tas tuvuma vienmér uzturiet viegli pieejamu, apstiprinatu ugunsdzésibas aparatu vai
citu apstiprinatu ugunsdzésibas aprikojumu.

- Darbinot $o iekartu, izmantojiet tikai nebojatas, atbilstosas pret skidinatajiem izturigas un atbilstosa spiediena
nominala statiski vaditspéjigas gaisa §|atenes.

- Paredzams, ka lietot3ji ievéro vietéjos noteikumus par darbu spradzienbistama vidé un visas prasibas
izsmidzinamajam materialam (skatiet materiala drogibas datu lapu) un abiem lieto atbilstodus individualos
aizsardzibas lidzek|us. [Piezime. Tas var ietvert zemé&jumu ar apaviem, papézu siksnam un statiskus
vaditspéjigus (vai statiski izklied&josus) cimdus.]

e Lai samazinatu risku, kas saistits ar kimisko iedarbibu, bistamo spiedienu un triecieniem, rikojieties, ka
aprakstits talak.

- lzsmidzinasanas pistoles apkopes un apkalpes darbus veiciet tikai tada veida, ka noradits lietotaja
rokasgramata.

- Ja stiprinajumi tika nonemti aparatiras apkopei vai piederumiem, pirms ekspluatacijas parliecinieties, vai visi
stiprinajumi ir uzlikti un pievilkti.

e Lai samazinatu risku, kas saistits ar kimisko iedarbibu un b > spiedi rikojieties, ka aprakstits talak.
- Nelietojiet 30 produktu vietas, kur atrodas bérni bez uzraudzibas.
- Nekad netéméjiet izsmidzinasanas pistoli pret kadu citu un nelieciet kermena dalu pret izsmidzinasanas pistoli.

- Pirms lietosanas parbaudiet, vai izsmidzinasanas iekartai nav bojajumu un ta darbojas pareizi. Saremontéjiet
nolietotos, bojatos vai nepareizi stradajosos komponentus vai aizstajiet tos ar 3M apstiprinatiem
komponentiem.

- Parliecinieties, vai aprikojums, kuru izmantojat kopa ar $o produktu, ir piemérots lieto3anai.

e Lai samazinatu ar eksploziju un kimisko iedarbibu saistitos riskus, rikojieties, ka noradits talak.

- Nedarbiniet izsmidzinasanas pistoles sistému bez funkcionala ieplides manometra. Lietotaja rokasgramata
skatiet ieteikumus par spiedienu katrai izsmidzinasanas pistoles galvinai.

- Pirms katras lietosanas reizes nodrosiniet, ka gaisa un §kidruma ieplades spiediens un visi aplikatoru sistémas
regulatori ir atbilstosi noreguléti saskana ar materiala ieteikumiem. Neparsniedziet darba spiedienu, kas
noradits lietotdja rokasgramata.

- Vienmeér ievérojiet gaisa un kidruma spiediena samazinasanas procediras, kas vajadzigas gaisa un $kidruma
spiediena samazinasanai no izsmidzinasanas iekartam.
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e Lai samazinatu ar kimisko iedarbibu saistito risku, rikojieties, ka noradits talak.
- lzsmidzinasanas laika vienmér valkajiet piemérotus acu, adas un elpcelu aizsardzibas lidzek|us atbilstosi
piemérojamajam drosibas datu lapam un materiala konteineru etiketém.
e Lai samazinatu ar bistamo troksni saistito risku, rikojieties, ka aprakstits talak.
- Vienmér valkajiet dzirdes aizsargus, kad esat paklauts troksna iedarbibai. lepazistieties ar darba vidi un viet&jiem
noteikumiem par individualo dzirdes aizsardzibas lidzek|u lietodanu.

/\ UZMANIBU!
e Lai inatu risku, kas saistits ar paklupsanu, kriSanu un apgasanos, rikojieties, ka noradits talak.

- Gaisa un $kidras §|Gtenes un visus pagarinatajus novirziet no intensivas kustibas vietam, asam malam, kustigam
dalam un karstam virsmam. Lai parvietotu kompresoru, nevelciet aiz gaisa §|Gtenes.

e Lai samazinatu ar triecieniem saistito risku, rikojieties, ka noradits talak.

- Vienmér parbaudiet, vai izsmidzinasanas galvina ir pareizi piestiprinata un nostiprinata.
e Lai samazinatu ar asiem punktiem saistito risku, rikojieties, ka noradits talak.

- Neaiztieciet $kidruma adatas aso galu, kad tas ir atvérts, un mainas laika uzmanigi rikojieties ar $kidruma adatam.
e Lai samazinatu ar muskulu saspringumu saistito risku, rikojieties, ka noradits talak.

- Neizmantojiet izsmidzinasanas iekartu bez partraukumiem un ik pa laikam ieturiet pauzes.

PAZINOJUMS

- Atbrivojieties no iekartas komponentiem saskana ar vietéjiem likumiem un noteikumiem.
- Pirms uzglabasanas parliecinieties, ka iekarta ir tira.
- Nodrosiniet, ka iekarta tiek uzglabata telpas istabas temperatara.

rokasgramata.
- lzsmidzinasanas pistoles gaisa kanalos palikusais $kidinatajs var izraisit sliktas kvalitates parklajuma apdari.

Sim produktam piestiprinatais P kods norada, ka attiecigajam produktam ir masinas apziméjums, sérijas vai tipa
apziméjums un Saja dokumenta noradita raZotaja adrese saskana ar Masinu direktivu 2006/42/EK.
Tehniskas specifikacijas:

Deklarétas divu ciparu trok$na emisiju vértibas saskana ar EN ISO 4871

A SVERTAIS EMISIJU SKANAS SPIEDIENA LIMENIS DARBA VIETA

|lzmérita vértiba: LpA = 83,8 dB (A) (ats. 20uPa)

Nenoteiktiba: KpA = 2,5 dB

A SVERTAIS EMISIJU SKANAS SPIEDIENA LIMENIS:

|lzmérita vértiba: LWA = 91,2 dB (A) (ats. 1 pW)

Nenoteiktiba: KWA = 2,5 dB

Vértibas noteiktas saskana ar trokdnu parbaudes kodu EN 14462, izmantojot pamatstandartus

EN I1SO 11201 — 2. pakape un EN ISO 3741

Lietosanas nominals — @ 112G Ex h [IBT4

PIEZIME: Izméritas trokéna emisijas vértibas summa un ar to saistita nenoteiktiba parada vértibu diapazona augséjo
robezu, kas var rasties mérijumos.

SVARIGA PIEZIME. Noraditas troksna vértibas ir iegitas laboratorijas testos atbilstosi noteiktajiem kodiem un
standartiem, un tas nav pietiekams riska novértéjums visiem iedarbibas scenarijiem. Konkréta darba vieta izméritas
vértibas var bt augstakas par deklarétajam vértibam. Faktiskas ekspozicijas vértibas un personai raditais riska vai
kaitéjuma apjoms ir unikals katrai situacijai un atkarigs no apkartéjas vides, no ta, ka persona strada, no konkréta
materiala, kurs tiek apstradats, darba vietas iekartojuma, ka ari no iedarbibas laika un lietotaja fiziska stavokla. 3M nevar
uznemties atbildibu par sekam, ja personas riska novértéjumam izmanto deklarétas vértibas, nevis faktiskas iedarbibas
vértibas.
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3M™ Performance izsmidzinasanas pistoles parskats

3M™ Performance izsmidzinasanas pistoles ir izstradatas, lai nodrosinatu veiktsp&ju. Nomainamo izsmidzinasanas
galvinu daudzveidigais klasts katru reizi piedava pilnigi jaunu izsmidzinasanas veiktspéju. Vieglaja, triecienizturigaja
pistoles korpusa ir jaunizveidota noslédzosa mansete, kas |auj atri mainit izsmidzinasanas galvinu, lai viegli parslégtos

starp krasam vai parklajumiem un tirisanu. Izsmidzinasanas galvinas tiesi savienojas ar 3SM™ PPS™ 2.0 sérijas
izsmidzinasanas mértrauka sistému.

Tiesi pievienojiet 3M™ Performance izsmidzinaganas pistoli 3M™ PPS™ 2.0 sérijas izsmidzind3anas mértrauka
sistémai. 3M izgudroja pirmo vienreizlietojamo krasu mértrauka sistému gandriz pirms 20 gadiem — 3M™ PPS™
krasas sagatavoganas sistému. Krasotajiem bija nepiecieSama tiraka, atraka, efektivaka krasu sajauksanas un uzklasanas
metode. 3M™ PPS 2.0 izsmidzina8anas mértrauka sistéma, kas pilniba parstradata, nodrosina nakamo 3M™ PPS™
kraso$anas revolcijas attistibu.

lekartas nepareizas izmanto$anas dé| var rasties apdraudéjums. Jebkada nepareiza iekartas vai piederumu izmantosana,
pieméram, spiediena paaugstinasana, dalu parveidosana, nesaderigu kimisku vielu un $kidrumu lietoana vai nolietotu
vai bojatu detalu lietoana var izraisit nopietnus miesas bojajumus, ugunsgréku, eksploziju vai ipa§uma bojajumus.

Izlasiet un ievérojiet visus drosibas pazinojumus un noradijumus.
SASTAVS

Izpakosana

Iznemiet komponentus no kastes. Parbaudiet, vai nav sléptu bojajumu un/vai trikstosu priek§metu. Ja atrodat bojajumus
un/vai trikstosas dalas, nekavéjoties sazinieties ar izplatitaju.

3M™ Performance izsmidzinasanas pistole

3M™ Performance izsmidzinasanas pistole ir paredzéta lietosanai ar saspiesta gaisa sistému, kurai ir kompozitmateriala*
izsmidzinasanas pistoles korpuss, kam nepiecie$ama 13 scfm (370,5 I/min) un 1/4" (1/4" BSP) gaisa ieplide.

Darba spiediena diapazons** (OPR): 7 psi - 37 psi (0,5 bari — 2,6 bar)
Maksimalais ieplides spiediens HVLP ar pilnu trigera vilkmi***

HVLP izsmidzina3anas galvinu smaguma spéks: 20 psi (1,38 bari)

HVLP izsmidzinas galvinu spiediens: 18 psi (1,24 bari)

Maksimalais ieplides spiediens atbilsto3ai parvades efektivitatei (>65%) ar pilnu trigera vilksanu****

Smalkas apdares i id. 1as galvinas na spéks: 29 psi (2,0 bari)

* Informacija par produkta materialu saderibu ir pieejama péc pieprasijuma.

** OPR ir ieplides spiediena diapazons drosai izsmidzinasanas pistoles darbibai.

*** Maksimalais iepludes spiediens HVLP pie gaisa vacina radis aptuveni 10 psi (0,69 bari).

****3M™ veiktspéjas izsmidzinasanas pistole ar smalkas apdares izsmidzinasanas galvinam ir parbaudita saskana ar
EN 13966-1, lai nodroginatu parvieto3anas efektivitati.
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Slatenes zem spiediena pievieno$ana Skidruma plasmas regulésana
1.

Pievienojiet krasu vai parklajuma padeves §lateni Skidruma plasmu var regulét, izmantojot 3kidruma adatas
zem spiediena pie spiediena $kidruma §|Gtenes regulésanas pogu. Komplekta izsmidzinasanas pistole
savienotaja apaksdala esosa vitnota stiprinajumu, ir ieprieks iestatita slégta pozicija (pavelciet trigeri, lai
pievelkot ar divam uzgrieznu atslégam talak parbauditu; kidruma adatas kustibai jabat minimalai).
noraditajas vietas. Lai lautu 8kidrumam plast, uzmanigi pagrieziet kidruma

adatas regulésanas pogu pretéji pulkstenraditaju
kustibas virzienam, veicot &etrus pilnus apgriezienus. Sis
regulésanas procediras kalpos tikai ka sakumpunkts.
Sie reguléjumi tiks precizi veikti atbilstosi materialam

un tehnikai.

Ventilatora
/ regulésanas poga
\gkidruma adatas

regulésanas poga

é!ﬁtenes zem spiediena atvieno$ana
1.

|zlaidiet spiedienu no krasas vai parklajuma padeves
Slatenes.

N

Atvienojiet krasu vai parklajuma padeves §|ateni
zem spiediena no spiediena kidruma §|Gtenes
savienotaja apaksdala eso$a vitnota stiprinajuma,
atbrivojot ar divam uzgrieznu atslégam talak
noraditajas vietas.

|zmidzinasanas rakstu var mainit no vertikalas uz
horizontalu, pagriezot gaisa vacinu par 1/4 apgrieziena.

Piezime. leteicams izmantot slégvarstu (nopérkams
atseviski: 3M™ Performance izsmidzinasanas pistoles
lodvarsts — 26839)

HORIZONTALAIS RAKSTS
Ventilatora modela lieluma pielagosana

Ventilatora lielumu regulé ar ventilatora regulésanas
pogu. Komplekta izsmidzinasanas pistole ir ieprieks
iestatita slégta pozicija (uzmanigi pagrieziet ventilatora
regulésanas pogu pulkstenraditaju kustibas virziena,

lai parbauditu; pogai nevajadzétu kustéties). Péc tam
pagrieziet pogu par diviem apgriezieniem pretéji
pulkstenraditaju kustibas virzienam. Reguléjot ventilatoru,

var izsmidzinat no nelielas kartas lidz pilnam ventilatora _
rakstam. VERTIKALAIS RAKSTS

Noslédzosas mansetes nonemsana

Ja vélaties, izsmidzinasanas galvinas noslédzoso manseti 2. Veiciet procesu apgriezta seciba, lai atkal
var nonemt no pistoles ramja, lai ripigi notiritu pistoles piestiprinatu noslédzo3o manseti, nodroginot, ka
korpusa galvinu. ID aizturésanas izcilni salagojas ar izsmidzinasanas

_ . A . _ . . pistoles korpusa galvinas izvirzijumiem.
1. Kamérizsmidzinasanas galvinas noslédzo§a mansete
ir “+ konfiguracija” un bez izsmidzinasanas galvinas,
kas piestiprinata pie izsmidzinasanas pistoles
korpusa, stingri velciet noslédzoso manseti uz

priek3u.
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TiriSanas process

1 Pirms apkalpes izlaidiet gaisa un $kidruma spiedienu

no izsmidzinasanas pistoles un mértrauka.

Lai saglabatu neizlietoto krasu vai islaicigi uzglabatu
sajaukto materialu, skatiet vietéjas, $tatu, federalas
un OSHA vadlinijas, k& ari krasu razotaja ieteikumus
par glabasanu.

Lai izskalotu izsmidzinasanas pistoli, iepildiet

izsmidzinasanas pistoles $kidruma plismas cela,
vienlaikus aktivizéjot izsmidzinasanas pistoli, ar
skidruma galu vérstu uz leju; skalojiet, lidz tirisanas
skidrums ir dzidrs.

Piezime. Ja iesp&jams, pirms likvidésanas notiriet
izsmidzinaanas galvinu. Atbrivojieties no visam
izlietotajam izsmidzina$anas galvinam un smidzinasanas
pistoles korpusiem saskana ar federalajiem, valsts un
viet&jiem noteikumiem. Lai mainitu izsmidzinasanas
galvinu, skatiet sadalas “Vispariga uzstadisana un
izsmidzinasanas pistoles lietosana” apaks$sadalu
“lzsmidzinasanas galvinas piestiprinasana”.

Tirot to, neceliet smidzinasanas pistoli uz aug3u.

Gaisa vacina atveru tiri$anai nelietojiet metala
instrumentus, jo tie var tos saskrapét; skrambas var
izbojat izsmidzinasanas rakstu.

=z
<
2
<
=

Izlasiet, izprotiet un ievérojiet visus drosibas
pazinojumus, ka ari valkajiet piemérotus, apstiprinatus
individualos aizsardzibas lidzeklus atbilstosi
piemérojamajam drosibas datu lapam un materialu
konteineru etiketém tirisanas Skidumiem.

Periodiski ellojiet kustigos komponentus, pieméram,
$kidruma adatu, ventilatora regulésanas vitnes, $kidruma
adatas regulé3anas vitnes un atsperi.

A\ UZMANIBU!

Piezime. Neievietojiet izsmidzinasanas pistoli /
izsmidzinasanas pistoles korpusu pistoles mazgataja.

kanalos.

Nepaklaujiet gaisa plismas vadibas varstu un

bojajumus.
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Rezerves dalas un piederumi

Apraksts

3M™ Performance spiediena HVLP izsmidzin

3M™ Performance spiediena HVLP izsmidzina

asanas galvinas uzpildes komplekts, 0.9

Sanas galvinas uzpildes komplekts, 1.1

3M™ Performance spiediena HVLP izsmidzinaanas galvinas uzpildes komplekts, 1.4

3M™ Performance spiediena HVLP izsmidzinasanas galvinas uzpildes komplekts, 1.8

3M™ Performance spiediena HVLP izsmidzinasanas galvinas uzpildes komplekts, 2.0

3M™ Performance spiediena HVLP izsmidzinasanas galvinas daudzveidigas uzpildes komplekts
3M™ Performance smaguma spéka HVLP izsmidzina
3M™ Performance smaguma spéka HVLP izsmidzina
3M™ Performance smaguma spéka HVLP izsmidzina
3M™ Performance smaguma spéka HVLP izsmidzina
3M™ Performance smaguma spéka HVLP izsmidzina
3M™ Performance smaguma spéka HVLP izsmidzina

3M™ Performance smaguma spéka HVLP izsmidzinasanas galvinas uzpildes komplekts, 2.0

$anas galvinas uzpildes komplekts, 0.9
$anas galvinas uzpildes komplekts, 1.2
$anas galvinas uzpildes komplekts, 1.3
Sanas galvinas uzpildes komplekts, 1.4
$anas galvinas uzpildes komplekts, 1.6

$anas galvinas uzpildes komplekts, 1.8

3M™ Performance smaguma spéka HVLP izsmidzinasanas galvinas daudzveidigas uzpildes

komplekts

3M™ Performance smaguma spéka smalkas apdares HVLP izsmidzinadanas galvinas uzpildes

komplekts, 1.2

3M™ Performance smaguma spéka smalkas apdares HVLP izsmidzinadanas galvinas uzpildes

komplekts, 1.3

3M™ Performance smaguma spéka smalkas apdares HVLP izsmidzinadanas galvinas uzpildes

komplekts, 1.4

3M™ Performance izsmidzina
3M™ Performance izsmidzina
3M™ Performance izsmidzina

3M™ Performance izsmidzina

Sanas pistole
Sanas pistoles adata
$anas pistoles spiediena bloks

Sanas pistoles tapa

3M™ Performance izsmidzinasanas pistoles HVLP testa gaisa vacing

3M™ Performance izsmidzinaanas pistoles atjauno$anas komplekts

3M™ Performance izsmidzinasanas pistoles blivgredzena atjauno$anas komplekts

3M™ Performance izsmidzinasanas pistoles noslédzo$a mansete

3M™ Accuspray™ regulators un gaisa plismas regulétajvarsts

3M™ Performance izsmidzinasanas pistoles H/O parveidosanas iepakojums

3M™ Performance izsmidzinaanas pistoles lodvarsts

3M™ lieljaudas izsmidzinasanas pistoles tiritajs

3M™ PPS™ 2.0 sérijas izsmidzina$anas mértrauka sistémas komplekts (*ir pieejami papildu

izméri)

Problému novérsana

Dalas numurs
26809
26811
26814
26818
26820
26830
26709
26712
26713
26714
26716
26718
26720
26730

26912
26913
26914

26832
26838
26833
26834
26836
26840
26841

26835
16573

26837
26839
26689
26000

Probléma

lemesls

Risinajums

Pistolei noplast $kidrums aiz
trigera

|zsmidzinasanas galvinas
blives

Nomainiet izsmidzinaganas galvinu un notiriet adatu

Trigers iespradis

Netira adata

Notiriet adatu un uzklajiet izsmidzinasanas pistoles

smérvielu

Gaisa noplide ap
izsmidzinasanas galvinas
blivéjumu

Izsmidzinasanas galvina
nav nostiprinata pistoles
korpusa

Pievelciet blokéjoso sprostgredzenu

Pistoles korpusam aiz trigera
noplist gaiss

Slikts diska blivéjums

Nomainiet pistoli: Zvaniet uz talruna nr.
1-877-MMM-CARS vai (1-877-666-2277)

Jaunas izsmidzinasanas galvinas
$kidruma noplade

Sagriezti blivéjumi
izsmidzinasanas galvina

Notiriet adatu un nomainiet izsmidzinasanas galvinu
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Izsmidzinasanas iekartas garantija un ierobeZota atlidziba

3M sakotnéjam pircéjam garanté, ka, lietojot produktu saskana ar 3M rakstiskajiem noradijumiem, vienu gadu

no iegades datuma 3M smidzinasanas iekartam nebis materialu un razosanas defektu. S garantija neattiecas uz
bojajumiem vai nepareizu darbibu, ko izraisa parasts nodilums, apkopes neveik$ana vai jebkada veida smidzinasanas
iekartas |launpratiga izmanto$ana, negadijums, konstrukcijas izmainas, parveido$ana vai nepareiza lietosana.

Péc garantijas pretenzijas apstiprinasanas 3M péc 3M ieskatiem aizstas vai salabos izsmidzinasanas iekartu un atgriezis
to pircéjam uz 3M rékina, ieskaitot rezerves dalas, darbaspéku un atgriesanas izmaksas. Ja tiek konstatéts, ka pretenzija
nav attiecinama uz garantiju, pircéjam tiks dota iespéja remontét izsmidzinasanas iekartu arpus garantijas. Dalu un
darbaspéka tami nodrosinas 3M, un pircéjam ta ir ieprieks jaapstiprina.

Iznemot, ka noradits iepriek§, 3M NESNIEDZ CITAS TIESAS VAI NETIESAS GARANTIJAS VAI NOTEIKUMUS, TOSTARP
CITA STARPA JEBKURAS NETIESAS GARANTIJAS VAI NOTEIKUMUS SAISTIBA AR ATBILSTOSU KVALITATI VAI
ATBILSTIBU KONKRETAM NOLUKAM VAI JEBKURAS NETIESAS GARANTIJAS VAI NOTEIKUMUS, KAS IZRIET NO
TIRDZNIECIBAS DARIJUMA VAI PRAKSES GAITAS. daudzi faktori, kas ir arpus 3M kontroles un ir vienigi lietotaja
lietpratiba, var ietekmét 3M produkta izmanto$anu un veiktspéju konkréta izmantosanas veida. Nemot véra dazados
faktorus, kas var ietekmét 3M produkta izmanto$anu un darbibu, lietotajs ir pilniba atbildigs par 3M produkta
novértésanu un noteikdanu, vai tas ir piemérots konkrétam mérkim un piemérots lietotaja uzklasanas metodei.

Atbildibas ierobezojums: iznemot likuma noteiktos aizliegumus, 3M neuznemas nekadu atbildibu par tiesiem, netiesiem,
Tpasiem, nejaudajiem vai izrieto§iem zaud&jumiem un bojajumiem, kas rodas no 3M produkta, neatkarigi no apstiprinatas
tiesiskas bazes, tostarp garantijas, liguma, nevéribas vai stingras atbildibas.

LAI VEIKTU PASUTIJUMU, sazinieties ar savu 3M AAD tirdzniecibas parstavi vai izplatitaju.

Visi rakstiskie un vizualie dati, kas ietverti $aja dokumenta, atspogulo jaunako informaciju par produktu, kas pieejama
publicésanas laika. 3M patur tiesibas veikt izmainas jebkura laika bez iepriek$éja bridinajuma.

3M Automotive Aftermarket Division
3M Center, Bldg. 223-6S-07

St. Paul, MN 55144-1000
1-877-MMM-CARS (666-2277)
3MCollision.com

© 3M 2022
3M un PPS ir uznémuma 3M preéu zimes, kuras Kanada tiek izmantotas saskana ar licenci.
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ES atitikties deklaracija

Jmoné Skyrius
3M Company Automobiliy priezidros ir remonto gaminiai
Adresas

3M Center, Building 223-6N-01
St Paul, MN USA 55144-1000

Siuo tik savo kad 3i jranga ar pi (-ai) toliau

i yty teises akty kartu su lytais standartais ar specifikacijomis.

Obj - ir (arba) io numeris (-iai) ir (arba) unikalusis

identifikavimas: oo A

3M Performance pulverizatorius — I' ! ) .“

Tipas ir (arba) 3 ir (arba) paskirtis arba jrangos klas¢ ir (arba) | Iu' ‘j_-___h
salygos, objekto i L)' r-‘

Produkto kodai: 26978, 26878, 26778, 26832 ir visi rinkinio produktai, j ™

kuriuos jeina Sie produkty kodai

Serijos is arba di

Pagaminimo metai: Nuo ,,20ab“ iki ,, 2099, ¢ia ,,ab“ yra bet koks 2 skaitmeny

skaicius.

(jei

lliustracija - tipicka

Atitinka iiuos Sajungos derinimo teisés aktus; kartu su visais naujausiais pakeitimais:

Direktyvos:

Masiny direktyva 2006/42/EB, ATEX direktyva, 2014/34/ES

i/ !

EN SO 12100:2010

EN 1953:2013
EN 14462:2005+A1:2009

ENISO 80079-36:2016

kuriy i visiskai arba is dalies, kaip taikoma:

Masiny sauga. Bendrieji projektavimo principai. Rizikos jvertinimas ir rizikos
mazinimas

Dangos medziagy smulkinimo ir purskimo jranga. Saugos reikalavimai
Pavirsiaus apdorojimo jranga. PavirSiaus apdorojimo jrangos, jskaitant jos
papildoma tvarkymo jranga, triukSmo bandymo kodas. 2 ir 3 tikslumo klasés
Sprogi aplinka. 36 dalis. Neelektriné sprogioje aplinkoje naudojama jranga.
Pagrindinis metodas ir reikalavimai

& 126 ExhIBTA

Paraias Data Vieta
étﬁzf_l_u [ 07-07-2022 St. Paul, Minnesota, JAV
iratiusiojo vardas ir p. : v Pareigos

Stacee L. Royce

Technikos direktorius

Asmuo, jt sudaryti

byla, jsi

Vardas, pavardé ir pareigos

Florent Gumery, Director Sce Tech., AAD Reg & Ctry

Application Engineering

Adresas
3M Beauchamp France, 1 Avenue Boule, Parc Barrachin,
Beauchamp Val-d’Oise, 95250, France +33-130402581

TRANSLATED
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3M Automotive 3M Center
Aftermarket Division St. Paul, MN 55144-1000
651733 1110

2020 m. vasario 29 d.

Gerb. 3M kliente,

3M bendrové, automobiliy priezitiros ir remonto skyrius (toliau tekste santrumpa angly k. AAD),
patvirtina, kad Sie 3M pulverizatoriai atitinka Zzemo slégio (HVLP) purskimo jrangai taikomus
reikalavimus, kai jie naudojami vadovaujantis 3M rekomenduojamy naudojimo nurodymais. 3M
AAD apibrézia HVLP, remiantis gairémis, iSdéstytomis EPA 40 CFR 63 dalies 6H poskyryje
(2008 m. sausio 9 d.):

3M™ Performance pulverizatoriy serija,
Accuspray One Spray pulverizatoriy
serija, Accuspray purSkimo sistema, HG
serijos Accuspray pur§kimo sistema,
HGP serija

Pastaba. Pridedamos testinés purskimo galvutés, skirtos demonstracijai, kad 3M purskimo jranga

atitinka HVLP apibrézima.

Jei kilty papildomy klausimuy, susisiekite su Monica Bastien, 3M AAD reguliavimo atitikties
skyriaus bendradarbe, telefonas 651-733-1849.

Pagarbiai,

C. Alonzo Knowles,
reguliavimo techninis vadovas
3M automobiliy prieZiros ir remonto gaminiai
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»~3M™ Performance“ purskimo pistoleto saugumo teiginiai
Paskirtis

Saugos simboliy pasekmiy paaiskinimas

Techninés specifikacijos

Purskimo pistoleto apzvalga
Turinys

Atsarginés dalys ir priedai

Trik&iy Salinimas
Purskimo jrangos garantija ir ribotos teisinés gynybos priemonés
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SAUGOS INFORMACIJA

Prie$ pradédami naudoti purskimo pistoletg perskaitykite ir vadovaukités visa saugos informacija, pateikta Siose
instrukcijose. I$saugokite Sias instrukcijas ateiiai.
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Paskirtis

Sis purskimo pistoleto rinkinys skirtas skystoms priemonéms purksti. Sis purskimo pistoleto rinkinys naudojamas
automobiliy remonto ir pramonés srityse. Tikimasi, kad visi naudotojai bus i§mokyti saugiai naudoti §j purskimo
pistoleto rinkinj. 3M nejvertino jo naudojimo kitoms paskirtims, todél toks naudojimas gali bati nesaugus. Naudoti tik
pramonés / profesinése srityse. Néra skirtas parduoti ar naudoti buitiniams vartotojams.

Signaliniy Zodziy pasekmiy paaiskinimas
Nurodo pavojingg situacija, kuri, jei jos nebus iSvengta, gali lemti sunky suzalojimg arba
mirtj.

/N |SPEJIMAS

Nurodo pavojinga situacija, kuri, jei jos nebus i$vengta, gali lemti nedidelj arba vidutinj
suzalojimg ir (arba) nuosavybés apgadinima.

/\ ATSARGIAI

Nurodo pavojinga situacija, kuri, jie jos nebus i$vengta, gali lemti tik nuosavybés
PASTABA apgadinima.

/\ ISPEJIMAS
e Norédami sumazinti rizika, susijusia su cheminiy medziagy poveikiu, pavojingu slégiu, gaisru / sprogimu ar
aplinkos uzter§imu:

- Perskaitykite, supraskite visus saugos teiginius, pateikiamus taikomuose jrangos naudotojo vadovuose, ir jy
laikykités, kad iSvengtuméte galimo saugos pavojaus.

- |sitikinkite, kad esate susipaZine su jrangos valdikliais, funkcijomis ir tinkamu naudojimu.

- Naudokite tik gerai védinamoje aplinkoje.

- Niekada neatlikite nepatvirtinty $io produkto modifikacijy ar techninés prieziaros.

- Visada laikykités vietos, valstybiniy ir nacionaliniy jstatymy ir kity teisés akty, reglamentuojanciy védinima,
prie$gaisring apsauga, eksploatavima, priezilra ir tvarkyma. Perzitrékite kiekvienos darbo srityje purskiamos
medziagos SDL ir medziagos talpyklos etiketes.

e Norédami sumazinti su gaisru ir sprogimu susijusig rizika:

- |sitikinkite, kad LOJ koncentracija nevirsija uzsidegimo ribos pagal skystos dangos medziagos SDL.

- Visi uzsidegimo $altiniai, tokie kaip rikymas ar elektriniai prietaisai, turi bati laikomi uz jrangos naudojimo riby.

- |rangos naudojimo vietoje arba $alia jos visada laikykite lengvai prieinama, patvirtintg gesintuva ar kitg
patvirtintg gaisro gesinimo jranga.

- Naudodami §j jrenginj naudokite tik neapgadintas, tinkamai atsparias tirpikliams ir tinkamo nominaliojo slégio
statiSkai laidZias oro Zarnas.

- Naudotojai turi laikysis vietos darbo sprogioje aplinkoje taisykliy ir visy reikalavimy, taikomy purskiamai
medziagai (2r. medZiagos SDL) ir déveti tinkamas AAP. (Pastaba. Tai gali bati jzeminimas batais, kulno dirzeliai
ir stati$kai laidZios (arba statigkai sklaidan&ios) pirstinés.)

e Norédami sumazinti rizika, susijusig su cheminiy medziagy poveikiu, pavojingu slégiu ir smagiu:

- Neatlikite purskimo pistoleto techninés priezitros, isskyrus tg, kuri nurodyta naudotojo vadove.

- Jei tvirtinimo dalys buvo pasalintos atliekant jrangos ar priedy technine prieziara, pried naudodami sitikinkite,
kad visos tvirtinimo dalys vél uzdétos ir priverztos.

e Norédami sumazinti rizika, ig su cheminiy medziagy poveikiu ir pavojingu slégiu:
- Nenaudokite $io produkto $alia nepriziarimy vaiky.
- Niekada nenukreipkite purskimo pistoleto j niekg kitg ir pasirpinkite, kad jokia jasy kano dalis neatsidurty

purskimo pistoleto priekyje.

- Prie§ naudojimg patikrinkite, ar purskimo jranga neapgadinta ir ar ji tinkamai veikia. Suremontuokite /
pakeiskite susidévéjusius, apgadintus ar netinkamai veikian&ius komponentus 3M patvirtintais komponentais.

- |sitikinkite, kad jranga, kurig naudojate su $iuo produktu, yra tinkama tai paskir&iai.

o Norédami sumazinti rizika, susijusig su sprogimu ir cheminiy medziagy poveikiu:

- Nenaudokite purdkimo pistoleto sistemos be veikiané&io jéjimo slégio daviklio. Kiekvieno purskimo pistoleto
pulverizavimo galvutés slégio rekomendacijas Zr. naudotojo vadove.

- Kaskart prie3 naudodami sitikinkite, kad oro ir skyséio jleidimo slégis ir visi aplikatoriaus sistemos reguliatoriai
yra tinkamai sureguliuoti pagal medziagos rekomendacijas. Nevirdykite naudotojo vadove nurodyto darbinio
slégio.

- Visada laikykités reikiamy oro ir skyséiy slégio mazinimo procediry oro ir skyséiy slégiui i§ pur§kimo jrangos
mazinti.
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e Norédami sumazinti rizika, susijusig su cheminiu medziagy poveikiu:
- Purksdami visada naudokite tinkamas akiy, odos ir kvépavimo taky apsaugos priemones pagal taikomus SDL ir
medziagos talpyklos etiketes.
e Norédami sumazinti su pavojingu triuk§mu susijusia rizika:
- Visada naudokite klausos apsaugos priemones, kai esate veikiami triuk§mo. Apie asmeniniy klausos apsaugos
priemoniy naudojima Zr. vietos teisés aktus, atsizvelgdami j darbo aplinka.

/\ ATSARGIAI

e Norédami sumazinti rizika, susijusig su uzkliuvimu, kritimu ir virtimu:

- Oro, skys¢iy Zarnas ir ilginimo laidus nutieskite toliau nuo eismo zony, astriy krasty, judangiy daliy ir karsty

pavirdiy. Netraukite uz oro zarny, norédami perkelti kompresoriy.

e Norédami sumazinti rizika, susijusig su smigiu:

- Visada patikrinkite, ar pulverizavimo galvuté yra tinkamai prijungta ir pritvirtinta.
o Norédami sumazinti rizika, susijusig su astriais daiktais:

- Nelieskite astraus skyséio adatos galo, kai ji atidengta, ir atsargiai elkités su skysé¢io adatomis jas keisdami.
e Norédami sumazinti rizika, susijusig su raumeny jtempimu:

- Venkite naudoti pur§kimo jrangg nuolat be pertrauky.

PASTABA

- Salinkite jrenginio komponentus pagal vietos jstatymus ir reglamentus.

- Pries§ sandéliavima jsitikinkite, kad jranga buvo iSvalyta.

- Uztikrinkite, kad jranga bty laikoma patalpoje kambario temperatiroje.

- Nedékite j purskimo pistolety plautuva. Nepalikite jmerkto j valymo tirpiklius. Apie tinkamg valymo procesa zr.
naudojimo vadova.

- Purskimo pistoleto oro kanaluose likes tirpiklis gali lemti nekokybiskg pavirsiaus padengima. Nenaudokite valymo
metodo, kai tirpiklis gali patekti j purskimo pistoleto oro kanalus. Nevalykite oro srauto reguliavimo voztuvo ir
monometro tirpikliu, nes galimas apgadinimas.

Prie Sio produkto pritvirtintas P kodas rodo, kad minétas produktas turi masinos pavadinima, serijos ar tipo Zymenj ir
gamintojo adresa, nurodytus Sioje dokumentacijoje, laikantis Masiny direktyvos 2006/42/EB.
Techninés specifikacijos

Deklaruotos dviejy skaiciy triuksmo sklidimo reiksmés pagal EN ISO 4871

A SVERTINIS SKLEIDZIAMOS GARSO GALIOS LYGIS SALIA DARBO STOTIES:

iSmatuota reikdmé: LpA = 83,8 dB(A) (nuor. 20pPa);

Neapibréztumas: KpA = 2,5 dB

A SVERTINIS GARSO GALIOS LYGIS:

Ismatuota reik§mé: LWA = 91,2 dB(A) (nuor. 1 pW)

Neapibréztumas: KWA = 2,5 dB

Reikdmés nustatytos pagal EN 14462 triuk§mo tyrimo taisykles, naudojant pagrindinius standartus

EN ISO 11201, 2 klasé, ir EN ISO 3741

|vertintas naudojimas — @ Il 2G ExhIIB T4

PASTABA. ISmatuotos skleidZziamo triuk§mo reikdmés ir su ja susijusio neapibréztumo suma rodo matuojant galimy
reikdmiy diapazono vir§utine riba.

SVARBI PASTABA. Nurodytos triuk§mo reik§més gautos atlikus laboratorinius tyrimus pagal nurodytus kodus ir
standartus, jos néra pakankamas visy poveikio scenarijy rizikos jvertinimas. Konkre&ioje darbo vietoje iSmatuotos
reik§més gali bati didesnés nei deklaruotos. Faktinés asmens patiriamos poveikio reik§meés ir rizikos ar patirtos zalos
dydis yra unikalus kiekvienoje situacijoje ir priklauso nuo aplinkos, nuo to, kaip asmuo dirba, nuo konkreéios medziagos,
su kuria dirbama, darbo vietos, taip pat nuo poveikio laiko ir fizinés naudotojo biklés. 3M neatsako uz pasekmes, jei
individualus rizikos jvertinimas atliekamas naudojant deklaruotas reik§mes, o ne faktines poveikio reiksmes.
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»3M™ Performance” pulverizatoriaus apzvalga
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»3M™ Performance“ purskimo pistoletai sukurti taip, kad baty veiksmingi. Jvairiapusis kei¢iamy purskimo galvuéiy
pasirinkimas kiekvieng kartg uztikrina purskimo veiksminguma, tarsi naudotuméte nauja jranga. Lengvas, atsparus
smigiams purskimo pistoleto korpusas turi naujai suprojektuotg fiksavimo Ziedg, leidZiantj greitai pakeisti pulverizavimo
galvute, kad bty galima lengvai keisti dazus ar dangas ir valyti. Pulverizavimo galvutés tiesiogiai jungiamos prie 3SM™
PPS™ 2.0 serijos sistemos.

Tiesiogiai prijunkite 3M™ purskimo pistoletg prie 3M™ PPS™ 2.0 serijos sistemos. 3M pries 20 mety isrado pirmaja
vienkarting 3M™ PPS™ dazy paruos$imo ir dazymo sistema. Dazytojams reikéjo $varesnio, spartesnio, efektyvesnio budo
maisyti ir purksti dazus. Naujos kartos 3M™ PPS 2.0 serijos dazy paruogimo ir dazymo sistema uztikrina naujg 3SM™
PPS™ dazymo etapg.

Netinkamai naudojant jrangg gali kilti pavojy. Bet koks netinkamas jrangos ar priedy naudojimas, pvz., per didelis slégio
pakélimas, daliy modifikavimas, nesuderinamy cheminiy medziagy ir skys¢iy naudojimas arba susidévéjusiy ar apgadinty
daliy naudojimas, gali lemti sunkius kiino suzalojimus, gaisra, sprogima ar nuosavybés apgadinima.

Perskaitykite visas saugos instrukcijas ir jy laikykités.
TURINYS

ISpakavimas

15imkite komponentus i§ dézés. Patikrinkite, ar néra paslépty apgadinimy ir (arba) trikstamy daliy. Jei aptikote kokiy nors
apgadinimy ir (arba) triksta daliy, nedelsdami susisiekite su platintoju.

»3M™ Performance® purskimo pistoletas

,3M™ Performance® purskimo pistoletas skirtas naudoti su suslégto oro sistema, turinéia kompozitinj* purskimo
pistoleto korpusa, kuriam reikalinga 13 scfm (370,5 I/min.) ir 1/4" (1/4" BSP) oro jleidimo anga.

Darbinio slégio intervalas** (OPR): 7-37 psi (0,5-2,6 bar)
Maksimalus HVLP jleidimo slégis visi§kai nuspaudus gaidukg***
Gravitacinés HVLP pulverizavimo galvutés: 20 psi (1,38 bar)
Sléginés HVLP pulverizavimo galvutés: 18 psi (1,24 bar)

Didziausias jleidimo slégis, kad bty uztikrintas reikalavimus atitinkantis pernasos efektyvumas (>65 %) visiskai
nuspaudus gaidukg****

Tikslios apdailos gravitacinés pulverizavimo galvutés: 29 psi (2,0 bar)

* Informacija apie produkto medziagy suderinamuma pateikiama pareikalavus.
** OPR yra saugaus purskimo pistoleto veikimo jleidimo slégio intervalas.

*** Maksimalus HVLP jleidimo slégis oro dangtelyje bus apie 10 psi (0,69 bar).

*kxk BM™ Performance® purskimo pistoleto su tikslios apdailos pulverizavimo galvutémis perna3os efektyvumas buvo
iSbandytas pagal EN 13966-1.
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Sléginés Zarnos prijungimas

1. Prijunkite slégine dazy arba dangos tiekimo Zarng
prie apatinio jsriegto sléginés skysc&io zarnos
jungties prievado verzliarakéiu, verzdami dviem
verzliarakgiais toliau parodytose vietose.

Sléginés zarnos atjungimas

1. Pasalinkite slégj i§ dazy ar dangy tiekimo Zarnos.

2. Atjunkite sléging dazy arba dangos tiekimo Zarng
nuo apatinio jsriegto sléginés skyséio zarnos
jungties prievado verzliaraké&iu, atlaisvindami dviem
verzliaraké&iais toliau parodytose vietose.

Pastaba. Rekomenduojama naudoti uzdarymo voztuva
(parduodamas atskirai: ,3M™ Performance* purskimo
pistoleto rutulinis voztuvas — 26839)

Pluosto sablono dydzio reguliavimas

Pluosto dydis reguliuojamas pluosto reguliavimo
rankenéle. Purskimo pistoletas rinkinyje yra i§ anksto

nustatytas uzdarytoje padétyje (§velniai pasukite pluosto

reguliavimo rankenéle pagal laikrodzio rodykle, kad
patikrintuméte; rankenélé neturi judéti). Tada pasukite

rankenéle 2 apsisukimus pries$ laikrodZio rodykle. Pluosto

reguliavimas leis jums purksti nuo mazo skritulio iki viso
pluosto dablono.

Fiksavimo Ziedo nuémimas

Jei norite, pulverizavimo galvutés fiksavimo Ziedg galima
nuimti nuo pistoleto rémo, kad bty galima kruopsgiai
ivalyti pistoleto korpuso priekine dalj.

1. Pulverizavimo galvutés fiksavimo Ziedui esant
padétyje ,+ configuration ir nesant pulverizavimo
galvutés pritvirtintos prie purskimo pistoleto
korpuso, tvirtai patraukite fiksavimo Ziedg pirmyn.

Skyséio srauto reguliavimas

Skys¢io srautg galima reguliuoti naudojant skys¢io
adatos reguliavimo rankenéle. Purskimo pistoletas
rinkinyje i$ anksto nustatytas uzdarytoje padétyje
(patraukite gaiduka, kad patikrintuméte; skys&io

adata turi judéti minimaliai). Norédami leisti skys&io
srautg, atsargiai pasukite skyscio adatos reguliavimo
rankenéle pries laikrodzio rodykle 4 apsisukimus. Sios
reguliavimo procediros bus tik pradzios taskas. Tikslus
Sio reguliavimo derinimas priklausys nuo jisy medziagos
ir technikos.

Pluosto
reguliavimo
rankenélé

Skysé&io adatos
reguliavimo
rankenélé

Purskimo $ablong galima pakeisti i$ vertikalaus |
horizontaly, pasukant oro dangtelj 1/4 apsisukimo.

HORIZONTALUS SABLONAS

VERTIKALUS SABLONAS

2. Atlikite procesg atvirkstine tvarka, kad vél
pritvirtintuméte fiksavimo Ziedg, uztikrindami, kad
laikymo isky$os VS baty sulygiuotos su purskimo
pistoleto korpuso priekinés dalies iskySomis.
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Valymo procesas

1. Pries atlikdami priezitrg pasalinkite oro ir skys&io

slégj purkstuve ir puodelyje.

Norédami pasilikti nepanaudotus dazus ar laikinai
pasaugoti sumaiSyta medziaga, Zr. vietos, valstijos,
federalines ir OSHA rekomendacijas kartu su dazy
gamintojo laikymo rekomendacijomis.

Norédami skalauti purskimo pistoleta, pilkite
vandenj arba suderinamg ir reikalavimus atitinkant;
tirpiklj j purskimo pistoleto skysé&io kanala,
spausdami purskimo pistoleto gaiduka, skys¢io
galiukg nukreipdami tiesiai Zemyn, kol valymo
skystis bus skaidrus.

Pastaba. Jei jmanoma, prie$ $alinimg isvalykite
pulverizavimo galvute. Salinkite visas panaudotas
pulverizavimo galvutes ir purskimo pistoleto korpusus
pagal federalinius, valstijos ir vietos reglamentus.
Norédami pakeisti pulverizavimo galvute, Zr. skyriy
,Pulverizavimo galvutés prijungimas® skyriuose ,,Bendroji
sgranka“ ir ,Purskimo pistoleto naudojimas*.

Valydami nenukreipkite purskimo pistoleto aukstyn.

Purskimo pistoleta valydami tirpiklyje jmirkytu audeklu,
isgrezkite tirpiklio pertekliy.

Nenaudokite metaliniy jrankiy oro dangtelio angoms
valyti, nes taip galima jas subraizyti; jbrézimai gali iskreipti
purskimo $ablong.
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Perskaitykite ir supraskite visus saugos teiginius bei jy
laikykités, taip pat naudokite tinkamas ir patvirtintas
asmens apsaugos priemones pagal valymo tirpalams
galiojanéius SDL ir medziagy talpykly etiketes.

Periodiskai sutepkite judan&ius komponentus, tokius kaip
skys&io adata, pluosto reguliavimo sriegiai, skys&io adatos
reguliavimo sriegiai ir spyruoklé.

A\ DEMESIO

Pastaba. Purskimo pistoleto / purskimo pistoleto
korpuso nedékite j purskimo pistolety plautuva.

Purskimo pistoleto oro kanaluose likes tirpiklis gali lemti
nekokybiska dazy apdaila. Nenaudokite jokio valymo
metodo, kai tirpiklis gali patekti j purskimo pistoleto oro
kanalus.

Nevalykite oro srauto reguliavimo voztuvo ir manometry
tirpikliu, nes galimas apgadinimas.
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Atsarginés dalys ir priedai

Aprasymas

,3M™ Performance” sléginés HVLP pulverizavimo galvutés pildymo rinkinys, 0.9
,3M™ Performance” sléginés HVLP pulverizavimo galvutés pildymo rinkinys, 1.1

,3M™ Performance” sléginés HVLP pulverizavimo galvutés pildymo rinkinys, 1.4

»,3M™ Performance” sléginés HVLP pulverizavimo galvutés pildymo rinkinys, 1.8

,3M™ Performance” sléginés HVLP pulverizavimo galvutés pildymo rinkinys, 2.0
,3M™ Performance” sléginés HVLP pulverizavimo galvutés jvairiapusiskas papildymo rinkinys
,3M™ Performance” gravitacinés HVLP pulverizavimo galvutés papildymo rinkinys, 0.9
»3M™ Performance® gravitacinés HVLP pulverizavimo galvutés papildymo rinkinys, 1.2
»~3M™ Performance” gravitacinés HVLP pulverizavimo galvutés papildymo rinkinys, 1.3
,3M™ Performance” gravitacinés HVLP pulverizavimo galvutés papildymo rinkinys, 1.4
,3M™ Performance” gravitacinés HVLP pulverizavimo galvutés papildymo rinkinys, 1.6
,3M™ Performance® gravitacinés HVLP pulverizavimo galvutés papildymo rinkinys, 1.8
»~3M™ Performance” gravitacinés HVLP pulverizavimo galvutés papildymo rinkinys, 2.0

,3M™ Performance® gravitacinés HVLP pulverizavimo galvutés jvairiapusiskas

papildymo rinkinys

,3M™ Performance” tikslios apdailos gravitacinés pulverizavimo galvutés papildymo rinkinys, 1.2
,3M™ Performance” tikslios apdailos gravitacinés pulverizavimo galvutés papildymo rinkinys, 1.3

,3M™ Performance” tikslios apdailos gravitacinés pulverizavimo galvutés papildymo rinkinys, 1.4

»3M™ Performance” purskimo pistoletas

,3M™ Performance® purskimo pistoleto adata

,3M™ Performance” purskimo pistoleto slégio laikiklis

»~3M™ Performance® purskimo pistoleto kaistis

»3M™ Performance® purskimo pistoleto HVLP testo oro dangtelis
,3M™ Performance® purskimo pistoleto atkdrimo rinkinys

»3M™ Performance® purskimo pistoleto Ziedinio tarpiklio rinkinys
,3M™ Performance® purskimo pistoleto fiksavimo Ziedas

»3M™ Accuspray™* reguliatorius ir oro srauto reguliavimo voztuvas
,3M™ Performance® purkimo pistoleto H/O konvertavimo rinkinys

,3M™ Performance® purskimo pistoleto rutulinis voztuvas

3M™ didelés galios purskimo pistoleto valiklis

3M™ PPS™ 2.0 serijos dazy paruo§imo ir dazymo sistemos rinkinys (*yra papildomy dydziy)

Trik¢iy Salinimas

Dalies numeris
26809
2681
26814
26818
26820
26830
26709
26712
26713
26714
26716
26718
26720
26730

26912
26913
26914
26832
26838
26833
26834
26836
26840
26841
26835
16573
26837
26839
26689
26000

Problema

Priezastis

Salinimo badas

18 pistoleto teka skystis
uz gaiduko

Pulverizavimo galvutés
sandarikliai

Pakeiskite pulverizavimo galvute ir iSvalykite adata

Prilimpa gaidukas

Nesvari adata

Nuvalykite adatg ir uztepkite purskimo pistoleto tepalo

Prateka oras apie
pulverizavimo galvutés
sandariklj

Pistoleto korpuse
pulverizavimo galvuté
neuzfiksuota

Priverzkite fiksavimo laikiklio Zieda

Pistoleto korpusas
praleidzia org uz gaiduko

Blogas voztuvo lizdo
sandariklis

Pakeiskite pistoleta: skambinkite 1-877-MMM-CARS
arba (1-877-666-2277)

18 naujos pulverizavimo
galvutés prateka skystis

Subraizyti sandarikliai
pulverizavimo galvutéje

I1$valykite adatg ir pakeiskite pulverizavimo galvute
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Purskimo jrangos garantija ir ribotos teisinés gynybos priemonés
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3M pirminiam pirkéjui garantuoja, kad naudojant pagal 3M rasytines instrukcijas vienus metus nuo pirkimo dienos nebus
jokiy 3M purskimo jrangos medziagy ir gamybos defekty. Si garantija netaikoma apgadinimams ar veikimo sutrikimams,

atsirandantiems dél jprasto nusidévéjimo, neatliktos techninés prieziaros ar netinkamo naudojimo, avarijos, sugadinimo,

pakeitimo ar netinkamo purskimo jrangos naudojimo.

Patvirtinus garantine pretenzijg, 3M savo pasirinkimu pakeis arba suremontuos purskimo jrangg ir grazins pirkéjui 3M
sgskaita, jskaitant mokescius uz dalis, darbg ir gragzinimo siuntima. Jei nustatoma, kad pretenzijai garantija netaikoma,
pirkéjui suteikiama galimybé remontuoti pur§kimo jranga netaikant garantijos. 3M pateiks daliy ir darbo samata, kurig
pirkéjas turi patvirtinti i§ anksto.

18skyrus tai, kas parasyta auk$&iau, 3M NETEIKIA JOKIY KITOKIY GARANTIJY AR SALYGY, ISREIKSTY AR
NUMANOMU, |SKAITANT, BET NEAPSIRIBOJANT, BET KOKIA NUMANOMA GARANTIJA AR SALYGA, SIEJANT SU
TINKAMUMU PARDUOTI, TINKAMUMU KONKRECIAM TIKSLUI ARBA BET KOKIA NUMANOMA GARANTIJA AR
SALYGA, ATSIRANDANCIA VYKDANT SANDORIUS, TAIKANT MUITO TEISE AR NAUDOJANT TAM TIKRA PREKYBOS
PRAKTIKA. Daug veiksniy, kuriy 3M negali kontroliuoti ir apie kuriuos Zino tik naudotojai, gali paveikti 3M produkto
naudojimo bidg bei veiksminguma konkretaus naudojimo atveju. Atsizvelgiant j veiksniy, galin€iy turéti jtakos 3M
produkto naudojimui ir veikimui, jvairove, naudotojas yra visiskai atsakingas uz 3M produkto jvertinimg ir nustatyma, ar
jis tinka konkre¢iam tikslui ir ar yra tinkamas naudotojo poreikiui.

Atsakomybés apribojimas. I3skyrus atvejus, kai tai draudZiama pagal jstatyma, 3M neprisiima atsakomybés uz bet
kokius dél 3M produkto atsiradusius tiesioginius, netiesioginius specialius, $alutinius ar pasekminius nuostolius ar Zala,
nepriklausomai nuo patvirtintos jstatyminés bazés, jskaitant garantija, sutartj, aplaiduma ar grieztg atsakomybe.

NOREDAMI PATEIKTI UZSAKYMA, susisiekite su 3M AAD pardavimo atstovu arba platintoju.

Visi radytiniai ir vaizdiniai duomenys, esantys Siame dokumente, atspindi naujausig informacijg apie produkta, turimg jo
paskelbimo metu. 3M pasilieka teise bet kuriuo metu be pranesimo atlikti pakeitimus.

3M automobiliy remonto ir prieziGros gaminiai
3M Center, Bldg. 223-6S-07

St. Paul, MN 55144-1000

1-877-MMM-CARS (666-2277)
3MCollision.com

2022 © 3M
3M ir PPS yra ,3M Company* prekiy zenklai, Kanadoje naudojami pagal licencija.
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Declaratia UE de conformitate c E

Compania Divizie
Compania 3M Industria auto post-vanzare
Adresi

3M Center, Building 223-6N-01
St Paul, MN SUA 55144-1000

Prin prezenta, declar: pe propria rispundere ci acest i sau p (P! ) a cerintele
i ile ale islatiei mai jos; imp| a cu sau ificatiile la care se face referire.
Obiect - p i si/lsau 3 ) silsau i

unici:

3M , Pistol de pulverizare performant” o

Tipul si/sau i si/sau utili: p i sau
conditii i pentru i
Numere componentd: 26978, 26878, 26778, 26832 si toate seturile de
produsele care includ aceste numere componentd

goria i i si/lsau

b
Numir de serie sau gama (daci este cazul):
0
Anul fabricatiei: ,,20ab” —la—,2099”, unde ,,ab” este orice numar format din 2 lustratie - tipics
cifre.
=] ie de ar i a Uniunii si toate modificirile ulterioare:
Directive:
Directiva 2006/42/CE privind echipamentele tehnice, Directiva ATEX, 2014/34/UE
! ificatii / p i i sau partial, dups caz,
EN 1SO 12100:2010 Siguranta utilajelor. Principii generale de proiectare. Evaluarea si reducerea
riscurilor
EN 1953:2013 Echipament de atomizare si pulverizare pentru materiale de acoperire. Cerinte
de siguranta
EN 14462:2005+A1:2009 Echipament de tratare a suprafetelor. Codul testului acustic pentru

echipamentul de tratare a suprafetelor inclusiv echipamentul sau auxiliar de
manipulare. Grade de precizie 2 si 3

* &n2:GexhiBTa

Semnitura Data Loc

ébﬁ,u_‘_/ [ 07-07-2022 St. Paul, Minnesota SUA
Numele semnatarului \’ Titlu
Stacee L. Royce Director tehnic

=ICERT 3 dosarul tehnic, stabiliti in Comunitate
Nume si titlu Adresi
Florent Gumery, Director Sce Tech., AAD Reg & Ctry 3M Beauchamp France, 1 Avenue Boule, Parc Barrachin,
Application Engineering Beauchamp Val-d’Oise, 95250, France +33-130402581
TRANSLATED
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ROMANIAN

3M Industria Auto 3M Center
Industria auto post-vanzare St. Paul, MN 55144-1000
651733 1110

29 februarie 2020

Stimate client 3M,

Compania 3M, Industria auto post-vanzare certifica faptul ca urmatoarele pistoale de pulverizare
3M respecti cerintele de clasificare ca echipamente de pulverizare cu volum mare si presiune
scdzuta a aerului (,HVLP”) atunci cand sunt operate in conformitate cu instructiunile de utilizare
recomandate 3M. 3M AAD defineste ,,HVLP” pe baza indrumarilor prezentate in EPA 40 CFR
Partea 63, Subpartea 6H (9 ianuarie 2008):

Serii ale pistolului de pulverizare
performant 3SM™ Serii ale pistolului de
pulverizare Accuspray One Sistem de
pulverizare Accuspray, serii HG Sistem
de pulverizare Accuspray, serii HGP

Nota - Sunt disponibile duze de testare a debitului de aer in scopul demonstrarii ca echipamentele de

pulverizare 3M corespund definitiei HVLP.

Daca aveti intrebdri suplimentare, nu ezitati sd o contactati pe Monica Bastien, Asistenta in
domeniul respectarii reglementdrilor 3M AAD, la 651-733-1849.

Cu respect,

C. Alonzo Knowles Director
tehnic in domeniul
reglementdrii

3M Industria auto post-vanzare

3m



Romana - Cuprins
Declaratii de siguranta privind pistolul de pulverizate performant 3M™
Utilizare preconizata

Explicarea semnificatiei simbolurilor de siguranta

Specificatii tehnice
Prezentare generald a pistolului de pulverizare

Cuprins

Piese de schimb si accesorii

Depanare
Garantie si compensatie limitata a echipamentului de pulverizare

165
165
165
166
167
167
170
170
17
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INFORMATII PRIVIND SIGURANTA

Va rugam sa cititi, sa intelegeti si sa respectati toate informatiile privind siguranta incluse in aceste
instructiuni inainte de utilizarea acestui set cu pistol de pulverizare. Pastrati aceste instructiuni
pentru referinte viitoare.

Utilizare preconizata:

Acest set cu pistol de pulverizare este proiectat sa furnizeze modalitati de aplicare a straturilor

de acoperire lichida printr-un proces de pulverizare. Acest set cu pistol de pulverizare este utilizat

n aplicatii de finisare auto si industriale. Toti utilizatorii trebuie s fie instruiti corespunzétor cu privire
la operarea acestui set cu pistol de pulverizare in conditii de siguranta. Utilizarea in orice alta aplicatie
nu a fost evaluata de catre 3M si ar putea pune in pericol siguranta. Numai pentru uz industrial/
profesional. Nu este destinat vanzarii sau utilizérii de catre consumatori.

Explicarea semnificatiei simbolurilor de siguranta

Indicé o situatie periculoasé care, dacé nu este evitata, poate duce

/N AVERTISMENT: la vatamari grave sau la deces
/\ ATENTIE: Indica o situatie periculoasa care, dacé nu este evitata, poate duce
"= [ la vatamari minore sau moderate si/sau daune materiale.

Indica o situatie periculoasa care, dacé nu este evitata, ar putea cauza
NOTIFICARE: doar prejudicii materiale.

/\ AVERTISMENT
e Pentru a reduce riscurile asociate cu expunerea chimica, presiunea periculoasa, incendiu/
explozie sau contaminarea mediului:

- Cititi, intelegeti si respectati toate declaratiile privind siguranta din manualele de utilizare ale
echipamentelor aplicabile pentru a evita posibile riscuri de siguranta.

- Familiarizati-va cu informatiile ce vizeaza controalele, functionalitatea si utilizarea corecta
a echipamentului.

- Folositi-l doar intr-o zona bine aerisita.

- Nu efectuati niciodatd modificari sau intretinere neautorizata a acestui produs.

- Respectati intotdeauna legislatia si reglementarile locale, de stat si nationale care reglementeaza
ventilatia, protectia impotriva incendiilor, operarea, intretinerea si curatarea. Consultati fisa tehnica
de securitate (SDS) si etichetele cu privire la continutul materialelor pentru fiecare material care este
pulverizat in zona de lucru.

o Pentru a reduce riscurile asociate cu incendiul si explozia:

- Asigurati-va ca concentratia de COV se afla sub limita de aprindere conform fisei tehnice
de securitate (SDS) a materialului pentru acoperire lichida.

- Toate sursele de aprindere, cum ar fi fumatul sau dispozitivele electrice trebuie evitate in zona
de pulverizare.

- Pastrati intotdeauna un stingétor de incendiu aprobat, usor accesibil sau alte echipamente
aprobate pentru stingerea incendiilor in zona de pulverizare sau in apropierea acesteia.

- Cand operati aceastd unitate, folositi doar furtunuri de aer rezistente la presiune nalt&, conductive
de electricitate static3, care sunt nedeteriorate si rezistente in mod corespunzator la solvent.

- Utilizatorii trebuie sa respecte reglementarile locale cu privire la lucru in medii explozive si
cerintele aferente materialului care trebuie pulverizat (consultati fisa tehnic de securitate (SDS)
a materialului) si utilizati EPP corespunzator in ambele cazuri. [Nota: Aceasta poate include
incéltdminte cu impamantare, benzi pentru célcaie si manusi conductive de electricitate statica
(sau cu disiparea electricitatii statice).]

e Pentru a reduce riscurile asociate expunerii chimice, presiunii si impactului periculos:

- Nu efectuati mentenanta sau intretinerea pistolului de pulverizare in alt mod decat conform
instructiunilor din manualul de utilizare.

- Daca elementele de fixare au fost inldturate pentru intretinerea echipamentului sau a accesoriilor,
asigurati-va ca toate elementele de fixare sunt inlocuite si fixate inainte de operare.

o Pentru a reduce riscurile asociate cu expunerea chimica si presiunea periculoasa:

- Nu folositi acest produs in apropierea copiilor nesupravegheati.

- Nu indreptati niciodata un pistolet de pulverizare spre o persoana sau nu plasati nici o parte
a corpului in fata pistolului de pulverizare.

- Inainte de utilizare, verificati echipamentul de pulverizare pentru defecte si functionarea
corecta. Reparati/inlocuiti componentele uzate, deteriorate sau defectuoase cu componente
aprobate 3M.

- Asigurati-va ca echipamentul pe care il utilizati cu acest produs este potrivit pentru aplicatia de
utilizare.

e Pentru a reduce riscurile asociate cu explozia si expunerea chimica:

- Nu folositi sistemul cu pistolet de pulverizare fdra un manometru functional de presiune la
admisie. Consultati recomandarile cu privire la presiune din manualul de utilizare pentru fiecare
cap de atomizare a pistolului de pulverizare.

- Asigurati-va ca presiunea de intrare a aerului si lichidului si toate regulatoarele de sistem ale
aplicatorului sunt ajustate in mod corespunzator conform recomandarilor aferente materialului,
nainte de fiecare utilizare. Nu depasiti presiunea de lucru conform manualului de utilizare.

- Urmati intotdeauna procedurile necesare de eliberare a presiunii aerului si lichidului pentru
eliberarea presiunii aerului si a lichidului din echipamentul de pulverizare.
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e Pentru a reduce riscurile asociate cu expunerea chimica:

- Purtati intotdeauna un echipament corespunzator de protectie personald pentru protectia ochilor,
pielii si cailor respiratorii conform fiselor tehnice de securitate (SDS) si etichetelor cu privire la
materiale continute in orice moment cand pulverizati.

o Pentru a reduce riscurile asociate cu zgomotul periculos:

- Purtati intotdeauna dispozitive de protectie auditiva atunci cand va expuneti la zgomot. Consultati
mediul de lucru si reglementérile locale cu privire la utilizarea dispozitivelor de protectie auditiva
personala.

/\ ATENTIE
e Pentru a reduce riscurile asociate cu impiedicarea, céderea si rasturnarea:

- Trasati furtunurile de aer si de lichid si orice cabluri de extensie departe de zonele aglomerate,
marginile ascutite, piesele mobile si suprafetele fierbinti. Nu trageti furtunurile de aer pentru
a muta compresorul.

e Pentru a reduce riscurile asociate cu impactul:

- Verificati intotdeauna pentru a va asigura ca capul de atomizare este atasat si fixat in mod
corespunzator.

e Pentru a reduce riscurile asociate cu puncte ascutite:
- Nu atingeti capatul ascutit al duzei de lichid atunci cand este expus si manipulati cu atentie
duzele de lichid in timpul inlocuirii.
e Pentru a reduce riscurile asociate cu intinderea musculara:
- Evitati utilizarea continua a echipamentului de pulverizare fara a lua pauze scurte.
NOTIFICARE
- Aruncati componentele dispozitivului in conformitate cu legile si reglementérile locale.
- Asigurati-va ca echipamentul este curatat inainte de depozitare.
- Asigurati-va ca echipamentul este depozitat in interior la temperatura camerei.

- Nu puneti echipamentul in recipientul pentru curatarea pistolului. Nu scufundati in solventi
de curéatare. Consultati manualul pentru un proces de curatare adecvat.

- Solventul lasat in traseele de aer al pistolului de pulverizare ar putea cauza un finisaj de acoperire
de proasta calitate. Nu utilizati nicio metoda de curétare care ar putea permite patrunderea
solventului in traseele de aer ale pistolului de pulverizare. Nu expuneti supapa de control
al debitului de aer si indicatoarele la solvent, deoarece ar putea sa se deterioreze.

Codul P aplicat pe acest produs indica faptul ca produsul in cauzi include informatii cu privire
la scopul echipamentului, mentionarea seriei sau a tipului si adresa producatorului identificata
in aceasta documentati in conformitate cu Directiva 2006/42/CE privind echipamentele tehnice.

Specificatii tehnice:

Valori declarate privind emisiile de zgomote cu numar dublu in conformitate cu EN ISO 4871
PRESIUNEA SUNETULUI LA EMISIA PONDERATA IN A LA POSTUL DE LUCRU:

Valoare masurata: LpA = 83,8 dB(A) (ref 20pPa)

Incertitudine: KpA = 2,5 dB

NIVELUL PONDERAT IN A DE PUTERE A SUNETULUI:

Valoare méasurata: LWA = 91,2 dB(A) (ref 1 pW)

Incertitudine: KWA = 2,5 dB

Valori determinate conform codului de testare a zgomotului EN 14462 folosind standardele de baza
EN ISO 11201 - gradul 2 si EN 1SO 3741

Utilizare evaluat - @ " ZG EX h IIB T4

NOTA: Suma unei valori masurate a emisiei de zgomot si incertitudinea asociata reprezint o limita
superioara a intervalului de valori care poate aparea la masurari.

NOTA IMPORTANTA: Valorile de zgomot declarate se bazeaz pe teste de laborator in conformitate cu
codurile si standardele mentionate si nu sunt suficiente pentru evaluarea riscurilor pentru toate scenariile
de expunere. Valorile masurate intr-un anumit loc de lucru pot fi mai mari decét valorile declarate. Valorile
reale de expunere si valoarea riscului sau a prejudiciului cu care se confrunté o persoana este unicé pentru
fiecare situatie si depinde de mediul inconjurator, de modul in care functioneaza persoana respectiva,

de materialul specific care se lucreaza, de designul statiei de lucru, precum si de timpul de expunere si

de conditia fizica a utilizatorului. Compania 3M nu poate fi considerata responsabild pentru consecintele
utilizarii valorilor declarate in schimbul valorilor reale de expunere la evaluarea individuala a riscurilor.
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Prezentare generala a pistolului de pulverizare performant 3M™

Pistoalele de pulverizare performante 3M™ sunt concepute pentru performanta. Selectarea versatila

a capetelor de atomizare inlocuibile ofera de fiecare data o performanta de pulverizare ca noua. Corpul
usor, rezistent la impact al pistolului prezinta un inel de blocare nou proiectat care permite schimbarea
rapida a capului de atomizare asigurdnd comutarea usoara intre vopsire sau acoperire si curatare.
Capetele de atomizare se conecteaza direct la sistemul de aplicare a vopselei 3M™ PPS™ Seria 2.0.

ROMANIAN

Conectati direct pistolul de pulverizare performant 3M™ la sistemul de aplicare a vopselei 3M™ PPS™
Seria 2.0. 3M a inventat primul sistem de vopsit, de unica folosintad cu aproape 20 de ani in urma-
sistemul de pregatire a vopselei 3M™ PPS™. Vopsitorii aveau nevoie de o metoda mai curaté, mai
rapida si mai eficientd de amestecare si aplicare a vopselei. Reinventat complet, sistemul de aplicare

a vopselei 3M™ PPS™ Seria 2.0 ofera nivelul urmétor in revolutia vopsirii 3M™ PPS™.

Utilizarea necorespunzatoare a echipamentului poate duce la aparitia pericolelor. Orice utilizare
necorespunzatoare a echipamentului sau a accesoriilor, cum ar fi presurizarea, modificarea pieselor,
utilizarea de substante chimice si fluide incompatibile sau utilizarea pieselor uzate sau deteriorate
poate provoca vatdmaéri corporale grave, incendiu, explozie sau daune materiale.

Cititi si respectati toate declaratiile de siguranta si instructiunile.

CUPRINS
Despachetare

Scoateti componentele din cutie. Verificati dacé existd defectiuni ascunse si/sau elemente lipsa. Daca
descoperiti vre-un defectiune si/sau piese lipsa, contactati imediat distribuitorul.

Pistol de pulverizare performant 3M™

Pistolul de pulverizare performant 3M™ este proiectat pentru a fi utilizat cu un sistem de aer
comprimat, prezintd un corp compozit* al pistolului de pulverizare care necesita 13 scfm (370,5 |/min)
siun 174" (1/4" "(1/4 " BSP) aer de admisie.

Interval de presiune de operare** (OPR): 7 psi - 37 psi (0,5 bar - 2,6 bar)

Presiune maxima de admisie pentru HVLP prin apasarea completa a declansatorului***
Capete de atomizare gravitationale HVLP: 20 psi (1,38 bar)

Capete de atomizare de presiune HVLP: 18 psi (1,24 bar)

Presiune maxima de intrare pentru eficienta de transfer conforma (>65%) prin apasarea complet3
a declansatorului****

Capete de atomizare cu finisaj fin Gravity: 29 psi (2,0 bar)

* Informatii cu privire la compatibilitatea materialelor produsului sunt disponibile la solicitare.

** OPR este domeniul de presiune de intrare pentru functionarea sigura a pistolului de pulverizare.

*** Presiunea maxima de admisie pentru HVLP va produce aproximativ 10 psi (0,69 bar) la duza de aer.

****Pistolul de pulverizare 3M™ Performance cu capete de atomizare cu finisaj fin a fost testat
in conformitate cu EN 13966-1 pentru eficienta transferului.
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Conectarea furtunului presurizat Reglarea fluxului de fluid

1. Conectati furtunul de alimentare cu vopsea Debitul fluidului poate fi reglat prin utilizarea
sau acoperire presurizata la garnitura filetata butonului de reglare a duzei de lichid. Pistolul de
de jos al conectorului furtunului pentru pulverizare din set este presetat in pozitie inchisa
presiunea lichidului prin insurubarea cu doua (apasati declansatorul pentru verificare; duza de
chei in locatiile indicate mai jos. lichid trebuie s efectueze o miscare minima).

Pentru a permite fluxul de fluid, rotiti usor butonul
de reglare a duzei de lichid in sens invers acelor
de ceasornic 4 ture complete. Aceste proceduri
de reglare vor servi doar ca punct de plecare.
Reglarea fina a acestor ajustéri se va realiza in
functie de material si tehnica aplicata.

Buton de
reglare a jetului

Deconectarea furtunului presurizat

1. Eliberati presiunea din furtunul de alimentare
cu vopsea sau acoperire.

Buton de
reglare a duzei
de lichid

2. Deconectati furtunul de alimentare cu vopsea
sau acoperire presurizata de la garnitura
filetatd de jos de la conectorul furtunului
pentru presiunea lichidului desuruband
cu doua chei in locatiile indicate mai jos.

Modelul de pulverizare poate fi schimbat de la
vertical la orizontal prin rotirea duzei de aer 1/4
tura.

Nota: Se recomanda utilizarea unei supape
de inchidere (se vinde separat: Supapa sferica
pentru pistolul de pulverizare performant 3SM™
- 26839)

. .. . MODEL ORIZONTAL
Reglarea diametrului jetului

Diametrul jetului se regleaza cu butonul de reglare
a jetului Pistolul de pulverizare din set este presetat
in pozitie inchisa (rotiti usor butonul de reglare
a jetului in sensul acelor de ceasornic pentru
verificare; butonul nu trebuie sa se miste). Apoi,
rotiti butonul in sens invers acelor de ceasornic 2
rotatii. Reglarea jetului va va permite sa pulverizati
de la un jet sferic mic pana la un jet complet.
MODEL VERTICAL

Indepartarea inelului de blocare

Daca doriti, puteti indeparta inelul de blocare 2. Inversati procesul pentru a reatasa inelul

a capului de atomizare din cadrul pistolului de blocare asigurandu-vé cé proeminentele
pentru a curata bine capul corpului pistolului. de retentie de pe ID se aliniaza cu
protuberantele de pe capul corpului

1. Intimp ce inelul de blocare a capului de pistolului de pulverizare.

atomizare este n pozitie ,,+ configuratie”

si farad a atasa un cap de atomizare la corpul
pistolului de pulverizare, trageti ferm inelul
de blocare spre exterior.
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Procesul de curatare

1. Eliberati presiunea aerului si a fluidului
din pistolul de pulverizare si cupa inainte
de intretinere.

2. Pentru a pastra vopseaua neutilizata sau
a stoca temporar amestecul de material,
consultati instructiunile locale, de stat,
federale si OSHA si recomandarile de
depozitare ale producatorului de vopsea.

3. Pentru a spéla pistolul de pulverizare, turnati
apa sau solvent compatibil in traseul de
lichid al pistol de pulverizare in timp ce
declansati pistolul de pulverizare indreptand
varful lichidului direct in jos pana cand
lichidul de curatare eliminat este curat.

Nota: Daca este posibil, curatati capetele de

atomizare inainte de eliminare. Eliminati toate

capetele de atomizare folosite si corpurile
pistolului de pulverizare in conformitate cu
reglementarile federale, de stat si locale. Pentru

a schimba capul de atomizare, consultati

sectiunile ,Atasarea capului de atomizare” din

sectiunile Reglarea generala si utilizarea pistolului
de pulverizare

Nu indreptati in sus pistolul de pulverizare in timp
ce il curatati.

Cand stergeti pistolul de pulverizare cu o carpa
inmuiata in solvent, stoarceti excesul de solvent.

Nu folositi unelte metalice pentru a curata
orificiile duzei de aer deoarece acestea ar putea
s le zgérie; zgarieturile pot deforma modelul
de pulverizare.

Cititi, intelegeti si respectati toate declaratiile
cu privire la siguranta si purtati echipament de
protectie personalé adecvat si aprobat conform
fiselor tehnice de securitate (SDS) si etichetelor
cu privire la materiale continute pentru

solutii de curatare.

Periodic, lubrifiati componentele mobile, cum
ar fi duza de lichid, firele de reglare a jetului,
firele de reglare a duzei de lichid si arcul.

A ATENTIE

Nota: Nu introduceti pistolul de pulverizare/
corpul pistolului de pulverizare in recipientul
pentru curatarea pistolului.

Solventul lasat in traseele de aer al pistolului

de pulverizare ar putea cauza un finisaj de vopsea
de proasta calitate. Nu utilizati nicio metoda

de curatare care ar putea permite patrunderea
solventului in traseele de aer ale pistolului

de pulverizare.

Nu expuneti supapa de control al debitului de aer
si indicatoarele la solvent, deoarece ar putea
s& se deterioreze.
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Piese de schimb si accesorii

Descriere Numar
componenta

Set de schimb pentru cap de atomizare cu presiune HVLP performant 3M™, 0.9 26809

Set de schimb pentru cap de atomizare cu presiune HVLP performant 3M™, 1.1 2681

Set de schimb pentru cap de atomizare cu presiune HVLP performant 3M™, 1.4 26814

Set de schimb pentru cap de atomizare cu presiune HVLP performant 3M™, 1.8 26818

Set de schimb pentru cap de atomizare cu presiune HVLP performant 3M™, 2.0 26820
Set de schimb pentru tipuri de capete de atomizare cu presiune HVLP performant 3aM™ 26830
Set de schimb pentru cap de atomizare HVLP gravitational performant 3M™, 0.9 26709
Set de schimb pentru cap de atomizare HVLP gravitational performant 3M™, 1.2 26712
Set de schimb pentru cap de atomizare HVLP gravitational performant 3M™, 1.3 26713
Set de schimb pentru cap de atomizare HVLP gravitational performant 3M™, 1.4 26714
Set de schimb pentru cap de atomizare HVLP gravitational performant 3M™, 1.6 26716
Set de schimb pentru cap de atomizare HVLP gravitational performant 3M™, 1.8 26718
Set de schimb pentru cap de atomizare HVLP gravitational performant 3M™, 2.0 26720
Set de schimb pentru tipuri de capete de atomizare HVLP gravitational performant SM™ 26730
Set de schimb pentru cap de atomizare cu finisaj fin gravitational performant 3SM™, 1.2 26912
Set de schimb pentru cap de atomizare cu finisaj fin gravitational performant 3SM™, 1.3 26913
Set de schimb pentru cap de atomizare cu finisaj fin gravitational performant 3SM™, 1.4 26914

Pistol de pulverizare performant 3SM™ 26832
Ac pentru pistolul de pulverizare performant 3M™ 26838
Furtunul de presiune al Pistolului de Pulverizare Performant 3M™ 26833
Stift pentru pistolul de pulverizare performant 3M™ 26834
Duza de testare a debitului de aer pentru pistolul de pulverizare HVLP 3M™ 26836
Set de reconstruire a Pistolului de Pulverizare Performant 3M™ 26840
Set cu garnitura torica a Pistolului de Pulverizare Performant 3M™ 26841
Inel de blocare pentru pistolul de pulverizare performant 3M™ 26835
Regulator si supapé de control al debitului de aer 3M™ Accuspray™ 16573
Pachet H/O de conversie pentru pistolul de pulverizare performant 3M™ 26837
Supapa sferica pentru pistolul de pulverizare performant 3M™ 26839
Agent de curétare pentru pistolul de pulverizare de putere mare 3M™ 26689
Set pentru sistemul de aplicare a vopselei 3BM™ PPS™ Seria 2.0
(*dimensiuni suplimentare disponibile) 26000
Depanare
Problema Cauza Remediere
Scurgeri de lichid in spatele Capul de atomizare Tnlocuiti capul de atomizare
declansatorului se etanseaza si curatati acul
Lipirea declansatorului Ac murdar S:r:f::t’;iifgllji:ggi?\t;ielrl‘i'g:‘:ant
Scurgeri de aer in jurul garniturii Capul de atomizare nu este

de etansare a capului de atomizare | fixat in corpul pistolului Strangeti inelul de fixare 5i blocare

Tnlocuiti pistolul: Apelati
Garnitura poppet defecta 1-877-MMM-CARS
sau (1-877-666-2277)

Scurgeri de aer din corpul pistolului
n spatele declansatorului

Scurgere de lichid la capul
de atomizare nou

Curétati acul si inlocuiti capul

Etansari la capul de atomizare| R
de atomizare
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Garantie si compensatie limitaté a echipamentului de pulverizare

ROMANIAN

3M garanteazd cumparéatorului initial ca atunci cand este utilizat conform instructiunilor scrise 3M,
echipamentul de pulverizare 3M functioneaza de defectiuni de material si manopera pentru o perioada
de un an de la data de achizitie. Aceasta garantie nu se aplica pentru deteriorarea sau functionarea
defectuoasé cauzate de uzura normal3, lipsa intretinerii sau orice folosire abuziva, accident, alterare,
manipulare, modificare sau utilizare necorespunzatoare a echipamentului de pulverizare.

La validarea cererii de garantie, 3M va nlocui sau repara echipamentul de pulverizare, la discretia
3M, si il va returna cumparéatorului pe cheltuiala 3M, ce va include cheltuielile pentru piese, forta de
munci si taxe de transport pentru returnare. In cazul in care se stabileste c cererea nu este acoperita
de garantie, cumparéatorului i se va ofera optiunea de a repara echipamentul de pulverizare in afara
garantiei. O estimare a pieselor si a fortei de munca va fi efectuata de 3M si va trebuie sa fie aprobata
de catre cumparator in avans.

Cu exceptia cazurilor mentionate mai sus, 3M NU OFERA ALTE GARANTII SAU CONDITII, EXPLICITE
SAU IMPLICITE, INCLUSIV, DAR FARA A SE LIMITA LA, ORICE GARANTIE SAU CONDITIE IMPLICITA
DE VANDABILITATE SAU POTRIVIRE PENTRU UN ANUMIT SCOP, SAU ORICE GARANTIE SAU
CONDITIE IMPLICITA REZULTATA DINTR-O SERIE DE TRANZACTII, OPERATIUNI VAMALE

SAU UZANTE ALE COMERTULUI. Multi factori care nu sunt sub controlul 3M si depind exclusiv

de cunostintele si controlul utilizatorului, pot afecta utilizarea si performanta unui produs 3M

ntr-o anumité aplicatie. Avand in vedere varietatea factorilor care pot afecta utilizarea si performanta
unui produs 3M, utilizatorul este singurul responsabil sa evalueze produsul 3M si sa determine daca
acesta este potrivit pentru un anumit scop si adecvat pentru o anumita aplicatie.

Limitarea raspunderii: Cu exceptia cazurilor in care este interzis prin lege, 3M nu va fi rdspunzatoare
pentru nicio pierdere si nicio dauna cauzata de produsul 3M, fie aceasta directa, indirecta, speciala,
accidentald sau secundard, indiferent de teoria juridica aplicata, inclusiv garantie, contract, neglijenta
sau rédspundere stricta.

PENTRU A PLASA O COMANDA, contactati Reprezentantul 3M AAD pentru vanzari sau
Distribuitorul dvs.

Toate datele scrise si vizuale continute in acest document reflectd cele mai recente informatii
despre produs disponibile in momentul publicarii. 3M fsi rezerva dreptul de a face modificari in orice
moment, fara notificare prealabila.

3M Industria auto post-vanzare

3M Center, Bldg. 223-6S-07

St. Paul, MN 55144-1000

1-877-MMM-CARS (666-2277)

3MCollision.com

© 3M 2022
3M si PPS sunt marci comerciale ale 3M Company, utilizate sub licenta in Canada.

3M




Jleknapauma o COOTBETCTBMM HOPMATMBHbIM c €
TpeboBaHuam EC

KomnaHusa Moapasaenenve
3M OTpen maTepuanos ANA aBTOPEMOHTA
Anpec

3M Center, Building 223-6N-01
St Paul, MN USA 55144-1000

HacToAWwyM oA CBOI0 NOAHYIO OTBETCTBEHHOCTb 3aABAAET, YTO AGHHOE wnm coo OCHOBHBIM

YKa3aHHOTO HIbKE 183, HapAAY C WM TEXHUYECKMMM XapaKTEpUCTUKAMM.

O6beKT: Ha3zsanve NpoayKTa U () Homep(a) (-e¥t) u (uam)

3M BbICOKONPOU3BOAUTENbHBINM NUCTONET Ky -
poussos —HF11Sko

SViSEy
Tun u (w) onucanvte u (au) aemoe Wi knacc U (1) ocobbie ycnosua 1/ ﬁ_ﬁ_
MCnonb3oBaHuA obbexTaz L)" r-"
o <
Homepa uspgenunin: 26978, 26878, 26778, 26832 1 Bce KOMMNNEKTHblE NPOAYKTbI, ql I|

cogepxawme nsgenma ¢ STMMmM Homepamu

| .
CepuiiHbIit HOMEp UM ANana3oH Homepos (Npu Hannuum):
Tog sbinycka: 20ab—2099, rae «ab» — ntoboe 2-3HauHoe YnCcno. UnniocTpauna — craHaapTHas
Cootgercrayet cTBy EC CO BCEMM M3MEHEHUAMM HA CErOAHALIHUIA AeHbE
[MpeKTuebI:
[vpekTusa 2006/42/EC o 6esonacHoCTV MalumH 1 obopyaosanus, Oupexktnsa ATEX 2014/34/EU
Ce c (NONHOCTBIO AW YACTUYHO B 33BUCUMOCTU OT OBCTOATENLCTB):
ENISO 12100:2010 Be3sonacHocTb MmawmrH. O6Lwme NPUHL MBI NPOEKTUPOBaHUA. OLEHKA U CHUKEHWE
puckos
EN 1953:2013 Ob6opyaoBaHUe ANA HAHECEHWA NOKPbITUIA METOAOM PacnblieHna u
pasbpbi3rusaHua. TpebosaHUa GesonacHoCTU
EN 14462:2005+A1:2009 Ob6opyaoBaHue ana 06paboTki NoBepxHOCTU. MeToz, UCMbITaHWA Ha YPOBEHb

wyma obopyaoBaHUA Ana 06paboTKM NOBEPXHOCTH, BKAOYAR
COOTBETCTBYIOLEE BCOMOraTenbHoe obopyaosaHue. CTeneHb TO4HOCTU 2 1 3

© ®n2:GexhiBTa

Toanvcs fata Mecro
éb&,‘-_‘_u [ 07-07-2022 CeHt-Mon, MuHxecota, CLUA

®. 1. 0. noanucasiuero N [DlomKHOCTb
Stacee L. Royce TexHWU4eckuit AupekTop

IO, YMONHOMOUEHHOR COCTaBAATS TexHuueckult daiin no Gopme coobuiectsa

®. 1. 0. v gomkHOCTS Aapec

Florent Gumery, Director Sce Tech., AAD Reg & Ctry 3M Beauchamp France, 1 Avenue Boule, Parc Barrachin,

Application Engineering Beauchamp Val-d’Oise, 95250, France +33-130402581
TRANSLATED
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3M Automotive 3M Center
OTAen maTepuanos ANA aBTOPEMOHTa St. Paul, MN 55144-1000
651733 1110

29 despana 2020 .

YBaaemblit KAMeHT KomnaHun 3M!

Oten Matepuanos 1 aBropeMonTa (AAD) komnannu 3M 1noJATBEpsKIaeT, YTO CleyIoNue
MUCTONETBI 3M COOTBETCTBYIOT TPEGOBAHHSM JUIS KJIACCH(HKAIIMU B KaUeCTBE PaCIIbLIATENEH ¢
TEXHOJIOTHEH BBICOKOro o0bema/Hu3koro nasiaexnst (HVLP) npu skcmutyaTaiui B COOTBETCTBHH ©
pexomenaarmsamu 3M. 3M AAD naet onpenenenue TexHonornn HVLP Ha ocHoBe
pexomeHanuit, u3noxenHslx B EPA 40, wactu 63 CFR, nozxpasznene 6H (9 supaps 2008 r.):

BBICOKOITPOU3BOAUTEIIBHBIC TTHCTOJICTBI
3MT™ cepun Accuspray, cepust CHCTEM
Accuspray ¢ OJHUM ITHCTOJICTOM,
CHCTEMa a3p030JIbHOT0 HAHECCHHS
Accuspray cepun HG, cepust HGP

l'[pnme!{aﬂue. TecroBbie BO3YIIHBIC T'OJIOBKH IIPEAHA3HAYEHBI U1 JIEMOHCTPAllM COOTBETCTBUSA
pacnsuiTeneit 3M onpenenennio HVLP.

MpY BO3HUMKHOBEHWM /II06bIX AOMONHUTE/IbHBIX BOMPOCOB MOXHO CBA3bIBATLCA C MOHMKOM
BactbeH (Monica Bastien), napTHepom no TexHuueckomy peryanposanuio 3M AAD, no
TenedpoHy: 651-733-1849.

C yBaxkeHvem,

K. Anotxco Hoyns (C. Alonzo
Knowles), meHeaxep no
TEXHUYECKOMY PerynnupoBaHuio
Marepwuanbl 4ns asTopemoHTta 3M

3M
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Pycckunin — copgeprkaHume
CBezieHMsi N0 6€30MaCHOCTM YHUBEPCAZIbHOro OKPACoOYHOro nuctonieta SM™ L....cccvveinicecneeee 173
MpaBnna Ncnosib3o0BaHUA

O6bsACHeHMe 3HaYeHWIA NpeaynpexXAatoLLMX 3HakoB
TexHMYeckne xapakTepucTukn.
0630p nuctoneta
KOMIITTEKT ottt b e bbb bbb e s bbb e b b e b e b e b e sbe et e b b e naesbene
BAMUACTU N @KCECCYAPD..evieeiuiiiiesestitsietetesestttet et et s bbb se sttt bttt b b e e bbb besestsnessbene

YcTpaHeHne HencnpaBHOCTelR

FapaHTVs Ha PacrbIIVTENN N YaCTUUYHOE BO3MELLEHUNE YLLIEPOBA. .....couveiriiiiieiieiieiaciennnaes 179
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NHPOPMALWA NO TEXHNKE BESOMNMACHOCTU

nepeq ucnosib3oBaHMeM nuctosieTa nusyunTe BClO VIH¢0pMaLWIIO no 6esonacHocTuH,
coAepikallyrocs B aHHbIX UHCTPYKLUAX, N COGH}OAaﬁTe M3N10)XKeHHble HMNXKe TpeGOBaHI/ISL
COXpaHI/ITe WUHCTPpYKUUM Ans ,qaanel‘/’lLuero ncnosb3oBaHUA.

MpaBuna ncnonb3oBaHUs:

3TOT NMCTONET NpeAHa3HayeH A8 HaHeCeHs XIAKOTO MOKPLITUS MyTeM pacrblieHs. OH NprMeHsieTcst
B aBTOMOGW/IbHOI OTPaC/M, MPOMBILLIEHHOCT 1 6bITOBOI 0TAe/Ke. OXMAAeTCs, YTO BCe NoNb30BaTeNnn
6yAyT NONHOCTLIO 06yUeHbl 6e3oMnacHol aKCnayaTaLmmn nucToneTa. Micnonb3oBaHne B 1t06bIX ApYrinX
061aCTAX NPUMEHEHWS He MPOXOAMIO OLieHKY 3M 1 MOXET 6biThb CBS3aHO C OTK/IOHEHVSIMU OT HOPM
6e30MacHoOCTU. TOIbKO A5t MPOMbILLIEHHOT0/MPode-CCMOHANBbHOTO UCMoNb30BaHUs. He Ansi po3HUYHO
NPOAAXM NN BLITOBOrO UCMO/L30BaHNS.

MNosicHeHMe 3HaUeHUI CUTHa/IbHbIX C/I0B

YKa3blBaeT Ha onacHyr c1Tyaulmnto, KoTopasd, ecin ee He NpeaoT-
AanAynPE)KAEHVIE BpaTnTb, MOXET NPUBECTU K CEPbE3HbIM TPaBMaM NN CMEPTU

YKa3blBaeT Ha OnacHyt CUTyaL o, KOTopas, ecin ee He
A BHAMAHUE npesoTBPaTUTb, MOXET NPUBECTU K TPaBMaM Nerkon nnu
cpeAHeli TaXeCTn 1 (Unn) MaTepuanbHoOMy yLep6y.

YKkasblBaeT Ha OMacHYH CUTYaLito, KOTopasi, eC/IN ee He Mpejo-
NPUMEYAHVE TBPaTUTb, MOXET MPUBECTU TO/ILKO K MaTepuanbHOMY yLepoby.

/\ NPEAYNPEXAEHWE

. Aﬂﬂ CHMKEHUA PUCKOB, CBA3AaHHbIX C BO3AEI7ICTBVIEM XUMUYECKUX BeLlecTB, ONnacHbIM AaBneHneMm,
nomapom/ssphlaom VNV 3arpsisHeHUEM oKpykatoLueli cpeabl:
V3y4mTe BCO MHPOPMaLMIO MO 6€30MacHOCTY, COAEPXKALLYOCs B PyKOBOACTBAX No/ib30BaTesst
npumMmeHsaemMoro O60pyAOBaHI/Iﬂ 1 BbIMOJHAWTE BCE N3N0XKEHHbIE TpeﬁOEaHI/Iﬂ

- ybeauTech, UTO Bbl 3HAKOMbI C 3/1eMeHTaMM ynpasieHnst, GyHKLMAMUN 1 NpaBuaamMm SKCrtyaTaumum
o6opyAoBaHUs;

- WCNONb3YITe NUCTONET TONLKO B XOPOLLIO NMPOBETPVIBAEMOM MOMELLEHNV;

- 3anpeLaeTcs BbIMNOJHATL HECAHKLMOHVPOBaHHbIE MOAVGUKALWN MV TEXHNYEeCKoe 06CYyXMBaHNE NPOAYKTa;

- 06sA3aTenbHO COGI’"OA&VITG MeCTHbI€, rocylapCTBeHHbIe 1 HauiOHalbHble 3aKOHbl 1 HOPMaTKBbI,
perynnpytoLme BEHTUAALMIO, MPOTVIBOMOXAPHYHO 3aLLMTY, IKCNayaTaLmto, TeXHUYeckoe o6CnykmBaHne
1 X0351iCTBEHHOE 06ecneveHne; obpallaliTeck K COOTBETCTBYIOLLMM NacnopTam 6e30nacHOCTV U 3TUKETKaM
Ha eMKOCTSIX A5 KaX0ro MaTepurana, pacrbiasemMoro B paboyeli 30He.

e [Ina CHNXKEHMA PUCKOB MNOXXapoB 1 B3pbIBOB:

- ybeamTech, 4To KOHLeHTpaLus JTOC nogAepXX1BaeTcst HXe Nopora BoCrniaMeHeHUs B COOTBETCTBUN
cnacrnopTomMm 6e3onacHoCTL KaXXi0ro XnAKOro rnokpbITs;

- B30He pacrnblieHWs J0MKHbI OTCYTCTBOBATL Nt06ble NCTOUHUKIN BO3ropaHus, Takmne Kak 3axokeHHble
CurapeThbl UKW 3NeKTPUYecKIe YCTPOCTBa;

- 06s13aTeNIbHO KOHTPONVPYIATE HaNYMe NerkoA0CTyNHOrO, 0406PEHHOrO OrHETYLLUTENS UV APYroro
0/,06PEHHOI0 NPOTVNBOMOXAPHOro 060PYA0BaHUSA B 30HE PaCrbIIEHNS NN PAAOM C Hell;

- npwv paboTe € AaHHbLIM YCTPOVCTBOM UCMO/b3YIATE TONbKO HEMOBPEXAEHHbIE, YCTONUMBbIE K
PaCcTBOPUTENSIM BO3AYLLHbIE LLAAHI CO CTaTUYECKOl MPOBOANMOCTbLIO 1 COOTBETCTBYIOLLVM JaBNEHVEM.

- OXWAaeTcs, 4To Nosib3oBaTenu 6yAyT co60AaTb MeCTHbIE TPe6OBaHMS Mo paboTe BO B3PbIBOOMACHbIX
cpesax 1 ntobble TpeboBaHWs K pacrblisieMblM MaTepyianam (CM. nacnopT 6e30nacHoCcTV MaTeprana),

a TaKke npuMeHsiTb C/3, COOTBETCTBYIOLLE KaK MeCTHbIM TPe6oBaHUsAM, Tak ¥ nacnopTy 6e3onacHoCcTn
MaTepwvana. [MprmeyaHue. 3T1 TpeboBaHNS MOTYT BK/IKOYATh 3a3eMieHe C NMOMOLLIbIO 06YBU, NATOUHbBIX
PeMHeii 1 NepyaTok Co CTaTUHECKOV MPOBOANMOCTLIO (MM aHTUCTATUYECKUMI CBOCTBaMN).]

L Aﬂfl CHMKEHUS PUCKOB, CBA3AaHHbIX C XUMNYeCKUMMU BeLlecTBamMu, onacHbIM gaB/ieHnemM

W BO3elCcTBUEM:

- npoBoOAWNTE TEXHUNYEeCKoe OGC}'Iy)KVIBaHI/Ie nncTosieTa NCKIKYNTE/IbHO B COOTBETCTBUU C MHCTPYKLMAMNA,
coAepXaLLyMMCcs B pyKOBOACTBE NO/b30BaTeNs;

- B Clyyae CHATUSA Kpenexeil A5l TeXHNYeCKOro 06CyXXnBaHys 060pyA0BaHys MW YCTaHOBKYM akceccyapoB
nepeA sKkcnayatauven ybegmntecs, YTo BCe KpenedXiu 3aMmeHeHbl 1 HaZieXHO YCTaHOB/EHbI.

e /NS CHMXXEHUS PUCKOB, CBA3AHHBIX C XMUYECKMMU BELLLeCTBaMU U ONacHbIM AaB/IEHUEM:

- He UCMonb3yiiTe laHHOE 3/eNne B NPUCYTCTBUM JieTel, HaXoAALLMXCA 63 MprcMoTpa;

- 3anpeuwjaeTcd HanpasadaTb MUCTONET Ha APYTrUX }'HOAEIZ 1 Ha 4acCTn CBOEro Tena;

- nepej MCnosnb30BaHNeM NpoBepbTe PacnblINTeNb Ha HaNNYMe NOBPEXAeHWI 1 NpaBuabHoe
dYHKLVOHMPOBaHe; 0TPEMOHTMPYTe/3aMeHVTe N3HOLLEHHbIe, MOBPeX/eHHble UV HencrpaBHble
KOMMOHEHTbl Ha KOMMOHEHTbI, OAO6pEHHbIe 3M;

- ybeawuTech, UTo 060PYAOBaHME, NCMOb3yeMOe B KOMBUHALMM C AaHHBIM U3Je/ineM, MOAXOAUT
ana o6nactn npUMeHeHus.

e [1NA CHUXXEHUA PUCKOB, CBA3aHHbIX CO B3pbIBaMM U BO3JeNCTBMEM XMMMNYECKUX BELLLECTB:

- He 3KCMNyaTUpyiTe NUcToNeT 6e3 paboTocrnoco6HOro MaHOMETPa Ha BXOAE. CM. peKoMeHAaLMn
no Z@BneHunio ANa Kax Aol pacrbinsioLeil Hacaaky NCToneTa B PyKOBOACTBE Mo/b30BaTess;

- nepej KaxabiM ncnonb3oBaHvem cnegyet yﬁeAVITbCH, YTO AaB/ieHUe BO34yXa N XNAKOCTU Ha BXoje
1 BCE PErynaTopbl CUCTEMbI anninNKaTopoB HaCTPOEHbI MPaBU/IbHO B COOTBETCTBUU C peKoMeHAaunamm
no mMaTepuany; He nNpeBbilLaliTe paboyee AaBieHe, ykazaHHOE B PyKOBO/ACTBE Mo/ib30BaTeNs;

- 0bsi3aTe/IbHO CO6NIOAANTE HEOBXOANMbIE MPOoLeypbl COpOCca AaBNEHWNS BO3AYXa U XKUAKOCTA
M3 pacnbeiinTens.
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e [1ns CHUKEHWNN PUCKOB, CBA3aHHbIX C BO3AeCTBMEM XUMMNYECKMNX BeLLecTB:
- BO BpeMs pacnblieHns BCceraa cnonb3yiiTe NoOAXoAsLLMe CPeACTBa UHAVBUAYaNbHOV 3aLUTbI
ANS TNa3, KOXWN 1 OPraHoB AbIXaHVsi B COOTBETCTBUM C MPUMEHVMbIMYW NacnopTamu 6esonacHocTy
1 3TVIKETKaMM Ha eMKOCTSAX C MaTepuianamu.
e [1Ns CHUKEHUN PUCKOB, CBA3AHHbLIX C ONAacHbIM LUYMOM:
- npwv paboTe B yCNI0BUAX CUILHOTO LyMa BCerja Ucnonb3yiiTe CpecTBa 3aLuThbl Clyxa.
OpuieHTUpYIiTeCh Ha BHYTPEHHWE N MeCTHble TPe60BaHWA B OTHOLLEHUW UCMO/b30BaHNs
CPeACTB UHAVBUAYaNbHOM 3aLMTbl CyXa.

/N\ BHUMAHUE
L] AI'IH CHWM)KeHusA pl/ICKOB, CBfAI3aHHbIX CO CNOTbIKAHMEM, NajeHNEM U OHPOKVIALIBEHVIGM:
- npOKnap,blsaMTe BOBAyLLIHbIe N XXKNAKOCTHbIE WAaHTN 1N ntobble y,Cl,/'II/IHI/ITeﬂI/I BAann OT 30H
C UHTEHCUBHbIM ABUXEeHneMm, OCprIX KpOMOK, ABI/I)KyLLU/IXCﬂ yactem n FOpﬂLWIX I'IOBerHOCTEI/I.
He TaHuTe 3a BO34YyLUHbIE WNaHT ANA nepemMeLlleHna komnpeccopa.
° Arm CHWMKeHusA pl/ICKOB, CBA3AHHbIX C BOBAeVICTBMeM:
- Bcerga nposepm?ﬁe I'IpaBI/I}'IbHOCTb N Ha4eXHOCTb erl‘lﬂeHMﬂ pacnbmmou.l,eﬁ Hacaaku.
° ﬂ,ﬂﬁ CHU)KeHUS PUCKOB, CBA3aHHbIX C OCTPbIMU TOYKaMW:

- He npuKacaiTecb K OCTPOMY KOHLY UMbl C XMAKOCTBHO B MpoLiecce paboTsl. AKKYpaTHO
o6palLainTech ¢ TakKMMU UFNaMn BO BPEMS 3aMeHbI.

e [1NA CH/XXEHUS PUCKOB, CBA3aHHbIX C MbILLEYHBIM HaMpsHKeHNeM:
- He KCMonb3yiiTe pacnbiINTeb 6e3 nepepbIBoB.

NMPUMEYAHME.
- YTUAU3npyiite KOMMOHEHTbI YCTPOCTBA B COOTBETCTBMMN C MECTHBIMYW 3aKOHaMKM 1 HOpMaTUBaMU.
- [epea xpaHeHVeM y6eaunTech, 4TO 060pPyA0BaHME GbINO OUNLLEHO.
- Y6eanTech, YTo 060pyA0BaHMNE XPAHUTCS B MOMELLEHMI NPY KOMHATHOW TemnepaType.

- He nomeualiTe yCTPOCTBO B MOEUHYIO MaLLVHY AN NUCTONETOB. He ocTaBnaiiTe ero
NnorpyxeHHbLIM B oUMLLaoLLVe pacTBOpUTeni. NMpoLecc OUNCTKM CM. B PyKOBO/CTBE.

- PacTBOpUTENb, OCTABLUMIACA B BO3/AYLUHbIX KaHanax nucroneTa, MoXeT yXyALIUTb KauecTBo
NoKpbITUA. He NCnonb3yliTe MeTo/bl O4NCTKK, CNOCOBHbIE MPUBECTY K NMoMnaAaHunio pacTBopuTens
B BO3AyLLHbIe KaHa/bl. He noAsepraiiTe knanaH perynnposaHns nogayun Bo3ayxa v AaTumkm
BO3/1e/CTBUIO PacTBOPUTENS, Tak Kak 3TO MOXeT MPUBECTU K MOBPeXAEeHUAM.

Kop, P, npycBOEHHbIV faHHOMY U3aenuio, YKa3blBaeT Ha To, YTO U3AeNne OTHOCUTCSA

K MalUMHaM, MMeeT Cepuio UK TUM, a B laHHOV OKYMeHTaLUmM ykasaH aApec NponsBoanTens,
B COOTBETCTBUM € MPeKTNBO 0 6e30NacHOCT MalUVH 1 o6opyaoBaHus 2006/42/EC.
TexHUYecKme XxapakTepncTukn:

3asABneHHble ABOliHble 3Ha4YeHUs LLYMOBOroO BO3AeicTBus B cooTBeTcTBMM C EN I1SO 4871
YPOBEHb 3BYKOBOTO JABJIEHWS, B3BELLEHHBIA MO KPUBOW A, HA PABOYEN CTAHLIAW:
M3mepeHHoe 3HayveHue: LpA = 83,8 ab(A) (37. 20 mkla)

MorpewwHocTe: kMa = 2,5 b

YPOBEHb 3BYKOBOW MOLLIHOCTW, B3BELLEHHbIY MO KPUBOW A:

M3mepeHHoe 3HaveHne: LWA = 91,2 aB(A) (1. 1nBT)

MorpewHocte: KWA = 2,5 ab

3Ha4veHVs onpejeneHbl B COOTBETCTBMM C METOZAOM UCMbITAHUSA Ha ypoBeHb Wwyma EN 14462
C MCNONb30BaHNEM OCHOBHBbIX CTaHAAPTOB

EN ISO 11201, knacc 2 v EN 1SO 3741

Hopwme! pacxoaa —@n 2G Ex h [IB T4

APUMEYAHWE. Cymma 13mMepeHHOro 3Ha4Y€eHVs LLyMOBOrO BO3AEVCTBYIS 1 CBS3aHHOMN C HUM
HeonpeAeneHHOCTI NPeACTaBaseT CO60V BEPXHIOK rPaHuLY AnanasoHa BO3MOXHbIX 3HaUEHWVi MPU N3MEpPEeHNsIX.

BAXXHOE MPUMEYAHME. YkazaHHble 3HaueHw st Luyma rnosly4eHbl No pesy/ibTaTam 1a6opaTopHbIX
WCMbITaHWA B COOTBETCTBUN C 3aABNEHHBIMU HOPMaMn U CTaHAapTaMuy U He MOTyT CNY>KUTb AOCTaTOl'IHOVI
OL[eHKOVI pwrCKOB ANA BCeX CLeHapues BOBAeI‘/’ICTBVIFL 3HaHEHVIﬂ, M3MepeHHble Ha KOHKPETHOM pa6OHeM MecTe,
MOTyT 6bITh BblLLE 3asiBEHHbIX. PaKTYECKMEe 3HaYEHWS BO3AENCTBUS 1 CTeNeHb Prcka MW Bpeaa A/1s YesioBeka
YHUKaNbHbI ANS1 K&KAOM CUTYaLIMM 1 3aBUCST OT OKPYXKaltoLLeit cpesbl, XxapakTepa paboThl Yenoseka, KOHKPETHOTO
obpabaTbiBaeMoro Matepuana, ycTpoicTsa paboueli CTaHLMK, a Takke OT NPOAOIKUTEIbHOCTY BO3AelCTBUS

n ¢I/I3VIHSCKOFO COCTOSAHWS Nosib3oBaTens. 3M He HeceT OTBETCTBEHHOCTY 3a nocneacTeua NCNOJsib30BaHUA
3as1B/IeHHbIX 3HaUeHUI BO3/eCTBIS BMeCTO $pakTNUeCKUX 3HaUeHUI MPU HANBUAYa/bHOV OLieHKe pricka.
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0630p YHMBEPCANILHOrO OKPACco4HOro nucrosieta 3M™

YHuBepcasibHble OKpacoyHble NuctoneTsl SM™ co3aaHbl AN JOCTUKEHWNS BbICOKUX Pe3y/ibTaToB.
LLInpokunii BLIGOP CMEHHbIX PacnbIIAOLLMX HacaAok obecneyrBaeT COBEPLLUEHHO HOBblE
XapakTepUCTUKL pacrbineHns. JIerknin y4aponpoYHbivi Kopryc NMCToNeTa OCHALLLeH HOBbIM
3aMnopHbLIM KOJbLIOM, KOTOPOE M03BO/SET BbICTPO MEHATL PacnbINAOLLMeE HacagKn ANs YA06HO
CMeHbI KPacoK Ui MOKPLITUIA, & TakxKe A8 OUNCTKW. PacnbinaoLme Hacagkn NogKNoYanTcs
HanpAMYIo K cucteme HaHeceHus Kpackn 3M™ PPS™ cepum 2.0.

MoaKntounTe yH1BepCanbHbIi OKpacouHbIl nuctoneT 3M™ HemocpeCcTBEHHO K cucTeMe
HaHeceHUsi kpacku 3M™ PPS™ cepun 2.0. KomnaHus 3M nsobpena nepsyto 04HOPa3oByto
CUCTeMy MOAroTOBKYM Kpackn 3M™ PPS™ noutu 20 net Hasaza. Mansipam Tpebosancs 6onee
UNCTbIN, BbICTPBIN 1 3GPEKTUBHBIN MEeTOZA CMeLLVBaHWS 1 HAaHeCeHUst Kpacku. NMpuHUMnuansHo
HOBas cnucTeMa HaHeceHus kpacku 3M™ PPS 2.0 ctana cnegytolmm nokoneHvem 3M™ PPS™.

HenpaBunbHoe UCNonb30BaHNe 060pyA0BaHUS MOXET NPEACTaBAATbL OMacHOCTb. Jllo6oe
HeHaznexallee obpalleHune c 060pyA0BaHEM UM aKceccyapamul, HanpuMep NprMeHeHe
N36bLITOYHOTO AaB/IEHVISI, U3MEHEHWe JeTaseil, CNob30BaHNe HECOBMECTNMbIX XMMNYECKNX
BELLECTB U XNAKOCTEN, a TakXKe M3HOLLEHHbBIX UV NMOBPEXAEHHbIX JeTaneil, MOXeT NprBecTy
K cepbesHbIM TpaBMaM, Moxapy, B3pbIBYy WM MaTepuanbHOMY yLep6y.

MpounTaiiTe 1 cobnlogaiiTe Bce NpaBuia TEXHUKU 6€30MacHOCTY U MHCTPYKLUM.

KOMMNNEKT

PacnakoBKa

M3BneknTe KOMMNOHEHTBI 13 KOPO6KN. OCMOTPUTE MX Ha MPeAMET CKPbITbIX MOBPEXAEHW
1 (MN1) HeAOCTAaTOUHOM KOMMAEKTHOCTU. Mpn 06Hapy>XeHNN Kaknx-nmbo nospexzaeHuii

1 (M) HeJOCTaOLLMX KOMMOHEHTOB HEMe//1IeHHO CBSXXNTECh CO CBOVM AUCTPUOBIOTOPOM.

YHUuBepcasbHbliA OKpaco4YHblii nuctoner 3M™

YHMBepCanbHbIi OKpacouHbIi nuctoneT 3M™ npegHasHayveH Anst UCMOb30BaHWSA C CUCTEMON
©KaToro BO3JyXa, BK/toYatoLLei B cebst KOMMO3UTHBIN® Kopnyc nuctoneTta, Tpebyowmia 13 ctaHa.
Ky6. nMTp/MuH (370,5 N/MUH), 1 BO3AyX03abopHWK Ha 1/4 groiima (1/4" BSP).

AnanasoH pa6ouero gaBneHna**: ot 7 psi go 37 psi (o1 0,5 6ap f0 2,6 6ap)

MakcumaneHoe JaBieHne Ha BXOZe A1 Kpackomny/ibTa HU3KOrO aB/eHs NPy NOIHOM HaxaTuun
Ha KypoK***

Pacnbinsowme Hacagkm Gravity ansa KkpackonyibTa HU3Koro agasneHus: 20 psi (1,38 6ap)
Pacnbinsiowme Hacagku Pressure Ans KpackonysibTa HU3KOro gasneHus: 18 psi (1,24 6ap)

MakcrManbHoe AaBneHve Ha BXOAe A/ COOTBEeTCTBYoLLeN 3¢pPpeKTUBHOCTM NepeHoca (>65 %)
NpyY NOHOM HaXaTUWN Ha Kypok****

Pacnbinsiowme Hacaaku Gravity Fine Finish ana duHmnwHoi 06paboTku: 29 psi (2,0 6ap)
* IHpopMaLMsi 0 COBMECTMMOCTY MaTepuanoB U3Aennii MpejoCcTaBseTcs Mo 3anpocy.
** OPR — Avana3oH gaB/ieHunsi Ha Bxoge, obecrneymBatoLmnii 6esonacHyto paboTy nucroneTa.

**% MakcumanbHoe AaBneHne Ha BXOZAe ANst KPAackomnyibTa HU3KOro AaBeHUs J4acT OKO0
0,69 6ap Ha BO34yLLHO ronoBke.

**¥*YHrBepCanbHbI OKpacoUHbI nuctoneT 3M™ ¢ pacnbinatowmmmn Hacagkamu Finish gna
bUHNLIHOM 06paboTKM BbIN NPOTECTUPOBAH Ha 3GPeKTUBHOCTL NepeHoca B COOTBETCTBUN
co cTaHgapTom EN 13966-1.

3M

zZ
<
—
(%]
v
)
o




MpucoeanHeHue WnaHra
noA gasneHnem

1. TopacoeanHUTe WAAHT NOAAYUM KPaCKu NN
NOKPbITVS NOZ AABNEHNEM K HUKHEMY
pe3b60BOMY QUTUHTY LLAHTa AN1S KUAKOCTA
NoZ AaBneHviem, CoBepLUVB ABa 060poTa
K/IIOUOM B MeCTax, MokKasaHHbIX HUXe.

OTcoefMHEHWE LINIaHra Noj, AaBNeHNEM

1. C6pocbTe AaBneHue B LLaHre Nojaun
KPacky NN MOKPbITUS.

OTCoeAMHMTE LLNaHT Nojayun Kpacku nnm
NOKPbITVS NOA AABNEHNEM OT HVXHEro
pe3b60BOro pUTUHra LWAaHra Ans XUAKOCTA
noz AaBNeHviemM, COBEPLUMB ABa 0bopoTa
K/IIOYOM B MecTax, MoKasaHHbIX HIKe.

2.

MpumeyaHune. PekomeHAyeTCA NCMONb30BaTh
3anopHbIA KnanaH (NpoAaeTcs 0TAENbHO:
LIapoBOWi KpaH ANs yHNBEPCaabHOro
oKpacoyHoro nucrosieta 3M™ — 26839)

PerynvpoBka pasmepa BeHTUNSITOpa

Pasmep BeHTU/IATOPa perynvpyeTcs

C MOMOLLbIO CreLuanbHOM pyyKu.

MucToneT B KOMMEKTe NpeABapUTeNbHO
yCTaHaB/IMBAETCs B 3aKPbITOE MOJIOXeHVEe
(Anst KOHTPONSA NONPOBYIiTE OCTOPOXKHO
MOBEPHYTb PyUKYy PeryiMpoBKu BEHTUASTOPa
10 YaCcoBOW CTPENKE; pyyka He AOMKHA
ABUraTbcsl). lanee noBepHUTE PyYKy NPOTUB
YacoBoOI CTpenky Ha 2 o6opoTa. Perynnposka
BEHTUAATOPA NO3BONT NCMO/b30BaTb

BECb CMEKTP pa3sMepoB BEHTUSATOpPa:

OT MVUHVMa/bHOTO A0 MakCManbHoro.

CHATWe 3anopHoro KosbLa

Mpu XenaHUM 3anopHoe KO/bLIO pacrbiasioLLel
Hacazkvi MOXHO CHSATb C paMbl NUCTONETa

AN TLWATeNbHO OUMCTKI FOI0BKN KOpryca
nvcroneta.

1. Korpa 3anopHoe Ko/bLo pacrnbinstoLer
HacaAKn HaXoANTCS B MONOXEHUN
«+», @ pacnblIMTeNbHasa Hacagka He
npvikpenieHa K Koprycy nuctoneta, CUnbHO
NOTAHWTE 3aMopHOe KOJbLO Briepes.

PerynnpoBaHue NoToKa XUAKOCTU

MOTOK >XMAKOCTM MOXHO perynvMpoBaTh

C MOMOLLIbHO PYYUKM PErysIMpOBKY UMbl

C XUAKOCTBH. TINCTONET B KOMM/EKTe
npeABapuTeNbHO YCTaHaBNVBAETCS B 3aKpbITOe
rosIoXeHUe (47151 TPOBEPKU HaXMITe CryCKOBOM
KPHOYOK; ABUXKEHME Wbl € XUAKOCTBHO AOIKHO
6bITb MVHMMabHBIM). /15 akTVBaLmM NoToKa
>KNAKOCTN OCTOPOXHO MOBEPHUTE PyyKy pery-
NIPOBKU Wbl C XUAKOCTHH MPOTUB YacoBOW
CTPEesIKU Ha YeTbIpe MOoJHbIX 060poTa. TK
npoLieAypbl HACTPOKU ABASIIOTCS HaYaIbHBIMU.
KoppekTupoBka NponsBoAVTCS B 3aBUCMMOCTH
OT MaTepuasna 1 TEXHUKN HaHeCEHVIsi MOKPbITHS.

/ Pyuka

perynmposku

\ BeHTUAATOpa

Pyuka
perynnpoBsku
Wbl C
KNAKOCTbIO

PacribiieHne MOXHO M3MEHUTL
C BEPTVKaNBLHOrO Ha rOPU30HTaNBHOE,
NoBepHYB BO3/YLLHY roNoBKy Ha 1/4 obopoTa.

FTOPU3OHTA/IbHOE PACNbIJIEHNE

BEPTUKAJIbHOE PACMbITEHUE

YT106bI CHOBa NPUKPENnUTL 3aMopHoe
KO/bLIO, MOBTOPUTE NPOLIecC B 06paTHOM
nopszke, ybeAnBLUNCb, YTO yAepXMBatoLLe
BbICTYMbl HA BHYTPEHHEN CTOPOHe
COBMeLLieHbI C BbICTYNaMu1 HacaAku

Ha Kopryce nucToneTa.
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Mpouecc ouncTkun

1. Tepep obcnyxmnBaHnem cbpocbTe
AaBneHne BO3/AyXa U XUAKOCTM
B nucToNIeTe 1 bauke.

2. [ins xpaHeHWsi HeMCNoab30BaHHOM Kpacku
VI BPEMEHHOTO XpaHeHWs CMeLLaHHoro
MaTepuana obpatuTecb K MeCTHbIM, peru-
OHaJlbHbIM, 06LLerocyAapCTBeHHbIM NpaBu-
nam, a Takxe K pekomeHaaumam OSHA
1 yKa3aHMAM NPON3BOAMTENS KPACKU.

3. NS NpoMbIBaHVISt NNCTONETa BNeiTe Bogy
VAN MOAXOASALLNIA 11 COOTBETCTBYHOLLWIA
Tpe6oBaHVsSIM PacTBOPUTENb B KaHai nojaun
XVAKOCTU NCTONETA, O4HOBPEMEHHO HaXaB
Ha KypOoK 1 HanpasuB COM/IO BHU3, MOKa
XXUAKOCTb Ha BbIXOZEe He CTaHeT YCTOIA.

MpumeyaHmne. ECM 3TO BO3MOXHO, O4UCTUTE
PacnbINAOLLYO Hacazky nepea yTuansauuei.
YTunusmpyiite Bce NCNOAb30BaHHbIE pachbl-
nAoLwme HacaAkm 1 Koprnyca NMcToieTos

B COOTBETCTBUM C pejepalbHbIMU,
pernoHanbHbIMU 1 MECTHBIMW MpaBuaamu.
[insi 3aMeHbl pacnbinsitoLer Hacagku
obpatuTecs K pasgeny «YcraHoBka
pacnbinstoLeit Hacagku» B rnase «ObLive
HaCTPOVKM 1 CNONb30BaHMe NUCTOoNeTax.

Bo Bpemsi oUMCTKIN He HampaB/siiTe nMcToneT
BBEpX.

[‘Ipvn NpoTVPaHNK NNCTONIETA TKaHbI, CMOYe-
HHOW B pacTBOpUTENe; BbDKMManUTe U3NNLLKWN
pacTBopuTensd nepes Ncnosib30BaHUNEM.

He ncnonb3yiitTe MeTaninyeckne
VIHCTPYMEHTbI NS O4MCTKN OTBEPCTUIA
BO3/YLLUHOW rofIOBKM BO n3bexaHune
nosiBNeHVst LLapanuiH, CMoco6HbIX MOBAUSATL
Ha KauecTBO pacrnblaeHys.

MsyunTe BClO MHPOpMaLMio no 6e3ona-
CHOCTM M1 BbINOJIHANTE BCe AeCTBYOLWME
Tpe6oBaHus. Micnonb3yiiTe noaxoasaiyme n
yTBep)XAeHHblIe CpeACcTBa MHANBUAYANIbHOW
3alNTbl B COOTBETCTBMM C MPUMEHNMbIMU
nacrnoptamm 6e30nacHoCcTV N 3TUKeTKaMm
Ha eMKOCTSX C MOIOLLMMM pacTBopaMu.

Mepuroamyeckn cmasbiBaliTe A4BUXYLLMECS
KOMTMOHEeHTbI, Hanpumep Wy ¢ XUAKOCTbIO,
pe3bby perynMpoBku BEHTUNATOPA, pe3bby
PeryavpoBKMN UMbl C XUAKOCTBIO U MPYXUMHY.

A\ OCTOPOXXHO!

MpumeyaHue. He nomelaiite nucronet/
KOpNyC NMNCTOJIETa B MOEUHYIO MaLUNHY
ANA NNCTONETOB.

PacTBOpUTENb, OCTABLUMIACA B BO3AYLLHbIX
KaHanax nucTosaeTa, MOXeT yXyALNTb
KayecTBOo OKpaluvBaHuA. He ncnonesyiite
MeTOAbl O4NCTKM, CNOCOBHbIE NPUBECTU

K nonazaHuio pacTBopUTeNs B BO3AyLUHbIE
KaHanbl.

He nozBepraiite knanaH perynnpoBaHus
noAaun Bo3zAyxa 1 AaTUNKM BO34ENCTBIIO
pacTBopuTens, Tak Kak 3TO MOXET NpuBecTu
K MOBPEXAEHUSAM.
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3anyactm m aKceccyapbl

OnucaHmne Homep
nspenus
Haﬁop pacnbinaoWmx Hacajok Ana yHVIBepCaﬂl:HOI7I CNCTEMBI HAHECEeHNA NPOMBbILLNEHHbIX 26809

nokpbITMn 3M™, 0.9

Habop pacnbinstowmx Hacafok Ans yHBepCanbHOW CMCTeMbl HAHECEHUS MPOMBbILLIEHHbIX 26811
nokpbITUiA 3M™, 1.1

Ha6op pacnbINstoLmMX HacaAoK ANst YHUBEPCANbHOMN CUCTEMbI HAHECEHVISt MPOMBILLTEHHbIX 26814
nokpbITUiA BM™, 1.4

Ha6op pacnbinstoLmMx HacafokK ANst YHUBEPCANbHOMN CUCTEMbI HAHECEHVISt MPOMBILLNEHHbIX 26818
nokpeITHiA 3M™, 1.8

Ha6op pacnbInstoLmMx HacafokK ANst YHUBEPCANbHOMN CUCTEMbI HAHECEHVISt MPOMbILLNEHHbIX 26820
nokpeITUiA 3M™, 2.0

KOMMAEKT 47151 HAMOHEHWS PAa3/IMUHbIX PACMbIIAIOLLMX HAacaZoK 3M™ 26830
Habop pacnbinsitoLyx Hacagok Gravity 411 YHBEPCAbHOMN CUCTEMbI HAHECEHMS MOKpbITMIA 3M™, 0.9 26709
Ha6op pacnbinsoLmx Hacagok Gravity AN YHUBEPCaNbHOM CUCTEMbI HAHECEHUS MOKpbITMIA 3M™, 1.2 26712

Habop pacnbinstoLmx Hacagok Gravity A4S YHUBEPCANbHO CUCTEMbI HAHECEHNSI IPOMBILLNEHHBIX 56713
nokpeITUiA 3M™, 1.3

Habop pacnbinsioLmx Hacagok Gravity Anst yHBEPCANbHOM CUCTEMbI HAHECEHUS MPOMBILLNEHHBIX 55714
nokpeITHiA BM™, 1.4

Habop pacnbinsioLmx Hacagok Gravity Anst yHBEPCANbHO CUCTEMbI HAHECEHUS MPOMBILLNEHHBIX 55716
nokpeITUiA 3M™, 1.6

Habop pacnbinstoLmx Hacagok Gravity Ans yHVBepCanbHOW CUCTeMbl HaHeCeHUS MPOMBbILLIEHHbIX

nokpbITWiA 3M™, 1.8 26718

Habop pacnbinsiioLmx Hacagok Gravity Anst yHUBEPCANbHOM CUCTEMbI HAHECEHUS MPOMBILLNEHHBIX  pa70()
nokpeITnn 3M™, 2.0

KOMMAEKT 41 HAarOHEHWS Pa3/INUHbIX PACMbIIAIOLLMX Hacagok 3M™ HVLP Performance Gravity 26730

KOMM/IEKT AN HAamMoHeHVA pacrbinstoweli Hacaaku 3M™ Performance Gravity Fine Finish, 1.2 26912
KOMRNAEKT Ans HanoHeHWs pacnbinsioLLeli Hacagku 3M™ Performance Gravity Fine Finish, 1.3 26913
KOMMAEKT 4ns HarnoHeHWs pacnbinsioLLeli Hacagku 3M™ Performance Gravity Fine Finish, 1.4 26914
YHVBepcanbHbI OKpacoYyHbI nuctonet 3M™ 26832
Wrna Anst yHMBEpCaNbHOro OKpacoyHoro nucroneta 3M™ 26838
TMBKWIA WNaHT AN yHUBEPCaZbHOro OKpaco4Horo nucroneta 3AM™ 26833
LUTn$T AnA yHMBEpPCanbHOro okpacoyHoro nucronetra 3M™ 26834
TecToBasi BO3/yLUHas ro/10BKa YHUBEPCAbHOTO OKPACOYHOro nucroneta 3M™ 26836
KOMM/IEKT ANl PEMOHTA YHBEPCANbHOMO OKPacoyHoro nucrosiera SM™ 26840
KoMnneKT ynaoTHUTeNbHbIX KoNew, ANs yHUBepCanbHOro 0kpacoyHoro nvicroneta 3M™ 26841

3anopHoe ko/bLo ANISi yHUBEPCabHOro OKPacoyHoro nucroneta SM™ 26835
Perynatop 3M™ Accuspray™ v knanaH perynvmpoBaHusa nojayn Bo3gyxa 16573

KoMnnekT ans nepeo60opyAoBaHs yHBEPCAIbHOMO OKPAcoYHoro nucrosera SM™ 26837
LLlapoBoii KpaH ANs YyH1BEPCaNbHOro OKPaco4Horo nucrtoneta 3M™ 26839
OuucTutens Ans nuctoneta 3M™ 26689
Cuctema HaHeceHUs kpacku 3BM™ PPS™ cepun 2.0 B KomninekTe (*40CTyMNHbI Apyrie pasmepsbl) 26000

YcTpaHeHume HeucnpaBHOCTEN

Mpo6nema MpnunHa Pewenune
YTeuka XuakocTv u3 nuctoneta 3a | JedekTHble ynioTHeHUs 3amMeHUTe PacnbINALLYIO HacaaKy
CNYCKOBbIM KPHOYKOM pacnbinsioLiei Hacaaku 1 04mnCTUTE Urny
OumnCTUTE UIY U HaHeCUTe CMa30YHbIiA
3ae/jaHuie CMyCckOBOro Kproyka 3arpsizHeHune Urnbl
Martepuan Ans nucroneta
YTeuka Bo3/4yxa BOKpPYr ynioT- Pacnbinsiowlan Hacaska He
AY pyry . A 3aTAHKTE CTOMOPHOE KOAbLIO
HeHWs pacnbINsAoLLLEein Hacagku 3aKpenieHa B Kopryce nucrosneTa
Kopryc nucroneta nponyckaet [AedekT ynnoTHeHUs ceana 3aMeHUTe NUCTONET: 3BOHUTE
BO3/yX 3a CMYCKOBbIM KPHOYKOM KjanaHa 1-877-MMM-CARS wnu (1-877-666-2277,
YTeuKa XunakocTv U3 HoBOW JAedekTHble yNNoTHeHUS OuuctuTe Urny 1 3ameHnTe
pacnbinsioLieit Hacaaku B pacnbinsitoLiei Hacaske PacnbINSIOLLYO HacaaKy
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FapaHTUA Ha pacNbIUTENIN N YacTUYHOEe Bo3MeLleHue yuep6a

3M rapaHTupyeT nepBoHa4anbHOMY MOKyrnaTesto, YTo NMPU UCMO/b30BaHNM B COOTBETCTBUM

C MUCbMEHHBIMU UHCTPYKUMSAMK 3M pacnibinuteny 3M He 6yayT nMeTb AedeKToB MaTepunanon

1 NPON3BOACTBEHHbIX AeEeKTOB B TeUEHVE OAHOIO roga C AaTbl MOKYMNKYW. Ta rapaHTus He
PacrnpocTpaHseTCs Ha NMoOBPEXAEHNS UM HENCNPABHOCTU, CBA3aHHbIe C HOPMaslbHbIM N3HOCOM,
OTCYTCTBMEM TEXHNYECKOTO 06C/TYXXMNBAHWS UN 106LIM HEMPaBUIbHLIM UCMO/Ib30BaHNEM,
aBapvsiMu, BMeLLaTeNbCTBaMM, M3MEHEHUSMU UV HEHaANEXaLL M UCMNO0/b30BaHNEM
pacnbinuTenei.

Mocne NoATBEPXAEHWNS rapaHTUiHbIX TpeboBaHWi 3M 3aMeHNUT NN OTPEMOHTMpPYeT
pacnbinuTesb No CBOEMY YCMOTPEHUIO 1 BEPHET ero NnokynaTento 3a cyeT 3M, BkaoYas
pacxobl Ha 3an4acTu, paboTy 1 obpaTHyto AocTaBky. Ecnv byaeT ycTaHoBMeHO, YTO TpeboBaHMe
He NoKpbIBaeTCs rapaHTueit, To nokynaTtento byaeT NpeaoeH PEMOHT pacnblINTeNs BHe
rapaHTuiiHoi nporpammbl. OLieHKa CTOMMOCTM 3anacHbIX YacTeli n paboT byaeT npejocTaBneHa
CO CTOPOHbI 3M 1 NoTpebyeT NpesBapUTENbLHOrO YyTBEPXKAEHWSA NoKynaTenem.

3a UckNoYeHVieM BblillieykasaHHoro, KOMMAHUA 3M HE MPEAOCTAB/ISET APYTUX TAPAHTUIA
VIV YCNOBWIA, ABHbBIX UM MOAPA3YMEBAEMbIX, KOTOPBIE BK/THOYAROT, MOMMO
MPOYErO, NHOBbIE MOAPA3YMEBAEMbIE TAPAHTUN NV YC1OBWA TOBAPHOIO COCTOAHWA,
NPUFOAHOCTU ANA NCNONB30BAHNA MO HASHAYEHNIO JTINBO BO3HWKAROT B PE3Y/IbTATE
OBbIYHOW MPAKTUKI AEIOBbIX OMEPALMIA IV OBBIYAEB AE/TOBOrO OBOPOTA. Ha
pesynbTaThbl UCMOMb30BAHMNS U MPOU3BOAUTENBHOCTL NPOoAykTa 3M B KOHKPETHOM Cily4ae
NPUMeHeHVst MOTYT BAUATL MHOTVe $paKTopbl, HEMOAKOHTPO/bHbIE KOMMaHMN 3M, 0AHaKO
XOPOLLO M3BeCTHble No/b30BaTesto, KOTOPbIA MOXET UMW YNPaBAATb. YUnTbiBasi pasHoobpasve
dakTopoB, KOTOPbIE MOTYT MOBAUATL Ha NCMONb30BaHMe U paboune XapakTepUCTUK NPoAyKTa
3M, nosib3oBaTeNb HeCeT MoJIHYI0 OTBETCTBEHHOCTbL 3a OLLeHKY NpoAykTa 3M v onpegeneHve
TOro, MOAXOAWT /N OH ANt KOHKPETHOW Lienn 1 A1 KOHKPETHbIX CMOCO60B 1CMOb30BaHMS.

OrpaHuyeHMe 0TBETCTBEHHOCTU. KpoMe CilyyaeB, 3anpeLLeHHbIX 4eCTBYOLWM
3aKOHOAATENbCTBOM, KOMMaHus 3M He 6yzeT HeCTU OTBETCTBEHHOCTb 3a /lto6ble Y6bITKM

VNN MOBPEXAeHUs, BO3HMKAIOLLVE B pe3ynbTaTe UCMob30BaHUs NpogykTa 3M, B TOM ymcie
npsiMble, KOCBEHHbIe, pakTYecKune, CyvaiHbie UK nociesytoLyie yobITKY Uan NoBpexXaeHus,
He3aBMICMO OT 3asiB/IEHMI Ha OCHOBE O6LLEro NPUHLMNAE UV NPUHLMNA CrPaBeAINBOCTY,
BK/IH0Yast, MOMMMO MPOYEro, rapaHTUiHbIEe, JOrOBOPHbIE 06513aTeNbCTBA, OTBETCTBEHHOCTL 3@
He6PEXHOCTb /I 06bEKTVUBHYH OTBETCTBEHHOCTb.

ANA PASMELLEHNA 3AKA3A obpaTuTech K BallleMy TOProBomy npeacTaBuTento
nnn gnuctpmbstoTopy 3M AAD.

Bce nncbMeHHble 1 BU3yasibHble JaHHble, CoZepXXallyecst B 3TOM JOKYMeHTe, OTpaXatoT camyto
COBpPEMEHHYH HGOPMaLMIO O TOBapE, AOCTYMHY Ha MOMEHT ny6ankauum. 3M ocTaBsieT
3a coboii NpaBo BHOCUTbL U3MeHeHWs 6e3 npeABapUTeNIbHOro yBeAOMIEHNS.

OTaen maTepuanoB AN aBTopeMoHTa 3M

108811, r. MockBa, n. MoCcKoBCKUA,

Knesckoe wwocce, 221 KM, 4. 6, cTp. 1, OduncHbIN napk «Comcity»
1-877-MMM-CARS (666-2277)

3MCollision.com

© 3M 2022
3M 1 PPS aB1a10TCA TOBapHbLIMW 3HaKaMm KoMnaHUn 3M, Ncnonb3yemMbiMU MO ANLEH3NN

B KaHage.
3M




Deknapauis signosigHocti EC c E

Komnakis Biaain
KomnaHia 3M Biaain maTepianis Ana aBTOPEMOHTY
Aapeca

3M UeHTp, byaisna 223-6N-01
CeHt-MNon, MiHHecoTa CLLA

U nig Hawy ianosi icrb 33 iAwicT Wboro 260 NPOAYKLT OCHOBHWM AfiO|MM BUMOTaM 3aKOHOAABCTEa,
nepeniueHoro Hukue, pasom 3i i TexH y Ha ki

0O6'exr. Hassa Bupoby Talabo Homep(u) MoAeni Talabo yHikanbHa iAeHTUbIKaLiAT

3M «BucoKonpoAyKTUBHUIA NicToNeT-Gap6opo3nuntoBay»

Tun Talabo onuc Tala6o winsose np , a6o knac Tala6o

peTHi yMOBH, WO
3aCTOCOBYIOTbCA A0 BUKOPUCTaHHA O6’ekTar

Homepu aetaneii: 26978, 26878, 26778, 26832, a Tako yci BUpPo6U
Habopy, AKi BK/IOYAOTb Li HOMepu aeTanen

Cepiiiuit Homep a6o AjanasoH (pu HasHoCTI):

Pik BurotosnerHs: «20ab»—80—«2099», ae «ab» — byab-AKe ABO3HAYHE YUCNO.

InloCTpaLia — THNOBMIA BUTAAA,

y Huue T i cTey EC pa3som 3 ycima AilouuMm NONpasKamus

[inpextisuz

[upekTusa 2006/42/EC npo mexaHiamu 2006/42/EC; npekTnsa ATEX, 2014/34/€C

[0TPUMAHI CTaHAAPTH | TeXHiHi yMOBM | NONOXKEHHS, MOBHICTIO a0 4ACTKOBO, 3ANEKHO B4 0BCTaBUHE

EN SO 12100:2010 besneuHicTb MexaHi3MiB. 3arasibHi NPUHLMNKU NPOEKTYBaHHA. OLiHIOBaHHA Ta

3MEHLUEHHA PU3NKIB

EN 1953:2013 O6nafHaHHA ANA HAHECEHHA NOKPUTTA METOAOM PO3MNUNEHHSA Ta

po36pu3KyBaHHA. Bumoru wogao 6esnexkun

EN 14462:2005+A1:2009 ObnagHaHHA AnA 06poBKM NOBEPXHI. 3BeAEHHA NPaBUI i3 BUSHAUEHHA LUyMY
obnagHaHHA ana 06pobKM NoBEpPXHI, 3 ypaxyBaHHAM AOMOMINKHOrO Py4HOro

obnagHaHHA. Knacv TouHocTi 2 Ta 3

© ®n2:GEexhiBTA

Tianuc fata Micue

E z A l 07-07-2022 Cent-Mon, wrat MinHecoTa, CLUA
Iw's nignucanTa \ Nocaa
Stacee L. Royce TexHiuHWi AnpekTop

Ocoba, yNoBHOBaXEHa CKNaAaTH TeXHiHUi daiin, BCTaHOBNEHMY Y ChiBTOBApHCTS

In's Ta nocaga Agpeca

Florent Gumery, Director Sce Tech., AAD Reg & Ctry 3M Beauchamp France, 1 Avenue Boule, Parc Barrachin,

Application Engineering Beauchamp Val-d’Oise, 95250, France +33-130402581
TRANSLATED
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3M Marepianu Ana aBTOPeMOHTY UeHTtp 3M
CeHrt-lMon, MiHHecoTa
55144-1000 651 733 1110

29 niotoro 2020 poky

LLlaHOBHMI1 KNieHTe KomnaHii 3M!

Binnin marepianiB 11 aBTopeMoHTy (Automotive Aftermarket Division) kommanii 3M
MATBEP/KYE, IO HABECHI HIKYE MicToIeTH-(papOoposnumoBadi 3M BiNOBiJaloTh BUMOTaM
JUIsE KITacuQikaiii Ik po3NuIoBaIbHE 00/1aJHAHHS BUCOKOTO 00’ €My HU3bKOTO THCKY («HVLP»)
y pasi ekcIutyaraii BiAIOBIIHO 0 IHCTPYKIIii i3 BUKOPUCTAHHS, PEKOMEHIOBAaHUX KOMIIAHI€I0
3M. Biguin marepianiB juist aBTopeMoHTy Kommnanii 3M BuzHauae «HVLP» Ha OCHOBI IHPEKTHB,
BukinageHux y EPA 40 CFR, wactuna 63, migposain 6H (9 ciuns 2008 p.):

Cepist BUCOKONIPOAYKTUBHHX MICTOJETIB-
(dapboposnmmosauiB 3M™ Cepist
microneTiB-hapbopo3niIoBayiB
Accuspray One Po3nuntoBanbHa
cucrema Accuspray, cepist HG
PosnumoBanbHa cuctema Accuspray,
cepist HGP

TpumiTka. Y HaABHOCTI € BUMIPIOBAJIbHI MOBITPSAHI TOJIBKH VIS IGMOHCTpALIii TOTO, 110
posnumoBaibHe obnanHanus 3M Bianosinae BusHaueHHio HVLP.

AKLWO € OAATKOBI 3aNUTaHHA, 3BEPHITbCA A0 MOHiKM BacTieH, opUCTa 3 NUTaHb PEryasaTopHOro
KoHTponto 3M Martepianis Ana aBTOPEMOHTY, 3a TenedpoHom 651-733-1849.

3 nosaroto,

C. AnoHco Hoyns, meHeaxep i3
TEXHIYHOro peryntoBaHHA
Bigain 3M maTepianis AnA aBTOPEMOHTY
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YKpaiHcbKa - 3micT
Jeknapauis 6e3neky BUCOKONPOAYKTUBHOrO nictoneta-papboposnuntosada 3M™
Mpu3HaveHHsa

181
... 181

MoACHEeHHS HacNiAKiB CUTyaLlii, iKi MO3HAYalOTLCA CUMBOTAMU HEBE3MEKM .....veveeiiiivcreacarans 181
TEXHIUHI XAPAKTEPUICTUIKM «.eveervenirenieneeeneeeitssestssestsseesseesseseesesae st sse st sse e ssesesseseesessesessesessesessenesnensenenes 182
OrnAs MiCTONETA-PAPOOPOSMUITIOBAUG . ...veveeerrreriaestseueretetseseststsesesesessesestseaesesesessesssesesesesesesssssassene 183
KOMMAEKT MOCTAUGHHS . ...ccuiiiiiiiiiittc e b bbb 183

3anacHi YacTUHW Ta NPUNaAAS .
YCyHeHHs HecrpaBHOCTEVA..

... 186
.186
..187

FapaHTif Ha po3nuatoBanbHe obnagHaHHS Ta 0bMeXeHi 3acobu MPaBOBOro 3axMCTy
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TEXHIKA BE3MEKWU

Mepep BMKOPMCTAHHAM Liboro nicroneta-pap6oposnuitoBaya npounTaiiTe BClo
iHdpopmaLito LoA0 TeXHIKM 6e3neKu, Lo MiCTUTBLCA B LIUX iHCTPYKLiNX, | AOTPUMYATECH
BUMOr. 36epeXiTb Lji iHCTPYKLiT 471 NOAANbLLIONO BUKOPUCTAHHA.

Mpu3HayveHHA

Lle nictoneT-papbopo3nuntoBay NpusHauYeHUA 418 HaHeCeHHS PiAKOro MOKPUTTS LLIAXOM
po3nuneHHs. BiH 3aCTOCOBYETLCS B aBTOMObIbHI ranysi, NpoOM1CcIoBOCTI Ta po6oTax 3 GiHiLLHOT
06po6KM. OUiKy€ETLCS, L0 BCi KOPUCTYBaYi MPpoliAyTb MOBHY MiArOTOBKY A0 6e3neyHoi ekcrityaTtawii
Lboro nicroneta-papbopo3nuitoBaya. BUKOPUCTaHHS B iHLLNX LiNSIX He OLiHoBanocs

KomnaHieto 3M i Moxe Npr3BecTy A0 NopyLLUEeHHSA HOpM 6e3neku. TinbKun Ans NPOMUCI0BOro abo
npodecinHoro BUKOPUCTaHHA. He Ans NobyToBoro NpoAaxy Yn BUKOPUCTaHHS.
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MosicHeHHs 3HaYeHb CUTHAJIbHUX CJiB

Mo3Hauvae Hebe3neyHy cuTyaLlito, sika, SKLLO Ti He YHUKHYTU, MOoXe

ViN NONEPE/DKEHHA nNpu13BecTx A0 Ceplrio3HNX TpaBM abo CMepTi

Mo3Hauvae Hebe3neuHy C1TyaLlito, sika, AKLLO il He YHUKHYTW,
/\ 3ACTEPE)XEHHS | Moxe npu3secTu 4o TpaBM nerkoi a6o cepegHboi TAXKOCTI Ta/abo
NOLLIKOZKEHHS MaliHa.

Mo3Hauvae Hebe3neuyHy CUTyaLlito, IKa, AKLLO i He YHUKHYTN, MoXxe
NpW3BECTM ANLLE A0 NOLUKOAKEHHS MaliHa.

/\ NONEPEAKEHHSA

e LLL06 3MEHLINTWN PU3NKW, NOB'A3aHI 3 BNIMBOM XiMiYHMX PeYOBUH, He6e3NeUHNM TUCKOM,
nO)Ke)KaMM/BMnyaMM uun 3a6pyAHEHHSIM HAaBKOJINLLIHLOIO CepeAoBMLLa:
[N 3MeHLLEHHS PU3VIKiB NpoumMTaiiTe BCto iHpopmaLlito WoZo 6e3neky, HaBeAeHY B NOCiGHMKax
KOpUCTyBaya BiANOBIAHOro 06nafHaHHS, | JOTPUMYATECh YCiX HaBeAEHWX BUMOT.

- lMepekoHaiiTecs, L0 B 3HalOMI 3 enemMeHTaMu KepyBaHHS, GYHKLiOHaNbHIMU MOXINBOCTAMU
Ta NPaBWIbLHUM BUKOPUCTAHHSAM 061agHaHHS.

- BukopucroByiiTe nuLle y 406pe NPOBITPOBAHOMY NPUMILLEEHHI.

- Hikonwn He BVKOHyIiTe HecaHKLioHOBaHi MoAMdIKaLi UM TexHiYHe 06CnyroByBaHHS LibOro BUpo6yY.

- 3aBXAW AOTPUMYITECH MiCLLEeBUX, PerioHaNbHUX i AepXXaBHVX 3aKOHIB i MpaBwA, WO pernameHTyoTb
BEHTUNIALLIO, MPOTUNOXEXHNIA 3aXMCT, eKcrayaTallito, 06C/yroByBaHHA Ta BeeHHs rocnojapcraa.
O3HailomTecs 3 BignosigHUMu Mb i MapkyBaHHSIM KOHTENHepPIB KOXHOro Matepiay, Lo
PO3MNUIOETLCS B PO6OYIN 30Hi.

o 06 3MEHLWINTN PU3NKK, NOB'A3aHI 3 NoXXeXXaMu Ta BUbyxamm:

- CnigkyiiTe 3a TUM, W06 KoHUeHTpais JIOC 6yna H/XYOK 3a Nopir 3anantoBaHHs, BkasaHuii B Mb
pigKoro maTepiany 415 NOKPUTTSA.

- Yci pxepena 3aiiMaHHs, SK-0T 3ananeHi Lurapky abo enekTpyYHi MpUCTPOI, MOBUHHI 3anMLLaTnCs
rno3a 30HOK PO3MUEHHS.

- 3aBXAu TpUMaliTe NerkofoCTYNHUI CXBaNeHWI BOrHeracH1K abo iHle cxsaneHe NpoTUMnoXexXHe
061aiHaHHA B 30Hi pO3NuneHHa abo Nobausy.

- Mig yac po60TL 3 LM NPUCTPOEM BUKOPUCTOBYIATE ML HEMOLLUKOAXKEHI Ta CTiliKi 0 PO3UNHHUKIB
AHTUCTaTUYHI LNAHTW, L0 BUTPUMYHOTb BiANOBIAHWUIA TUCK.

- OuikyeTbCs, WO KOPUCTYBaYi AOTPMMYBATUMYTbCS MiCLLeBMX NPaBUA LLOAO Po6oTH y
BMBYyXOHe6e3neyHnx cepefloBrLLaX i ByAb-AKVX BUMOT LLIOA0 MaTepiany, L0 PO3MUIHETLCA
(o3HaliomTecs 3 b MaTepiany), i BUKOPUCTOBYBaTMMYTb BignoBsigHi 313. MpumiTka. Lie moxe
BKJ/IHOYATW 3a3eM/IeHHS 3@ J0NMOMOrOH0 B3YTTS, aHTUCTAaTUYHMNX bpacneTiB i pyKaBU4oK.

e L06 3MEHWNTN PU3NKMK, NOB'A3aHI 3 BNIMBOM XiMi4YHNX PeYOBUH, He6e3ne4YHUM TUCKOM

A ypapamu:

- BuKoHyiiTe TexHi4He 06cyroByBaHHA nicToneta-gpapboposnuatoBaya nLLe 3rifHo iHCTPYKLINA,
HaBeJeHWX y NocibHKKy KopucTyBaya.

- AKwo 3'eaHyBaNnbHi eneMeHTU Bynn 3HATI ANa TeXHIYHOro 06cnyroByBaHHs obnagHaHHsA abo
npunagas, nepekoHanTecs, Wo BCi 3'€4HYBaNbHI eleMeHTV BCTaHOB/EHi Ha CBOI MicLs Ta 3aTArHyTi
nepeg po6oToto.

e LL06 3MEHWNTN PU3NKMK, NOB'A3aHI 3 BNIMBOM XiMiYHUX PEYOBUH i He6e3neYHNM TUCKOM:

- He BuKOpUcTOBYiiTE Lieli BUPI6, SIKLLIO NOPSIA 3HAX0AATLCS AiTY 6e3 Harnsay.

- Hikonn He HanpaenaiiTe nictoneT-Gpapbopo3NUItOBaY Ha IHLIMX NHOAEN | Ha YaCTUHW CBOTO Tina.

- [lepeA BUKOPUCTaHHSIM NepeBipTe po3nuatoBanbHe 06aafHaHHA Ha HasiBHICTb MOLLKOAKEHb
i HanexHy po6oTy. BiapeMoHTylTe ab0 3aMiHiTk 3HOLLIEHI, NOLIKOAXeHi abo HecnpaBHi KOMMOHEHTK
YacTUHaMK, CXBaNeHUMU KoMnaHieto 3M.

- [lepekoHaiitecs, Wo obnagHaHHs, Ake BV BUKOPUCTOBYETE Pa30OM 3 LM BUPO6OM, NpugaTHe Ans
cdepw 3acTocyBaHHs.

e LLL06 3MEHLINTN PU3UKMK, NOB'AI3aHI 3 PO3PUBOM i BNIINBOM XiMiUHMX PEYOBUH:

- He BukopucToByiiTe nictoneT-pap6opo3snuitoBay 6e3 crnpaBHOro MaHOMETPY Ha BXogi. [nB.
pekoMeHAaLii LLoAO TUCKY AN KOXHOT pO3nuitoBasbHOT Hacaaky nictoneta-gpapboposnuatoBaya
B MOCIGHWKY KOopucTyBaya.

- lepes KOXHUM BMKOPVCTaHHAM NepeKkoHaliTecs, Lo BXiAHWUIA TUCK MOBITPS Ta PiAWHY, a TakoX yci
perynsTopu cucteMy NpaBubHO BiAperynboBaHi BiANOBIAHO A0 pekoMeHAaLliin Ans maTepiany.
He nepesuLLyiiTe po6o4mnii TUCK, yKa3aHWii y MOCIBHUKY KOPUCTyBaya.

- 3aBXAv AOTpMMYITeCH HeobXigHNX NpoLleayp CKUAAHHA TUCKY NOBITPA i PiAVHK 3 po3nuatoBaya.

YBATA
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e Lll06 3MEHLUNTN PU3MKIN, NOB'A3aHI 3 BNINBOM XiMiYHUX peHOBUH:
- Mig yac po3nuneHHs 3aBX/AN BUKOPUCTOBYTE BiANOBIAHI 3ac06U iHAMBIAYanbLHOTO
3aXMCTy OYel, LLKIpW 11 OpraHiB ANXaHHS BiANOBIAHO A0 NacnopTiB 6e3nekn Ta eTUkeTKaMu
Ha EMHOCTAX i3 MaTepianaMmu.
e Lll06 3MEHLUNTN PU3MKWN, NOB'A3aHI 3 He6e3NeYHUM LHYMOM:
- Mig yac po6oTn B yMOBaXxX CUNBHOTO LLYMY 3aBX/AWN BUKOPUCTOBYATE 3aCO6U 3aXUCTY
opraHiB ciyxy. OpieHTyiTecst Ha BHYTPILLHI Ta MiCLLeBi BUMOTY LLOZ0 BUKOPUCTAHHS 3aC06iB
iHANBIAYaNIbHOrO 3aX1CTy OpPraHiB cayxy.

/\ 3ACTEPEXXEHHS
e Lll06 3MeHWNTU PU3MKMU, NOB'A3aHI 3i CNOTUKAHHAM, NaAiHHAM i NepeKngaHHaAM:

- [lpoknaaaiiTe WNaHry ANA NOBITPS Ta PiAVHN Ta ByAb-AKi eNeKTPUYHI NoZoBXyBadi nogani
Bi/l MPOXOAiB, FOCTPUX KpaiB, PyXOMUX YaCcTUH | rapsavnx NoBepXxoHb. He TArHITb 3a NOBITPSAHI
LAaHrK, Wo6 nepemMicTuT KoMnpecop.

o L1106 3MEHLUNTN PU3MKIN, NOB'A3aHI 3 yaapamu:

- 3aBXAu nepesipsaliTe, Wo6 po3nuatoBanbHa Hacagka byna NnpaBuAbHO Ta HagiiHO
3aKkpinneHa.

e LLL06 3MEHLWINTN PU3IMKW, NOB'A3aHI 3 FOCTPUMU NOBEPXHAMM:

- He TopkaiTecs rocTporo KiHLs roaku 3 pigMHoOLo Nif Yac poboTu i 06epexHo NoBoAbTecs
3 rofikaMu nig, Yac 3aMiHu.

e LLL06 3MEeHLWNTN PU3MKW, NOB'A3aHI 3 HAaBaHTa)KeHHAM M'A3iB:

- YHukaiiTe 6e3nepepBHOro BUKOPUCTaHHS PO3NUIOBaAbHOro obnagHaHHs 6e3 nepeps
Ha BiANOYMHOK.

YBATA

- YTunisyiiTe KOMMNOHEHTV NPUCTPOIO BiAMOBIAHO A0 MiCLIeBMX 3aKOHIB i npaBu.

- [epekoHaiiTecs, W0 06nagHaHHS ouunLLeHO nepes 36epiraHHAM.

- [MepekoHaliTecs, WO 0bnagHaHHA 36epiraeTbCs B NPUMILLIEHHI NPY KIMHaTHI TeMnepaTypi.

- He knagite NpucTpiit y MUiiHy MallvHy Ans nictoneTis. He 3anuwalite 3aHypeHUM B O4UNCHI
PO3UMHHUKN. VB, iIHCTPYKLLtO LLOAO BiAMOBIAHOrO MPOLEeCy OUNLLLEHHS.

- PO3UMHHWMK, KNI 3aMLLIVBCA B NOBITPAHMX KaHanax nicroneta-papboposnuitosBaya,
MOXe NPU3BECTU A0 HEAKICHOrO MOKPUTTA NOBEPXHI. He BUKopucToByliTe cnocobu
OYVLLIeHHS, AKi 40NYCKalTb NOTPANASAHHA PO3UMHHMKA 0 NOBITPSHUX KaHanis nictoneta-
dapboposnuntoBava. He gomyckaiiTe NOTPaNIAHHSA PO3UMHHMKA Ha PEryNooYnia KnanaH
NOBITPAHOIO MOTOKY 1 AATUMKMN, OCKINBKM Lie MOXeE MOLUKOANTY iX.

Kop, P, npusHayeHUiA LilboMy BUPO6Y, BKa3Yy€E Ha Te, L0 B LLbOMY JOKYMEHTi 3a3Ha4YeHo
Ha3BYy MeXxaHi3My, cepito abo Tun i agpecy BUpo6HMKa BiaNoBiAHO A0 AMPEKTNBM Npo
6e3neKy mexaHismiB 2006/42/EC.

TexHiuHi xapakTepncTUKM:

3asBfeHi ABO3HAYHI 3HaYEHHSA PiBHA WYyMY BiANOBIAHO A0 cTaHAapTy EN ISO 4871
PIBEHb 3BYKOBOIO TUCKY HA POBOYOMY MICLLI, 3BAXEH 3A LLIKA/TOO A:
BuMipsiHe 3HauveHHs: LpA = 72,9 ab(A) (noy. 20 mkIa)

Moxmnbka: KpA =2,5 ab

PIBEHb 3BYKOBOI MOTY>XHOCTI, 3BAXEHW 3A LLUKA/IOHO A:

BuMmipsiHe 3HaueHHsA: LWA = 91,2 ab(A) (mou. 1 nBT)

Moxwn6ka: KWA = 2,5 ab

3HayeHHs BM3HaYeHi BiAMNOBIAHO 0 MeTOZy BUMNPObyBaHHSA Ha piBeHb Lymy EN 14462
3 BUKOPUCTaHHAM OCHOBHUX CTaHAapTiB

ENISO 11201 — knac 2 Ta EN ISO 3741
OujiHKa BUKOPUCTaHHA — @” 2G Ex h [IB T4

MPUMITKA. Cyma BUMIpSIHOrO 3Ha4eHHS LUyMy Ta NOB'i3aHa 3 HUM NoX1bKa ABASIE CO6OI0
BEPXHIO MeXYy Zliana3oHy 3HaueHb, ki MOXYTb BUHUKATV NPY BUMIpIOBaHHSIX.

BAXX/TMBA MPUMITKA. HaBegeHi 3HaueHHs LLyMy OTpUMaHi 3 1abopaTopHUX BUNPObyBaHb
BiZiMOBIAHO 0 HaBeeHNX HOPM i CTaHAAPTIB | He € JOCTaTHBLOI OLLIHKOK PU3KMKY A1 BCIX
cueHapiiB BNAMBY. 3HaUYeHHS, BUMIPSAHI Ha NeBHOMY PO604OMY MicLii, MOXYTb BYTV BULLMMU

3a 3aaBMeHi. PaKTUUHI 3HaUeHHS BMN/MBY i piBeHb PU3KKY abo LLIKOAW, SKOT MOXe 3a3HaTu
NOANHA, € YHIKaNbHUMU 415 KOXHOI CUTyaLii Ta 3anexathb Bif, HABKONNLLIHbOrO cepeAoBuLLa,
MeTozy poboTK, BUKOPUCTAHOro MaTepiany, OCHaLLleHHst po6o4oro MicLs, a TakoX Bif TPMBANoCTI
BMNAVBY i Gi3nYHOro ctaHy kopuctyBaya. KomnaHis 3M He Hece BiANOBIAaNbHICTb 3@ HACAIAKN
BUKOPWCTaHHS 3a8BIEHVX 3HaUYeHb 3aMiCTb GakTUUHUX 3HAYEHb ANS IHAUBIAYanbHOI OLiHKIN
pU3nKy.
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ornsa BUCOKONpPoAYyKTUBHOTO nicToneTa-¢pap6oposnuntosaya 3M™

Mictonetn-papboposnuatoBadi 3M™ cTBOpPeHi ANs JOCATHEHHS ePeKTUBHUX pe3ynbTaTiB.
LLinpokwnii BUGIp 3MiHHNX PO3NMOBaNbHNX HacajoK 3abe3neyye HOBi XapakTepuUcTKm
po3nuneHHs. Jlerknin yaapocTiikuni Kopnyc nictoneta ocHaleHUA HOBUM QiKCyoUMM KinbLieMm,
LLIO A03BOJISE LUBUAKO MIiHSATW PO3MUOBaNbHI Hacagkuy ANst 3pyYHOI 3MiHW Kpacok abo MoKpUTTIB,
a TakoX ANS OUnLLEeHHSA. Po3nnaoBanbHi Hacagkn NPUEAHYIOTLCS 6e3nocepesHbOo A0 cucTemm
HaHeceHHs ¢papbu 3M™ PPS™ cepii 2.0.

MigKAOYITE CBIVi BUCOKOMPOAYKTUBHWIA NicToneT-papboposnuntoay 3M™ 6esnocepeHb0

[0 CMCTeMU HaHeceHHs papbu 3M™ PPS™ cepii 2.0. MpnbansHo 20 pokis ToMy KoMnaHis 3M
BMHaliLLNa CBOO NepLuy cucTemMy nigrotosku ¢apbu 3M™ PPS™. Mansipam 6yB NoTpibeH YncTui,
WBUAKNIA | epekTUBHMNIA cnocib 3MillyBaHHS Ta HaHeceHHs dap6bu. KoxHa geTanb cmctemu
HaHeceHHs ¢papbu 3M™ PPS 2.0 byna BUHalAeHa 3aHOBO — Lie HOBUIA Labenb eBotoLil
peBosntoLiriHoi cnuctemm 3M™ PPS™.

Mpu HenpaBWLHOMY BUKOPUCTaHHI 061a4HaHHA MOXe BUHUKHYTU Hebe3neka. byab-ake
HenpasWibHe BUKOPUCTaHHS 06a1aHaHHA Yn Npunagas, Hanpuknag 3actocyBaHHs HaAMipHOro
TUCKY, 3MiHa feTanel, BUKOPUCTaHHS HECYMICHUX XIMIYHMX PEYOBUH i PiAVIH, BUKOPUCTaHHS
3HOLLIEHNX ab0 MOLLKOAXEHNX AeTaneld, MoXe NPU3BeCTU A0 CEPNO3HMX TPaBM, MOXeXi, BUOYXY
ab0 NoLUKOAKEHHSA MaliHa.

MpouwnTaliTe BCi NpaBuNa TeXHiIKM 6e3neKku Vi iHCTPYKLii Ta AOTPUMYIATECH iX.

KOMMNMEKT NOCTAYAHHA
Po3nakyBaHHA

BUNMIiTb KOMMOHEHTI 3 KOPOBKK. MNepeBipTe Ha HasABHICTb MPUXOBAHUX MOLLKOAXEHb i/abo
HeZOCTaTHIO KOMMJIEKTHICTb. Y pasi BUABNEHHSA NOLLKOAXEeHb i/abo BiACyTHIX AeTaneii HeranHo
3BepHITLCS 0 CBOro AncTpub'toTopa.

BucokonpoAyKTUBHUIA nicToneT-¢papboposnunioBay 3M™

BucokonpoayKTMBHWIA nicToneT-papboposnuatosay 3M™ npusHaveHnl 418 BUKOPUCTaHHS i3
CUCTEMOIO CTUCHEHOTO MOBITPA Ta Ma€ KOMMO3UTHUIA* KOpMYyC, LWo noTpebye nogadyi 370,5 n/xs
(13 ky6. dyT/xB) i NOBITPO3abipHWK Ha 1/4" (1/4" BSP).

AianasoH po6oyoro TUcKy**: 0,5-2,6 6ap (7-37 dyHTIB/KB.AOVIM)

MakcrManbHWUA BXigHWA TUck HVLP npy noBHOMY HaTUCKaHHI Kypka**#*
Cvna HVLP posnunioBanbHoi Hacaaku: 1,38 6ap (20 ¢yHTiB/KB.ALOVIM)
Tuck HVLP posnuntoBanbHoi Hacagku: 1,24 6ap (18 GpyHTIB/KB.AONM)

MakcManbHWi BXiAHWIA TUCK AN BiANOBIAHOrO NepeHeceHHs NoKpUTTA (>65 %) Npy NoOBHOMY
HaTUCKaHHI Kypka****

Cuna po3nuatoBanbHOi HacagaKu ans GiHilHOT 06po6Kku: 2,0 6ap (29 GyHTIB/KB.AIONM)
* IHpopmaLis Npo CyMiCHICTb MaTepianiB BUPO6iB HaAA€ETbCA 3a 3anUTOM.

** [lilana3oH pob0o4oro TUCKY — Lie iana3oH BXiAHOro TUCKY, Lo 3abe3neyye 6e3neyHy poboTy
nictoneta-papboposnuntoBava.

**¥% MakcumanbHuii BXigHWIA Tuck gna HVLP aactb npnbansHo 0,69 6apa (10 ¢yHTIB/KB. AtoiiMm)
Ha NOBITPSAHIN ronosLy.

****BLcoOKONPOAYKTUBHUIA NicToneT-papboposnuatoBay 3M™ 3 Hacagkoto Anst GiHiLLHOT 06po6KYn
nporiLoB BUNPobyBaHHA 3 epeKTUBHOCTI NepeHeceHHs NOKPUTTA Ta BiANOBIAAE CTaHAaPTY

EN 13966-1.
am
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MpureaHaHHA WNaHry nogadi nig,

TUCKOM

1. MNpueanarite wnaHr nogadi apbu abo
I'IOKpI/ITTFI nig TUCKOM A0 HMKHBOIo
HapI3HOTO LWTYLIePa LLUAHTY BUCOKOTO
TWCKY ANS PIAVIHW, 3aTATHYBLUW ralikose
3'€iHaHHs ABOMa raikoBUMM KatoYaMu
B MiCLAIX, MOKa3aHUX HUXYe.

Bia'eagHaHHA WnaHry nogadvi nipg,
TVCKOM

1. CkMHbTe TUCK y LUNaHry nojadi papbm abo
NOKPUTTS.

2. BigeaHanTe wnaHr nogadi papbu abo

MOKPUTTA Mif, TUCKOM BiZ, HUXKHBOTO

HapI3HOro LWITyLlepa WaaHry BUCOKOro

TWUCKY ANA PiAAHN, BIAKPYTUBLLY pi3bboBe

3'e/lHaHHS BOMa ralikoBUMM KtO4aMu

B MiCLIAIX, MOKa3aHUX HIXYe.

MpumiTtka. PekomeHay€EMO
BMKOPUCTOBYBAaTU 3anipHW KnanaH
(NpopaeTbcsi OKPeMO): Ky/boBUMI kanaH

ANA BUCOKOMPOAYKTUBHOrO MictoneTa-
dapboposnumnoBaya 3M™ — 26839)
PeryntoBaHHSA po3mipy po3nunioBaya
Po3Mmip po3nuitoBaya peryoeTbes 3a 40MOMOror
cneujanbHoi pyyku. Mictonet-papboposnuntoBay
Y KOMM/eKTi BCTAHOBNIOETLCS B 3a4MHEHe
NONOXEHHS (4151 KOHTPOJIO CNPoByliTe 06epexHO
MOBEPHYTW PYUKy PeryatoBaHHs po3nuaoBada

3a FOANHHNKOBOIO CTPINIKOIO; pyyKa He NMoBUHHA
pyxatucs). Jani NoBepHiTb pyyky Ha 2 06epTu
MpoOTW rOANHHNKOBOI CTPINKW. PeryntoBaHHA
po3nuatoBaya A03BOJISIE BUKOPUCTOBYBATU

BeCb CNEeKTP PO3nuneHHA: BIA MIHIMaibHOro

[0 MaKCMasbHOro.

3HATTA PpiKcylo4Ooro Kinbus

3a noTtpebu KinbLe, Lo dikcye po3nuatoBanbHy

roNiBKy, MOXHa 3HATW 3 paMu nictoneta, LWob

peTenbHO OYMCTUTY BEPXHIO HaCTUHY KOpnycy
nicronera.

1. Konu dikcytoue KinbLie po3nuatoBanbHOT
HacazKn 3HaX0ANTLCA B MONOXKEHHI «+», a
po3nuntoBasbHa Hacajka He NpuKpinieHa
[0 Kopnycy nictonerta, CUAbHO NOTAMHITb
dikcyroye KinbLe Bnepes,.

PeryntoBaHHs NOTOKY PigvHW

MOTiK PiAVHW PEryoeETLCS 3a JOMOMOro
PYYKWN PEryntoBaHHS rokuv 3 pinHoL0.
I'IicroneT—cgap6op03n|/|mOBaq y KOMMNAeKTi
BCTaHOB/IOETLCH B 3aUMHEHE MOMOXEHHS
(MOTAMHITL KyPOK A5 NepeBipKN — PyX roNiKn
Ma€ 6yt MiHiManbHUM). LLob ymoxnmneutu
BUTIKaHHS PiAVHN, 06epeXHO NOBEPHITb PyYKy
peryntoBaHHs rosiku Ha 4 NnoBHUX obepTn
NpoTY rogNHHNKOBOI cTpinku. Lii npoueaypwn
HanalTyBaHHSA € NoYaTKoBUMU. KopuryBaHHS
NPOBOANTBLCA 3a/1€XHO BiA MaTepiany

I TEXHIKN HaHeCeHHS MOKPUTTSA.

/ Pyuka

perynioBaHHs
posnunioBaua

Pyuka
perynioBaHHs
FOJIKV 3 pignHOI0

Po3nuneHHs MoXHa 3MiHUTV 3 BEPTVKaIbHOTO
Ha ropu3oHTaNbHe, MOBEPHYBLLN NOBITPSHY
rofI0BKY Ha 4YBepTb 06epTy.

FTOPVN3OHTAJIbHE PO3NWJIEHHA

BEPTUKA/IbHE PO3MUNTEHHA

2. Lo6 3HOB NpuKpIiNUTK dikcytoye KinbLie,
MOBTOPITb MPOLEC y 3BOPOTHOMY MOPSAAKY,
nepekoHaBLUKCh, WO Gikcytoudi BUCTYNN
Ha BHYTPILLHLOMY JiaMeTpi Kinbus
cniBnagaTb 3 BUCTYNaMm Ha BEPXHIii
YacTUHI Koprycy nicTofeTa-po3nuaoBaYa.
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Mopsapok ounLLeHHS

1. Tepeg o0bcnyroByBaHHSIM CKMHbTE
TUCK NOBITPA Ta PiAVHN B NiCTONETI-
dapboposnuntoBaui Ta 6auky.

2. Lo6 36epiraT HeBUKOpUCTaHy $papby
abo cymiw maTepianis, ANB. MiCLieBI,
perioHanbHi Ta AepXaBHi Npasuna,
pexkomeHgauii OSHA, a TakoX ykasisku
BUPOBGHVKA Ppapbu.

3. LWo6 npomuTy nictonet-
dapboposnuntoBay, BAninTe Boay abo
CYMICHWIA PO3YMHHMK Y KaHan nojavi
PIAVIHM A TUCHITb Ha KYPOK, CMPSIMOBYOUN
PO3NuIOBaY PIAVHW MPSAMO JOHN3Y,
NOKW PiiiHa, LLI0 BUKOPUCTOBYETHLCA AN
OYVILLIeHHS, He CTaHe MPo30poto.

MpumiTtka. OUnNCTiITb PO3NUAOBaNbHY

HacajKy nepes yTuaisauieto, kLo Ue

MOXMNBO. YTUNI3yliTe BCi BUKOPUCTaHI

po3nuntoBanbHi Hacaaky Ta Kopnycu

nicroneTie-papbopo3nmntoBaYis BiANOBIAHO

[0 AepXaBHWX, PerioHanbHuX i MicLeBmx

HOpM. LLI06 3aMiHNTK po3nuatoBanbHy

Hacazky, AmB. Nigpo3ain «MpueaHaHHs

PO3NMNIOBaNbLHOI HacagKn» B PO3Aini

«3arasibHe HanalTyBaHHA Ta BUKOPUCTaHHA

nictoneta-papboposnuntoBadar.

He Hanpagnsiite nictonet-papboposnuntosay

yropy iz, 4ac OUMLLEHHS.

He 3aHyptoliTe nictonet-papboposnuntosay y
PO3UYUNHHMK.

Mig yac npoTvpaHHA nicToneTa-
dapbopo3nuioBaya raH4ipKor, MPOCOYEHO
PO3UMHHUNKOM, BUXMITb 3aiiBY PiAVHY.

He BukopucToByiiTe MeTanesi iIHCTPyMeHTH

A9 OUNLLIEHHS OTBOPIB MOBITPSHOI FONIBKMY,
06 He noapsAnaTy ix. MoApANMHN MOXYTb

BM/IMHYTW Ha AKICTb PO3NUIEHHS.

MpouwnTaiite Bclo iHpopmauito woa0
6e3neKkun i JOTPUMYMATECH YCiX
HaBeAeHMX BUMOT, a TaKOXX HOCiTb
BiAANOBiAHI 3aTBepA>KeHi 3acobu
iHaMBiAyanbHoOro 3axmcTty BignoBiAHO

Ao pitounx MNB Ta eTUKETOK HAa EMHOCTSAX i3
MUIOYUMM PO3UMHAMMU.

Mepioan4YHO 3MalLyiiTe pyXoMi YacTUHU, SK-OT
rosky, piabby peryntoBaHHs dakena, pisbby
pery/toBaHHS roIK1 Ta MPYXUHY.

A YBATA

Mpumitka. He knagite nicronet-
po3nuaBay Ta Kopnyc nicronerta-
¢ap6oposnuntoBava y MUAHY MalLINHy ANs
nicronertis.

PO3UMHHWK, LLIO 3aAVLIMBCA B MOBITPAHX
KaHanax nicroneta-papboposnuntoBava,
MO>e NpU3BecTn 40 HesiKicHOro dapbyBaHHs
noeepxHi. He BUkopucToByiiTe cnocobu
OUMLLIEHHS, IKi 40MYyCKalTb NOTPANAAHHSA
PO3UMHHMKA A0 MOBITPAHNX KaHanis
nicroneta-papbopo3snuntosada.

He gonyckariTe noTpanasHHA Po34mHHMKa
Ha perynymnii knanaH NoBiTPSHOroO NOTOKY
4 JaTUnKK, OCKINbKN Lie MOXe MOLUKOAUTY iX.
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3anacHi YacTUHM Ta npunaaan

Oonwuc

KoMnnekT Ans HanoBHEHHS Po3nntoBanbHOI Hacagkn 3M™ Tuck npoaykTmeHocTi HVLP, 0.9
KomnnekT Ans HanoBHEHHSA pPo3nuItoBanbHOI Hacaakm 3M™ Tuck npoaykTnsHocTi HVLP, 1.1
KoMnnekT Ans HanoBHEHHSA po3nuatoBanbHOI Hacagkn 3M™ Tuck npogyktmeHocTi HVLP, 1.4
KoMnnekT Ans HanoBHEHHS Po3nutoBanbHOI Hacagkn 3M™ Tuck npoaykTmeHocTi HVLP, 1.8
KomnnekT ans HanoBHEHHSA Po3nNutoBanbHOI Hacaaknm 3M™ Tuck npoaykTnsHocTi HVLP, 2.0

Homep
petani
26809
26811
26814
26818
26820

KoMMnekT Ans HanoBHEHHS Pi3HUX PO3NUIOBANbLHMX Hacaaok 3M™ Tuck

npoaykTnsHocTi HVLP

KomnnekT ans HanoBHeHHS po3nuatoBanbHoOI Hacaakm 3M™ Cuna npoaykTusHocTi HVLP, 0.9
KomnnekT ans HanoBHEHHS PO3NWoBanbHOI Hacaaku 3M™ Cuna npoaykTusHocTi HVLP, 1.2
KomnnekT Ans HanoBHEHHS po3nuatoBanbHOI Hacagakm 3M™ Cuna npoaykTnsHocTi HVLP, 1.3
KomnnekT Ans HanoBHEHHSA po3nuatoBanbHoI Hacagkm 3M™ Cuna npoayktusHocTi HVLP, 1.4
KoMnnekT Ans HanoBHEHHS Po3nutoBanbHOI Hacagkn 3M™ Cuna npoayktueHocTi HVLP, 1.6
KomnnekT ans HanoBHeHHS po3nuatoBanbHOI Hacaakm 3M™ Cuna npoaykTnsHocTi HVLP, 1.8
KoMnnekT Anst HanoBHEHHSA Po3nuatoBanbHOI Hacagkn 3M™ Cuna npoayktueHocTi HVLP, 2.0

26830
26709
26712
26713
26714
26716
26718
26720

KoMmnekT Ans HanmoBHEHHS Pi3HUX PO3NUIOBaNbHMX Hacagok 3M™ Cuna NpoAyKTUBHOCTI

HVLP

26730

KomnnekT Ans HanoBHEHHS PO3NUtOBaNbHOI Hacaaky Anst iHiLHoi 06pobky 3M™ Cuna

npoAykTMBHOCTI, 1.2

26912

KoMnnekT Ans HanoBHEHHS pPO3NuBaNbHOT Hacagky AN GiHiLHOT 06pobkn 3M™ Cuna

npoaykTusHocri, 1.3

26913

KoMnnekT Ana HanoBHEHHS pO3nuaBaNbHOT Hacagkn Ansa GiHilHoT 06pobkn 3M™ Cuna

npoAykTueHocTi, 1.4

BuicokonpogykTuBHMIA nictoneT-papboposnuntoay 3M™

lonka Ans BUCOKOMPOAYKTUBHOrO nictoneTa-gpapboposnuaoBada 3M™
3anobixHWIA TPOC AN BUCOKOMPOAYKTUBHOrO nicToneTta-papboposnuntoBada 3M™
LUTNT ANst BUCOKOMPOAYKTMBHOrO nictoneTta-papboposnuatoBava 3M™

26914
26832
26838
26833
26834

TecToBa NOBITPsIHA roI0BKa ANA nictoneta-papboposnuntoBada 3M™ MpogyKTUBHICTE

HVLP

KoMMAeKT Ansi pEMOHTY B1COKOMPOAYKTUBHOrO nicToneTa-pap6oposnuntosada 3M™

26836
26840

Komnnekt yl.l.l,iﬂbHI'OBa}'IbHVIX Kil'Iele ANA BUCOKOMPOAYKTUBHOIO nicroneta-

dapboposnuaoBada 3M™

dikcyroye KinbLe BMCOKONPOAYKTUBHOrO nictoneTa-papboposnuntosaya 3M™

Perynsitop i peryntotouunii knanaH nosiTpsiHoro notoky 3M™ Accuspray™

MNakeT nepeobnagHaHHa H/O Ansa BUCOKONPOAYKTUBHOrO nictoneTa-papboposnuatoBada 3M™
KynboBuWii knanaH Ans BUCOKONPOAYKTUBHOrO nicToneta-papboposnuatosaya SM™
OuuiLyBay ANst BUCOKOMPOAYKTUBHOrO nictoneTa-papboposnuatoBada 3M™

26841
26835
16573
26837
26839
26689

Cunctema HaHeceHHst papby 3M™ PPS™ cepii 2.0 B KoMMNAeKTi (* 4OCTYMHI 40AaTKOBI

po3mipu)

YcyHeHHs HecnpaBHoCTel

26000

Mpo6nema

MpuunHa

PilweHHs

MpoTikaHHS pianHW No3agy
Kypka nictonieTa

3akynopka po3nuntoBasibHOI
Hacaakun

3aMiHiTb po3nuaoBanbHy
HacaZKy Ta OUUCTITb oKy

3anvnaHHs Kypka

3abpyAHEHHS Fo/KM

OQuUCTITb rosIKy 11 3MacTiTh
nicToneT-po3nuatoBay

BuTik nosiTpa HaBKo10
ylwinbHoBa4a
PO3NMNIOBA/IbHOI HacaKu

PosnuntoBanbHa ronoska
He 3akpinneHa B kopmyci
nicroneta-papboposnuatoBava

3aTArHiTL pikcyroye KinbLe

BuTik noBiTps 3 kopnycy
nictoneta-papboposnuin-
toBayva rnosagy Kypka

JedexT ywinbHioBaya cigna
KnanaHa

3aMiHiTb nictoneT:
3aTenedoHyiiTe 3a
HoMepowm 1-877-MMM-CARS
a6o (1-877-666-2277)

MpoTikaHHA piAVHN 3 HOBOI
PO3NnNIOBabHOI Hacagku

[JledekTHi yLlinbHoBaui
B PO3NUtOBaNbHil Hacagui

OuUNCTIiTb ro/IKy Ta 3aMiHITb
po3nuAtoBanbHY Hacaaky
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FapaHTia Ha po3nuntoBasibHe 061aAHaHHA Ta 06MeXXeHi 3aco6m NpaBoBOro
3axucTy

KomnaHis 3M rapaHTye nepBMHHOMY MOKYMLEBI, LLLO NPV BUKOPUCTaHHI BiANOBIAHO A0 HajaHWX
NUCbMOBUX IHCTPYKLl po3nuatoBanbHe obnagHaHHA 3M He MaTuMe AedekTiB y MaTepianax abo
BUPOBHNUNX fedeKTiB MPOTAroM 04HOro PoKy 3 AaTh NpuadaHHs. Lia rapaHTisa He NoLIMPHOETLCSA
Ha NOLLKOAXEHHS1 abo HecnpaBHOCTI, CNPUYMHEHI HOPManbHUM 3HOCOM, BiACYTHICTIO TEXHIYHOIO
06cNyroByBaHHS abo Bysb-AKNM 3/10BXVBaHHAM, aBapi€to, BTPyYaHHsIM, nepepobkoto abo
HenpasWIbHUM BUKOPUCTAHHAM PO3MNMUNIOBaSbHOro obnajHaHHs.

Micnsa cxBaneHHs rapaHTiiHOT NpeTeHsii kKoMnaHis 3M Ha BnacHWiA po3cyA 3aMiHUTb abo
BifiPEMOHTYE po3nutoBanbHe 0bnajHaHHA Ta MOBepPHE NOro NokyrnLuesi 3a paxyHOK KoMNaHii

3M, BK/IKOUYHO 3 BUTpaTaMu Ha 3an4acTuHun, pobouy cuy Ta 3BOPOTHY A0CTaBky. AKLL0 byae
BM3HaYeHo, LLIO NpeTeH3is He NOKPUBAETLCA rapaHTieto, Mokynuesi byae 3anponoHoBaHa
MOXJ/IMBICTb PEMOHTY PO3MU/II0BaNIbHOrO 06/1aZiHaHHSA M03a rapaHTielo. BapTicTb 3anacHWX YacTuH
i pobiT byae BcTaHOBNEHa KOMMaHieto 3M i NoBUHHa ByT nonepeaHbO CxBaseHa NoKymnueM.

Okpim Bunaakis, onvcaHmx suie, KOMMAHIA 3M HE HAZAE XXOAHWX THLLWX TAPAHTIV ABO
YMOB, ABHVIX ABO HEABHUX, 30KPEMA FAPAHTIN ABO YMOB MPUZATHOCTI AN POJAXY,
NPUAATHOCTI AJ19 MEBHYX LITEW ABO FAPAHTIW, LLO BUMJIVIBAKOTb 3 AL/TOBKX 3BMYAIB,
TOPTOBOT MPAKTMKN ABO KOMEPLIIMHOTO BVIKOPUCTAHHS. Ha pe3ynsTaTi BUKOPUCTaHHS

Ta NPOAYKTUBHICTL BMPOB6Y 3M y NeBHOMY 3aCTOCYBaHHI MOXYTb BrvBaTu 6arato ¢pakTopis,
HeniAKOHTPONBLHMX KOMMaHii 3M, npoTe Ao6pe BiAOMUX KOPUCTYBaYY, AKUI MOXe HUMUN KepyBaTu.
Sk pesynbTaT, KOpUCTyBaYy Hece NOBHY BiAMOBIAANLHICTE 3a OLHKY BUPOOY Ta BU3HaUYeHHS TOro,
4K BiH NiAXOANTL ANIA 3aCTOCYBaHHS Y JaHOMY BUMAZAKY.

O6Mme>keHHs BignoBiganbHOCT. OKpiM BUMNaAKiB, 3a60POHEHNX YNHHUM 3aKOHOAABCTBOM,
KomMnaHis 3M He Hece BigNOBifaNbHOCTI 3a 6yAb-5Ki 36UTKN ab0 NMOLUKOAXKEHHS, LLIO BUHWKAOTb
B pe3ynbTaTi BUKOPUCTaHHSA BUPObY 3M, 30KkpemMa 3a nNpsami, Henpsami, GakTU4YHi, BUNagKoBi

abo onocepeaKoBaHi 36MTKW, He3aneXHO Bij Teopii NpaBa, 30KpemMa rapaHTiiHVX | A0roBIPHNX
3060B'AA3aHb, BiANOBiAaNbHOCTI 32 HeAb6aNniCcTb abo 06'€EKTMBHOI BiANOBIAANBHOCTI.

ANA PO3MILLEHHA 3AMOBJ/IEHHS 3B'SXiTbCs 3 TOPriBeNbHMM NpeAcTaBHUKOM abo
ANCTPUG'IOTOPOM Biaainy 3M maTepianis 419 aBTOPEMOHTY.

Yci nncbMoBI Ta BidyanbHi AaHi, WO MICTATLCA B LibOMY AOKYMEHTI, Bi406paXxatoTb OCTaHHIO
iHbopMmaLito Npo ToBap, HasiBHY Ha MOMeHT ny6aikadii. KomnaHisa 3M 3anuwae 3a coboto Npaso
BHOCUTU 3MiHW B ByAb-AKniA Yac 6e3 nonepeAHbLOro NoBiAOMIEHHS.

Biaain 3M maTepianiB Ana aBTOPEeMOHTY
LeHTp 3M, Bldg 223-6S5-07

CeHT- Mon, wtaT MiHHecoTa 55144-1000
1-877-MMM-CARS (666-2277)
3MCollision.com

© 3M 2022 p.
3M i PPS € ToprosenbH1UMY Mapkamu koMnaHii 3M, Lo BUKOPUCTOBYOTLCA B KaHagi 3a niueHsieto.
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EU izjava o sukladnosti C €

Tvrtka Sektor
3M Company Odsjek automobilske postprodaje
Adresa

3M Center, Building 223-6N-01
St Paul, MN USA 55144-1000

Odg javijuj; da ova ili pi
S i i ili

Predmet - Naziv proizvoda i/ili brojevi modela i/ili jedinstvena identifikacija:

M ,Pistolj Sivanje”  ray ™
3M ,Pistolj za rasprsivanje '=—Jd?fﬁ—. B
Vrsta i/ili opis i/ili j ili klasa ilini i uvjeti primjenjivi na I|I / I‘ﬁ_;_h
Objekta: L)" '
Kataloski brojevi: 26978, 26878, 26778, 26832, i svi kompleti proizvoda koji = ql I|
ukljucuju ove brojeve dijelova

| .
Serijski broj ili raspon (ako je primjenjiv):
Godina proizvodnje: ,,20ab” — do —,,2099”, gdje je ,,ab” neki dvoznamenkasti broj. llustracija - uobitajeno
lj sljedecem Unije o i j j sa svim 3njim izmj i
Direktive:
Direktiva o strojevima 2006/42/EC, ATEX direktiva, 2014/34/EU
L sa i i ij u cij i ili dj icno, ako je
EN ISO 12100:2010 Sigurnost strojeva. Opc¢a nacela dizajna. Procjena i smanjenje rizika
EN 1953:2013 Oprema za atomiziranje i rasprsivanje premaznih materijala. Sigurnosni
zahtjevi

EN 14462:2005 + A1:2009 Oprema za povrsinsku obradu. Kod za ispitivanje buke koju proizvodi oprema

za povrsinsku obradu, uklju¢ujuc¢i pomoc¢nu opremu za rukovanje. Ocjene
tocnosti2i3
EN 1SO 80079-36:2016 Eksplozivne atmosfere — Dio 36.: Neelektriéna oprema za eksplozivne

© &n2GEexhiBTA

Potpis Datum Mjesto
éﬁﬁ‘-‘u | 07-07-2022 St. Paul, Minnesota, SAD

Ime potpisnika \! Titula
Stacee L. Royce Tehnicki direktor

Osoba ovlaitena za sastavljanje tehnickog dosjea koja je postavljena u zajednici

Ime i titula Adresa

Florent Gumery, Director Sce Tech., AAD Reg & Ctry 3M Beauchamp France, 1 Avenue Boule, Parc Barrachin,

Application Engineering Beauchamp Val-d’Oise, 95250, France +33-130402581
TRANSLATED

232




3M Automobilska industrija 3M Srediste
Sektor postprodaje St. Paul, MN 55144-1000
651733 1110

29. veljace 2020. godine

Postovani i cijenjeni kupée proizvoda tvrtke 3M,

Sektor automobilske postprodaje tvrtke 3M potvrduje da sljedeci 3M pistolji za rasprsivanje, kada
rade u skladu s 3M preporuc¢enim smjernicama za uporabu, ispunjavaju zahtjeve da budu
klasificirani kao niskotla¢na oprema za rasprsivanje velikog volumena (,HVLP”). 3M AAD
definira ,,HVLP” na temelju smjernica navedenih u propisu EPA 40 CFR, dio 63., pododjeljak 6H
(9. sijecnja 2008.):

Pistolj za rasprSivanje 3M™
Performance serije Accuspray sustava
pistolja za rasprSivanje serije Accuspray,
HG serija sustava za rasprSivanje
Accuspray, HGP serija

Napomena — testni poklopci za zrak dostupni su za potrebe dokazivanja da 3M oprema za rasprsivanje

zadovoljava definiciju HVLP-a.

Ako imate dodatnih pitanja, obratite se Monici Bastien, stru¢noj suradnici tvrtke 3M AAD-a za
regulaciju ili ako imate neka dodatna pitanja na tel. 651-733-1849.

S postovanjem,

C. Alonzo Knowles regulatorni
tehnicki direktor
3M Automotive Aftermarket Divizija
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SIGURNOSNE INFORMACIJE

Prije uporabe ovog kompleta pistolja za rasprsivanje, proéitajte, shvatite i slijedite sve sigurnosne
informacije sadrzane u ovim uputama. Saéuvajte ove upute za buduéu uporabu.

z
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Namjena:

Ovaj komplet pistolja za rasprsivanje namijenjen je za nanosenje tekucih premaza postupkom rasprsivanja.
Upotrebljava se pri zavr$noj obradi u automobilskoj industriji i industriji opcenito te za primjenu pri doradi.
Ocekuje se da su svi korisnici potpuno obuéeni za siguran rad s ovim kompletom pistolja za rasprsivanje.
Tvrtka 3M nije procijenila uporabu za neku drugu svrhu te bi takva primjena mogla dovesti do nesigurnih
situacija. Samo za industrijsku i profesionalnu uporabu. Nije za potrosacku prodaju ili uporabu.

Objasnjenje signalnih rijeéi
Oznacava opasnu situaciju koja, ako se ne izbjegne, moze uzrokovati ozbiljnu
ozljedu ili smrt.

/\ UPOZORENJE:

Oznacava opasnu situaciju koja, ako se ne izbjegne, moze uzrokovati laksu ili
umjerenu ozljedu i/ili imovinsku $tetu.

/\ OPREZ:

OBAVIJEST: ana.cava opasnu situaciju koja bi, ako se ne izbjegne, mogla uzrokovati samo
imovinsku $tetu.

/\ UPOZORENJE

o Kako biste smanjili rizike povezane s izloZzenoséu kemikalijama, opasnom tlaku, pozaru/eksploziji ili
oneciséenju okolisa:

- Proditajte, shvatite i slijedite sve sigurnosne izjave u mjerodavnim priru¢nicima za korisnike opreme
kako biste izbjegli moguce sigurnosne rizike.

- OBAVEZNO se upoznajte s kontrolama, funkcionalno$cu i na¢inom pravilne uporabe opreme.

- Upotrebljavajte samo u dobro prozragéenom prostoru.

- Na ovom proizvodu nikada nemojte raditi neodobrene preinake ili odrzavanje.

- Uvijek se pridrzavajte lokalnih, drzavnih i nacionalnih zakona i propisa koji reguliraju prozracivanje,
zastitu od pozara, rad, odrzavanje i odrzavanje prostora. Pro&itajte mjerodavne sigurnosne tehni¢ke
listove i etikete na spremnicima svakog materijala koji se raspriuje u radnom podrué&ju.

o Kako biste smanijili rizike povezane s pozarom i eksplozijom, uéinite sljedeée:

- Osigurajte da se koncentracija hlapljivog organskog sadrzaja (VOC) odrzava ispod praga paljenja
tekuéeg premaznog materijala navedenog u sigurnosnom tehni¢kom listu.

- Sviizvori paljenja, poput upaljenih cigareta ili elektri¢nih uredaja, moraju se drzati izvan mjesta
rasprsivanja.

- Uvijek drzite lako dostupni, odobreni aparat za gasenje pozara ili drugu odobrenu opremu za gasenje
pozara u podruéju rasprsivanja ili u blizini tog podruéja.

- Priradu s ovim uredajem upotrebljavajte samo neostec¢ena odgovarajuéa staticki vodljiva crijeva za
zrak s odgovaraju¢om otporno$cu na otapala. i odgovaraju¢om nazivnom vrijednos§cu tlaka.

- Od korisnika se o¢ekuje da postuju lokalne propise za rad u eksplozivnim okruzenjima i sve
zahtjeve koji se odnose na materijal koji se raspriuje (pogledajte sigurnosni tehnigki list materijala)

i upotrebljavaju odgovarajuéu osobnu zastitnu opremu (PPE). [Napomena: to moze obuhvadati
uzemljenje cipelama, remenima pete i stati¢ki provodljivim (ili stati¢ki rasipnim) rukavicama.]
o Kako biste smanijili rizike povezane s izlaganjem kemikalijamai opasnom tlaku i udaru, uéinite
sljedece:

- Nemojte odrzavati ili servisirati pitolj za rasprsivanje na nagin suprotan onom koji je opisan
u korisni¢kom priru¢niku.

- Ako su pri¢vriéiva&i uklonjeni zbog odrzavanja opreme ili pribora, prije rada provijerite jesu li svi
priévriéivadi vraéeni na mjesto i zategnuti.

e Kako biste smanjili rizike povezane s izlaganjem kemikalijama, opasnom tlaku, uginite sljedeée:

- Nemojte upotrebljavati ovaj proizvod u blizini djece koja nisu pod nadzorom.

- Nikada ne usmjeravajte pistolj prema nekoj drugoj osobi ili dijelovima vlastitog tijela.

- Prije uporabe opreme za rasprsivanje provjerite je li o§tecena te radi li ispravno. Istrosene, ostecene ili
neispravne komponente popravite/zamijenite komponentama koje je odobrila tvrtka 3M.

- Provjerite je li oprema koju upotrebljavate uz ovaj proizvod prikladna za primjenu.

e Kako biste smanjili rizike povezane s prskanjem i izloZenosti kemikalijama, uéinite sljedece:

- Nemojte upotrebljavati sustav pistolja za rasprsivanje bez funkcionalnog mjera¢a ulaznog tlaka.

U korisni¢kom priruéniku pogledajte preporuke za tlak za svaku glavu za rasprsivanje namijenjenu
pistolju.

- Prije svake uporabe osigurajte da su ulazni tlak zraka i tekuéine te svi regulatori sustava aplikatora
pravilno podeseni prema preporukama proizvodaga materijala. Nemojte prekoragiti radni tlak
naveden u korisni¢kom priruéniku.

- Uvijek se pridrzavajte potrebnih postupaka za oslobadanje tlaka zraka i tekucine iz opreme za

rasprsivanje.
3m



o Kako biste smanijili rizike povezane s izlaganjem kemikalijama, uginite sljedeée:

- Tijekom rasprsivanja uvijek nosite odgovarajuéu osobnu zastitnu opremu za zastitu o&iju, koze i didnih
puteva u skladu s mjerodavnim sigurnosnim tehni¢kim listovima i naljepnicama koje se nalaze na
spremnicima materijala.

e Kako biste smanjili rizike povezane s opasnom bukom, uéinite sljedece:

- Uvijek nosite §titnike za sluh kada ste izloZeni buci. Proucite svoje radno okruzenje i lokalne propise

u svezi s uporabom osobne zastite za sluh.

/\ OPREZ

o Kako biste smanjili rizike povezane sa spoticanjem, padom i prevrtanjem, u€inite sljedece:

- Cijevi za zrak i tekucinu te sve produzne kabele usmjerite izvan prometnih podruéja, ostrih rubova,
pokretnih dijelova i vru¢ih povrsina. Nemojte micati kompresor povlagenjem cijevi za zrak.

e Kako biste smanjili rizike povezane s udarima, uéinite sljedece:

- Uvijek provjerite je li glava za rasprsivanje ispravno i évrsto pri¢vricena.
o Kako biste smanijili rizike povezane s ostrim toékama, uéinite sljedeée:

- Nemojte dirati ostri kraj izloZenih igala za tekucinu i pazljivo rukujte iglama za tekucinu tijekom zamjene.
e Kako biste smanjili rizike povezane s naprezanjem misica, u€inite sljedece:

- lzbjegavajte neprekidnu uporabu opreme za rasprsivanje bez povremenih pauza.

OBAVIJEST

- Komponente uredaja odlozite u skladu s lokalnim zakonima i drugim propisima.

- Osigurajte da se oprema ogisti prije skladistenja.

- Osigurajte da se oprema ¢uva u zatvorenom prostoru na sobnoj temperaturi.

- Nemojte stavljati pistolj u perilicu. Nemojte ga ostavljati uronjenog u otapala za ¢iséenje. Pogledajte
priruénik za odgovarajuéi postupak &iséenja.

- Otapalo koje je zaostalo u prolazima za zrak unutar pistolja za rasprsivanje moze prouzroéiti nekvalitetan
zavr$ni premaz. Nemojte upotrebljavati nijednu metodu &iséenja kojom se omoguéuje ulazak otapala u
prolaze za zrak unutar pistolja za rasprsivanje. Nemojte izlagati ventil za kontrolu protoka zraka i mjerace
otapalu jer se mogu ostetiti.

Sifra P priévriéena na ovaj proizvod ozna&ava da predmetni proizvod ima oznaku stroja, oznaku serije
ili vrste te adresu proizvoda¢a navedenu u ovoj dokumentaciji, u skladu s Direktivom o strojevima
2006/42/EC.

Tehnicke specifikacije:

Iskazane vrijednosti emisije buke s dvostrukim brojem prema standardu EN I1SO 4871
A-PONDERIRANA EMISIJA RAZINE TLAKA ZVUKA U RADIONICI:

Izmjerena vrijednost: LpA = 83,8 dB(A) (ref. 20 pPa)

Nesigurnost: KpA = 2,5 dB

A-PONDERIRANA RAZINA SNAGE ZVUKA:

Izmjerena vrijednost: LWA = 91,2 dB(A) (ref. 1 pW)

Nesigurnost: KWA = 2,5 dB

Vrijednosti odredene prema kodu za ispitivanje buke EN 14462 prema osnovnim standardima

EN ISO 11201 - stupanj 2, i EN ISO 3741
Ocjena uporabe — @ I 2G Ex h IIB T4

NAPOMENA: Zbroj izmjerene vrijednosti emisije buke i pridruzene nesigurnosti predstavlja gornju granicu
raspona vrijednosti koje se mogu pojaviti pri mjerenjima.

VAZNA NAPOMENA: Navedene vrijednosti buke dobivene su pri laboratorijskim ispitivanjima u skladu s
navedenim kodovima i standardima te nisu dovoljna procjena rizika za sve scenarije izlozenosti. Vrijednosti
izmjerene na odredenom radnom mjestu mogu biti ve¢e od iskazanih vrijednosti. Stvarne vrijednosti izlozenosti
i koli¢ina rizika ili $tete koju pojedinac dozivljava jedinstveni su za svaku situaciju i ovise o okruzenju, naéinu

na koji pojedinac radi, konkretnom materijalu na kojem se radi, obliku radionice, kao i o vremenu izloZenosti

i fizickom stanju korisnika. Tvrtka 3M ne moze biti odgovorna za posljedice uporabe iskazanih vrijednosti
umjesto stvarnih vrijednosti izloZzenosti za bilo kakvu pojedinaénu procjenu rizika.
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Pregled pistolja za rasprsivanje 3M™ Performance
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Pistolji za rasprsivanje 3M™ Performance osmisljeni su za uéinkovito djelovanje. Svestrani asortiman
zamjenjivih glava za rasprsivanje svaki put pruza novi uéinak rasprsivanja. Lagano kuciste pistolja otporno
na udarce sadrzi novodizajnirani sigurnosni prsten koji omogucuje brze izmjene glave za rasprsivanje za
jednostavno prebacivanje izmedu boja ili premaza i ¢is¢enja. Glave za rasprsivanje izravno se priklju¢uju na
sustav 3BM™ PPS™ Spray Cup serije 2.0.

Izravno prikljugite pistolj za rasprsivanje 3M™ Performance na sustav 3M™ PPS™ Spray Cup serije 2.0. 3M
je izumio prvi sustav alice za bojanje za jednokratnu uporabu prije gotovo 20 godina — sustav za pripremu
boje 3BM™ PPS™. Li¢ioci trebaju ¢iséi, brzi i u€inkovitiji nain mijesanja i nanosenja boje. U potpunosti iznova
osmisljen, sustav 3M™ PPS 2.0 Spray Cup pruza sljedecu razinu razvoja 3SM™ PPS™ revolucije bojanja.
Opasnost moze nastati zbog nepravilne uporabe opreme. Svaka nepravilna uporaba opreme ili pribora,
poput prekomjernog pritiska, preinake dijelova, uporabe nekompatibilnih kemikalija i tekuéina te istrogenih ili
ostecenih dijelova, moZe uzrokovati ozbiljne tjelesne ozljede, pozar, eksploziju ili ostecenje imovine.

Progitajte i slijedite sve sigurnosne izjave i upute.

SADRZAJ
Raspakiravanje

Izvadite komponente iz kutije. Pregledajte ima li skrivenih osteéenja i/ili predmeta koji nedostaju. Ako otkrijete
ostecéenja i/ili nedostatak dijelova, odmah se obratite svom distributeru.

Pistolj za rasprsivanje 3M™ Performance

Pistolj za rasprsivanje 3M™ Performance osmisljen je za uporabu sa sustavom komprimiranog zraka i ima
kompozitno* kuéiste za koje je potrebno 13 scfm (370,5 I/min) i ulaz zraka od 1/4" (1/4" BSP).

Raspon radnog tlaka** (OPR): 7 psi — 37 psi (0,5 bara — 2,6 bara)
Maksimalni ulazni tlak za HVLP s potpuno povuéenim okidacem***

Glave za raspr3ivanje Gravity HVLP: 20 psi (1,38 bara)

Glave za rasprsivanje Pressure HVLP: 18 psi (1,24 bara)

Maksimalni ulazni tlak za uskladenu u&inkovitost prijenosa (> 65 %) s potpuno povu&enim okidagem****
Glave za raspr3ivanje za finu zavr$nu obradu Gravity: 29 psi (2,0 bara)

* Informacije o kompatibilnosti materijala dostupne su na zahtjev.

** OPR je raspon vrijednosti ulaznog tlaka za siguran rad s pistoljem za rasprsivanje.

*** Maksimalni ulazni tlak za HVLP proizvest ée priblizno 10 psi (0,69 bara) na poklopcu za zrak.

****Pistolj za rasprsivanje 3M™ Performance s glavama za rasprsivanje za finu zavrénu obradu testiran je
u skladu s normom EN 13966-1 za u€inkovitost prijenosa.
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Spajanje crijeva za rad pod tlakom Prilagodba protoka tekuéine

1. Spojite crijevo za dovod stlagene boje ili Protok tekuéine moze se prilagoditi gumbom za
premaza na donji navojni priklju¢ak za spajanje prilagodbu igle za tekucinu. Pistolj za rasprsivanje u
crijeva za stlac¢enu tekuéinu tako da zategnete kompletu unaprijed je postavljen u zatvoreni poloZaj
s dva klju¢a na mjestima prikazanim u nastavku. (povucite okidag kako biste provjerili; igla za tekuéinu

minimalno se pomi&e). Kako biste omogudéili protok
tekudine, lagano okrenite gumb za prilagodbu igle
za tekudéinu za 4 puna okreta u smjeru suprotnom

od smjera kretanja kazaljke na satu. Ovi postupci
prilagodbe posluzit ¢e samo kao pocetna tocka. Fino
ugadanje ovih prilagodbi zasnivat ¢e se na materijalu
koji upotrebljavate i vasoj tehnici.

Gumb za
prilagodbu
puhanja

Odvajanje crijeva za rad pod tlakom

1. Otpustite tlak iz crijeva za dovod boje ili
premaza.

Gumb za

prilagodbu igle

za tekuéinu

2. Odvojite crijevo za dovod stlaene boje ili
premaza s donjeg navojnog priklju¢ka za
spajanje crijeva za stlac¢enu tekuéinu tako
da otpustite spoj na mjestima prikazanim
u nastavku s pomocu dva kljuéa.

Uzorak rasprsivanja moze se mijenjati iz okomitog
u horizontalni okretanjem poklopca za zrak za 1/4
okreta.

Napomena: Preporuéuje se uporaba zapornog
ventila (prodaje se zasebno: Kugli¢ni ventil pistolja
za rasprdivanje 3M™ Performance — 26839)

Prilagodba veli¢ine uzorka rasprsivanja

Veli¢ina rasprsivanja regulira se gumbom za VODORAVNI UZORAK
prilagodbu puhanja. Pistolj za rasprsivanje u

kompletu unaprijed je postavljen u zatvoreni poloZaj

(lagano okrenite gumb za prilagodbu rasprsivanja

u smjeru kazaljke na satu kako biste to provjerili;

gumb se ne smije pomicati). Zatim okrenite gumb za

dva okretaja u smjeru suprotnom od smjera kretanja

kazaljke na satu. Prilagodba puhanja omoguéit ¢e

vam rasprsivanje od malog kruga do punog uzorka

puhanja.

OKOMITI UZORAK

Uklanjanje sigurnosnog prstena

Sigurnosni prsten glave za rasprsivanje moze se, 2. Obrnuti postupak za ponovno priévriéivanje
po Zzelji, ukloniti s okvira pistolja kako bi se temeljito sigurnosnog prstena osigurava da se drzadi za
ogistila glava kucista pistolja. pri¢vriéivanje na ID-u poravnaju s ispup&enjima

Lo . - na glavi kucista pistolja.
1. Dok je sigurnosni prsten glave za rasprsivanje 9 P /

u ,+ konfiguraciji” i glava za rasprsivanje nije
priévrééena na kuciste pistolja, &vrsto povucite
sigurnosni prsten prema naprijed.
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Postupak ci$¢enja
1. Prije servisiranja, otpustite tlak zraka i tekucine

iz pistolja za rasprsivanje i salice.

2. Kako biste zadrzali neiskoristenu boju ili
privremeno pohranili zamije$ani materijal,
pogledajte lokalne, drzavne, savezne

i OSHA smijernice, zajedno s preporukama

za skladistenje koje je dao proizvodac.

Za ispiranje pistolja za rasprsivanje, ulijevajte
vodu ili kompatibilno i odgovarajuée otapalo

u prolaz za tekuéinu unutar pistolja za
rasprsivanje, aktivirajuc¢i pistolj tako da vrh za
tekucinu bude usmjeren ravno prema dolje,
sve dok tekuéina za ¢is¢enje ne postane bistra.

Napomena: Ako je to izvedivo, prije odlaganja
odistite glave za rasprsivanje. Sve rabljene glave za
rasprsivanje i kuéista pistolja za rasprsivanje odlozite
u skladu sa saveznim, drzavnim i lokalnim propisima.
Postupak promjene glave za rasprsivanje potrazite

u odjeljku ,Pri¢vriéivanje glave za rasprsivanje”

u odjeljcima Opcenito postavljanje i Rad s pistoljem
za rasprsivanje

Tijekom €&is¢enja nemojte usmjeravati pistolj
prema gore.

Prilikom brisanja pistolja za rasprsivanje krpom

namocenom u otapalo iscijedite visak otapala iz krpe.

Nemojte upotrebljavati metalne alate za ¢iséenje
otvora na poklopcima za zrak, jer ih oni mogu
izgrebati; ogrebotine mogu deformirati uzorak
rasprsivanja.

z
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Proéitajte, shvatite i slijedite sve sigurnosne izjave
te nosite odgovarajuéu odobrenu osobnu zastitnu
opremu u skladu s mjerodavnim sigurnosnim
tehniékim listom i oznakama za materijale koji se
nalaze na spremnicima otopina za &i§éenje.

Povremeno podmazujte pokretne dijelove, poput igle
za tekucéinu, navoja za prilagodbu puhanja, navoja za
prilagodbu igle za tekuc¢inu i opruge.

A\ POZOR

Napomena: Nemoijte stavljati pistolj za rasprsivanje /
kuéiste pistolja za rasprsivanje u perilicu.

Otapalo koje je zaostalo u prolazima za zrak pistolja
za rasprsivanje moze prouzrogiti slabu kvalitetu
zavrénog premaza. Nemojte upotrebljavati nijednu
metodu &idéenja kojom se omogucuje ulazak otapala
u prolaze za zrak unutar pistolja za rasprsivanje.

Nemojte izlagati ventil za kontrolu protoka zraka
i mjerace otapalu jer se mogu ostetiti.

239



Zamjenski dijelovi i pribor

Opis

Komplet ulozaka za glavu za rasprsivanje 3M™ Performance Pressure HVLP, 0,9
Komplet ulozaka za glavu za rasprsivanje 3M™ Performance Pressure HVLP, 1,1
Komplet ulozaka za glavu za rasprsivanje 3M™ Performance Pressure HVLP, 1,4
Komplet ulozaka za glavu za rasprsivanje 3M™ Performance Pressure HVLP, 1,8

Komplet ulozaka za glavu za rasprsivanje 3M™ Performance Pressure HVLP, 2,0

Komplet razligitih ulozaka za glavu za rasprsivanje 3M™ Performance Pressure HVLP

Komplet uloZaka za glavu za rasprsivanje 3M™ Performance Gravity HVLP, 0,9
Komplet ulozaka za glavu za rasprsivanje 3M™ Performance Gravity HVLP, 1,2
Komplet ulozaka za glavu za rasprsivanje 3M™ Performance Gravity HVLP, 1,3
Komplet uloZaka za glavu za rasprsivanje 3M™ Performance Gravity HVLP, 1,4
Komplet ulozaka za glavu za rasprsivanje 3M™ Performance Gravity HVLP, 1,6
Komplet ulozaka za glavu za rasprsivanje 3M™ Performance Gravity HVLP, 1,8
Komplet ulozaka za glavu za rasprsivanje 3M™ Performance Gravity HVLP, 2,0
Komplet razli¢itih ulozaka za glavu za rasprsivanje 3M™ Performance Gravity HVLP

Komplet ulozaka za glavu za rasprsivanje za finu zavr§nu obradu 3M™ Performance
Gravity, 1,2

Komplet uloZaka za glavu za rasprsivanje za finu zavrénu obradu 3M™ Performance
Gravity, 1,3

Komplet ulozaka za glavu za rasprsivanje za finu zavrénu obradu 3M™ Performance
Gravity, 1,4

Pistolj za rasprsivanje 3M™ Performance

Igla za pistolj za rasprsivanje 3M™ Performance

Crijevo za rad pod tlakom pistolja za rasprsivanje 3M™ Performance

Igla za pistolj za rasprsivanje 3M™ Performance

Testni poklopac za zrak za pistolj za rasprsivanje 3M™ Performance Gravity HVLP
Komplet za obnavljanje pistolja za rasprsivanje 3M™ Performance

Komplet prstenaste brtve pistolja za rasprsivanje 3M™ Performance

Sigurnosni prsten pistolja za rasprsivanje 3M™ Performance

3M™ Accuspray™ regulator i ventil za kontrolu protoka zraka

I1znimno uginkovit paket za prenamjenu pistolja za rasprsivanje 3M™ Performance
Kugliéni ventil pistolja za rasprsivanje 3SM™ Performance

Iznimno snazno 3M™ sredstvo za &isc¢enje pistolja za rasprsivanje

Komplet sustava 3M™ PPS™ Spray Cup serije 2.0 (*dostupne su dodatne veli¢ine)

Rjesavanje problema

Kataloski broj
26809
26811
26814
26818
26820
26830
26709
26712
26713
26714
26716
26718
26720
26730
26912

26913
26914

26832
26838
26833
26834
26836
26840
26841

26835
16573

26837
26839
26689
26000

Problem Uzrok Rjesenje

1z pistolja curi tekudinu iza Glava za rasprsivanje
okidaca zacepljena

Zamijenite glavu za rasprsivanje i o&istite iglu

Zaglavljen okida& Prljava igla raspriivanje

Ocistite iglu i nanesite mazivo za pistolj za

Propustanje zraka oko brtve Glava za rasprsivanje

glave za rasprsivanje kugiste pistolja

nije pri¢vrééena za Zategnite privrsni sigurnosni prsten

Propustanje zraka na Lo$a tanjurasta brtva
kuéistu pistolja, iza okidaca ili (1-877-666-2277)

Zamijenite pistolj: nazovite 1-877-MMM-CARS

1z nove glave za rasprsivanje | Istrodene brtve u glavi
curi tekucina za rasprsivanje

Odistite iglu i zamijenite glavu za rasprsivanje
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Jamstvo opreme za rasprsivanje i ograniéeni pravni lijekovi

Tvrtka 3M jam¢&i izvornom kupcu da oprema tvrtke 3M za rasprsivanje, ako se koristi u skladu s pisanim
uputama tvrtke 3M, neée imati pogresaka u materijalima i proizvodnji tijekom jedne godine od datuma kupnje.
Ovo se jamstvo ne odnosi na o$tecenja ili neispravnosti nastale uslijed uobi¢ajenog tro$enja, neodrzavanja

ili bilo kakve zlouporabe, nezgode, neovlastenog mijenjanja, preinaka ili pogresne uporabe opreme za
rasprsivanje.

Nakon potvrde zahtjeva iz jamstva, 3M ¢e po vlastitom izboru zamijeniti ili popraviti opremu za rasprsivanje i
vratiti je kupcu na trosak tvrtke 3M, koji uklju€uje dijelove, rad i troskove prijevoza. Ako se utvrdi da zahtjev nije
u okviru jamstvenih uvjeta, kupcu ée se dati moguénost popravka opreme za rasprsivanje izvan jamstva. Tvrtka
3M procijenit ¢e troskove dijelova i rada, a kupac ih mora unaprijed odobriti.

Osim naprijed navedenog, TVRTKA 3M NE DAJE NIKAKVA DRUGA 1ZRICITA NITI PODRAZUMIJEVANA
JAMSTVA ILI UVJETE, UKLJUCUJUCI, NO NE OGRANICAVAJUCI SE, NA BILO KAKVA IMPLICIRANA
JAMSTVA ILI UVJETE VEZANE UZ POGODNOST ZA TRZISTE ILI PRIKLADNOST ZA ODREDENU SVRHU
ILI BILO KOJE IMPLICIRANO JAMSTVO ILI UVJET KOJI PROIZLAZE 1Z TIJEKA TRANSAKCIJE, OBICAJA
ILI PRIMJENE TRGOVACKE PRAKSE. Mnogi &imbenici izvan kontrole tvrtke 3M, a koje jedino zna i kontrolira
korisnik, mogu utjecati na uporabu i radnu sposobnost 3M proizvoda u odredenoj primjeni. S obzirom na
raznolikost ¢imbenika koji mogu utjecati na uporabu i performanse 3M proizvoda, korisnik je isklju¢ivo
odgovoran za procjenu 3M proizvoda i utvrdivanje njegove prikladnosti za odredenu svrhu i korisnikov nagin
primjene.

Ograniéenje odgovornosti: Osim u sluajevima kada je to zabranjeno zakonom, tvrtka 3M nece biti
odgovorna za bilo kakav gubitak ili $tetu nastalu od proizvoda 3M, bilo izravno, neizravno, posebno, slu¢ajno
ili posljedi¢no, bez obzira na iznesenu pravnu teoriju, uklju¢ujuéi jamstvo, ugovor, nemar ili objektivnu
odgovornost.

AKO ZELITE NARUCITI, obratite se prodajnom zastupniku ili distributeru tvrtke 3M AAD.

Svi pisani i vizualni podaci sadrzani u ovom dokumentu odrazavaju najnovije informacije o proizvodu
dostupne u trenutku objave. 3M pridrzava pravo promjene u bilo koje vrijeme bez prethodne najave.

Sektor automobilske postprodaje tvrtke 3M
3M Center, Bldg. 223-6S-07

St. Paul, MN 55144-1000

+385 12499 750

3MCollision.com

© 3M 2022
3M i PPS zastitni su znakovi tvrtke 3M, koji se pod licencom upotrebljavaju u Kanadi.

I 3M
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Aeknapauua Ha EC 3a cboTBeTCTBUE c €

Komnanwa Oraen
Komnanua 3M ABTOMOGUAHA MHAYCTPUA OTAeN ABTopenapaTypa
Aapec

3M Center, Building 223-6N-01
St Paul, MN, CALL, 55144-1000

Ha cBoA e ToBa win (v) otrosapsT Ha chlyecTBeHm Ha no-gony
3aKOHO/ATE/ICTBA 33€/HO CbC wn

06Kt — Vme Ha npoaykTa uluan Homep Ha Moaena (MoaenuTe) ulunu yHuKanHa waeHTMGUKaUUA:

3M ,,Muctoner 3a nynsepusaLms C BUCOKA NPOM3BOAUTENHOCT

Tun uluau onucarve, uinnn WM Knac Ha nlunn ycnosms,
3a Ha

Homepa Ha vactute: 26978, 26878, 26778, 26832 1 BCUUKM NPOAYKTU OT
KOMMNIEKTUN, KOUTO BK/IKOYBAT T€3N HOMEPA Ha 4acTn

CepueH Homep nan 06xsaT (ako e NpUoKUMo):

FoaunHa Ha nponssoacTeo: ,,0T 20ab” — ao —,, 2099, kbaeTo ,,ab” e AByundpeHo WniocTpauua — TunuaHa
YMCA0.

CbOTBETCTBA Ha CNIEAHOTO XapMOHWU3MPAHO 3aKOHOAATENCTBO Ha Cblo3a, 3aeAHO C BCUYKM U3MEHEHMA KbM AHelWwHa AaTa:

[Qvpextnen:

[upextvsa 3a mawnHute 2006/42/EO, AnpexTtuea 3a ATEX, 2014/34/EC

CnaseHu ¢ W3UANO WK YAaCTU4YHO, aKO € NPUNOKUMOZ
EN ISO 12100:2010 BesonacHocT Ha MawmnHW. O6LWM NPUHLMNK 3a An3aiiH. OLeHKa Ha pyUCKa 1
HamafifaBaHe Ha pucKa
EN 1953:2013 LLinpuuanapaTti 1 anapaTi 3a pasnpbCckBaHe Ha MaTepuany 3a NoKpuTHe.
M3unckBaHuA 3a 6esonacHocT
EN 14462:2005+A1:2009 CbopbiKeHWA 33 NOBbPXHOCTHa 06paboTKa. Mpasnaa 3a U3mepBaHe Ha Wyma

Ha CbOpbIKEHUATA 33 NOBBPXHOCTHA O6P360TK3, BKNOYUTENHO TEXHUTE
CnomaraTe/iIHU CbOopbXKEeHUA. Knacose Ha To4HOCT2 11 3

& n2GEexniB T4

Noanme

fata Macro
ézw_‘_/ l 07-07-2022 CeitHT Mon, MuHecota, CALLL

Vme Ha Aonynognucanua \ DimiHoct

Stacee L. Royce TexHW4eckn gupexkTop

JIMug, yTHIHOMOWEHO A3 CbCTaBM TEXHHHECKOTO AOCHE, YCTaHOBEHO B OBIHOCTTa

Wme u anbxHocT Apnpec

Florent Gumery, Director Sce Tech., AAD Reg & Ctry 3M Beauchamp France, 1 Avenue Boule, Parc Barrachin,

Application Engineering Beauchamp Val-d’Oise, 95250, France +33-130402581
TRANSLATED
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3M AsTromob6unHa uHAYCTpUA 3M ueHTbp
Otaen AsTopenapatypa St. Paul, MN 55144-1000
651733 1110

29 despyapu 2020 r.

YBaxaeMun KnmeHTu Ha 3M,

Komnanusta 3M, ornen Asropenaparypa (AAD), cepruduiupa, 4e cieAHuTe NucToneTu Ha 3M
3a IyJIBEPU3alHs OTTOBAPAT Ha M3UCKBAHUATA 32 KIacH(HUIMPaHEe KAaTO allapaTyu 3a pa3lpbCKBaHE
¢ romsam obem nox Hucko Hamsirane (HVLP), korato ce excruioatupar B CbOTBETCTBUE C
npenopbsyanute ot 3M uHcTpykuuu 3a ynorpeda. 3M AAD nedunupa ,,HVLP B3 ocHOBa Ha
ykazauusrta, onucanu B EPA 40 CFR, vact 63, noauact 6H (9 sinyapu 2008 r.):

Cepust MUCTOJIETH 34 ITyJIBEPU3ALMS Ha
3M™, cepust HUCTOJIETH 3a
mynBepusanus Accuspray One, cucrema
3a IMyJBepH3alus Accuspray, CHCTEMa 3a
mynBepusanus Accuspray cepus HG,
cepust HGP

3alesnexKa — HAJIMYHU Ca TECTOBH Bb3/YILIHH [VIABHU C JI03M 3a LEJIWTE HA JIEMOHCTPUPAHE, Y€
amnapaTute 3a ImyJBepusauus Ha 3M oTroBapsT Ha onpejeneHuero 3a HVLP.

Mons, cBbpxkeTe ce ¢ Monica Bastien, cbTpyaHuk Ha 3M AAD no cboTBeTCTBME C perynauuure,
Ha 651-733-1849, ako MmaTe LONBAHUTENHU BBNPOCH.

C yBaxkeHue,

C. Alonzo Knowles,
TEXHWUYECKU AUPEKTOP NO

perynauuute
3M AsTomo6uaHa MHAYCTPUA oTAen ABTopenapaTypa

3Mm

BALGARIAN



Bbnarapcku - CbabpXKaHne

[Jleknapaunn 3a 6e30nacHOCT Ha N1cToneTa Ha 3M™ 3a nynBepur3aLuns C BUCOKa
NpoOV3BOANTENHOCT

MpeaHasHaveHne

06scHeHVe Ha MOCIeACTBUATA OT AeCTBMATA, YKa3aHN B CIMBO/INTE 3a 6e30MacHOCT.
TexHU4eckn cneyndurKaLym....
Mperney Ha nucToneTa 3a Nynsepusaums
ChabpxaHue .
PE3EPBHU HACTU 11 @KCECOAPU....ueiieieciaiaiisiiisi ittt s
OTCTPAHABAHE HA HEUSMPABHOCTH «.ecvueeriiiiriciiicises sttt se s esssssssss s sae s ssaens
FapaHUWsA Ha anapaTa 3a NyNBepr3aLMs Y OFPAHNUEHA 3ALLNTA w.veiriisiieiisiessssssesnnes
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MH®OPMALMA 3A BESONACHOCT

Mons, npoyeTeTe, pa3bepeTe 1 ciefBaiiTe usanaTta nHpopmaLms 3a 6e30nacHoCT,
CbAbPXKALLA Ce B TE3U MHCTPYKLUW, NPeAM ja U3MNon3BaTe TO3M KOMMIEKT NUCTONEeTH
3a nynBepu3auma. 3anaseTe Te3mn MHCTPYKLMK 3a 6bAella cnpaBka.

MpepHa3sHayveHue:

To31 KOMMAEKT NUCTONETM 3a Ny/JBepr3aums e npejHasHaveH Ja OCUrypu CpeACcTBa 3a HaHacsHe
Ha TeYHW NOKPUTUSA Ype3 NpbckaHe. To31 KOMMIEKT NUCTONETM 3a My/iBepMU3aLus ce U3rnon3sa

B aBTOMOBW/IHW 11 MPOMULLIIEHN NPUOXEHNS, KakTo 1 NpUY A0BBbPLLMTENHN paboTh. OYakBa

ce BCUYKM NoTpebuTenn fa 6bAaT Hamb/IHO 0byYeHn 3a 6e3omnacHaTa ekcrnaoaTaums Ha To3n
KOMMAIEKT MUCTONETU. VI3N0N3BaHETO BB BCAKO APYro NPUIOXKEHME HE e MPEMUHANO OLeHKa

oT 3M 1 Moxe Aa AoBege 0 onacHocT. CaMo 3a npomuLLneHa/npodecnoHanHa ynotpeba. He 3a

notpe6uTencka npoaaxéa nav ynorpeba.

O6sicCHeHUe Ha CUrHaJIHaTa fiyma v nocieavum

A\ NPEAYMPE- | Ykassa onacHa CuTyaLms, KoATO, ako He 6bje nsberHata, Moxe Aa
E

HWE: | ZoBese A0 Cepro3Hn HapaHaBaHNUsA UAN CMbPT

. YKa3Ba onacHa cuTyaLus, KOATo, ako He bbae n3berHaTta, Moxe Aa
/N BHUMAHWUE: yaums, . A . A

AoBeje [0 IeKN i ymepeH HapaHdaBaHus n/vnm MYLLIeCTBEHW LLEeTW.

3ABEJIEXKKA: YKka3Ba onacHa cuTyauus, KosiTo, ako He 6bAe nsberHarta, Moxe ga

[l0Befe CaMO 0 UMYLLIECTBEH LLETW.

/\ NPEAYNPEXAEHNE

e 3apaa Hamanute puckoBeTe, CBbP3aHU C U3/laraHe Ha XMMUKasun, onacHo HajdaraHe,
nox(apleKcnnosml unm saMbpcsiBaHe Ha OKOJIHaTa cpeaa:

MpouyeTeTe, pasbepeTe 1 CieABaiTe BCUUKM AeknapaLymy 3a 6€30nacHoCT B pbKOBOACTBaTA
3a NoTpebuTens Ha CbOTBETHOTO 06opyABaHe, 3a Ja n3berHete Bb3MOXHN PUCKOBE 3a
6e30MacHoCTTa.

YBepeTe Ce, Ye CTe 3aM03HaTV C KOHTPONMPAHETO, GpYHKLMOHANHOCTTA 1 NPaBWUIHOTO
13non3saHe Ha obopyaBaHeTo.

M3non3BaiiTe camo B MPOBETPUBO MSACTO.

HuviKora He N3BBbPLUBaTE HEOA0BPEeHV MOAVGUKALIMM NN MOAAPBXKKA Ha TO3M NMPOAYKT.
BvHaru cnaseaiite MecTHWTE, AbpXXaBHUTE U HaLVIOHAHUTE 3aKOHW 11 pasnopeaou,
perynvpaLiy BeHTUNauysTa, NPOTUBOMNOXapHaTa 3aLlMTa, ekcnaoataumsaTa, noaapbxkara
[AOMaKMHCTBOTO. KOHCYNTUpaiiTe Ce C MPUIOKIMATE UHPOPMALMOHHI ICTOBE 3a 6e30nacHoCT
(WJ1B) n eTVKeTUTe Ha CbAOBETE 3a BCEKW MaTepuan, KOMTo ce npbeka B paboTHaTa 30Ha.

e 3a/ja HAMaMTe PUCKOBETE, CBbP3aHM C MOXap 1 eKCrnIo3us:

YBepeTe ce, Ye KOHLeHTpaLmsaTa Ha IeTIMBIN OpraHnyHn cbeaunHeHns (JIOC) e nog npara Ha
3anansaHe Ha TedeH maTepuan 3a nokputue B UJb.

BCUYKM U3TOYHMLM Ha 3amnanBaHe, KaTo NyLleHe Ha Lyrapy Uav enekTpuyeckin yCTponcTea,
TPsi6Ba fja Ce CbXPaHsBaT M3BbH 30HaTa Ha NpbCKaHe.

BrHarn nogabpxaiiTe Ha MACTO C IeCeH JOCTbMN 0406peH NoxaporacuTen UAn Apyro o4o6peHo
NPOTUBOMNOXAPHO 060pyABaHe BbB AW 61130 40 30HaTa Ha NpbCKaHe.

KoraTto paboTuTe C TO31 ypes, 13rnon3BaliTe camo HeroBpeAeHM NMOAXOASALLO YCTORUMBI Ha
pasTBopuUTENN 1 NpoBeX[aLln CTaTuYHO eENEKTPUYECTBO MapKy4n C NOAXOAALLO HandaraHe.
OuakBa ce noTpebuTenUTe Aa CnasBaT MecTHUTe pasrnopesdyu 3a paboTa BbB eKCr/I03VBHA
cpea 1 BCUYKM M3UCKBaHWS 3a pasnpbCckBaHWs MaTepran (KoHcynTupaiite ce ¢ UIB) n aa
n3nonseat noaxoaaLm JINC v 3a ageTe. [3abenexka: ToBa Moxe Aa BK/IOYBa 3a3eMsiBaHe

C 06yBKMY, J'I]EHTVI 3a neTa 1 NpoBeXAaLLy (UM pa3npbCKBaLLy) CTaTUYHOTO eNekTPUYeCcTBO
pbKaBULA.

e 3aaa Hamanute puckoBeTe, CBbpP3aHU C U3/1araHe Ha XMMUKanu, onacHo HansAraHe v yaap:

He noazbpxaiiTe 1 He 06CNy>XBalTe NMCTONETA 3@ NyNBEPM3aLYS MO APYr HAUWH, OCBEH MO
yKazaHus B PbKOBOACTBOTO Ha NoTpebutesns.

AKO KpenexHUTe enleMeHTV ca 61In OTCTpaHeH 3a MOAAPLXKA Ha MaTepvana uav 3a
aK%ecoapm, yBEpEeTe Ce, Ye BCUUKY KPETeXHY e/IEMEHTU ca MOAMEHEH 11 3aTerHaT npeam
paborta.

e 3apaa HamanuTe pUCKoBeTe, CBbP3aHN C U3N1araHe Ha XMMUKaan N onacHo HansraHe:

He n3non3BaiiTe To31 NpoAyKT 6e3 HaA30p 0KONO AeLia.

Hukora He HacouBaliTe NMCTONET 3a NyNBEpU3aLIMS KbM APYr YOBEK 1 He 3acTaBaliTe C HMKOS
4acT OT TAN0TO CV Npej NucToneTa.

Mpeav ynoTpeba npoBepeTe Aann 060pyABaHETO 3a MyNBepU3aLMs HAMa NOBPeAN 1 Aanu
pa6oTy npaBuHo. MonpaBeTe/3aMeHeTe U3HOCEHN, MOBPEAEHN VN HEN3MPaBHM KOMMOHEHTY
C KOMMOHEHTH, 04obpeHn oT 3M.

YBeperTe ce, Ye 060py/ABaHeTO, KOETO 13M0A3BaTe C TO3M NPOAYKT, € MOAXOAALLO 3a
NpUnoXeHNeTo 3a yriotpeba.

e 3aa HamanuTe pUcKoBeTe, CBbP3aHU C NpbCBaHe U N3/1araHe Ha XUMUKanu:

He n3non3Baiite cucTema 3a NUCTONET 3a NynBepu3aLms 6e3 GyHKLMOHaNeH MaHOMeTbP 3a
BXOASILLO HansiraHe. BxTe npenopbkuTe 33 HafsiraHe B PbKOBOACTBOTO 3a NOTPe6UTENS 3a
BCsIka My/BepV3aLoHHa raBa.

YBepeTe ce, Ye BXOAHOTO Ha/isiraHe Ha Bb3/yXa U TEYHOCTTa U BCUYKYM perynatopu

Ha c1cTeMaTa Ha anavkaTopa ca NpaBuIHO PeryupaHu cnopes npenopbkuTe 3a
MaTepuana npeay Bcska yrnoTpe6ba. He npeBuLLiaBaiiTe paboTHOTO HansiraHe, ykasaHo

B PbKOBOACTBOTO Ha NoTpebuTens.

BviHaru cnezBaiite HEO6X0AMMUTE NPOLIEAYPU 38 HaMasBaHe Ha HansraHeTo Ha Bb3ayxa

1 TeYHOCTTa B anapaTta 3a nynsepusaums.
3Mm
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e 3a a HaManUTe PUCKOBETE, CBbP3aHU C U3/1araHeTo Ha XMMUKaNu:
- BuHarv HoceTe NOAXOASALLM NVMYUHY NPeANasHN CPe/ACTBA 3a 3aLM1Ta Ha O4NTE, KoXaTa
N AVIXaTeSIHATE MbTULLA CbIIAacHO NpUAoXmuMmuTe W16 1 eTUKeTUTe Ha KOHTeMHepuTe
3a MaTepuasm Mo BCsKO BPEME, KOraTo npbekare.
¢ 3apaa HamManuTe pyUcKoBeTe, CBbP3aHM C ONaceH LWyMm:
- BuiHaru HoceTe aHTUGOHM, KOraTo CTe U3/I0XKeHU Ha LuyM. KoHcynTupaiiTe ce
C pasnopeabuTe 3a paboTHaTa Cpesa 1 MeCTHUTE pasropesby OTHOCHO U3MOo/3BaHeTo
Ha IMYHY NpeAnasHy CPeACTBa 3a 3aLumTa Ha clyxa.

/\ BHUMAHUE
e 3ajaHamanuTe PUCKOBETE, CBbP3aHM CbC CMbBaHe, NajaHe 1 Npeo6pbLyaHe:
- TMpokapaiite MapKy4mnTe 3a Bb3AyX 1 TEYHOCT U BCUUKM YABDKUTENHN Kabenn faney
OT 30HUTEe 3a ABUXeHWe, OCTpI/ITe pb603e, noABVDKHUTE YacTn ropeu.u/lTe I'IOB'prHOCTI/I,
He agbpnaiite Mapky4yunTe 3a Bb34yX, 3@ 4a NPEMecTUTe KOMMNPeCcopa.
e 3a jaHamanuTe PUCKOBETE, CBbP3aHU C yaap:
- BuHaru npoBepsBaliTe Aanun nynBepusnpallarta rnaea e npaBuiHO 3akperneHa
1 obesonaceHa.
e 3a ja HamanuTe PUCKOBETE, CBbP3aHM C OCTPU BbPXOBeE:
- He pokocBaiiTe ocTpus Kpaii Ha MraaTta 3a TEYHOCT, KOraTo e OroJieH, 1 paboTeTte
BHUMATE/IHO C UTJTNTE, KOraTo r'm CMeHsATe.
e 3a ja HamanuTe PUCKOBETE, CBbP3aHM C HaNpeXXeHMeTo Ha MyCKynuTe:
- W3b6sirealite ga n3nonssaTe anapaTta 3a nynBepu3saumsa NpogbIXNUTENHO, 6e3 fa npekbcBaTe
3a NouYMBKa OT BPeMe Ha Bpeme.

SABEJIEXXKA

- W3xBbpnaiiTe KOMNOHEHTUTE Ha YCTPOMCTBOTO B CbOTBETCTBME C MECTHUTE 3aKOHU
1 pasnopeabu.
- YBepeTe ce, Ye 060pysABaHETO e MOYNCTEHO Npean CbXpaHeHue.
- YBepeTe ce, Ye 060pyABaHeTO Ce CbXpaHsBa Ha 3aKpUTO Npwu CTaliHa Temneparypa.
- He nocraBsiiTe B yCTPOICTBO 3a M3MMBaHe Ha NUCTONeTU. He ocTaBaliTe noToneH B
noyncTealym pastsoputeny. Buxre pbKoBOACTBOTO 3a MOAXOASALL, NMPOLLeC Ha MoYnCTBaHe.
- PasTBOpUTENsIT, OCTaHan B KaHanuTe 3a Bb3AyX Ha NUCTOJIeTa 3a NynBepusanus, Moxe ga
A0Be/e /10 NOLLO KayecTBO Ha NOKpUTVETO. He n3nonssaiite HMKakbB METO/ 3@ NOYNCTBAHe,
npu KOMTO MOXe Aa Bie3e pa3TBOPUTEN B KaHaIMTe 3a Bb3AyX Ha nucToneta. He nsnararite
BeHTWNA 3a peryanpaHe Ha Bb3AyLUHWS NOTOK W AaTYNLNTE Ha Bb3AeACTBMETO Ha
pa3TBOpUTEN, Thil KaTo MOrarT fa Bb3HUKHAT NoBpeAWn.
KoabT c P, npukpeneH KbM TO3U NPOAYKT, NoKasBa, Ye BbMPOCHUAT NPOAYKT
e c 0603Ha4YeHMEeTOo 3a MallMHa, 0003HaYeHMETO 3a cepusTa WA TUNa M agpeca
Ha NPoV3BOAMNTENSA, NMOCOYEH B Ta3n AOKYMEHTaLusA, B CbOTBETCTBME C [lupeKkTuBaTta
3a MmawmHuTe 2006/42/EO.

TexHuuyeckmn cneymdpukaumn:

[Jleknapvparu AByUMPpeHn CTOMHOCTM Ha U31bYeH Wym cbraacHo EN ISO 4871
A-MPETEIMEH/ HNBA HA M3TBYEHO 3BYKOBO HAJTATAHE B PABOTHATA CTAHLINA:
M3mepeHa cToHocT: LpA = 83,8 dB (A) (ped. 20 pPa)

HeonpeaeneHoct: KpA = 2,5 dB

A-MPETEIMTEHO HNBO HA 3BYKOBA MOLLIHOCT:

M3mepeHa cToiHocT: LWA = 91,2 dB (A) (ped. 1 pW)

HeonpepaeneHoct: KWA = 2,5 dB

CTOMHOCTW, onpeAeneHn CbrnacHo Koj 3a akycTu4YHo n3nuteaHe EN 14462, kaTo ce nsnonssar
OCHOBHWTE CTaHAapTH

EN 1SO 11201 - knac 2 v EN ISO 3741
OueHena ynotpeba - @ [12G Ex h IIB T4

3ABEJIEXXKA: CymaTa OoT M3MepeHara CTOMHOCT Ha U3/TbYBaHUsA LWYM 1 CBbp3aHaTta C Hes
HeonpejeneHoCT NpejcTaBsaBa ropHaTa rpaHnLa Ha AnanasoHa OT CTOMHOCTM, KOUTO MoraT ja
Bb3HVKHAT Npv n3amepsBaHusTa.

BAXXHA 3ABENIE)XXKA: MocoyeHMTe CTOMHOCTW Ha LWyMa ca OT 1abopaTopHM TecToBe

B CbOTBETCTBME C MOCOYEeHWTe KOAOBEe U CTaHAAPTW 1 He ca JOCTaTbyHa OLleHKa Ha p1cKa 3a
BCMYKM CLieHapUn Ha ekcnosunums. CTOMHOCTUTE, U3MepeHU Ha onpezesieHo paboTHO MSICTO,
MoraT Aa 6bAaT No-B1UCOKW OT AeKapupaHnTe CTOMHOCTU. [leicTBUTeNHNTE CTOMHOCTU Ha
M3naraHeTo 1 KOAMYeCTBOTO PUCK UV Bpea, NPexXnBeHn OT JajeH UHAMBUZ, Ca YHUKANHU
3a BCsIKa CUTyaLMs 1 3aBUCAT OT 3a06MKansLLaTa ro cpesa, HaunHa, no KomTo paboTu
VHANBUABT, KOHKPETHUS MaTepuas, KoTo ce 06paboTea, An3aiiHa Ha paboTHaTa cTaHums,
KaKTO 1 OT BPeMeTO Ha 13naraHe 1 Gp13n4eckoTo CbCTOSHWE Ha noTpebuTens. 3M He MoXe ga
HOCW OTrOBOPHOCT 3a MOC/IeACTBMATA OT N3MOA3BAaHETO Ha AekapypaHn CTOMHOCTN BMeCTO
AelicTBUTeNHMTe CTOMHOCTY Ha M3naraHe 3a KakBaTo 1 Aa e UHAMBMAYyanHa OLeHKa Ha pucka.
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Mpernea Ha NUcToneTa 3a Ny/BepM3aLus ¢ BUCOKa NPOM3BOAUTENHOCT Ha 3SM™

MucTtonetute 3a nynsepmsauynsa Ha 3M™ ca NpoeKkTUpaHn € BUCOKa NPOU3BOANTENHOCT.
Pa3HO06pa3HVAT MOAB0P OT CMeHsieMu NMyBepu3aLOHHN raBu Npeanara Npou3BoANTENHOCT,
KOATO BCEKM NMbT € KaTo C HOB anapar. JIekoTo, yCTOMYMBO Ha yAapwy TS0 Ha N1cToneTa

Ce OT/IYaBa C HOBOMPOEKTMPaHa 3aK/to4Ballia sika, KOATO Mo3B0oABa 6bP3K MPOMEHM

B Ny/Bepu3sMpallaTa rnasa 3a 1eCHO NpeBK/oYBaHe MeXy 601 UNN NOKPUTKSA U NoYnCTBaHeE.
Myneepu3smpalymTe rnasu ce CBbP3BaT ANPEKTHO KbM c1cTemaTa € Kynu 3a npbckaHe 3M™ PPS™
cepus 2.0.

CeBbpKeTe ANPEKTHO BaLLMS N1cToneT Ha 3M™ 3a nynsepm3sauus ¢ BUCOKa NPON3BOAUNTENHOCT
KBM cucTemMaTa C Kynu 3a npbckaHe 3M™ PPS™ cepus 2.0. 3M nsobpeTu nbpeaTa cuctema ¢ Kynu
3a NpbCKaHe 3a ejHOKpaTHa ynoTpeba npeaun noytn 20 roAnHN - cucTeMaTa 3a NoArotToska

Ha 605 3M™ PPS™. BosixkmnmTe ce Hyxzaaexa OT Mo-4unCT, No-6BP3 1 No-epeKkTUBEH MeToZ 3a
cMecBaHe 1 HaHacsiHe Ha 6os. M3uano npepaboTeHa, cuctemata ¢ Kynu 3a npbckaHe 3M™ PPS
2.0 npeacTaBnsBa CejBallaTta CTblka B peBotoLyMsATa B 60s4McBaHeTo Ha 3M™ PPS™.

Mpwv HenpaBuaHa ynoTpe6a Ha 060pyABaHETO MOXE Aa Bb3HVKHE 0MacHOCT. Besika HenpasBuaHa
ynotpe6a Ha 060py/BaHeTO NN akcecoapuTe, KaTo MPeKOMEePHO HansraHe, MoaVdVLpaHe Ha

4acTy, N3MoN3BaHe Ha HECLBMECTUMM XUMUKaN U TEYHOCTU UM U3MON3BaHe Ha M3HOCEHN LN
MOBPEeAEHN YacTy, MOXe Aa NMPUYNHIN CEPUO3HY TENECHN HapaHsBaHUs, NMoxap, eKCrnao3us um

MaTepuanHu LLEeTu.

MpoueTeTe 1 cefBaiiTe BCUUKU Aeknapaumm 3a 6e30NacHOCT U MHCTPYKLMN.

CbAbP>XAHUE
PasonakoBaHe

3BaseTe KOMMOHEHTUTE OT KyTusATa. MpoBepeTe 3a CKPUTU NMOBPeAN /AW NNNCBALLY eleMeHTHU.
AKO OTKpUeTe NoBpeAn U/Wav INMCBALLM YacTL, CBbPXKETe Ce He3abaBHO C BalLUs ANCTPUBYTOP.

3M™ MNMucTtoneT 3a NynBepusaLsa C BUCOKa NPOU3BOAUTENHOCT

MnctonetswT Ha 3M™ 3a nynseprsauna ¢ BUCOKa Npon3BogNTENHOCT € Cb34a/eH 3a 13MNoJiI3BaHe
CbC CCTEMa CbC Cr'bCTEH Bb3A4YX, BK/IKOYBALLa KOMMO3UTHO™* TAN0, N3UNCKBALLLO 13 scfm
(370,5 L/ min) v 1/4" (1/4" BSP) Bx0g, 33 Bb3ayX.

AnanasoH Ha paboTHO HansAraHe** (OPR): 7 psi - 37 psi (0,5 6apa - 2,6 6apa)
MakcrmManHo BxoAsaLo HansraHe 3a HVLP anapaTu ¢ Nb/IHO HaTUCKaHe Ha crnycbka***
paBuTaunoHHn HVLP nynsepusupawm rnasu: 20 psi (1,38 6apa)
Mynsepusupawm HVLP rnaeu noa Hansrawe: 18 psi (1,24 6apa)

MakcrManHo BXoAsLLO HansraHe 3a CbOTBETCTBALLA epeKTMBHOCT Ha TpaHcep (>65%) c MbaHO
HaTUCKaHe Ha Crycbka****

FpaBUTaLMOHHM NynBepuUsUpaLLu rnasm 3a ¢uHo nokpurtue: 29 psi (2,0 6apa)
* IHpopMaLmaATa 3a CbBMECTMMOCT Ha NPOAYKTa € AOCTbIMHa NpY NOUCKBaHe.

** OPR e Avana3oHbT Ha BXOAHOTO HansiraHe 3a 6e30nacHo GpyHKLVOHUPaHe Ha N1cToeTa
3a nynBepusauys.

** *MakcrMManHoTo BXoAaLlo HansraHe 3a HVLP we gosese Ao npubnnsmntenHo 10 psi (0,69 bapa)
npwu Arto3ara.

**** MinctoneTsT 3M™ C NnyneBepmsmpallym rnaBu 3a UHO NOKPUTME e TeCTBaH B CbOTBETCTBME
c EN 13966-1 3a epeKTMBHOCT Ha TpaHcdepa.
3M
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CBbp3BaHe Ha MapKy4 noj HansiraHe

1. CBbpxeTe MapKy4a 3a 6051 Noj HansiraHe
VNI 3a NojaBaHe Ha NoKpUTMe KbM
GWTWHra € JonHa pe36a Ha CbeANHUTENs
Ha MapKy4a 3a Te4YHOCT NoJ HansraHe 4pes
3aTAraHe ¢ ABa raeyHu Kitoya Ha MecTara,
rokasaHu no-Aony.

Pa3kauBaHe Ha MapKy4 Nnoj HansraHe

1. OcBobogeTe HansraHeTo oT Mapkyya 3a
nogaBaHe Ha 6051 UK NOKpUTUE.

2. PaskaueTe Mapky4a 3a 605 Noj HansiraHe
VNN 3a NOjaBaHe Ha NokpuTre oT GUTUHTa
C AoNHa pe36a Ha CbeANHUTENS Ha
MapKyua 3a TEYHOCT 104 HansraHe ypes
pa3xfiabBaHe C jBa raeyHu K10Ya Ha
MecTaTa, nokasaHu no-gony.

3a6enexka: Mpenopbyusa ce
M3N0/13BaHETO Ha cNUpaTeneH BeHTUN
(npopasa ce oTaenHo: 3M™ CoepuyeH
KpaH 3a N1cToneT 3a ny/Bepu3aLms ¢ BUCOKa
Npou3BOANTENTHOCT - 26839)

PerynvpaHe Ha pa3Mepa Ha MeTiaTa

Pa3mepbT Ha MeTnata ce perynvpa ot
KOM4YeTo 3a peryavpaHe Ha MeTnaTa.
MncToneTsT 3a Ny/aBepu3aL s B KOMMIEKTa
e npe/BapunTeNIHO NOCTaBEH B 3aTBOPEHa
no3nuus (BHUMaTeNHO 3aBbpTeTe KonyeTo
3a pery/MpaHe Ha MeTnaTa Mo nocoka Ha
YacoBHMKOBaTa CTpesika, 3a a NpoBepuTe;
Kon4YeTo He TPA6Ba fa ce asMxmn). Cnes ToBa
3aBbpTeTe Kon4eto 2 060poTa 06paTHO Ha
YacoBHMKOBaTa cTpesika. HacTpoikara Ha
MeT/1aTa Lije B/ MO3BONM Aa MpbckaTe OT Maabk
KPBbr A0 MbAHWSA 06cer Ha MeTnaTa.

CBansiHe Ha 3aKJ/ilouBaLlaTa sika

|-|pl/l XenaHwue 3akn4YBallaTa gka Ha
nynesepusnpallata rnaBa Moxe ja 613,a,e cBajieHa
OT paMKaTta Ha NNCTOo/eTa, 3a Aa Ce NovncTn
CTapaTenHo rnaeata Ha Kkopnyca Ha n1ucroneTa.

1. [Jokato 3akntouyBallaTa sika Ha
nynsepusvpailata rnasa e B
LKoHdUrypaumsa +' n 6e3 ga nma
nynsepvisnpatla rnasa, npykpeneHa KbM
KOpryca Ha ny/nBepu3aTopa, ApbrHeTe
3aKnroyBaLLaTa ska 34paBo Hanpea.

PerynmpaHe Ha NoToKa Ha TeYHOCTTa

MoTOKBT Ha TEYHOCTTa MOXe Aa ce perynmpa
C MOMOLLITA Ha KOMYeTOo 3a peryanpaHe Ha
nrnata 3a TeyHocT. MNCToNeTLT 3a NpbCkaHe
B KOMM/eKTa e npejBapuTenHoO NocTaBeH B
3aTBoOpeHa no3nuus (ApbnHeTe CNyCcbKa, 3a
Aa nposepuTe; TPS6BA fa Ma MUHNMaNHO
ABVKEeHMe Ha urnata 3a TeYHocT). 3a ga
No3BOANTE MPUTOK Ha TEYHOCTTA, BHMAaTENHO
3aBbpTeTe KONYeTo 3a peryavpaHe Ha urnata
3a TeYHOCT 06paTHO Ha YaCOBHMKOBaTa
cTpenka 4 nbaHM obopoTa. Tesn npoLesypu 3a
perynvipaHe cay)at camo 3a oTrpaBHa TouKa.
®rHaTa HacTpoKa Ha Te3n KopekLn 3aBUCK
OT MaTepuanuTe 1 TexHMKaTa Bu.

Konue 3a

BeHTUNaTopa

Konue 3a
perynupaHe
Ha nrnarta sa
TeyHocT

O6cersT Ha NpbCKaHe MoxXe Aa 6bae
NpOMeHeH OT BepTMKaNeH KbM XOpM30HTaNeH
upes 3aBbpTaHe Ha Bb3AyLUHaTa Kanayka

¢ 1/4 o6opor.

XOPU3OHTANEH
MOZAEN

BEPTVIKAJ/IEH
MOZEN

2. Vi3BbpLueTe obpaTHUS NpoLec 3a

NOBTOPHO NPUKPernBaHe Ha 3ak/tyBalla
ska, KaTo ce yBepuTe, Ye 3abpxaLymTe
V3AYTUHWN Ha naeHTudumkaTopa ce
M3paBHABAT C U3NBKHANOCTUTE Ha rnaBaTa
Ha Kopryca Ha nucToneTa.

248



Mpouec Ha nouncTBaHe

1. OcBobojeTe HanAraHeTo Ha Bb3Ayxa 1
TEYHOCTTa OT My/IBepr3aTopa 1 Kyrnata npeav
obcnyxBaHeTo.

2. 3apa3anasuTe Heunon3ssaHaTa 60s
VNN BPEMEHHO Aa CbXpaHsiBaTe cMeceH
MaTepuan, KOHCyNTUpaiiTe ce C MecTHUTe,
wartckute 1 defepanHuTe ykasaHus,
KaKTO 1 € yka3aHusTa Ha OSHA, 3aegHo
C MpenopbKMTe Ha NPOV3BOANTENS 33
CbXpaHeHye Ha 6osTa.

3. 3ajanpomueTe NUCTONET 3a NyABepu3aLms,
HaneTe Boja 1N CbBMECTUM U NMOAXOASLL,
pasTBOpUTEN B NPOXOZAA 3@ TEUHOCT
Ha M1CTONeTa, KaTo CbLLEBPEMEHHO
3ajelicTBaTe MUCTONETa C Kpas 3a
npbCckaHe, Haco4eH NpaBo HaZosy, 40KaTo
noumncTBaLliaTa TeYHOCT He 3arnoyHe Aa
n3nusa bucrtpa.

3a6enexkka: AKO e Bb3MOXHO, NoyncTeTe
nynsepm3v|pau_|,aTa rnaBa npean N3XBbpPadaHeTO.
|/]3XB'pr'IFII/ITe BCUYKW N3MON3BaAHU
nynBepy3npaLLV raBu 1 KOPrycu Ha NUCToNeTn
B CbOTBETCTBUE C pefepanHunTe, WwaTckmTe

1 MeCTHWTe pasnopesou. 3a Aa cMeHuTe
nynsepv3vpaLlaTa rnasa, BUXTe pasgen
LIocTaBsiHe Ha nynsepusmpatiata rnaea“ s
pasgenute ,06LLa HacTpoiika 1 ynoTpeba Ha
nucronera 3a nynsepusayma”

He HacouBaiiTe nucToneTa 3a nynsepusaunsa
Harope, A0KaTo ro noyncreare.

He noTtansiiTe nucronera 3a nyasepusaums
B pa3TBOpUTEN.

KoraTo 6bpLueTe NMCTONETA 3a Ny/iBEpU3aLUs
C Kbpna, HaroeHa ¢ pasTBopuTes; nllesete
V3NVILLBKA C U3CTUCKBAHE.

He n3nonseante MeTanHu NHCTPYMEHTU

3a NnoYncTBaHe Ha OTBOPUTE Ha Bb3AyLlIHaTa
Kanauka, Thii KaTo ToBa MoXe Aa ' Hajpacka;
APaCKOTUHWTE MoraT Aa U3KPUBAT obcera Ha
npbCKaHe.

MpoueTeTe, pasbepeTe u cnepBaTe
BCMYKM AeKnapaumnm 3a 6e3onacHocT,
KaKTO 1 HOCeTe NoAXoAsALLU, 0A06peHN
JNINYHU NpeAnasHU CpeacTBa CbINacHo
npunoxumure UJ1b n etnketnTe Ha
KOHTelHepuTe C NoYMCTBaLLM pa3sTBOPU.

MeprioAnYHO CMa3BaiiTe ABUXeLLNTE ce
KOMMOHEHTV KaTo MraTa 3a Te4HOCT,
pes6aTa 3a perynvpaHe Ha MeTnaTa, pesbata
3a perynvipaHe 1 npyxuHaTa Ha urnata 3a
TEUHOCT.

A\ BHAMAHUE

3a6enexka: He nocraesiiTe nuctonerta sa
nynesepusauma/Kopryca Ha nicToneTa B
YCTPOIACTBO 3a USMUBaHe Ha NUCTONETU.

Pa3TBOPUTENAT, OCTaHas B KaHanuTe 3a
Bb3AyX Ha MUCTONETa 3a Ny/BEPM3aLIMs, MOXe
4a AoBeje A0 /0O KayecTBo Ha 6osiTa. He
N3M0/13BaliTe HUKaKbB METOZ 3@ NOYNCTBaHE,
npY KONTO MOXe Aa BNe3e pasTBOpUTEN B
KaHanuTe 3a Bb3AyX Ha mucTonera.

He nsnaraiite BeHTWNA 33 perynmpaHe

Ha Bb34yLWHWA NOTOK U JaTUMUNTE Ha
BBBAGIZCTBMETO Ha pa3TBopuTen, Tbli KaTo
MoraT Aa Bb3HMKHAT noBpean.
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Pe3epBHU YacTu U akcecoapu

OnucaHue Homep Ha vacTt
3M™ KomniekT 3a MbjiHeHe Ha nynBegVBleaUJ,a rnaBa noj HansraHe 26809
HVLP c Brncoka nponssoanTenHocrT, 0.

3M™ KomnaekT 3a Mb/IHEHE Ha NynBepu3Mpalla rnaea nog HansraHe 26811
HVLP c Bncoka npoussoantenHoct, 1.1

3M™ KomnnekT 3a MbJIHEHE Ha Ny/BepM3MpaLLla rnasa noj HansiraHe 26814
HVLP c Bncoka nponssoanTenHocT, 1.4

3M™ KomnnekT 3a Mb/AHeHe Ha nynsegmmpau.l,a rnaBa nog HansraHe 26818
HVLP c B1coka Npon3BoANTENHOCT, 1.

3M™ KoMnnekT 3a Mb/HEeHe Ha nynBe8M3Mpau_|,a rnaBa noJ HanaraHe 26820
HVLP c B1COKa NpOn3BOAUTENHOCT, 2.

3M™ KoMMNeKT 3a MbJIHEHE Ha Pas3/INYHW NyBEPU3NPALLN TTaBU MOA 26830
HanaraHe HVLP ¢ Bucoka npon3BogMTeNHOCT

3M™ KomnaekT 3a Mb/IHEHE Ha rpaBUTaLMOHHa NyaBepmn3npaLla rnasa 26709
HVLP c Br1coka npownssogutenHocT, 0.9

3M™ KomniekT 3a MbJIHEHE Ha rpaBUTaLMOHHa NyaBepusnpaLLla rnasa 26712
HVLP c Bncoka npoussoantenHoct, 1.2

3M™ KomnnekT 3a Mb/HEHe Ha rpaBMTaLMOHHa NynBepusMpalla rnasa 26713
HVLP c Bncoka npoussoantenHoct, 1.3

3M™ KomnniekT 3a Mb/IHEHE Ha rpaBuTaLVOHHa Nynsepusvpalla rnasa 26714
HVLP c Bucoka nponssoanTenHocT, 1.4

3M™ KomniekT 3a Mb/IHEHE Ha rpaBUTaLMOHHa NyaBepusnpaLLla rnasa 26716
HVLP c Bncoka npoussoantenHoct, 1.6

3M™ KomnniekT 3a Mb/IHEHE Ha rpaBMTaLOHHa NynBepusMpalla rnasa 26718
HVLP c B1coka npon3soanTenHocT, 1.8

3M™ KomniekT 3a MbJIHEHe Ha rpaBUTaLMOHHa NyaBepusnpaLLla rnasa 26720

HVLP c Bncoka npoussoantenHoct, 2.0

3M™ KomniekT 3a MbAHEHe Ha Pa3/IyHN rpaBUTaLMOHHN NyaBepu3snpawm 26730
rnasun HVLP ¢ Bucoka npon3BoanTenHOCT

3M™ KomnnekT 3a Nb/IHEHE Ha rpaBUTaLMOHHA n¥nBepM3Mpama rnasa 26912
C B/COKa NPOU3BOANTENHOCT 3a GUHO NokpuTue, 1.2

3M™ KomniekT 3a Mb/IHEHe Ha rpaBUTaLMOHHA n¥nBepm3Mpau4a rnasa 26913
C B/COKa NPON3BOANTENHOCT 38 PUHO nokpuTue, 1.3
3M™ KomnniekT 3a Mb/HeHe Ha rpaBUTaLMOHHa n%/nsepmsmpau.;a rnaBea 26914
C BMUCOKa MPOV3BOANTENHOCT 3a UHO nokpuTure, 1.4
3M™ MNucTonet 3a nynsepursauns C BUCOKa NPON3BOANTENHOCT 26832
3M™ Wrna 3a nucToneT 3a NynBepmsaLms ¢ BUCOKa NPOU3BOANTENHOCT 26838

3M™ CbheguHuTeNIeH MapKyy NoJ HansfraHe 3a NUCToseT 3a nynsepmsaunsa 26833
C B/COKa NPON3BOANTENHOCT

3M™ LT 3a NmcToNeT 3a NynBepmn3aLms ¢ BUCOKa NPOVN3BOANTENHOCT 26834

3M™ TecToBa Bb3/yLLUHa raBa C 03a 3a NUcToneT 3a nynsepusauns HVLP 26836
C B/COKa NPON3BOANTENHOCT

3M™ KomnnekT 3a Bb3CTaHOBSABaHe Ha NUCTO/ET 3a NynBepm3aums ¢ Bucoka 26840
NpOV3BOANTENHOCT

3M™ Komnnekt O-npbCTeHM 3a NUCTONET 3a MyBepusaLus C BUcoka 26841
NpPOuN3BOANTENHOCT

3M™ 3akntouBallia sika 3a NUCTONET 3a NynBepu3aLns ¢ BUCOKa 26835
nNpoV3BOANTENHOCT

3M™ Accuspray™ perynaTop v peryavpaty, BEHTUA Ha Bb3AYLLIHWSA NOTOK 16573
3M™ KomnnekT 3a KoHBepTMpaHe H/O 3a NncToneT 3a nyasepmsaums 26837
C B/COKa NPON3BOANTENHOCT

3M™ chepuryeH KpaH 3a MUCTONET 3a NyBepu3aL s C BUCOKa 26839
NpoOV3BOANTENHOCT

3M™ cnpeii 38 NOYMCTBaHE C BUCOKA MOLLHOCT 26689
3M™ PPS™ koMnaekT cucTema ¢ Kynu 3a npbckaHe cepust 2.0 (HannyvHm 26000

Cca AONMBbHUTENHN pa3MepV|)
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OTcTpaHsiBaHe Ha HEU3NPaBHOCTM

Mpo6nem MpuyunHa PelueHue
M3Tr4ya TeUYHOCT OT NucToseTa |YnabTHeHUs Ha CmeHeTe nynBepusmpallaTta rnasa
3aj cnycbka nynsepusMpallaTta rnasa v noyucreTe urnata
MouncreTe urnata n HaHeceTe
CnycbKbT 3asXAa MpbCcHa nrna CMasKa 3a ny/nBepu3npalty,
nucronet
M3TnyaHe Ha Bb3ayx MynBepusmpallata rnasa He
OKOJ10 YMIBTHEHNETO Ha e rnoctaBeHa cTabunHo 3aTerHere uKCMpaLVA npbCTeH
3a 3aK/touBaHe
nynBepuv3unpallarta rnasa B KOpryca Ha nucrosierta

OT Koprnyca Ha NnucToseTa NoB e[eHo ynabTHEHWE Ha CmeHere nucroneta: O6aAeTe
pny! P y ce Ha 1-877-MMM-CARS

n3Tn4Ya Bb34yX 3a/ Crnycbka TapenkoBsua KnanaH vnn (1-877-666-2277)

OT HoBaTa nynsepusmpatlia Ha6pa3p,eH|/| ynnbTHEHUA [MoyncreTe urnata n cmeHeTe
rnaBa n3tn4a Te4HoCT B nynsepursnpaLla rnasa nynsepusnpatlarta rnaea

FapaHuua Ha anapaTa 3a ny/BepM3auusa U orpaHUYeHa 3awumuTa

3M rapaHTVipa Ha MbpBOHAaYaHUSA KyryBadY, 4e KoraTo ce U3Mo/i3Ba B CbOTBETCTBUE C

NUCMEHWTE MHCTPYKLUMK Ha 3M, anapaTbT 3a nynseprsaums Ha 3M HsiMa Ja MMa MaTepuanHi 1
NpoV3BOACTBEHN AedeKTr B MPOABKEHNE Ha e4Ha FrOAMHa OT AaTaTa Ha nokyrka. Tasu rapaHums
He ce npunara 3a NoBpeAV UM HEVM3NPABHOCT, MPUUYMHEHW OT HOPMAaHO U3HOCBaHE, MCa Ha
NoAAPBXKa, 310ynoTpe6a, 310M0yKa, HenpaBoMepHa paboTa Mo YacTuTe, HaHaCsiHE Ha NPOMeHY
VN HenpaBuiHa ynoTpeba Ha anapata 3a nynsepusaLys.

Cnep noTebpXAaBaHe Ha NpeTeHUMsATa No rapaHumaTa, 3M Lie 3aMeHn 1an nonpasu anapara
3a nynBepur3aLus, No 136op Ha 3M, 1 LLie ro BbpHe Ha KyryBaya 3a cMeTka Ha 3M, BKIUMTeNHO
YacTu, TPYA ¥ Takcy 3a BpbLLaHe Ha npaTkaTa. AKO ce yCTaHOBW, Ye NpeTeHLusTa He ce

NMoKprBa OT rapaHuMsATa, KyrnyBaybT Le Noslyyn Bb3MOXHOCTTa anapara 3a ny/nsepusauus ga
6be PeMOHTUPAH U3BLH rapaHumaTa. OueHka 3a CTOMHOCTTa Ha YacTuTe 1 TpyAa We 6bae
npegocTtaBeHa oT 3M v TpsbBa NpesBapuTeNnHo Aa 6bae of406peHa oT Kynysava.

C n3knroYeHme Ha nocoveHoTo no-rope, 3M HE JABA HNKAKBW APYT TAPAHLIN NN
YCNoBWnA, U3PUYHW N NOAPA3BUPALLIA CE, BKITFOYUTENHO, HO HE CAMO KAKBATO N AA
E MOAPA3BUPALLN CE TAPAHLINW 1N YCNOBUA 3A MPOAABAEMOCT UW MPUTOAHOCT 3A
OMPEAENEHA LIEN, NN KAKBUATO W AA E MOAPA3BUPALLIA CE TAPAHLUV N YCITOBUA,
Bb3HVKBALL OT NMPEAAOTOBOPHW OTHOLLEHWSA, OBUYAU N1 TbPTOBCKW MPAKTUKA.
MHoro ¢akTopu N3BbH KOHTPOAa Ha 3M 1 13LSA10 B paMKUTe Ha KOHTPO/Ia U 3HaHMATa Ha
notpebuTens Morat a UmaT BAUSHE BbPXYy M3M0N3BaHETO 1 ePeKTUBHOCTTA Ha MPOAYKT Ha 3M
npwn KOHKpPEeTHO npuioxeHne. MNpeaBus pasHoobpasneTo oT pakTopu, KOUTO MoraT Aa NOBAUAST
Ha M3MNON3BaHeTO 1 MPOV3BOANTENHOCTTA Ha MPOAYKT Ha 3M, eAHCTBEHO MOTPEOUTENAT e
OTrOBOpEH 3a oLeHsABaHeTo Ha NpogykTa Ha 3M n onpegensiHe Aanv e NoAXOAAL, 3a JajeHa Len n
yAa4eH 3a HaunHa Ha NpuaoXeHne Ha noTpebuTens.

OrpaHuYeHMe Ha 0TroBopHoCcTTa: OCBeH B C/ly4aunTe, KOraTo e 3abpaHeHo oT 3akoHa, 3M He

HOCW OTFOBOPHOCT 3a HUKAaKBY 3ary6u UAn WeTr, Npom3TyaLLym oT NpogykTa Ha 3M, He3aBMcMmo
Janu ca Npeku, KOCBeHW, CNeLyantn, CayyainHn an nocnessally, He3aBrUCMO Ha KakBa NpaBHa
Teopuisi ce N030BaBaT, BKNOUMTENHO rapaHLmm, 40roBopy, HE6PEXHOCT UK CTPOra OTTOBOPHOCT.

3A AA MOPDBYATE, cBbpxeTe ce C TbProBCku NpeacTaBuTen Uam AucTpnbytop Ha 3M AAD.

BCuYkM NCMEHN 1 BM3yanHW AaHHW, CbAbPXaLLy ce B TO3M JOKYMEHT, 0TpassiBaT Hail-HoBaTa
MNHbOPMaLMs 3a NPOAYKTa, HaMYHa KbM MOMeHTa Ha Ny6avKyBaHeTo. 3M cu 3anassa NpaBoTo
/ia NpaBu MPOMEHW MO BCSIKO BpeMe 6e3 npeamssecTue.

3M ABTOoMO6MIHa UHAYCTpUA oTAen ABTopenapaTypa
3M Center, Bldg. 223-65-07

St. Paul, MN 55144-1000

1-877-MMM-CARS (666-2277)

3MCollision.com

© 3M 2022
3M 1 PPS ca Tbproecku Mapku Ha KomnaHusaTa 3M, nsnonssaHu Noj AnuenHs B KaHaga.

3M

BALGARIAN



Izjava o usaglasenosti za EU c E

Kompanija Divizija
Kompanija 3M Odeljenje postprodaje za automobilsku industriju
Adresa

3M Center, Building 223-6N-01
St Paul, MN USA 55144-1000

Ovim izjavljuje pod nasom iskljutivom odgovornosi‘u da su ova oprema ili proizvodi u skladu sa primenljivim sustinskim

ih zakona, zaj sa i

Objekat - ime proizvoda i/ili brojevi modela i/ili jedinstvena identifikacija:

3M ,Performance Spray Gun”

Vrsta i/ili opis i/ili ili klasa ilini i uslovi pri jivi na
objekta:

Brojevi delova: 26978, 26878, 26778, 26832 i svi kompleti proizvoda koji
ukljucuju ove brojeve delova

Serijski broj ili opseg (ako je primenljivo):

Godina proizvodnje: ,,20ab” do ,2099”, pri cemu je ,ab” bilo koji dvocifreni broj. lustracija - tipicna
U skladu je sa ¢il i o i iji u Uniji; zaj sa svim i do danas:
Direktive:

Direktiva za masine 2006/42/EC, ATEX direktiva, 2014/34/EU

kojih se pridrz H] i ili imicno onako kako je primenljivo:
EN ISO 12100:2010 Bezbednost masina. Opsti principi za dizajn. Procena i smanjenje rizika
EN 1953:2013 Oprema za atomizovanje i rasprsivanje za oblaganje materijala. Bezbednosni
uslovi

EN 14462:2005+A1:2009 Oprema za tretiranje povrsina. Sifra testa buke za opremu za tretiranje
povrsina, uklju¢ujuéi njenu pomoénu opremu za rukovanje. Razredi tacnosti 2 i
3

EN 1SO 80079-36:2016 Eksplozivne atmosfere — deo 36: Neelektri¢na oprema za eksplozivne
© ®uxexhiaTa
Potpis Datum Mesto
éﬁ;&/uu | 07-07-2022 st. Paul, Minnesota USA

Ime potpisnika \J Funkcija:

Stacee L. Royce Tehnicki direktor

Lice 3¢ za janj icl dosijea lj g u

Ime i funkcija Adresa

Florent Gumery, Director Sce Tech., AAD Reg & Ctry 3M Beauchamp France, 1 Avenue Boule, Parc Barrachin,

Application Engineering Beauchamp Val-d’Oise, 95250, France +33-130402581

TRANSLATED
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3M za automobilsku industriju 3M centar
Odeljenje postprodaje St. Paul, MN 55144-1000
651733 1110

29. februar 2020.

Postovani klijentu kompanije 3M,

Kompanija 3M (divizija Automotive Aftermarket Division) potvrduje da dolenavedeni 3M pistolji
za raspr§ivanje ispunjavaju uslove klasifikacije opreme za rasprsivanje u velikoj koli¢ini pod
niskim pritiskom (High Volume Low Pressure, ,,HVLP”) kada se koriste u skladu sa uputstvima
za upotrebu koja preporucuje 3M. 3M AAD definiSe ,,HVLP” na osnovu smernica u EPA 40
CFR, odeljak 63, pododeljak 6H (9. januar 2008.):

3M™ Performance Spray Gun Series
Accuspray One Spray Gun Series
Accuspray Spray System, HG Series
Accuspray Spray System, HGP Series

Napomena — probni vazdusni zatvara¢i su dostupni u svrhu pokazivanja da 3M oprema za raspriivanje
zadovoljava definiciju za HVLP.

Ako imate dodatna pitanja, obratite se Moniki Bastijen, 3M AAD saradniku za uskladenost sa
regulativom na 651-733-1849.

S postovanjem,

C. Alonzo Nouls, regulatorni
tehni¢ki menadzer
3M Automotive Aftermarket Division
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Pregled pistolja za rasprsivanje
Sadrzaj
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Resavanje problema
Garancija i ograni¢eno obestec¢enje za opremu za rasprsivanje

21
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BEZBEDNOSNE INFORMACIJE

Proéitajte, razumite i pratite sve informacije o bezbednosti koje se nalaze u ovim uputstvima pre
upotrebe ovog kompleta pistolja za rasprsivanje. Zadrzite ova uputstva radi buduéeg koriséenja.

Predvidena upotreba:

Ovaj komplet pistolja za rasprsivanje je predviden kao sredstvo za nanogenje te¢nih obloga procesom
rasprsivanja. Ovaj komplet pistolja za rasprsivanje se koristi u automobilskim i industrijskim primenama
i primenama u zavr§noj obradi. O¢ekuje se da svi korisnici budu u potpunosti obuéeni za bezbedno
koriséenje ovog kompleta pistolja za rasprsivanje. 3M nije procenio nijednu drugu primenu i bilo koja
druga primena moZze dovesti do nebezbednih uslova. Samo za industrijsku/profesionalnu upotrebu.
Nije za prodaju potrogacima ili upotrebu od strane njih.
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Objasnjenje posledica signalnih reéi
Ukazuje na opasnu situaciju koja, ako se ne izbegne, moze dovesti
do ozbiljne povrede ili smrti

Ukazuje na opasnu situaciju koja, ako se ne izbegne, moze dovesti
do manje ili umerene povrede i/ili materijalne $tete.

/N\ UPOZORENJE:

/\ OPREZ:

& . | Ukazuje na opasnu situaciju koja, ako se ne izbegne, moze dovesti
OBAVESTENJE: samo do materijalne Stete.

/\ UPOZORENJE
o Da biste smanjili rizike u vezi sa izlaganjem hemikalijama, opasnim pritiskom, pozarom/
eksplozijom ili zagadenjem Zivotne sredine:

- Progitajte, razumite i pratite sve izjave o bezbednosti u okviru priruénika za odgovarajucu
opremu da biste izbegli mogucée bezbednosne rizike.

- Obavezno se upoznajte sa kontrolama, funkcijama i pravilnom upotrebom opreme.

- Koristite samo u dobro provetrenom prostoru.

- Nemojte neovlas¢eno menjati niti odrzavati ovaj proizvod.

- Uvek se pridrzavate lokalnih, drzavnih i nacionalnih zakona i propisa koji regulidu ventilaciju,
protivpozarnu zastitu, kori¢enje, odrzavanje i rad. Pogledajte odgovarajuce listove sa bezbed-
nosnim podacima i etikete na ambalazi materijala za svaki materijal koji se raspr§uje u radnom
prostoru.

o Da biste smanjili rizike u vezi sa pozarom i eksplozijom:

- Postarajte se da koncentracija nestabilnih organskih jedinjenja bude manja od grani¢ne vrednosti
za paljenje u skladu sa listom sa bezbednosnim informacijama za teé&ni materijal za oblaganje.

- Svi izvori paljenja kao §to su pusenje ili elektri¢ni uredaji moraju da se drze podalje od mesta
na kome se raspriuje.

- Uvek drzite dostupan odobreni aparat za gasenje pozara ili drugu odobrenu opremu
za gasenje pozara na mestu na kome se rasprsuje ili u njegovoj blizini.

- Kada rukujete ovim uredajem, koristite samo neostecena creva za vazduh koja imaju
odgovarajuéu otpornost na rastvarace i pritisak i koja provode stati¢ki elektricitet.

- Ocekuje se da ¢e se korisnici pridrzavati lokalnih propisa za rad u eksplozivnim sredinama i svih
uslova za materijal koji se raspriuje (pogledajte list sa bezbednosnim informacijama o materijalu)
i da ée koristiti odgovarajuéu li€nu zastitnu opremu za oba. [Napomena: To moze da obuhvata
uzemljenje cipelama, trake za pete i rukavice koje provode (ili rasipaju) stati¢ki elektricitet.]

o Da bi se smanjili rizici povezani sa izlaganjem hemikalijama, opasnim pritiskom i udarima:

- Odrzavajte i servisirajte pistolj za rasprsivanje isklju¢ivo onako kako je navedeno u korisnickom
priruéniku.

- Ako skinete pri¢vrséivace radi odrdavanja opreme ili pribora, obavezno ih sve vratite na mesto
i pritegnite pre kori§éenja.

o Da bi se smanjili rizici povezani sa izlaganjem hemikalijama i opasnim pritiskom:

- Nemojte koristiti ovaj proizvod u blizini dece koja su bez nadzora.

- Nikada nemojte da usmeravate pistolj za rasprsivanje na bilo koga drugog niti da postavljate
bilo koji deo svog tela ispred pistolja za rasprsivanje.

- Pre kori§éenja proverite da li je oprema za rasprsivanje osteé¢ena i da li pravilno funkcionise.
Popravljajte/menjajte istrodene, osteéene ili pokvarene komponente komponentama koje
je odobrila kompanija 3M.

- Postarajte se da je oprema koju koristite sa ovim proizvodom pogodna za konkretnu primenu.

e Da bi se smanjili rizici povezani sa pucanjem i izlaganjem hemikalijama:

- Nemojte koristiti sistem pistolja za rasprsivanje bez ispravnog meraca ulaznog pritiska.
Pogledajte preporuke za pritisak u korisni¢kom priruéniku za svaku atomizacionu glavu
za pistolj za rasprsivanje.

- Postarajte se da ulazni pritisak vazduha i te€nosti i svi regulatori sistema za nano$enje budu
pravilno podeseni u skladu sa preporukama za materijal pre svake upotrebe. Nemojte
premasivati radni pritisak naveden u korisni¢kom priruéniku.

- Uvek pratite potrebne procedure za oslobadanje pritiska vazduha i te€nosti kako biste
oslobodili pritisak vazduha i te¢nosti iz opreme za rasprsivanje.
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o Da bi se smanjili rizici povezani sa izlaganjem hemikalijama:
- Obavezno uvek prilikom rasprsivanja nosite odgovarajuéu liénu zastitnu opremu za zastitu
oéiju, koze i disajnih organa u skladu sa odgovarajuéim listovima sa bezbednosnim informacijama
i etiketama na ambalazi materijala.
e Da bi se smanjili rizici povezani sa opasnom bukom:
- Obavezno nosite zastitu za sluh kada ste izloZeni buci. Pogledajte pravila za vase radno okruzenje
i lokalne propise za korisc¢enje li¢ne zastitne opreme za sluh.

/\ OPREZ
o Da bi se smanjili rizici povezani sa saplitanjem, padanjem i posrtanjem:
- Usmerite creva za vazduh i te¢nosti i sve produzne kablove podalje od mesta u kojima se kreéu
ljudi, ostrih ivica, pokretnih delova opreme i vru¢ih povrsina. Nemojte vuéi creva za vazduh
da biste pomerili kompresor.
o Da bi se smanjili rizici povezani sa udarima:
- Obavezno proverite da li je atomizaciona glava pravilno i évrsto priklju¢ena.
o Da bi se smanjili rizici povezani sa ostricama:

- Nemojte dodirivati ostri kraj igle za te¢nost kada je izloZena i pazljivo rukujte iglama za te¢nost
prilikom zamene.

o Da bi se smanjili rizici povezani sa istezanjem misi¢a:
- Izbegavajte neprekidno kori§¢enje opreme za rasprsivanje bez povremenih pauza.

OBAVESTENJE

- Odlazite komponente uredaja u otpad u skladu sa lokalnim zakonima i propisima.

- Obavezno ogistite opremu pre skladistenja.

- Obavezno &uvajte opremu u zatvorenom prostoru na sobnoj temperaturi.

- Nemojte je stavljati u uredaje za pranje pistolja. Nemojte je ostavljati potopljenu u rastvarace
za €is¢enje. Informacije o odgovarajuéem procesu ¢iséenja mozete pronadi u priruéniku.

- Ako u prolazima za vazduh unutar pistolja za rasprsivanje ostane rastvara¢, moze doéi do loseg
oblaganja materijalom. Nemojte koristiti nijedan metod &iséenja koji moze omoguditi prodiranje
rastvaraca u prolaze za vazduh unutar pistolja za rasprsivanje. Nemojte izlagati ventil i merace
za kontrolu protoka vazduha rastvarac¢ima jer moze doéi do ostecéenja.

Oznaka P na ovom proizvodu ukazuje na to da proizvod ima oznaku masine, oznaku serije ili tipa i
adresu proizvodaéa navedenu u ovoj dokumentaciji, u skladu sa Direktivom za masine 2006/42/EC.
Tehniéke specifikacije:

Deklarisane vrednosti emisije buke dvojnim brojevima u skladu sa EN ISO 4871

A-PONDERISANI NIVO EMISIJE ZVUCNOG PRITISKA NA RADNOJ STANICI:

Izmerena vrednost: LpA = 83,8 dB(A) (ref 20pPa)

Nesigurnost: KpA = 2,5 dB

A-PONDERISANI NIVO ZVUCNE SNAGE:

Izmerena vrednost: LWA = 91,2 dB(A) (ref 1 pW)

Nesigurnost: KWA = 2,5 dB

Vrednosti utvrdene u skladu sa kodeksom za testiranje buke EN 14462 upotrebom osnovnih standarda
EN ISO 11201 - razred 2 i EN ISO 3741

Nazivno za upotrebu — <E__x>|| 2GExhIIBT4

NAPOMENA: Zbir izmerene vrednosti emisije buke i nesigurnost povezana sa njom predstavlja gornju
granicu opsega vrednosti koja se moze javiti u merenjima.

VAZNA NAPOMENA: Navedene vrednosti buke potiéu iz laboratorijskog testiranja u skladu sa
naznacenim kodeksima i standardima i ne predstavljaju dovoljnu procenu rizika za sve scenarije
izlaganja. Vrednosti izmerene na odredenom radnom mestu mogu biti veée od deklarisanih vrednosti.
Stvarne vrednosti izlaganja i koli¢ina rizika ili $tete koju iskusi odredena osoba jedinstveni su za svaku
situaciju i zavise od okolne sredine, nacina na koji osoba radi, odredenog materijala koji se koristi,
projekta radne stanice, kao i od vremena izlaganja i fizickog stanja korisnika. 3M se ne moZe smatrati
odgovornim za posledice kori§éenja deklarisanih vrednosti umesto stvarnih vrednosti izlaganja za bilo
koju pojedinaénu procenu rizika.
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Pregled 3M™ Performance Spray Gun
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3M™ Performance Spray Guns su projektovani tako da pruzaju odli¢an uginak. Raznovrsni izbor
zamenljivih atomizacionih glava pruza uginak rasprsivanja nove alatke svaki put. Laka osnova pistolja
otporna na udare ima novi navoj za prikljuéivanje koji omogucéava brzo menjanje atomizacione glave
radi lakog prebacivanja sa jedne farbe ili obloge na drugu i gigéenje. Atomizacione glave se prikljuéuju
direktno na 3M™ PPS™ Series 2.0 Spray Cup System.

Direktno priklju¢ite 3M™ Performance Spray gun na 3M™ PPS™ sistem posuda za boju serije 2.0.
3M je pre skoro 20 godina izumeo prvi sistem jednokratnih posuda za bojenje — 3M™ PPS™ sistem
za pripremu boje. Farbarima je bio potreban &istiji, brzi, efikasniji metod mesanja i primene boje. 3M™
PPS sistem posuda za boju serije 2.0 je projektovan iznova i predstavlja sledeéu evoluciju 3M™ PPS™
revolucije u farbanju.

Zloupotreba opreme moze dovesti do opasnosti. Zloupotreba opreme ili pribora, poput koriséenja
prekomernog pritiska, modifikovanja delova, kori§éenja nekompatibilnih hemikalija i te¢nosti

ili koris¢enja istrogenih ili osteéenih delova moze dovesti do ozbiljnih telesnih povreda, pozara,
eksplozije ili materijalne Stete.

Progitajte i pratite sve bezbednosne izjave i uputstva.
SADRZAJ
Raspakivanje

Izvadite komponente iz kutije. Proverite da li postoje skrivena o$teéenja i/ili neki deo nedostaje.
Ako otkrijete bilo kakvo osteéenje i/ili neki delovi nedostaju, odmah se obratite svom distributeru.

3M™ Performance Spray Gun

3M™ Performance Spray Gun je projektovan za kori§éenje sa sistemom komprimovanog vazduha i ima
kompozitnu* osnovu pistolja za rasprsivanje za koji je potrebno 13 standardnih kubnih stopa u minutu
(370,5 I/min) i ulaz za vazduh od 1/4" (1/4" BSP).

Opseg operativnog pritiska** (OPR): 7 psi—37 psi (0,5 bar-2,6 bar)
Maksimalni ulazni pritisak za HVLP sa potpuno pritisnutim okidagem***
Gravitacione HVLP atomizacione glave: 20 psi (1,38 bar)
Atomizacione HVLP glave pod pritiskom: 18 psi (1,24 bar)

Maksimalni pritisak ulaza za usaglasenu efikasnost prenosa (>65%) sa potpuno pritisnutim
okidagem****

Gravitacione atomizacione glave za fin zavrsni sloj: 29 psi (2,0 bar)

* Informacije o kompatibilnosti materijala dostupne su na zahtev.

** OPR je opseg pritiska dovoda za bezbedno funkcionisanje pistolja za rasprsivanje.

*** Maksimalni ulazni pritisak za HVLP daje oko 10 psi (0,69 bara) na vazdusnom zatvaraé&u.

****3M™ Performance Spray Gun sa atomizacionim glavama za fin zavr$ni sloj testirane su u skladu
sa EN 13966-1 za efikasnost prenosa.
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Priklju€ivanje creva pod pritiskom Podesavanje protoka teénosti

1. Prikljugite crevo sa bojom ili materijalom za Protok te¢nosti se moze podesiti pomocu
oblaganje pod pritiskom na navoj priklju¢ka dugmeta za podesavanje igle za te¢nost. Pistolj
creva teénosti pod pritiskom pomocu kljuéa, za rasprsivanje u kompletu je unapred postavljen
tako $to cete zategnuti dva zavrtnja na na zatvoreni poloZaj (povucite okida& da biste
lokacijama prikazanim u nastavku. potvrdili; igla za te¢nost bi trebalo da se vrlo

malo pomeri). Da biste omogudili protok te&nosti,
polako okrenite to¢ki¢ za podesavanje igle za
teénost 4 puna kruga u smeru suprotnom od
kazaljke na satu. Ove procedure prilagodavanja
sluze samo kao polazna tacka. Precizno
konfigurisanje ovih podesavanja ¢e biti
zasnovano na vasem materijalu i tehnici.

/ Tocki¢ za
podesavanje

Sirine rasprsivanja

Isklju€ivanje creva pod pritiskom

1. Oslobadanje pritiska iz creva za dovod boje
ili materijala za oblaganje.

Dugme za
podesavanje
. o . igle za te€nost
2. Iskljugite crevo sa bojom ili materijalom za
oblaganje pod pritiskom sa navoja priklju¢ka
creva te€nosti pod pritiskom pomocu klju¢a,
tako §to cete olabaviti dva zavrtnja na
lokacijama prikazanim u nastavku.

Oblik rasprsivanja se moze prebaciti
sa vertikalnog na horizontalni okretanjem
vazdu$nog zatvaraca 1/4 kruga.

Napomena: Preporuéuje se kori§éenje EK
ventila (prodaje se odvojeno: 3M™ Performance
Spray Gun Ball Valve — 26839)

Podesavanje Sirine rasprsivanja

Sirina rasprsivanja se kontrolise dugmetom

za podesavanije $irine. Pistolj za rasprsivanje

u kompletu je unapred postavljen na zatvoreni
poloZaj (polako okrenite togki¢ za podesavanje
Sirine u smeru kazaljke na satu da biste potvrdili;
to&kié ne bi trebalo da se pomeri). Zatim okrenite
dugme 2 kruga u smeru suprotnom od kazaljke
na satu. Podesavanje $irine ée vam omoguditi

da prskate u mlazovima razli¢ite Sirine, od malog
okruglog do potpunog lepezastog mlaza.

HORIZONTALNI OBLIK

VERTIKALNI OBLIK

Skidanje navoja za priklju¢ivanje

Ako Zelite, mozete skinuti navoj za priklju€ivanje 2. Isto to uradite obrnuto da biste ponovo
atomizacione glave sa osnove pistolja kako biste prikljuéili navoj za priklju¢ivanje, pazeci da
temeljno odistili glavu osnove pistolja. se jezici za fiksiranje na oznaci poravnaju

sa izbo&inama na glavi osnove pistolja

1. Dok je navoj za priklju¢ivanje atomizacione .
za rasprsivanje.

glave u ,+ konfiguraciji” i atomizaciona
glava nije priklju¢ena na osnovu pistolja
za rasprsivanje, ¢vrsto povucite navoj
za priklju¢ivanje unapred.
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Proces &iséenja
1. Oslobodite pritisak vazduha i teénosti
iz pistolja za rasprsivanje i posude pre
servisiranja.

Da biste saguvali neiskoris¢enu boju ili
privremeno odlozili promesani materijal,
pogledajte lokalne, drzavne, federalne

i OSHA smernice, zajedno sa preporukama
proizvodaéa za uvanje.

Da biste isprali pistolj za rasprsivanje,
uvedite vodu ili kompatibilan rastvaraé¢

koji ispunjava specifikacije u vod za te¢nost
pistolja za rasprsivanje drzeéi pritisnut
okidag pistolja sa mlaznicom okrenutom
pravo nadole, dok te¢nost za ¢iséenje ne
bude &ista.

Napomena: Ako je izvodljivo, ogistite
atomizacionu glavu pre odlaganja u otpad.
Odlozite sve iskoris¢ene atomizacione glave

i osnove pistolja za rasprsivanje u otpad u skladu
sa federalnim, drzavnim i lokalnim propisima.

Da biste promenili atomizacionu glavu,
pogledajte odeljak ,Postavljanje atomizacione
glave” u odeljku ,,Opsta konfiguracija i koriséenje
pistolja za rasprsivanje”

Nemojte uperavati pistolj za rasprsivanje nagore
dok ga &istite.

Nemojte uranjati pistolj za rasprsivanje
u razredivagé.

Prilikom brisanja pistolja za rasprsivanje krpom
natopljenom rastvaraéem, iscedite visak
razredivaca.

Nemojte koristiti metalni alat za ¢iséenje rupa
na vazdu$nom zatvaradu jer ih tako mozete
izgrebati, a ogrebotine mogu da promene oblik
rasprsivanja.
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Progitajte, razumite i pratite sve sigurnosne
izjave i nosite odgovarajuéu, odobrenu li¢nu
zastitnu opremu u skladu sa odgovarajué¢im
listom sa bezbednosnim informacijama

i etiketama na ambalaZi materijala za rastvore
za Ciséenje.

Povremeno podmatzite pokretne delove kao $to
su igla za te¢nost, navoji za podesavanje $irine
rasprsivanja i navoji i opruga za podesavanje igle
za te€nost.

A PAZNJA

Napomena: Nemojte stavljati sprej za
rasprsivanje/osnovu spreja za rasprsivanje
u uredaj za pranje pistolja.

Ako u prolazima za vazduh unutar pistolja za
rasprsivanje ostane rastvara¢, moze doci do
loseg kvaliteta boje. Nemojte koristiti nijedan
metod ¢iséenja koji moze omoguditi prodiranje
rastvaraéa u prolaze za vazduh unutar pistolja
za rasprsivanje.

Nemojte izlagati ventil i merace za kontrolu
protoka vazduha rastvara¢ima jer moze dodi
do ostecenja.
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Rezervni delovi i pribor

Opis Serijski broj
3M™ Performance Pressure HVLP Atomizing Head Refill Kit, 0.9 26809
3M™ Performance Pressure HVLP Atomizing Head Refill Kit, 1.1 2681
3M™ Performance Pressure HVLP Atomizing Head Refill Kit, 1.4 26814
3M™ Performance Pressure HVLP Atomizing Head Refill Kit, 1.8 26818
3M™ Performance Pressure HVLP Atomizing Head Refill Kit, 2.0 26820
3M™ Performance Pressure HVLP Atomizing Head Variety Refill Kit 26830
3M™ Performance Gravity HVLP Atomizing Head Refill Kit, 0.9 26709
3M™ Performance Gravity HVLP Atomizing Head Refill Kit, 1.2 26712
3M™ Performance Gravity HVLP Atomizing Head Refill Kit, 1.3 26713
3M™ Performance Gravity HVLP Atomizing Head Refill Kit, 1.4 26714
3M™ Performance Gravity HVLP Atomizing Head Refill Kit, 1.6 26716
3M™ Performance Gravity HVLP Atomizing Head Refill Kit, 1.8 26718
3M™ Performance Gravity HVLP Atomizing Head Refill Kit, 2.0 26720
3M™ Performance Gravity HVLP Atomizing Head Variety Refill Kit 26730
3M™ Performance Gravity Fine Finish Atomizing Head Refill Kit, 1.2 26912
3M™ Performance Gravity Fine Finish Atomizing Head Refill Kit, 1.3 26913
3M™ Performance Gravity Fine Finish Atomizing Head Refill Kit, 1.4 26914
3M™ Performance Spray Gun 26832
3M™ Performance Spray Gun Needle 26838
3M™ Performance Spray Gun Pressure Whip 26833
3M™ Performance Spray Gun Pin 26834
3M™ Performance Spray Gun HVLP Test Air Cap 26836
3M™ Performance Spray Gun Rebuild Kit 26840
3M™ Performance Spray Gun O-Ring Kit 26841
3M™ Performance Spray Gun Locking Collar 26835
3M™ Accuspray™ Regulator and Air Flow Control Valve 16573
3M™ Performance Spray Gun H/O Conversion Pack 26837
3M™ Performance Spray Gun Ball Valve 26839
3M™ High Power Spray Gun Cleaner 26689
3M™ PPS™ Series 2.0 Spray Cup System Kit (*dostupne su dodatne veligine) 26000

Resavanje problema

Problem

Uzrok

Resenje

Teénost curi iza
okidaca pistolja

Zaptivke
atomizacione glave

Zamenite atomizacionu glavu i o€istite iglu

Okidag se zaglavljuje

Prljava igla

Ogistite iglu i podmazite pistolj za rasprsivanje

Vazduh curi
oko zaptivke
atomizacione glave

Atomizaciona glava
nije pri¢vriéena za
telo pistolja

Zategnite prsten za fiksiranje

Vazduh curi na
osnovi pistolja, iza
okidaca

Losa zaptivka opruge

Zamenite pistolj: Pozovite 1-877-MMM-CARS
ili (1-877-666-2277)

Teénost curi iz nove
atomizacione glave

Izgrebane zaptivke u
atomizacionoj glavi

Ogistite iglu i zamenite atomizacionu glavu
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Garancija i ograniéeno obesteéenje za opremu za rasprsivanje
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3M garantuje originalnom kupcu da, kada se koristi u skladu sa pisanim uputstvima kompanije 3M,
3M oprema za rasprsivanje nema nedostataka u materijalima i proizvodnji godinu dana od datuma
kupovine. Ova garancija se ne odnosi na osteéenja ili kvarove uzrokovane normalnim habanjem,
neodrzavanjem ili zloupotrebom, nezgodama, neovlagéenim intervencijama, izmenama ili pogre§nom
upotrebom opreme za rasprsivanje.

Po potvrdi zahteva po garanciji, 3M ¢e zameniti ili popraviti opremu za rasprsivanje (po izboru
kompanije 3M) i vratiti je kupcu o troku kompanije 3M, §to ukljuéuje delove, rad i naknade za povratni
transport. Ako se utvrdi da zahtev nije obuhvaéen garancijom, kupcu ¢e biti data moguénost popravke
opreme za rasprsivanje izvan garancije. 3M e pruziti procenu troskova delova i rada, a kupac

je unapred mora odobriti.

Osim u skladu sa onim §to je navedeno iznad, KOMPANIJA 3M NE DAJE NIKAKVE DODATNE
GARANCIJE NITI USLOVE, IZRICITE NITI PODRAZUMEVANE, UKLJUCUJUCI (BEZ OGRANICENJA)
SVE OSTALE PODRAZUMEVANE GARANCIJE ILI USLOVE ZA MOGUCNOST TRGOVINE ILI
PODESNOST ZA ODREDENU NAMENU, ILI BILO KOJU PODRAZUMEVANU GARANCIJU ILI USLOV
KOJI BI NASTALI U TOKU UOBICAJENIH POSTUPAKA TOKOM POSLOVANJA, TRGOVINE ILI
PRIMENE UZANSI ZA PROMET ROBOM. Mnogi faktori van kontrole kompanije 3M i isklju€ivo u okviru
znanja i kontrole korisnika mogu da uti€u na upotrebu i u€¢inak proizvoda kompanije 3M pri odredenoj
primeni. S obzirom na raznovrsnost faktora koji mogu uticati na kori§¢enje i performanse proizvoda
kompanije 3M, korisnik je isklju¢ivo odgovoran za to da proceni proizvode kompanije 3M i utvrdi da li
je u skladu sa odredenom svrhom i pogodan za korisnikov na&in primene.

Ograni¢enje odgovornosti: Osim u slu¢ajevima kada je to zabranjeno zakonom, kompanija 3M necée
biti odgovorna ni za kakav gubitak ili $tetu nastalu od proizvoda 3M, bilo direktno, indirektno, posebno,
sluéajno ili posledi¢no, bez obzira na pravnu teoriju, uklju¢ujuéi garanciju, ugovor, nemar ili strogu
odgovornost.

AKO ZELITE DA NARUCITE, obratite se predstavniku prodaje ili distributeru kompanije 3M AAD.

Svi pisani i vizuelni podaci sadrzani u ovom dokumentu odraZavaju najnovije informacije o proizvodu
koje su dostupne u vreme objavljivanja. 3M zadrzava pravo izmene u bilo kom trenutku bez najave.

3M Automotive Aftermarket Division
3M Center, Bldg. 223-6S-07

St. Paul, MN 55144-1000
1-877-MMM-CARS (666-2277)
3MCollision.com

© 3M 2022
3M i PPS su zastitni Zigovi kompanije 3M i koriste se pod licencom u Kanadi.
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AB Uygunluk Beyani c E

sirket Bslim
3M Sirketi Oto Tamir ve Bakim Divizyonu
Adres

3M Center, Building 223-6N-01
St Paul, MN USA 55144-1000,

ABD

Bu belgede yer alan ekipman veya irinlerin, ilgili t ve i n yani sira asagida listelenen kanunlar

uyarinca gecerli olan temel sartlan asindan sorumlu olan yegane taraf beyan ederiz.

Kalem - Uriin adi ve/veya model 1 velveya iz uriin kimligiz

3M "Performans Sinifi Piiskiirtme Tabancas!" =TT
—_— TI £2 .“

Tur 'V velveya amaci veya eki sinfi ve/veya Kalemin | .'I ‘j______

kullanminda gecerli olan belirli sartlar: 1] (“

Parga numaralari: 26978, 26878, 26778, 26832, ve bu numaralari tizerinde = c\_{ \

taslyan tim kit trtnleri

Seri numaras: veya aralk (gecerliyse):

Uretim yili: "20ab" - "2099", "ab", 2 basamakli sayidir. Gizim - Temsili

Birlize uyum kanunlarina ve ilgili tarihe kadar yapilan tim dejisikliklere uygundur:

Direktifler:
Makine Direktifi 2006/42/EC, ATEX Direktifi, 2014/34/EU

Kismen veya tamamen gecerli olan ve irinin g ! ifil 1/ hiki
EN ISO 12100:2010 Makine emniyeti. Genel tasarim ilkeleri. Risk degerlendirme ve risk azaltimi
EN 1953:2013 Kaplama malzemeleri igin atomize edici ve puskirtiici donanimlar. Emniyet
gereksinimleri
EN 14462:2005+A1:2009 Yuzey islem donanimi. Yardimci ellegleme donanimi dahil ylzey islem
donanimi igin guirilti deney kodu. Dogruluk dereceleri 2 ve 3
EN ISO 80079-36:2016 Patlayici ortamlar - Bolim 36: Patlayici ortamlar igin elektrikli olmayan ekipman

- Temel metot ve 6zellikler

€ 126ExhIBTA

imza Tarih Yer
éﬁﬁ"u—‘—‘ [ 07-07-2022 St. Paul, Minnesota ABD

imzalayanin Adi \J Unvani

Stacee L. Royce Teknik Mudur

Birlik icinde ikamet eden ve teknik dosyay derlemeye yetkili kisi

Adi ve Unvani Adres

Florent Gumery, Director Sce Tech., AAD Reg & Ctry 3M Beauchamp France, 1 Avenue Boule, Parc Barrachin,

Application Engineering Beauchamp Val-d’Oise, 95250, France +33-130402581

TRANSLATED
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3M Oto Tamir 3M Center
Bakim Divizyonu St. Paul, MN 55144-1000
651733 1110

29 Subat 2020

Degerli 3M Musterisi,

3M Sirketi Oto Tamir ve Bakim Divizyonu, asagida belirtilen 3M piiskiirtme tabancalarinin 3M'in
onerdigi kullanim talimatlarina uygun olarak kullanildiginda Yiiksek Hacim Diisiik Basing
("HVLP") piiskiirtme ekipmani siniflandirmalarimin tabi oldugu gereksinimleri kargiladigini
onaylar. 3M Oto Tamir ve Bakim Divizyonu (AAD), EPA 40 CFR Bélim 63 Alt Boliim 6H'de (9
Ocak 2008) agiklanan "HVLP" tanimini esas kabul eder:

3M™ Performans Sinifi Serisi
Piiskiirtme Tabancalar1 Accuspray One
Serisi Piiskiirtme Tabancalart Accuspray
Piiskiirtme Sistemi HG Serisi Accuspray
Piiskiirtme Sistemi, HGP Serisi

Not: 3M piiskiirtme ekipmaninin HVLP tanimlarini karsiladigimi gostermek amaciyla Test Hava

Basliklar1 temin edilebilir.

Diger sorulariniz igin 651-733-1849 numarali telefondan 3M AAD Mevzuat Uyumlulugu
Gorevlisi Monica Bastien ile iletisime gegebilirsiniz.

Saygilarimla,

C. Alonzo Knowles, Teknik
Mevzuat Y 6neticisi
3M Oto Tamir ve Bakim Divizyonu
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Tirkge — igindekiler
3M™ Performans Sinifi Piskirtme Tabancasi Guivenlik Beyanlari
Kullanim Amaci

Emniyet Sembollerinin ve Sonuglarin Agiklamalari

Teknik Ozellikler

Puskiirtme Tabancasina Genel Bakis
igindekiler

Yedek Parcgalar ve Aksesuarlar

Sorun Giderme

213
213
213
214
215
215
218
218

219

Piiskiirtme Ekipmani Garantisi ve Sinirl Care
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EMNIYET BILGILERI

Piisklirtme Tabancasi Kitini kullanmadan 6nce liitfen burada belirtilen tiim giivenlik bilgilerini
okuyun, anlayin ve uygulayin. Gelecekte bagvurmak igin bu talimatlari saklayin.
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Kullanim Amaci:

Bu Puskiirtme Tabancasi Kiti, puskirtme islemi yoluyla sivi kaplama malzemelerini uygulama
amaciyla uretilmistir. Bu Piiskiirtme Tabancasi Kiti otomotiv, sanayi ve finisaj uygulamalarinda
kullanilir. Bu Piskirtme Tabancasi Kitinin gtivenli bir bicimde kullaniimasi igin tim kullanicilarin
kapsamli egitim almasi beklenir. Bagka bir uygulamada kullanimi 3M tarafindan degerlendiriimemis
olup giivenli olmayan kosullara yol agabilir. Sadece endiistriyel/mesleki kullanim igindir. Tiiketici
satigi veya kullanimi igin degildir.

Uyari Kelimelerinin ve Sonuglarinin Agiklamalar

Kaginilmamasi halinde ciddi yaralanma veya 6liimle sonuglanabilecek
bir tehlikeli durum oldugunu belirtir

/N UYARI:

Kacinilmamasi halinde kiigiik veya orta derece yaralanma ve/veya miilk
hasarina yol agabilecek bir tehlikeli durum oldugunu belirtir.

/\ DIKKAT:

iKAZ: Kacinilmamasi halinde yalnizca miilk hasariyla sonuglanabilecek bir tehlikeli
* | durum oldugunu belirtir.

A\ UYARI
o Kimyasal maddeye maruz kalma, tehlikeli basing, yangin/patlama veya gevrenin kirletilmesiyle
iligkili riskleri en aza indirmek igin:

- Emniyetle ilgili muhtemel tehlikelerden kaginmak igin ekipmanin ilgili kullanim kilavuzunda
yer alan tim emniyet agiklamalarini okuyun, anlayin ve izleyin.

- Ekipmanin kontroliine, iglevlerine ve dogru kullanimina asina oldugunuzdan emin olun.

- Yalnizca iyi havalandirilan alanlarda kullanin.

- Uriinde asla onaylananlarin disinda degistirme veya bakim yapmayin.

- Havalandirma, yangindan korunma, ¢alistirma, bakim ve temizlikle ilgili yerel, eyalet ve ulusal
kanun ve yonetmellklere her zaman uyun. Calisma alaninda piskirtiilen her materyal igin
gecerli olan Malzeme Giivenligi Bilgi Formlarina (MGBF) ve materyalin kutusundaki etiketlere
bagvurun.

o Yangin ve patlamayla iligkili riskleri azaltmak igin:

- Ugucu organik bilesik yogunlugunu, sivi kaplama malzemesi MGBF'lerindeki alev alma esiginin
altinda tuttugunuzdan emin olun.

- Sigara veya elektrikli aletler gibi tiim tutusturma kaynaklarinin piskirtme alaninin diginda
tutulmasi gerekir.

- Puskurtme alaninin iginde veya yakininda onaylanmisg bir yangin sénduriiciiyl veya diger
onaylanmig yangin sondiirme ekipmanini her zaman hazir bulundurun.

- Bu Urtint gahstirirken yalnizca hasar gérmemis, gerekli solvent direncine ve uygun basing
derecesine sahip statik iletken hava hortumlari kullanin.

- Kullanicilarin patlayici ortamlarda galismayla ilgili yasal diizenlemelere ve puskirtilecek
malzemeyle ilgili tim gereksinimlere uymasi (materyallerin MGBF'lerine bakin) ve her ikisi i¢in
de gerekli KKD'ler kullanmasi beklenir. [Not: Bunlarin arasinda ayakkabi, topuk ve statik iletken
(veya statik yiik yayici) eldivenler bulunabilir.]

o Kimyasal maddelere, tehlikeli basinca ve darbeye maruz kalmayla iligkili riskleri azaltmak igin:

- Puskurtme tabancasinda kullanim kilavuzundakiler disinda bakim veya onarim yapmayin.

- Donanim veya aksesuar bakimi igin baglanti elemanlari ¢ikariimigsa, galistirmadan 6nce tim
baglanti elemanlarinin degistirilip sikildigindan emin olun.

e Kimyasal maddeye maruz kalmayla ve tehlikeli basingla iligkili riskleri azaltmak igin:

- Bu uirtint yetigkin gézetiminde olmayan gocuklarin bulundugu yerlerde kullanmayin.

- Puskirtme tabancasini asla bir insana dogru tutmayin, viicudunuzun herhangi bir bélimiini
puskirtme tabancasinin éniinde tutmayin.

- Kullanimdan 8nce piiskiirtme ekipmaninda hasar olup olmadigini ve dogru calisip calismadigini
kontrol edin. Eskimis, hasar gérmis veya arizali pargalari 3M onayli pargalarla tamir edin veya
degistirin.

- Bu urtnle kullandiginiz ekipmanin uygulamada kullanima uygun oldugundan emin olun.

e Patlama ve kimyasal maddeye maruz kalmayla iligkili riskleri azaltmak igin:

- Bu puskirtme tabancasini galigir halde olan bir girig basing 6lgeri olmadan ¢aligtirmayin.
Kullanim kilavuzunda puskirtme tabancasinin her puskirtme nozulu igin ayri ayri verilen
basing 6nerilerini inceleyin.

- Her kullanimdan énce hava ve sivi girig basincinin ve tim uygulayici sistem regiilatérlerinin
malzemenin 6nerilerine uygun olarak ayarlandigindan emin olun. Kullanim kilavuzunda
belirtilen galisma basincini agmayin.

- Puskirtme ekipmanindaki hava ve sivinin tahliyesi i¢in her zaman gerekli hava ve sivi basinci

tahliye prosediirlerini uygulayin.
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o Kimyasal maddelere maruz kalmayla iligkili riskleri azaltmak igin:

- Puskurtme uygulamasi siiresinde gegerli MGBF'ler ve malzeme kabi Gizerindeki etiketlere uygun
olarak gerekli kisisel koruyucu géz, deri ve solunum ekipmani kullanin.

o Tehlikeli giiriiltiiyle iligkili riskleri azaltmak igin:
- Gurultiye maruz kaldiginiz tim durumlarda kulak tikaci takin. Kisisel kulak koruyucu ekipman
kullanimi hakkinda bilgi i¢in is ortaminiza ve yerel yonetmeliklere bagvurun.

/\ DIKKAT

e Takilma, diisme ve devrilmeyle iligkili riskleri azaltmak igin:
- Hava ve sivi hortumlarini ve tim uzatma kablolarini trafigin, keskin kenarlarin, hareket eden
pargalarin ve sicak yiizeylerin oldugu alanlardan uzak tutun. Kompreséri tagimak igin hava
hortumlarini gekmeyin.

o Darbeyle iliskili riskleri azaltmak igin:

- Puskurtme nozulind her zaman inceleyerek dogru bigimde takildigindan ve sikildigindan emin
olun.

o Sivri uglarla iligkili riskleri azaltmak igin:

- Acikta oldugunda sivi ignesinin sivri ucuna dokunmayin ve degistirme sirasinda sivi ignelerini
tasirken dikkatli olun.

o Kas gerilmesiyle ilgili riskleri azaltmak igin:
- Kisa aralar vermeden puskiirtme ekipmanini uzun siire boyunca kullanmaktan kaginin.
iKAZ
- Cihaz pargalarini yerel kanun ve yénetmeliklere uygun olarak bertaraf edin.
- Ekipmani saklamadan &nce temizlendiginden emin olun.

- Ekipmani oda sicakliginda sakladiginizdan emin olun.

- Tabanca yikayiciya koymayin. Temizleyici solventlerin igine batirmayin. Uygun temizleme iglemi
icin kilavuzu inceleyin.

- Puskirtme tabancasinin hava yollarinda kalan solvent, kaplama yiizeyi kalitesinin digmesine
neden olabilir. Solventin puskirtme tabancasinin hava deligine girmesine neden olabilecek higbir
temizleme ydntemini kullanmayin. Hasar olusmamasi igin hava akig kontrol valfini ve 6lgekleri
solvente temas ettirmeyin.

Bu iirlinde yer alan P 6n eki, bahsi gegen uriiniin Makine Direktifi 2006/42/EC'ye uygun olarak
makine tanimi ile seri veya tiir taniminin yapildigini ve iireticinin adresiyle birlikte bu belgeye
eklenmis oldugu anlamina gelir.

Teknik Ozellikler:

EN ISO 4871'e gore Cift Sayil Guriilti Emisyonu Anma Degerleri

iS MAHALLINDE A-AGIRLIKLI EMiISYON SES BASINCI DUZEYi:

Olgiilen deger: LpA = 83,8 dB(A) (ref 20pPa)

Belirsizlik: KpA = 2,5 dB

A-AGIRLIKLI SES GUCU DUZEYi:

Olgiilen deger: LWA = 91,2 dB(A) (ref 1 pW)

Belirsizlik: KWA = 2,5 dB

Temel standartlar kullanilarak EN 14462 nolu giiriilti test koduna gére belirlenen degerler

EN ISO 11201 - 2. sinif ve EN ISO 3741

Kullanimi Onaylldlr - @ " ZG EX h IIB T4

NOT: Olgiilen giiriiltii emisyon degeri ve iligkili belirsizligin toplami, lgtimlerde olusabilecek degerlere
iliskin bir Gst sinir temsil etmektedir.

ONEMLI NOT: Belirtilen giiriiltii degerleri, belirtilen kod ve standartlara uygun olarak yapilan
laboratuvar testlerinden elde edilmis olup tim maruz kalma senaryolarinda risk degerlendirmesi
yapmak icin yeterli degildir. Belirli bir is yerinde 6lgiilen degerler anma degerlerinden daha yiiksek
olabilir. Bir kiginin maruz kalacagi gergek degerler ve risk veya zararin miktari her bir duruma &zel

olup gevredeki ortama, kisinin galigma sekline, uygulanmakta olan malzemeye, is mahallinin tasarimina
ve ayrica maruz kalinan siire ile kullanicinin fiziksel kabiliyetlerine bagli olarak degisiklik gosterir. 3M,
herhangi ayri bir risk degerlendirmesi i¢in gergek maruz kalma degerleri yerine ilan edilen degerlerin
kullanilmasindan dogacak sonuglardan sorumlu degildir.
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3M™ Performans Sinifi Piiskiirtme Tabancasina Genel Bakig
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3M™ Performans Sinifi Piskiirtme Tabancalari performans igin tasarlanmigtir. Genis puskirtme nozulu
yelpazesi sayesinde her seferinde yeni triin diizeyinde piiskirtme performansi elde edersiniz. Darbeye
dayanikli ve hafif tabanca gévdesinde bulunan yeni tasarim kilit bilezigi, ptiskiirtme nozillerini hizlica
degistirerek hem boyalar veya kaplamalar arasinda gegis yaparken hem de temizlik sirasinda kolayhk
saglar. Puskirtme nozilleri dogrudan 3M™ PPS™ Series 2.0 Plskiirtme Kabi Sistemine baglanir.

3M™ Performans Sinifi Piskirtme tabancasini SM™ PPS™ Series 2.0 Puskirtme Kabi Sistemine
dogrudan baglayin. 3M, yaklasik 20 yil 6nce 3M™ PPS™ Boya Hazirlama Sistemi ile ilk tek kullanimlik
boya kabi sistemini gelistirdi. Boyacilar, boya karigtirmak ve uygulamak igin daha temiz, daha hizli

ve daha verimli bir ydntemine ihtiyag duyuyordu. Bastan asagi yeniden tasarlanan 3M™ PPS 2.0
Puskirtme Kabi sistemi, BM™ PPS™ boya triinlerindeki bir sonraki devrimi simgeliyor.

Ekipmanin yanlis kullanimi tehlikelere yol acabilir. Agiri basing verme, parcalara miidahale etme,
uyumlu olmayan kimyasal veya sivi kullanma ya da eskimis veya hasar gérmus pargalari kullanma gibi
ekipmanin yanlis kullanilmasi viicutta ciddi hasara, yangina patlamaya veya milk hasarina yol agabilir.

Tiim Giivenlik Beyanlarini ve Talimatlarini okuyup uygulayin.

iCINDEKILER
Kutuyu Agma

Pargalari kutudan gikarin. Tagima sirasinda meydana gelmis hasar veya eksik kalem olup olmadigini
kontrol edin. Herhangi bir hasar ve/veya eksik parga oldugunu fark ederseniz derhal distribiitoriiniize
bagvurun.

3M™ Per. Boya Tabancasi

3M™ Performans Sinifi Piiskiirtme Tabancasi bir basingl hava sistemiyle birlikte kullaniimak tizere
tasarlanmig olup 13 scfm (370,5 L/dk.) ve bir 1/4 in¢ (1/4 in¢ BSP) hava girigi gerektiren kompozit*
plskirtme tabancasina sahiptir.

Caligma Basinci Araligi** (OPR): 7 psi - 37 psi (0,5 bar - 2,6 bar)

Tetik tam gekiliyken HVLP igin maksimum girig basinci***

Yergekimli Kap Tipi HVLP Piiskiirtme Noziilleri: 20 psi [1,38 bar]

Basingli Kap Tipi HVLP Piiskiirtme Noziilleri: 18 psi [1,24 bar]

Tetik tam gekiliyken Uyumlu Transfer Verimliligi (>%65) icin maksimum girig basinci****
Yercgekimli Kap Tipi ince Finisaj Piiskiirtme Noziilleri: 29 psi [2,0 bar]

* Urtintin malzemelerle uyumlulugu hakkinda bilgi talep tzerine verilir.

** OPR, puskiirtme tabancasinin giivenli galigmasi igin giris basinci araligidir.

*** HVLP i¢in maksimum girig basinci, hava baghginda yaklagik 10 psi (0,69 bar) saglar.

****nce Finisaj Puskiirtme Noziilli 3M™ Performans Sinifi Piskiirtme Tabancasi, transfer verimliligi
bakimindan EN 13966-1'e gore test edilmistir.
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Basingh Hortumu Baglama

1. Basingli boya veya kaplama besleme
hortumunu anahtarla agagida gosterilen
iki noktadan sikarak basingli hortum
konektorinin vidali alt baglant
elemanina baglayin.

Basingh Hortum Baglantisini Kesme

1. Boya veya kaplama besleme hortumundaki
basinci tahliye edin.

2. Basingl boya veya kaplama besleme
hortumunu anahtarla asagida gosterilen
iki noktadan gevseterek basingh hortum
konektoriintn vidali alt baglanti elemaniyla
baglantisini kesin.

Not: Kesme valfi kullanimi énerilir (ayrica satilir:
3M™ Performans Sinifi Pisklrtme Tabancasi
Bilyeli Valfi - 26839)

Fan Desen Boyutunu Ayarlama

Fan boyutu, fan ayari topuzuyla kontrol edilir.
Kitte bulunan piskirtme tabancasi kapali
pozisyonda &n ayarlidir (emin olmak igin

fan ayarlama topuzunu yavasga saat yoniinde
cevirin, topuzun sabit kalmasi gerekir). Ardindan
topuzu saat yonu tersine 2 tur gevirin. Fan ayari,
kiiguk bir nokta ile tam fan deseni arasinda bir
puskirtme ayari yapabilmenizi saglar.

Kilit Bileziginin Cikarilmasi

istenirse, tabanca gévdesinin bas kisminin
temizlenebilmesi i¢in plskirtme nozilinin
kilit bilezigi tabanca gergevesinden gikarilabilir.

1. Puskirtme nozulu kilit bilezigi "+ yapilandirma”
pozisyonunda ve plskiirtme tabancasi
gbvdesine takili puskirtme nozili yokken
kilit bilezigini sikica ileri gekin.

Sivi Akisini Ayarlama

Sivi akigl, sivi ignesi ayar topuzu kullanilarak
ayarlanabilir. Kitte bulunan piskiirtme tabancasi
kapali pozisyonda 6n ayarlidir (emin olmak igin
tetigi cekin, az miktarda sivi ignesi hareketi
olmalidir). Sivi akigina izin vermek igin sivi ignesi
ayar topuzunu nazikge saatin tersi ydonde 4 tam
tur gevirin. Bu ayar islemleri yalnizca baglangig
noktasidir. Bu ayarlarin hassaslastirimasinda
materyal ve teknik dikkate alinir.

Fan Ayar
Topuzu

Sivi ignesi Ayar
Topuzu

Puskirtme diizeni, hava baghginin 1/4 tur
cevrilmesiyle dikeyden yataya degistirilebilir.

YATAY DESEN

DIKEY DESEN

2. Ayniiglemi tersten yaparak kimlik Gzerindeki
tutucu kollarin piskirtme tabancasi gévdesi
bagindaki ¢ikintilarla ayni hizaya geldiginden
emin olarak kilit bilezigini yeniden takin.
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Temizleme iglemi

1. Bakimdan 6nce, puskirtme tabancasindaki
ve kaptaki hava ve sivi basincini tahliye edin.

2. Kullanilmayan boyayi saklamak veya
karistirilmig malzemeyi gegici olarak
depolamak icin Yerel, Eyalet, Federal
ve OSHA kilavuzlarini, ayrica boya
Ureticisinin saklama tavsiyelerini inceleyin.

3. Puskirtme tabancasini durulamak igin,
puskirtme tabancasinin tetigini basih
ve sivi ucunu tam olarak agagi yonde
tutarken suyu veya uyumlu ve uygun
bir solventi piskirtme tabancasinin
sivi deliginden akitin ve temizleme
sivisini temiz akana kadar devam edin.

Not: Miimkiinse plskirtme noziliini bertaraf
etmeden 6nce temizleyin. Kullaniimig tim
puskirtme noziillerini ve plskirtme tabancalarini
federal, eyalet ve yerel yonetmeliklere uygun
olarak bertaraf edin. Piiskiirtme nozilinu
degistirmek icin Genel Kurulum ve Piiskirtme
Tabancasinin Kullanimi bélimlerindeki "Pusktrtme
Nozilint Takma" bélimlerini inceleyin

Temizlik sirasinda puskirtme tabancasini yukari
dogru tutmayin.

Piskiirtme tabancasini bol miktarda solvent
iceren kumagla silerken, fazla solventi sikarak
azaltin.

Cizilmeye neden olarak puskirtme desenini
bozacagindan hava baglik deliklerini temizlerken
metal alet kullanmaktan kaginin.
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Tiim giivenlik beyanlarini okuyun, anlayin ve
uygulayin; ayrica gegerli MGBF'lere ve temizlik
¢o6ziimleri igin kullandiginiz malzeme kabi
etiketlerine uygun, onaylanmis kisisel koruyucu
donanimlar kullanin.

Sivi ignesi, fan ayar dislisi, sivi ignesi ayar diglisi
ve yaylar gibi hareketli aksami diizenli araliklarla
yaglayin.

A\ ONEMLI

Not: Piskiirtme Tabancasini/Piskiirtme
Tabancasi Gévdesini Tabanca Yikayiciya
koymayin.

Puskiirtme tabancasi hava kanallarinda kalan
solvent, kaplama ylzeyi kalitesinin diigmesine
neden olabilir. Solventin puskiirtme tabancasinin
hava deligine girmesine neden olabilecek higbir
temizleme yontemini kullanmayin.

Hasar olugsmamasi i¢in hava akig kontrol valfini
ve oGlgekleri solvente temas ettirmeyin.
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Yedek Pargalar ve Aksesuarlar

Aciklama Parca
Numarasi
3M™ Performans Sinifi Basinglh Kap Tipi HVLP Piskiirtme Noziilti Yedek Paketi, 0.9 26809
3M™ Performans Sinifi Basingl Kap Tipi HVLP Piiskiirtme Noziilti Yedek Paketi, 1.1 2681
3M™ Performans Sinifi Basingh Kap Tipi HVLP Puskirtme Noziili Yedek Paketi, 1.4 26814
3M™ Performans Sinifi Basingli Kap Tipi HVLP Piskirtme Noziili Yedek Paketi, 1.8 26818

3M™ Performans Sinifi Basingli Kap Tipi HVLP Puskirtme Nozili Yedek Paketi, 2.0 26820
3M™ Performans Sinifi Basingli Kap Tipi HVLP Coklu Puskirtme Nozilu Yedek Paketi 26830
3M™ Performans Sinifi Yergekimli Kap Tipi HVLP Puskirtme Nozilu Yedek Paketi, 0.9 26709
3M™ Performans Sinifi Yergekimli Kap Tipi HVLP Puskirtme Nozilu Yedek Paketi, 1.2 26712
3M™ Performans Sinifi Yergekimli Kap Tipi HVLP Puskirtme Nozilu Yedek Paketi, 1.3 26713
3M™ Performans Sinifi Yergekimli Kap Tipi HVLP Puskirtme Nozili Yedek Paketi, 1.4 26714
3M™ Performans Sinifi Yergekimli Kap Tipi HVLP Piskirtme Nozili Yedek Paketi, 1.6~ 26716
3M™ Performans Sinifi Yergekimli Kap Tipi HVLP Puskirtme Nozilu Yedek Paketi, 1.8 26718
3M™ Performans Sinifi Yergekimli Kap Tipi HVLP Puskirtme Nozilu Yedek Paketi, 2.0 26720
3M™ Performans Sinifi Yergekimli Kap Tipi HVLP Coklu Puskirtme Nozili Yedek Paketi 26730
3M™ Performans Sinifi Yergekimli Kap Tipi ince Finisaj Piiskiirtme Noziilii Yedek Paketi, 1.2 26912
3M™ Performans Sinifi Yergekimli Kap Tipi Ince Finisaj Piiskiirtme Noziilii Yedek Paketi, 1.3 26913
3M™ Performans Sinifi Yergekimli Kap Tipi ince Finisaj Piskiirtme Noziilii Yedek Paketi, 1.4 26914

3M™ Per. Boya Tabancasi 26832
3M™ Performans Sinifi Piskiirtme Tabancasi ignesi 26838
3M™ Performans Puskirtme Tabancasi Basingli Sargi 26833
3M™ Performans Sinifi Piskirtme Tabancasi Pimi 26834
3M™ Performans Sinifi Piskirtme Tabancasi HVLP Test Hava Bagligi 26836
3M™ Performans Puskiirtme Tabancasi Yenileme Kiti 26840
3M™ Performans Sprey Tabancasi O-Halkasi Kiti 26841

3M™ Performans Sinifi Piskirtme Tabancasi Kilit Bilezigi 26835
3M™ Accuspray™ Regiilatéri ve Hava Akisi Kontrol Valfi 16573

3M™ Performans Sinifi Piskirtme Tabancasi H/O Doéniigim Paketi 26837
3M™ Performans Pliskiirtme Tabancasi Bilyeli Valf 26839
3M™ Yiiksek Guglu Puskirtme Tabancasi Temizleyici 26689
3M™ PPS™ Series 2.0 Piiskiirtme Kabi Sistemi (*farkli boylar mevcuttur) 26000

Sorun Giderme

Sorun Nedeni Coziimii
Tabanca, tetigin Plskirtme nozulu Plskirtme nozulinl degistirin ve igneyi
arkasindan sivi sizdiriyor | contalari temizleyin

igneyi temizleyin ve Piiskiirtme tabancasi

Tetik tutukluk yapiyor ignenin kirlenmesi yag uygulayin

Plskirtme nozulinin
tabanca gévdesine Kilitleyen tutma halkasini sikin
sabitlenmemesi

Puskirtme nozulu contasi
cevresinde hava sizintisi

Tabanca gévdesi, tetik Vananin sizdirmazhgini | Tabancayi degistirin: 1-877-MMM-CARS
arkasindan hava sizdiriyor | yitirmesi veya (1-877-666-2277) numarali telefonu arayin

Puskirtme nozilindeki
cizikler yliziinden
sizdirmazligin bozulmasi

igneyi temizleyin ve piiskiirtme noziiliinii
degistirin

Yeni puskiirtme nozulu
sivi kagirryor
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Puskiirtme Ekipmani Garantisi ve Sinirli Gare
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3M, aliciya 3M'in yazili talimatlarina uygun olarak kullanildigi sirece 3M puskirtme ekipmaninin satin
alma tarihinden itibaren bir yil boyunca malzeme ve lretim hatasi icermeyecegine dair garanti verir.

Bu garanti, piiskiirtme ekipmaninin normal yipranma, bakim yapmama, kétiiye kullanim, kaza, kurcalama
veya Uzerinde degisiklik yapma gibi nedenlere bagl hasar gérmesini veya arizalanmasini kapsamaz.

Garanti talebinin dogrulanmasini takiben 3M, puskiirtme ekipmanini 3M'in kendi karar verme yetkisi
dahilinde yenisiyle degistirecek veya onaracak; pargalari, isciligi ve iade nakliye ticretleri dahil, masraflar
3M'e ait olacak sekilde aliciya iade edecektir. Talebin garanti kapsami diginda kaldigi tespit edilirse, aliciya
puskirtme ekipmanini garanti kapsami disinda onarma segenegi sunulacaktir. Parga ve isgilik tahminleri
3M tarafindan saglanacak olup alici tarafindan 6nceden onaylanmasi gerekmektedir.

Yukarida belirtilenler diginda 3M; TICARI OLARAK SATILABILME YA DA BELIRLI BIR AMACA
UYGUNLUK iLE ILGILI HERHANGI BiR ZIMNi GARANTI VEYA VAAT YA DA BIR iSiN SEYRI, BiR
TICARI GELENEK VEYA GORENEKTEN DOGAN HERHANGI BIiR ZIMNI GARANTI YA DA KOSUL
DAHIL, ANCAK BUNLARLA SINIRLI OLMAKSIZIN, AGIK VEYA ORTULU BASKA HICBIR GARANTI

YA DA VAAT VERMEMEKTEDIR. 3M'in kontrolii digindaki ve yalnizca kullanicinin bilgisi ile kontrolii
dahilindeki pek gok faktér, bir 3M trtintiniin belirli bir uygulamada kullanimini ve performansini
etkileyebilir. Bir 3M uriniinin kullanimini ve performansini etkileyebilecek faktorlerin gesitliligi g6z
6niinde bulunduruldugunda, 3M Urininin belirli bir amaca uygun ve kullanicinin uygulama yéntemiyle
uyumlu olup olmadigini degerlendirmekten ve karar vermekten sadece kullanici sorumludur.

Sorumlulugun Sinirlandiriimasi: 3M, yasalarca engellenen durumlar hari¢ olmak tizere garanti,
sOzlesme, ihmal veya kati sorumluluk dahil ileri stirtilen hukuk kuramina bakilmaksizin; ister dogrudan,
dolayli, 6zel, arizi ister neticede olusan kayip veya zararlar olsun, 3M uriiniinden kaynaklanan higbir
kayip veya zarardan mesul olmayacaktir.

SIPARIS OLUSTURMAK iGiN 3M AAD Satig Temsilciniz ya da Distribiitoriniize ulagin.

Bu belgede bulunan yazili ve gérsel tim veriler yayinlanma sirasinda mevcut olan en son uriin
bilgilerini yansitmaktadir. 3M, bildirimde bulunmaksizin degisiklik yapma hakkini sakli tutar.

3M Oto Tamir ve Bakim Bélimii

Barbaros Mah. Mor Stimbiil Sok. Nidakule Atagehir Giiney
St. 34746 Atagehir, istanbul Tiirkiye

0216 538 0777
https://www.3m.com.tr/3M/tr_TR/oto-tamir-tr/

© 3M 2022
3M ve PPS, 3M Company'nin ticari markalari olup Kanada'da lisans ile kullaniimaktadir.
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1-877-666-2277 (1-877-MMM-CARS)
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